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Till

Herr Statsrddet och Chefen for Kungl. Handelsdepartementet

Enligt de direktiv, som meddelats
for Sodra Sveriges skogsindustriutred-
nings arbete, aligger det utredningen
att utreda och med berdrda intressen-
ter foérhandla om méjligheterna att
battre utnyttja landets skogliga till-
gangar for frimjande av vart lands ex-
port av skogsprodukter. Utredningen
skall nirmare underséka mojligheterna
att 6ka cellulosaproduktionen samt att
— till framjande av produktions- och
forsdljningsresultat — vinna en Okad
koncentration av sigverksindustrien.
Diarjiamte har i direktiven framhallits
angelidgenheten av en rationalisering av
denna industri.

Sedan utredningen verkstillt en un-
dersokning av barrskogstillgdngarna och
skogsindustriens ravaruférsérjning och
framlagt resultatet av densamma i sér-
skilt betinkande (SOU 1952:15), som
overlamnats till Herr Statsradet den 14
maj foregdende ar, har utredningen nu
slutfért sina undersokningar rérande
sdgverksindustrien. I enlighet med de
givna direktiven ha dessa begrinsats
till sédra Sverige.

Vid undersékningarna ha sésom sir-

skilda sakkunniga medverkat e. o. byra-
chefen i statens handels- och industri-
kommission B. A. Eriksson och chefen
for tratekniska avdelningen vid Sven-
ska traforskningsinstitutet, docenten B.
Thunell. Vidare har utredningen bitritts
av forstmistaren R. Eriksson och t. f.
forste byrasekreteraren i arbetsmark-
nadsstyrelsen O. Petersson.

Docenten Thunell, som erhéllit sér-
skilt uppdrag att sdsom expert for ut-
redningen undersoka produktionsmeto-
derna inom sagverksindustrien, har
sjalvstandigt utarbetat kapitlet om
»Tekniska produktionsforhallanden in-
om sagverksindustrien» och ansvarar
for de diar lamnade uppgifterna.

Utredningen har under arbetet sam-
ratt med Svenska triaforskningsinstitutet
i fradgor rorande forskning inom det
tritekniska omradet. Vidare har utred-
ningen haft 6verlaggningar med repre-
sentanter fér branschorganisationer in-
om sigverksindustrien samt med 1950
ars sagverksskoleutredning.

Utredningen har den 17 november
1952 till chefen for jordbruksdeparte-
mentet avgivit yttrande over 1950 ars
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sagverksskoleutrednings forslag till an-
ordnande av kursverksamhet for sig-
verksarbetare och sagverksférmin.

Utredningens ordférande, oévriga le-
damoter och sekreterare samt B. A.
Eriksson och R. Eriksson ha for studier
besokt ett antal sigverksindustrier i
sodra Sverige.

Utredningen far hidrmed voérdsamt
overlimna sitt betinkande, »Sagverks-
industrien i sodra Sverige».

Reservation har avgivits av herrar
Danielsson, Franzén, Heijne, Holgers-
son och Wellner rorande friga huru-
vida statsmakterna genom anvisande av
sirskilt investeringsanslag bora stodja

Stockholm den 17 juni 1953.

en utbyggnad av sagverksindustrien i
sodra Sverige.

Ledamoten av utredningen, andre
forbundsordféranden Gottfrid Nislund
avled den 13 februari 1953. Nislund
har bitratt majoritetens uppfattning i
samtliga av utredningen i férevarande
betinkande behandlade fragor. Den
slutliga justeringen av betinkandet har
skett efter nyssnamnda dag.

Betriffande ovriga fragor, som det
enligt direktiven aligger utredningen att
undersoka, kommer utredningen att
snarast mojligt avgiva séirskilda betin-
kanden.

Sodra Sveriges skogsindustriutredning

ERIK SEVERIN

Hj. Adiels
Ragnar Franzén

Sten E. Holgersson

Ake Danielsson
Erik Hagberg

Gosta Olhammar

Gosta Edstrom
Otto Heijne
B. Sundfeldt

H. Wellner
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KariTeL I

Inledning

Till statsradsprotokollet den 20 janu-
ari 1950 anférde chefen fér handelsde-
partementet bland annat féljande. Sve-
riges export av skogsprodukter hade
under efterkrigsaren minskat i omfatt-
ning i jaimforelse med aren fore kriget.
En av orsakerna till denna nedging
hade varit en starkt 6kad inhemsk for-
brukning av triavaror och papper. For-
brukningen i landet av sdgade tridvaror
beriknades silunda under efterkrigs-
aren ha legat omkring 25 procent eller
cirka 150 000 stds hogre dn under de
sista forkrigsaren. Under samma tid be-
riknades forbrukningen av papper ha
okat fran ungefar 300 000 till 450 000
ton. En annan visentlig orsak till ned-
gangen i exporten av skogsprodukter
hade varit rdvaruknapphet i Norrland,
som nodvindiggjort en begrinsning av
avverkningen dir. Detta hade medfort,
att produktionen av sigade trivaror
och cellulosa under efterkrigsaren min-
skat med 10—20 procent i férhallande
till de sista forkrigsarens produktion.
Det forsimrade laget i fraga om skogs-
produkter hade si mycket kinnbarare
aterverkat pa den svenska utrikeshan-
deln, som ifrdgavarande export fore
kriget utgjorde icke mindre én 40 pro-
cent av den totala svenska exporten.
Marknadsmissigt hade exportliget i
stort sett icke undergatt nagra foriand-
ringar. Alltjamt skulle, darest produk-
tionen sd medgivit, mojligheter ha fun-

nits att i utlandet avsitta betydligt
storre kvantiteter trd, massa och papper
dn som nu stode till forfogande. Gene-
rellt gallde att behovet av skogspro-
dukter vore i stigande, bland annat pa
grund av ateruppbyggnadsarbetet. Mot
denna bakgrund framstode det — bade
ur allmén produktionssynpunkt och
med tanke pa utrikeshandelns utveck-
ling — sasom angeliaget, att landets
skogliga tillgangar utnyttjades sa effek-
tivt som maojligt.

Departementschefen framholl darefter
att den forbattring av skogsvarden, som
efterhand skett, och det inom de sven-
ska skogsindustrierna pagiende forsk-
nings- och nydaningsarbetet visserligen
otvivelaktigt lett till betydande fram-
steg, men att i skilda sammanhang
emellertid framhallits, att genom olika
atgiarder betydligt stérre virden skulle
kunna utvinnas ur den svenska skogen
och dirtill knutna industrier. Vidare
papekade departementschefen, att skogs-
forskningsinstitutets undersokningar vi-
sade, att medan avverkningsmojlighe-
terna visentligt nedgétt i norra Sverige
utvecklingen i de sédra delarna av lan-
det varit gynnsammare, samt att fran
skogsiagareforeningarnas sida i anslut-
ning dartill framhallits, att inom vissa
av namnda omraden ravarumdojligheter
funnes for en 6kad cellulosaproduktion.
Utom genom en mera rationell skogs-
vard hade ravarulidget ansetts kunna
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forbittras genom ett okat utnyttjande
av avfallet vid sigverken. Sistnimnda
friga hingde uppenbarligen samman
med mojligheterna att rationalisera sag-
verksindustrien.  Departementschefen
fortsatte:

»Sagverksindustrien #r i de sédra delarna
av landet uppdelad pa ett stort antal mindre
enheter, i stor utstrickning cirkelsagar.
Enligt berikningar av brinslekommissionen
svara i de 17 sodra linen dylika cirkelsagar
for sammanlagt cirka hilften av produk-
tionen av sdgade varor. Det torde vara
ostridigt, att med hinsyn till kvaliteter,
priser, avsattningsméjligheter pa utlands-
marknaden m. m. utbytet vid sagverken
inom detta omrade visat sig proportionsvis
mindre tillfredsstillande. Avfallet har ge-
nomsnittligt varit storre och har #ven i
mindre utstrickning in i évriga delar av
landet utnyttjats foér tillverkning av cel-
lulosa eller for liknande ur ekonomisk syn-
punkt tillfredsstillande produktions.

Vidare anforde departementschefen
féljande.

»Vid en granskning av mijligheterna att
effektivare utnyttja skogstillgingarna och
diarmed frimja exporten av skogsprodukter
torde dven andra fragestillningar #n nu
berérda anmila sig. Den kvantitativa ned-
gangen av exporten av skogsprodukter har
i viss utstrickning kunnat kompenseras
genom okad export av mera bearbetade
varor. Denna exportokning, vilken sjalv-
fallet s4& val ur valutasynpunkt som ur
allmin ekonomisk synpunkt maste hilsas
med tillfredsstillelse, har emellertid aktu-
aliserat frigan om statsmakternas stall-
ning till exporten av ravaror mot bak-
grunden av svarigheterna att tillgodose
den inhemska foridlingsindustriens rava-
rubehov. I fraga om exporten av syd-
svenska travaror ma hiar erinras om den
forut antydda kritiken med avseende pa
bade produkternas framstidllande, t. ex.
sagningen, och deras tillhandahallande for
avsalu, t. ex. ojamnhet i kvalitet.

Sett pa kort sikt torde ett rationellt ut-

nyttjande av vara skogstillgAngar — sir-
skilt med tanke pa export av mera bear-
betade produkter — kunna ge oss vissa

mdjligheter att i 6kad utstrickning kom-
pensera den produktionsnedgang, som bli-
vit féljden av den forsimrade ravaru-
situationen. Pa lingre sikt std naturligen

12

vara mojligheter att bibehalla och éka
exporten av skogsprodukter frimst i sam-
band med en rationell skogsvard.»

Med hinsyn till de nu nimnda for-
héllandena syntes det departements-
chefen pékallat, att en sirskild utred-
ning komme till stind rérande mojlig-
heterna att genom ett mera rationellt
utnyttjande av véara skogstillgingar
framja exporten. Utredningen borde
huvudsakligen beréra produktionsfor-
héallandena i de sédra delarna av lan-
det. Den borde bland annat nirmare
undersoka mdojligheterna att till fram-
jande av produktions- och forsiljnings-
resultat vinna 6kad koncentration in-
om sagverksindustrien, att battre nyt-
tiggora avfallet och dylikt.

I departementschefens hir ovan re-
fererade yttrande har framhallits ange-
ligenheten av en rationalisering och
koncentration av sagverksindustrien fér
skapande av forutsiattningar att erhalla
ett battre sagutbyte, att framstilla en
bittre produkt samt att mera ekono-
miskt tillvarataga sagavfallet. Da en un-
dersokning av mdojligheterna att ratio-
nalisera och koncentrera sagverksindu-
strien, forutsitter en ingdende kénne-
dom om industriens hittillsvarande ut-
veckling och nuvarande struktur dven-
som om de tekniska produktionsférhal-
landena inom densamma, limnar utred-
ningen forst en redogorelse hirfor, in-
nan utredningen till behandling upp-
tager fragan om éatgirder for en ratio-
nalisering och koncentration av indu-
strien.

Redogorelserna ha sa langt mojligt
grundats pad kommerskollegii statistik
och pa de undersokningar av sagverks-
industrien, som verkstillts av statens
brinslekommission avseende produk-
tionsaren 1946 och 1948. For att skapa
en grundval for utredningens bedo-
manden i vissa avseenden har en kom-



pletterande undersékning skett. Upp-
gifterna rorande de tekniska produk-
tionsférhallandena grunda sig pa en av
docenten Thunell vid Svenska triforsk-
ningsinstitutet utfé6rd undersokning un-
der aren 1950—1951.

Enligt direktiven skall utredningens
arbete huvudsakligen beréra forhallan-
dena i sédra Sverige. Vid den indel-
ning av riket, som tillimpats vid brins-
lekommissionens undersékningar, ha de
sjutton sédra ldnen utgjort ett omrade
och utredningen har ur skilda synpunk-
ter ansett sina undersékningar huvud-
sakligen bora avse detta omriade. Med

uttrycket sodra Sverige avses salunda
i det foljande de sjutton sddra lédnen
och med bendmningen norra Sverige
forstds norrlandslinen samt Koppar-
bergs och Virmlands ldn. S6dra Sverige
har indelats i tvd omraden, Gétaland
och Ostra Svealand. Det senare omra-
det innesluter Stockholms, Uppsala, S6-
dermanlands, Orebro och Vistman-
lands lin. Norra Sverige har likaledes
delats i tvd omraden, nimligen Mellan-
sverige, omfattande Virmlands, Kop-
parbergs och Gévleborgs lin, samt Ovre
och mellersta Norrland, bestiende av
de fyra nordligaste linen i riket.




KariTeL II

Aterblick pa den svenska sagverksindustriens utveckling

I forevarande kapitel limnas en 6ver-
sikt avseende négra viktigare drag i den
svenska sagverksindustriens utveckling.
Det ar naturligt, att sdgverksindustrien
i sin egenskap av exportindustri kom-
mer i forgrunden vid en sidan o6ver-
siktlig framstillning. Exportsidan #r
for savil dldre som senare tid relativt
utfoérligt behandlad i olika killor. En-
bart av uppgifterna éver utrikeshandeln
erhélles indirekt en ganska tillforlit-
lig sammanhingande &6verblick iven
o6ver produktionsutvecklingen vid ex-
portverken och de allminna marknads-
villkor, varunder de arbetat. Dirmed
ar ocksa sagt, att den bista inblicken
i forloppet av sigverksindustriens ka-
pacitetsutbyggnad under 1800-talet fo-
religger for Norrlands del. Betriffande
sddra Sverige, som stir i forgrunden
ur utredningens synpunkter, har sig-
verksindustrien hittills varit huvudsak-
ligen en hemmamarknadsindustri. Den
alldeles 6vervigande delen av den in-
hemska konsumtionen av trivaror fal-
ler ocksa inom nu ifrigavarande om-
ridde. Av detta och andra skil limna
uppgifterna om utrikeshandeln for des-
sa delar av landet en mycket ofull-
stindig och osdker bild av forhallan-
dena inom sagverksindustrien. P4 grund
av industriens allminna struktur, med
en avsevird del av produktionen for-
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lagd till smaindustriell verksamhet, firo
dirjimte luckorna i féreliggande pro-
duktionsstatistik storre for sédra Sve-
rige an annorstides. Allt detta medfor
att knappast ens en mycket ingdende
bearbetning av befintligt material kan
viantas ge sidkrare hallpunkter foér en
uppskattning av produktionens totala
omfattning for tidigare &r.

For att fa en bakgrund fér bedéman-
det av sagverksproduktionens nuvaran-
de lige och fordelning p& olika delar
av landet har utredningen med stod av
under senare ar verkstdllda undersok-
ningar gjort vissa Oversiktliga berik-
ningar angdende de senaste 25 &arens
produktionsutveckling. Aven om bris-
ter finnas i detaljerna, torde hirvid en
i stora drag rittvisande bild erhéllas
av produktionens storlek och forlopp.
Soédra Sveriges alltmer okade betydelse
i landets totala produktion av sagade
varor framstar klart. Ifrdgavarande be-
rikningar redovisas i slutet av detta
kapitel. Sagverksindustriens nuvarande
struktur behandlas mera utforligt i hér-
pa foljande kapitel med ledning av upp-
gifter, som framkommit vid bland an-
nat en av utredningen foretagen under-
sokning angaende driftsféorhallandena
inom sagverksindustrien i Sédra Sve-
rige.



De stora skogstillgAngarna i landet
utgjorde en viktig ravarukilla for
svenskt niringsliv langt fore uppkoms-
ten av en sagverksindustri i nutida me-
ning. Skogen far sdsom en av ravaruba-
serna tillmidtas den storsta betydelse
exempelvis for uppkomsten och den
vidare utvecklingen av det svenska
bergsbruket. Jirnhanteringen i é&ldre
tider brukar betecknas sidsom en skogs-
industri, eftersom den kriavde avseviarda
kvantiteter skoglig ravara savil i sam-
band med malmbrytningen som fér att
tillgodose behovet av brinsle och, i
form av trikol, reduktionsmedel vid till-
verkningen av jirnet. Jamsides hiarmed
kom skoglig ravara, i mer eller mind-
re forarbetad form, till anvandning vid
olika slags byggenskap i sannolikt be-
tydande mingder.

Sedan arhundraden hade virke till
husbehov bearbetats vid mer eller mind-
re primitiva och trédddslande vatten-
drivna sagar, s. k. sagkvarnar. Redan
under 1400-talets forsta halft ndmnes i
Vadstena klosters jordebok en med
vattenkraft driven sagkvarn. De av all-
mogen anlagda sagkvarnarna dro med
hansyn till driftsform och dandamal nar-
mast att jimfoéra med vara dagars hus-
behovssagar, vilka manga till antalet
ligga spridda i olika delar av landet.
Aven dessa nutida husbehovssagar ha
till huvudsaklig uppgift att fylla virkes-
behovet for nybyggnad och underhall
pa dgarnas eller grannarnas fastigheter.
Verkens maskinella kapacitet kommer
dessutom till utnyttjande endast under
en kort tid av aret. Ravaran hiamtas i
allménhet fran egna skogar och arbets-
kraften vid signingen utgores av per-
soner, som i ovrigt deltaga i jordbruks-
arbete eller andra sysselsattningar. Sag-
ning bedrevs salunda pa ett tidigt sta-
dium och bedrives i forevarande fall

Tiden fram till 1800-talets mitt

dnnu i dag sasom en icke sjalvstan-
dig och specialiserad naring med héar-
for avdelad sarskild arbetskraft. I den-
na driftsform kan alltsd signingen ka-
rakteriseras sisom bindring till annan
verksamhet, i allmidnhet till jordbruk.
Med hansyn till befolkningens fordel-
ning och jordbrukets lokalisering i
Sverige far sagningen for husbehov ti-
digare antagas ha haft sin tyngdpunkt
i de sodra och mellersta delarna av lan-
det, liksom fallet 4r i vara dagar. De
mindre vattendragens forsar och fall
erbjodo hiar ocksd goda mdojligheter att
utan krav pa nagon mera avancerad
teknik utnyttja vattnet sadsom driv-
kraft.

Vid sidan av husbehovet existerade
givetvis dven i dldre tider ett kopbehov
av sagat virke inom landet, vartill sa
smaningom kom en okad efterfrigan
ocksd frdn utlandet. Det kan i detta
sammanhang nimnas, att Gustav Vasa
lat anlagga ett antal kronosagar i olika
delar av landet, varav den forsta i Kal-
mar 1525. Verksamheten vid dessa sa-
gar bedrevs i borjan direkt av kronan
men sigarna utarrenderades efter na-
gon tid.

Avsiittningen av sagat saluvirke inom
landet méaste linge ha varit ganska be-
grinsad, eftersom den alldeles Gvervi-
gande delen av befolkningen hade jord-
bruk sasom huvudniring och landets
hela befolkning #nnu omkring 1850
icke uppgick till hilften av den nu-
varande. Aven de kvantiteter sagade va-
ror, som funno avsittning i utlandet,
voro sd pass sent som i bérjan av 1800-
talet obetydliga sedda ur vara da-

gars synvinkel. Redan pa 1500- och
1600-talen hade visserligen utforsel av
triavaror forekommit, framst fran Vis-
tervik, Kalmar och Alvsborg. Den vik-
tigaste utférseln av travaror skedde
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dock lidnge i samband med jirnet, var-
vid tra tjanstgjorde som stuvningsvirke.
Exporten omkring 1830 har for sigade
varor berdknats till 30 000 standards,
vartill kom 10000 standards bjilkar
och sparrar. Den datida sammanlagda
virkesexporten motsvarade saledes pro-
duktionskapaciteten vid ett par storre
nutida norrlandssidgverk. Avsittningen
pa olika marknader var dock i stigande.
De narmaste aren visade en ganska
jimn men i jimforelse med en foljande
period adnnu tamligen ringa uppgéang
av den svenska exporten. Vid 1800-
talets mitt kan exportnivan for sagade
plankor, battens och brader angivas till
90 000 standards samt foér bjilkar och
sparrar till 40 000 standards. Vid bon-
desdgar framstillda plankor svarade
allt fortfarande for en avseviard andel
av exporten, som bland annat innehdll
stora kvantiteter grovsdgade plankor
och okantade briader. Bjialk- och sparr-
huggningen samt forsdgningen av tim-
ret kunde 6verhuvudtaget &nnu beteck-
nas sdsom en bondeniring i stora delar
av savil sodra Sverige (Sméaland och
Gotland) som Norrland.

Fram till mitten av 1800-talet ver-
kade vissa interna naringspolitiska for-
hallanden hindrande pé sdgnéringens ut-
veckling. For att framja jairnhanteringen,
tidigt landets viktigaste exportniring,
hade statsmakterna infort siarskilda be-
staimmelser, vilka givo at denna niring
en privilegierad stillning. Bestimmel-
serna gingo bland annat ut p& att be-
reda skydd at jirnhanteringen mot sa-
garnas konkurrens om skogen. Detta
mojliggjordes genom en foreskrift om
att undersokning skulle hallas av hi-
radshovding, magistrat eller radstugu-
ritt, innan en ny sagkvarn fick anlig-
gas. Dessutom hollos rifster, vid vilka
provades lampligheten av befintliga sa-
gars fortvaro och storleken av tidigare
beviljad sagningsritt. Aven om dessa
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bestaimmelser vid tillimpningen icke
alltid voro sa restriktiva, hade de natur-
ligen en himmande inverkan.

Det bor ocksd framhallas, att myn-
digheternas omtanke om skogarna i vis-
sa andra fall hade en for sagnéringens
vidare utveckling gynnsam inverkan.
De grovbladiga sagverken i idldre tider
gav i allménhet ett mycket klent virkes-
utbyte. I virkesbesparande syfte utnytt-
jade myndigheterna gillande forord-
ningar for att befordra anvindningen
av de finbladigare nederldndska sa-
garna, vilka kommo i bruk pa 1700-
talet. Den som startade en finbladig
sag kunde sdlunda meddelas privilegium
avseende ritt till timmerfangst pa kro-
noskog.

En forbattring av sadgningens villkor
intriadde 1828, vilket ar full frihet lim-
nades att anldgga husbehovssagar. Nag-
ra ar senare, 1842, frigavs dessutom
sdgningsritten vid savil lego- som av-
salusdgar. Fortfarande kvarstod dock
en begridnsning gillande uttag ur skog
av icke enskild natur. Det dr av in-
tresse att avlisa den i det foregdende
omniamnda exportékningen vid denna
tid mot bakgrunden av de successiva
littnaderna i regleringarna pa sagning-
ens omréde. De sista hindren for fri
sagning undanrojdes fran och med 1864.
Ur de norrlindska sagarnas synpunkt
fortjanar det dessutom att omnidmnas,
att det bottniska handelstvanget avskaf-
fades redan 1812. Denna atgérd skulle
dock vad giller sagniaringen fa sin
fulla betydelse forst i samband med
uppbyggnaden av de norrlindska ex-
portverken under den senare delen av
arhundradet.

Samtidigt med frigivandet av sag-
ningen minskades de hinder, som tul-
larna vid utforseln av travaror fran
Sverige inneburo. Efter stegvisa Iitt-
nader och frigivanden blevo alla tri-



varor befriade fran exporttullar fran
och med 1864.

De vattendrivna sigarna stodo intill
1850 fér produktionen av maskinsigat
virke savil for hemmamarknaden som
for export. Annu ett par Artionden
skulle de svara for den Overvigande
delen av sagverksproduktionen i lan-
det. Betriffande Norrland betecknar

Den senare hilften av 1800-talet in-
nefattar sdgverksnéringens utveckling
till industri i nutida mening och sam-
tidigt den stora expansionsperioden fér
svensk sigverksindustri. Redan under
artiondena nirmast foére 1850, hade
dock, sasom redan framhallits, en viss
uppgang i utférseln av trdvaror kom-
mit till stind. Exporten av sigade tri-
varor hojdes inom ett halvt arhund-
rade till ett ldge, drygt en miljon stan-
dards per ar, vilket sedan med vissa
konjunkturmissiga variationer uppét
och nedét, bland annat i samband med
forsta virldskriget, kunde hallas #dnda
till omkring 1930. Den branta trenden
i utvecklingen frin mitten av 1800-
talet till sekelskiftet innebar en fort-
lopande stegring av exporten med i ge-
nomsnitt icke mindre dn 200 000 stan-
dards vart tionde &r. Med hénsyn till
framfor allt det livligare samhillsbyg-
gandet kan dven den inhemska kon-
sumtionen av sagat saluvirke samtidigt
antagas ha uppnatt en i jaimforelse med
1800-talets forsta halft och tidigare hoéjd
niva. Av betydelse for sigverksproduk-
tionens totala omfattning blev ocksa for-
utom nimnda stegring av exporten och
inhemska konsumtionen den successiva
overgangen fran bilat till sagat virke.

Vid sagverksindustriens expansion
samverkade flera ur svensk och ur in-
ternationell synpunkt gynnsamma om-
stindigheter. Forst bor framhallas att
de svenska skogstillgdngarna fore den-

2—216569

1850 till slutet

1860-talet vattensagarnas bista tid. En
ny tid holl emellertid pa att bryta
in med Aatfoljande framsteg pa bland
annat drivkraftens och sagverkstekni-
kens omraden. Anliggandet av den
forsta Angsdgen i Sverige, vilket skedde
fé6r omkring 100 ar sedan (1849), kan
anses markera overgangen till narmast
foljande tidsavsnitt.

av 1920-talet

na period pa det hela taget lago outnytt-
jade. I det foregiende omnimnda hin-
der mot en utveckling av sagverksin-
dustrien tidigare hade naturligen haft
till resultat en besparing av skogskapi-
talet. Den extensiva virkeskonsumtionen
frimst i samband med jirnhanteringen
hade varit och var allt fortfarande be-
gransad till vissa delar av landet. Att
knapphet pd skog kunde forekomma i
bergslagerna och i titare bebyggda trak-
ter rubbar icke den allmidnna bilden.
Sverige var med hinsyn till virkestill-
gingarna i ett fordelaktigt lige i for-
hallande till Norge, vars skogar vid
denna tid hade skattats hart. Detta
lands sdgverksindustri uppbyggdes nim-
ligen tidigare #n Sveriges och stod re-
dan fére 1800-talets mitt pa en for sin
tid tekniskt sett avancerad niva.

Den svenska sigverksniringens ut-
veckling till en storindustri, som under
flera Artionden ensam stod for 40 a 45
procent av landets exportinkomster,
sammanfoll i tiden med en stark Ok-
ning av triavarukonsumtionen ute i
Europa. Byggnads- och anliggnings-
verksamheten iindustrialiseringens och
den hastigt 6kande befolkningsnume-
rirens spar medférde nimligen i de
skogfattiga delarna av Visteuropa ett
stegrat virkesbehov, som icke kunde
tillgodoses fran de tidigare domine-
rande exportlinderna, Norge och Ka-
nada. Under den gangna tiden hade
Norge dragit férdel av de kortare trans-
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portviigarna till den viktigaste avsitt-
ningsmarknaden, England, och exporten
fran Kanada hade gynnats av de engel-
ska preferenstullarna, vilka upphévdes
1842. Sveriges chans i detta lige till
att arbeta sig fram till en forstaplans-
roll bland virldens virkesexporterande
linder kunde, sasom det visade sig, i
frimsta rummet grundas pa de outnytt-
jade norrlindska ravarutillgdngarna.
Viarmland, tidigare ledande vad giller
den svenska skogsindustrien, maste
snart avstd sin framskjutna plats till
Norrland. En viktig forutsittning for
uppbyggnaden av sagverksindustrien i
Norrland vid denna tid var dessutom
dlvarnas lamplighet for transport av
timret fram till stora industriella an-
liggningar i kustbandet.

I samband med uppbyggnaden av
sagverksindustrien under foérevarande
period skedde den redan niamnda over-
gangen fran vattenkraft till Anga sdsom
drivkraft. Vattenkraften, som fére upp-
finningen av angmaskinen allmint ha-
de haft den allra stérsta betydelse, var
sdsom kraftkilla vid sdgverken forenad
med stora praktiska oldgenheter. Ojimn-
heter i vattentillgingen inverkade ofta
storande pa sagverkens drift. Eftersom
vattensdgarna voro bundna till de
mindre vattenfallen i dlvarna samt till
fallen i bivattendragen och &arna, sak-
nades vid anldggandet av ett sadant
sagverk i allmidnhet mojligheter att vil-
ja det for verksamheten lidmpligaste 1i-
get ur andra synpunkter &n ur driv-
kraftsynpunkt. Byggnadsteknikens déa-
varande mdojligheter torde icke heller
ha réckt till for att bemistra de storre
vattenfallen, som mera allmint kunde
ha limnat en 6ver hela aret nigorlunda
jamn vattentillgang. Det visade sig ock-
sd, att vattensdgarna endast undantags-
vis kunde komma upp till en produk-
tion overstigande 5000 standards per
ar. Emellertid bor det framhallas, att
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exempelvis 6kningen av exporten fran
Norrland under 1850-talet och storre
delen av 1860-talet i huvudsak astad-
koms genom en kapacitetsutbyggnad
avseende vattendrivna sagverk. Den
sammanlagda’ produktionen hos vatten-
sdgarna var ganska betydande #dnnu
mot 1800-talets slut.

Att angsdgarnas lige kunde bestam-
mas med ett 6kat hinsynstagande till
andra lokaliseringsfaktorer dn drivkraf-
ten tog sig uttryck bland annat diri,
att Overgadngen till angsagar framfor
allt i norra Sverige medférde en for-
skjutning av produktionens tyngdpunkt
fran inlandet och en koncentration av
sagverksdriften till kusten. Kustliget
eller det »kustnira» ldget var fordel-
aktigt dels for transporten av timret
fram till sdgverken dels for vidaretrans-
porten av virket till avsiattningsomrade-
na i utlandet och till de stérre kon-
sumtionsorterna inom landet. For att
underlitta tillforseln av timret till sag-
verken vid kusten nedlades under den-
na period ett omfattande arbete med att
iordningstilla flottlederna.

Omkring sekelskiftet var sagverks-
industriens uppbyggnadsskede i stort
sett avslutat. Angsagarnas bista tid blev
ocksa slutet av 1800-talet och bérjan av
1900-talet. Vattnet hade sasom omedel-
bar drivkraft ndstan spelat ut sin roll
atminstone vad giller de storsta sag-
verken. Under den féljande tiden fick
i stillet angkraften en allt starkare
konkurrens i elkraften. Vid den om-
fattande rationalisering av sagverks-
industrien, som blev en f6ljd av bland
annat en hardnande konkurrens om
marknaderna och som med skirpa
framtriadde efter forsta virldskriget och
alltjimt pagar, har elkraften borjat sla
ut dngkraften pa samma sitt som den
senare under 1800-talet undantringde
vattenkraften. Numera utgoér angkraf-
tens andel i sammanlagda histkraftan-



talet for sagverkens och hyvleriernas
omedelbara drift av maskiner och appa-
rater endast omkring 15 %. I samband
med angkraftens tillbakatriangande i
Norrland ha &ngsadgar nedlagts i kust-
landet och i viss omfattning nya el-

Produktionsutvecklingen.

Av det foregdende har framgatt att
uppbyggnadsskedet ifraga om den sven-
ska sagverksindustriens exportkapacitet
huvudsakligen hanforde sig till senare
hilften av 1800-talet. Med undantag for
forhallandena under och nirmast efter
forsta varldskriget kunde denna kapa-
citet linge utnyttjas vid en hog niva.
Den totala trivaruproduktionen upp-

De senaste 25 dren

drivna sagverk uppkommit i de inre
delarna av landet.!

1 Sasom killor ha i detta och féljande av-
snitt huvudsakligen anvints Ernst Séderlund
»Svensk trdvaruexport under hundra ar» och
Harald Wik »Norra Sveriges sdgverksindustris.

gick de tva senaste aren av 1920-talet
enligt uppgifterna i tabell 1 till om-
kring 1,7 miljoner standards. Den da
riadande gynnsamma exportkonjunktu-
ren och den betydande omséittningen
inom landet till f61jd av en livlig bygg-
nadsverksamhet samverkade till ett
lige, som betecknar en av de absoluta
toppunkterna fér produktionen av sa-
gade travaror i Sverige.

Tabell 1. Den beriknade totala preduktionen av sdgade trivaror av furu och
gran 1927—1951 med fordelning pd omrdden.t

Ovre och
Gotaland Ostra Svealand Mellansverige mellersta Helariket
Ar Norrland

1000 1000 1000 1000 1000

stds % stds % stds % stds % stds %
1927 256 16 216 14 430 28 646 42 1 548 100
1928 307 18 257 15 479 27 708 40 1. 751 100
1929 274 16 241 14 448 27 714 43 1.677 100
1930 249 16 210 14 424 28 643 42 1526 100
1931 254 19 211 16 386 28 505 37 1356 100
1932 171 15 202 18 301 26 475 41 1149 100
1933 167 14 168 15 307 26 531 45 1173 100
1934 278 17 223 14 440 28 648 41 1 589 100
1935 287 20 212 14 388 27 564 39 1 451 100
1936 289 20 211 15 382 27 543 38 1425 100
1937 367 23 226 14 436 27 586 36 1615 100
1938 316 23 195 14 388 28 487 35 1 386 100
1939 316 22 185 13 395 28 521 37 1417 100
1940 301 24 187 15 351 28 407 33 1246 100
1941 204 21 119 13 282 30 343 36 948 100
1942 267 26 137 13 302 30 316 31 1022 100
1943 345 30 157 14 322 28 323 28 1147 100
1944 262 26 139 14 305 30 304 30 1010 100
1945 352 29 154 13 338 28 370 30 1214 100
1946 431 30 190 13 380 27 418 30 1419 100
1947 441 33 198 15 322 24 381 28 1 342 100
1948 387 32 189 15 314 26 332 27 1222 100
1949 441 S 207 15 385 27 382 27 1415 100
1950%* 490 33 213 14 388 26 401 27 1492 100
1951%* 514 34 219 14 398 26 401 26 1532 100

1 Kommentar till tabellen finnes pé sid.
* Preliminéra uppgifter.

26. Angéende omrddesindelningen, se sid. 13.



Under de senaste 25 aren ha visent-
liga forskjutningar intritt i den svenska
sdgverksindustriens produktionsvillkor.
TimmertillgAngarnas avtagande i Ovre
och mellersta Norrland jimte den un-
der tidigare ar snabba utbyggnaden av
massaindustrien, vilken stillde allt-
mer oOkade krav pa ravarutillgdngar-
na, har bidragit till en mycket stark
tillbakagang for sagverksproduktionen
i detta omrade savil absolut som rela-
tivt sett. Produktionsbortfallet frin bér-
jan av nu behandlade period till dagens
lage kan angivas till icke mindre in
250 000 & 300 000 standards. Skillnaden
i produktionsresultaten hanfor sig i
bada fallen till hogkonjunkturar. Ut-
vecklingen innebédr att Ovre och mel-
lersta Norrland, som under de senaste
dren av 1920-talet stod for ca 42 % av
sagverkens totala produktion i landet,
numera bidrar med endast drygt en

500 -
//\\\
400 |
300 » ., l'
.;,4.“;::-. .- '... : 5 »
200 ¢~ \--a-..‘.“ g ./t—c‘._.—l \.\'—
. "V 4 -

100

fjardedel av de sagade varorna. En
vikande tendens later sig mirka redan
vid 1930-talets senare hélft, men ut-
vecklingen framtrider med storre skiir-
pa forst under virldskriget och tiden
dérefter. Det alltjimt fortgdende ned-
liggandet av dldre verk, som tillkommit
under en period med andra forutsitt-
ningar 4n dem som nu dro férhanden,
och koncentrationen av sigverksdriften
inom foretagen idro andra uttryck for
foretagens anpassning till det nya liget
ifrdga om réavarutillgingarna i Ovre
och mellersta Norrland. Aven den gan-
ska betydande importen av timmer un-
der de senaste aren kan ses sasom ett
led i en pagdende anpassningsprocess.

Sammanlagda sagverksproduktionen
i sddra Norrland och Svealand var vid
periodens borjan till omfattningen myec-
ket néra overensstimmande med pro-
duktionen i Ovre och mellersta Norr-

vDiagmm 1. Den beriknade totala produktionen av sdgade trivaror av furu och
gran inom olika omrdden 1927—1951.
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land eller 42 % av landets totala pro-
duktion av sagade varor. Hirav kom
ungefir en tredjedel pa Ostra Svealand
samt tva tredjedelar pad Virmlands,
Kopparbergs och Givleborgs ldn. Nagra
storre forskjutningar av varaktig art ha
icke dgt rum i ifragavarande andel un-
der den dérefter féljande tiden for om-
radet betraktad sdsom en enhet. Pro-
duktionens relativa omfattning kan i
angivet hiinseende n#irmast betecknas
sdsom pafallande stabil under hela pe-
rioden. Mojligen kan hévdas att sag-
verken i nu ifragavarande delar av lan-
det kunde under krigsaren uppritthalla
produktionen i nagot storre utstrick-
ning in den svenska sdgverksindustrien
i sin helhet. En foérklaring héartill kan
sokas i den omstdndigheten att indu-
strien i detta omrade arbetar med en
vil underbyggd ravarubas och dess-
utom star som leverantor till viktiga av-
sittningscentra inom landet.
Tidigare utredningar visa, att Gota-
land redan i slutet av 1920-talet dgde
vissa  outnyttjade timmertillgdngar.
Trots detta lige betriffande timmertill-
gangarna hade inom omréadet nedliggel-
se dgt rum av ganska betydande verk
under tiden efter forsta virldskriget.
Enligt den senaste riksskogstaxeringen
har tillgingen inom omradet pa virke
av timmerdimensioner ytterligare okat
i ritt visentlig omfattning. Stegringen
av timmerforrdden i skogarna har &gt
rum jimsides med en kraftig utvidg-
ning av sagverksdriften. De sagade va-
rorna utgjorde i dessa delar av Sverige
for ett kvartsekel sedan endast ungefir
en sjittedel av den totala sigvirkespro-
duktionen i landet. Harvid bér fram-
héllas att denna andel i foérevarande
fall liksom i Ovrigt i detta avsnitt be-
riknats innefatta dven signing for hus-
behov. Tidigare har namnts att till-
bakagdngen vad angir sigverksindu-

strien i Ovre och mellersta Norrland

kan sparas i produktionsresultaten un-
der senare hilften av 1930-talet. Till-
skottet betraffande produktionen = i
Gotaland holl emellertid i stort sett
jimna steg med det relativa produk-
tionsbortfallet i de norra delarna av
landet. Utvecklingen har fortgatt pa lik-
artat sitt savil under kriget som under
den direfter foéljande tiden. Aren 1950
och 1951 beriiknas en tredjedel av lan-
dets totala tridvaruproduktion hirréra
enbart fran linen i Gétaland. Hojningen
av produktionsnividn fran periodens
bérjan kan i ifrdgavarande delar av
landet angivas till 200 000 a 250 000
standards.

Betriffande samtliga de 17 sodra la-
nen, Ostra Svealand och Gé6taland, vilka
aro av sirskilt intresse vid forevarande
utredning, kan sammanfattningsvis
framhallas, att den aktuella produk-
tionsnivan, varvid avses torhallandena
1950 och 1951, ligger omkring 200 000
standards hogre dn de tva aren vid pe-
riodens boérjan. Goétalandslinen sta for
denna hdjning av produktionen, medan
Ostra Svealand #nnu 1951 knappast
aterhamtat den produktionsnedgidng un-
der senare delen av 1930-talet, som blev
en foljd av nedliggandet av vissa sag-
verk. Den niimnda utvecklingen resul-
terar i att de 17 sddra ldnen under de
senaste aren tillsammans svarat for ni-
ra hilften av sagvirkesproduktionen i
Sverige. Produktionsandelen har for
1951 beriknats till 48 %. I nigon man
bygger detta produktionsresultat pa vir-
kesleveranser norr ifran. Det bor fram-
hallas, att sigverksindustrien i soddra
Sverige dven efter de senare arens pro-
duktionshéjning dnnu huvudsakligen ar
hemmamarknadsinriktad, medan indu-
strien i de nordligare delarna av lan-
det behallit sin karaktdr av export-
niring. Sdsom nirmare framgir av re-
dogorelsen for sdgverksindustriens nu-
varande struktur i nésta kapitel forde-
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lar sig produktionskapaciteten i sédra
Sverige i framsta rummet pa ett mycket
betydande antal mindre verk.

De senaste 25 &ren inrymma stora
fordndringar vad giller avsittningsmoj-
ligheterna for virke savil pa export som
p4 hemmamarknaden. Dessa omstiin-
digheter jaimte forskjutningarna i rava-
rubasen i skilda delar av Sverige ha
naturligen medfort pafrestningar pa
landets sagverksindustri och i manga
fall, sisom delvis framhallits i det f6-
regiende, verkat padrivande vid det
inom industrien fortgdende rationali-
seringsarbetet. Som ett uttryck for de
skiftande ansprak som med hinsyn till
avsittningsmojligheterna stillts pa sag-
verksindustrien under nu behandlade
tidsperiod kan nimnas, att skillnaden
i produktionsnivan topparet 1928 och
lagaret 1941 beriknas till 800 000 stan-
dards, vilket motsvarar en kvantitet
rundvirke om ca 7 miljoner kubikme-
ter fast matt. Vad giller foérhallandena
i Gotaland uppvisar verkens kapacitet
en betydande elasticitet, som de senaste
dren mojliggjort en snabb anpassning
efter de vixlande marknadsforutsitt-
ningarna utan att mera patagliga stor-
ningar intraffat ur sysselsidttningssyn-
punkt. I vilken mén denna kapacitet
dven kan anses tillrdcklig med hinsyn
till ravarutillgAngarna och marknads-
forutsittningarna pa lingre sikt kom-
mer att ingaende belysas i femte ka-
pitlet.

Exportutvecklingen.

Avsittningen av triavaror pa olika
marknader har de senaste 25 aren va-
rit foremdl for starka forskjutningar
och tviara kastningar. Under hogkon-
junkturen i slutet av 1920-talet lag be-
hovet av travaror internationellt sett pa
en mycket uppdriven niva och virldens
export av sagade varor berdknas for
aren 1927—1929 ha o6verstigit 6,5 mil-
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joner standards, svarande mot nira 60
miljoner kubikmeter (fast matt) tim-
mer. Detta for handeln med trivaror

gynnsamma lidge har déarefter aldrig
uppnétts. Den krympande konsumtio-
nen och andra rubbningar i samband
med depressionen i bérjan av 1930-talet
reducerade virldshandeln till 4 miljo-
ner standards, vilken kvantitet hinfor
sig till bottennivan 1932. I detta sam-
manhang bor emellertid framhaéllas, att
arsuppgifterna om virldshandeln med
sgade travaror #ro endast ett grovt
matt pa trdvarukonsumtionens utveck-
ling i importlinderna, eftersom i vissa
fall finnes en icke obetydlig sigverks-
industri i dessa linder och lagren av
importerade varor dessutom kunna fun-
gera sasom en utjimnande faktor. De
foljande aren medférde en &terhimt-
ning, som markeras av tva toppligen,
1934 och 1937, med omkring 5,5 miljo-
ner standards i sammanlagd vérldsex-
port. Genom upprustningen och krigs-
anstringningarna ute i virlden fick
byggnadsverksamheten, som utgér det
allra viktigaste konsumtionsomradet for
travarorna, i det foljande trida tillbaka
under en ling rad av ar. Avspirrningen
och andra hinder forsvarade for stora
exportlinder, exempelvis Sverige, att
under kriget uppritthalla forbindelser-
na med gamla marknader. Efter kriget
ha de tekniska och ekonomiska resur-
serna icke rickt till for ett aterstillande
av det raserade byggnadsbestandet i
manga krigshirjade lander eller 6ver
huvud taget for att tillgodose det efter-
satta bostadsbehovet. Denna omstindig-
het har sjilvfallet starkt aterverkat pa
virldshandeln med travaror. Samtidigt
ha pa olika hall de yttersta anstring-
ningar gjorts for att inom ldndernas
egna grinser tillgodose behovet av bygg-
nadsravaror. Virldshandeln 14g under
de tva forsta efterkrigsaren vid ett
lage, som endast obetydligt Gversteg 2




miljoner standards. Annu 1949 fattades
en miljon standards, for att virldsex-
porten skulle komma upp till 1930-
talets bottennivd. Under inverkan av
bland annat Koreakrisen har déarefter
en stark stegring dgt rum under de
foljande aren och virldshandeln med
travaror synes 1951 ha ndrmat sig det
lige, som uppniddes &aren strax fore
andra varldskriget.

Nu anférda uppgifter och synpunk-
ter angiende virldshandelns faktiska
forlopp ge en allmin bild av de skiftan-
de villkor, varunder den svenska tra-
varuexporten arbetat de senaste 25
aren. Hartill dr ocksd av betydelse att
framhalla den hirdnande konkurrens
om olika marknader, som skedde bland
annat genom Sovjetunionens aterintra-
dande som storexportor av travaror mot

slutet av 1920-talet. Omkring 1935 voro,
forutom Sovjetunionen, Finland och
Centraleuropa de ledande triexporte-
rande linderna fére Sverige och Ka-
nada. Sedan 1930-talets senaste ar har
sistnimnda land av skilda skil inta-
git den frimsta platsen bland export-
linderna pa omrédet.

Redan har framhallits, att den sven-
ska produktionen av sdgade trévaror
kulminerade under 1928. Aven exporten
visade ett mycket gott arsresultat, men
forst foljande Ar registrerades det hog-
sta liage, 1 342 000 nominella standards,
som den svenska trivaruexporten na-
gonsin uppnéatt. Vid denna tid kan ex-
portandelen av den totala svenska pro-
duktionen av sigade trivaror dnnu an-
givas till 70 a 80 %. Motsvarande an-
del utgjorde under senare delen av

Tabell 2. Total produktion, import och export samt beriknad inhemsk konsumtion av
sdgade eller hyvlade trdvaror av furu och gran 1927—1951.1

1000 nominella standards
Ar 5 i
Produktion Import Export Berli:z‘:n:;imSk

1927 1548 14 1160 405
1928 1751 10 1187 535
1929 1677 14 1342 403
1930 1526 12 1132 443
1931 1 356 16 825 562
1932 1149 8 819 372
1933 1173 6 970 273
1934 1589 12 980 550
1935 1451 16 818 618
1936 1425 15 927 603
1937 1615 11 940 630
1938 1386 18 738 697
1939 1417 15 813 656
1940 1246 4 472 671
1941 948 0 531 431
1942 1022 0 392 702
1943 1147 0 231 704
1944 1010 3 171 788
1945 1214 16 603 897
1946 1419 33 428 947
1947 1 342 27 437 887
1948 1222 18 569 792
1949 1415 15 678 297
1950* 1492 16 827 700
1951* 1532 16 918 591

1 Se kommentar till tabellen pa sid. 26.

* Prelimindra uppgifter.



1930-talet 50 a 60 %, vilket lige efter
de kraftiga storningarna i samband
med virldskriget och darvid vidtagna
atgiarder for att tillgodose en mycket
omfattande inhemsk byggnadsverksam-
het med ravaror anyo uppnétts un-
der de allra senaste aren. Den svenska
sdgverksindustrien, som betriffande se-
nare delen av 1800-talet till in pa 1930-
talet kan karakteriseras som en utprig-
lad exportindustri, har salunda under
de sista 15 aren i betydligt hogre grad
dn tidigare varit inriktad pa hemma-
marknaden. Detta nya lidge framstar
som resultat dels av en absolut sink-
ning av exportnivin dels av en ansvall-
ning av den inhemska konsumtionen av
travaror.

De kraftiga vaxlingarna i exportvo-
Iymen fran periodens boérjan till de
forsta efterkrigsaren péaverkade icke i
namnvird grad de norrlindska skepp-
ningsdistriktens = (Haparanda—Gévle)
andel i landets totala export. Utférseln
av sagade trdvaror over dessa distrikt
kan praktiskt taget helt anses utgoéras
av virke hirrérande fran sagverk i mot-
svarande omraden. Exportandelen for
dessa delar av landet uppgick med
smirre avvikelser for enskilda ar till
70 %. Forst under de senaste arens
aterhimtning av den totala exporten
fran Sverige kan en tydlig tillbakagang
sparas. Aren 1950 och 1951 gick séale-
des omkring hélften av landets trévaru-
export 6ver de norrlindska hamnarna.
Det kan icke med ledning av utrikes-
handelsstatistiken exakt angivas, huru
mycket av den aterstdende delen av ex-
porten som hirrorde fran Norrland
samt Dalarna och Viarmland. S& myc-
ket star dock ratt klart, att sdgverks-
industrien i sédra Sverige, varmed hér
avses andra d&n de nu ndmnda delarna
av landet, star for den storre delen
av de senaste arens Okning av expor-
ten. Aven storleken av produktionen i
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de olika delarna av landet under sam-
ma tid och andra omstindigheter ge
stod for ett antagande om att utveck-
lingen av exporten gatt i den angivna
riktningen.

Konsumtionsutvecklingen.

Eftersom det sigade virket i Sve-
rige till alldeles 6vervigande delen, di-
rekt eller indirekt, foérbrukas i
band med byggnads- och anliggnings-
verksamheten, bor travarukonsumtio-
nen néra félja vixlingarna i byggnads-
volymens omfattning. Den allminna
bild av den inhemska trivarukonsum-
tionens storlek, som erhalles av uppgif-
terna i tabell 2, motsiger icke ett sa-
dant antagande. Hérvid skall dock icke
glommas att bristen under kriget pa
andra byggnadsmaterial medférde en
avsevird utokning av anvidndningen av
travaror. Dessutom boér framhallas, att ta-
bellens uppgifter om konsumtionen dven
innefatta sadant virke, som anvints
inom landet vid framstillningen av
under vissa ar ganska betydande kvan-
titeter snickerier och trihus for ex-
port. Forskjutningar i sdvdl de hem-
mamarknadsinriktade sagverkens som
triavaruhandlarnas lager kunna ock-
s paverka uppgifterna for de en-
skilda 4ren. Fran och med 1943
ha dock uppgifterna kunnat korrige-
ras med hénsyn {till lagerféréndring-
arna hos alla i sammanhanget mera be-
tydande sagverk, trdvaruhandlare och
industriella forbrukare av virke.

Det édr naturligt att den rikliga till-
gangen pa tridvaror i landet medfért att
den inhemska konsumtionen av ségat
virke ligger relativt hogt. Om uppgif-
terna for de tre sista aren av varje ar-
tionde som omfattas av tabell 2 viljas
som miétare pd den inhemska konsum-
tionsnivans utveckling i stora drag, vil-
ket &r motiverat ur den synpunkten att
det vid de olika tillfallena rddde hog-

sam-
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konjunktur, kan den genomsnittliga ar-
liga forbrukningen i Sverige angivas till
i runda tal 450, 650 och 825 tusen stan-
dards. Okningen fran 1920- till 1930-
talet torde ganska nira motsvara for-
andringarna byggnadsvolymen. Sé&-
som redan ndmnts forklaras den hoéga
konsumtionsnivan i slutet av 1940-talet
av, forutom en livlig byggnadsverksam-
het, viss knapphet pa andra byggnads-
material. Dampningen i byggnadskon-
junkturen och den successivt forbatt-
rade tillgingen pa cement och jirn har
sasom tabellen visar medfért en tillba-
kagang i anvédndningen av trid de allra
senaste aren. Aven de jamforelsevis
hoga priserna pa tra och strivandena
att pA byggnadsomradet uppna storre
sparsamhet med virke ha verkat i den

i

angivna riktningen. Trots vanskligheter
vid de ovan anférda uppgifternas be-
rikning synas de i alla héndelser be-
rittiga till den slutsatsen, att avsitt-
ningen av trivaror pa den inhemska
marknaden under senare hilften av den
redovisade perioden haft en foér den
svenska sadgverksindustrien visentligt
6kad betydelse jamfért med tidigare.
Avsittningsmajligheterna i fortsidttning-
en méaste sdsom ndrmare angives i ka-
pitel 5 antagas komma att spela en vik-
tig roll vid industriens vidare utveck-
ling icke minst i s6dra Sverige. Sag-
verksindustriens speciellt pa export in-
riktade kapacitet har till f6ljd av ut-
vecklingen i Ovre och mellersta Norr-
land totalt sett undergatt en forsvag-
ning under de senaste 25 aren.
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Kommentarer till tabellerna 1 och 2.

Tabell 1. Uppgifterna i tabellen grunda
sig pa berikningar enligt samma metoder,
som tillimpades vid tabellbilaga I i utred-
ningens undersokning angaende Barrskogs-
tillgangarna och skogsindustriens rava-
ruforsorjning (SOU 1952:15) och som ut-
forligt beskrivits i Bilaga B i nimnda un-
dersokning. For att savitt mojligt undga
mer eller mindre tillfilliga oregelbunden-
heter i representativiteten hos industri-
statistikens material for olika lidn ha vid
nu foreliggande berikningar avseende aren
1927—1951 forhojningsfaktorer bestiamts
for vart och ett av de stérre omradena Go-
taland, Ostra Svealand, Mellansverige samt
Ovre och mellersta Norrland och déarefter
tillampats pa industristatistikens uppgif-
ter for motsvarande omraden. Foérhojnings-
faktorerna ha erhallits genom att for de
4 omradena jamfoéra uppgifterna enligt
brianslekommissionens sagverksinventering-
ar 1946 och 1948 samt industristatistiken.
Betriffande 1945 ha utan nagra justering-
ar anviants de uppgifter, som framkommo
vid brinslekommissionens sagverksinven-
tering nimnda ar. Berikningarna for 1949
bygga pa industristatistikens numera de-
finitiva redovisning.

Hiar framlagda berikningar gora icke
ansprak pa att giva mer dn en Oversiktlig
bild av den totala triavaruproduktionens
(inklusive husbehovssagarnas) niva och ut-
veckling inom de olika omradena. Berik-
ningsmetoderna ha anpassats efter det nu
angivna syftet. Det dr givet att resultaten
bero av de harvid tillimpade antagandena
och metoderna. Ett grundliggande anta-
gande har varit att den i industristatisti-
ken redovisade produktionens andel av
den totala produktionen inom vart och
ett av de fyra omradena icke undergatt
nagra visentliga langsiktiga forandringar
under den behandlade 25-arsperioden. For
att prova hallbarheten av detta antagande
ha de framkomna berikningsresultaten
jamforts med uppgifter enligt tidigarg un-
dersékningar, som framlagts av dels 1933
ars skogsindustrisakkunniga for dren 1928—
1933 dels statistiska centralbyran angien-
de skogsavverkningen &r 1937. Olikheter-
na i metoder och material forsvara dylika

jamforelser, som icke kunna ske utan gan-
ska vidlyftiga omrikningsforfaranden. Sa-
vitt framgar av de verkstillda jimforelser-
na och tillgingliga data ifraga om lager-
hallning av timmer, virkesforflyttningar
mellan olika omraden m. m. sammanfalla
resultaten av utredningens beridkningar
helt eller pafallande néira med uppgifterna
enligt de tva tidigare undersokningarna.
Detta bestyrker i sin man rimligheten i
det vid utredningen gjorda antagandet om
en stabilitet i industristatistikens repre-
sentativitet med avseende pa produktio-
nens omfattning wunder de senaste 25
aren. Detta hindrar givetvis icke att mindre
forskjutningar kunnat férekomma for en-
staka ar.

Tabell 2. Produktionsuppgifterna dro de-
samma som i summakolumnen i tabell 1,
varfor dessa jamte uppgifterna angaende
konsumtionen boéra bedémas med hinsyn
till de ovan angivna grunderna for be-
rikningarna. Betriaffande importen och
exporten ha foljande stat. nr medriknats:
722—741, 745, 747, 776—783. For att er-
halla jamférbarhet med produktionsuppgif-
terna ha kvantiteterna i fraga om hyv-
lade varor angivits i nominellt matt. Kon-
sumtionen av triavaror inom landet har
beriknats sisom produktion + import — ex-
port, varjamte hénsyn tagits till kinda
forandringar i lagerhallningen. For aren
1927—1942 foreligga lageruppgifter endast
for exportverk, medan uppgifterna for
senare ar dven omfatta lager hos trivaru-
handlare, inlandssagverk, storre forbrukare
m. fl. Konsumtionssiffrorna kunna av den-
na anledning for de forstnimnda &ren in-
nefatta i vissa fall sannolikt ganska be-
tydande forindringar fran ett ar till ett
annat i trdvaruhandelns och de hemma-
marknadsinriktade sagverkens lager. Till
ledning for ett bedéomande av mdojliga va-
riationer i lagren bor hértill naimnas att den
normala lagerhallningen i landet vid ars-
skiftena numera kan angivas till samman-
lagt omkring en halv miljon standards.
Dessutom boér paminnas om att uppgif-
terna angiende konsumtionen framkommit
genom att kombinera olika sifferserier,
varvid tidsférskjutningar mellan de i se-
rierna ingaende uppgifterna fa antagas
spela en viss, icke narmare angivbar, roll.




Vissa faktorer, framst transport-, av-
siattnings- och skogliga dganderittsfor-
hallanden, ha fororsakat, att den nutida
sagverksindustrien i strukturellt avse-
ende uppvisar visentliga olikheter i
skilda delar av vart land.

Den redogorelse, som i det foljande

lamnas angdende sagverksindustriens
struktur i sédra Sverige, tar framst sik-
te pd sddana forhallanden, som ansetts
vara av visentligt intresse for utred-
ningens syfte. Dock behandlas icke fra-

KarpiTeL III

Sagverksindustriens struktur i sodra Sverige

gan om sagverksavfallet i detta kapitel
utan utredningen avser att upptaga
densamma till behandling i ett senare
betinkande. For jamforelse ha i viss
utstrickning medtagits dven uppgifter,
som beréra andra delar av landet &n
sodra Sverige. Redogorelsen belyser
nirmast de forhéllanden, som avse pro-
duktionen av barrvirke.

Betriffande landets indelning i geo-
grafiska omraden hinvisas till vad an-
forts i slutet av forsta kapitlet.

Det statistiska underlaget

Kommerskollegii industristatistik &ar,
som i foregdende kapitel omnimnts,
ofullstandig satillvida, att den omslu-
ter endast foretag med minst fem sys-
selsatta i genomsnitt per ar. En myec-
ket stor del av de mindre sagverken
faller utanfoér industristatistikens redo-
visning och bortfallet ar proportions-
vis storre i s6dra dn i norra Sverige.
Nagon fullstindig kinnedom om den
av smaforetag priaglade sagverksnaring-
en i sodra Sverige kan dérfoér ej er-
hallas genom industristatistiken.

Den vintade stora efterfragan pé
virke for Aateruppbyggnadsarbetet i
Europa efter det andra virldskrigets
slut foranledde statsmakterna att nér-
mare undersoka den svenska sdgverks-
industriens exportmdjligheter. Sasom

ett led i dessa undersékningar uppdrogs
at statens brinslekommission att in-

ventera det svenska sagverksbestan-
det. Tva inventeringar foretogos avse-
ende dels 1945 och 1946 dels 1948, var-
av den senaste dr den mest fullstindiga.
Den har i flera avseenden befunnits
lampad som statistisk grundval for
efterfoljande o6versikt, ddr den abero-
pas under bendmningen BK-ulred-
ningen.

Grundmaterialet till BK-utredningen
inforskaffades genom de lokala kris-
tidsmyndigheternas férsorg. Efter en
forsta granskning hos brinslekontoren
i respektive lin skedde bearbetningen
centralt inom brinslekommissionen.
Harvid skildes i foérsta hand pa hus-
behovssagar och avsalusdgar. Till den
forra kategorien hinfordes sdgar vid
vilka mer adn hilften av produktionen
anvindes for den egna jordbruksfastig-
hetens eller nirliggande fastigheters be-
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hov dvensom i viss utstrickning sagar,
som nérmast dro att betrakta som hjalp-

anliggningar till annan verksamhet.
Med hinsyn till produktionsappara-

tens tekniska utrustning indelades sag-
verken i ramsigar, stationiira cirkel-
sdgar och ambulerande cirkelsigar. Vi-
dare skedde en uppdelning av antalet
verk i storleksgrupper efter produk-
tionens omfattning i standards samt
skildes pa eldrivna, oljedrivna, ang-
drivna och direkt vattendrivna sig-
verk. Utredningen har dessutom verk-
stidllt bearbetning av materialet i vissa
hinseenden. Resultatet av denna bear-
betning framlédgges i det féljande.

For utredningens stéillningstagande
till den i direktiven uppstillda fra-
gan angdende mojligheterna att ratio-
nalisera sagverksdriften inom de sédra
delarna av landet och att vinna en 6kad
koncentration av densamma har det
visat sig behdvligt att d4ga en mera in-
giende kinnedom om vissa driftsfor-
héallanden &n som erhélles genom BK-
utredningen. En nidrmare belysning
fordra framst fragor rorande driftstid,
sysselsiattningsforhallanden, sagtimrets
anskaffningssiitt, transportmetoder for
timmer och sdgat virke samt avsiitt-
ningsomréden for den firdiga varan.

Utredningen har foér att belysa dessa
fragor verkstiallt en undersokning, om-
fattande ett urval av sdgverk i sédra
Sverige. Med BK-utredningen som
grundval utvaldes salunda inom vart
och ett av de 17 sodra ldnen ett visst
antal foretag, varifrn de 6nskade upp-

gifterna, avseende ar 1949, infordrades.
Antalet utvalda foretag holls tiamligen
lagt bland de talrika mindre verken,
men av de storsta undersoktes praktiskt
taget samtliga. Vid undersékningen ute-
slétos saddana avsalusdgar, dir arspro-
duktionen enligt BK-utredningen un-
dersteg 60 stds, samt husbehovssagar.
Vardera av dessa tvd sdgverkskatego-
rier representerar, ehuru ménga fore-
tag till antalet, i sodra Sverige endast
ca 5—6 % av den totala trivarupro-
duktionen. Det inkomna materialet om-
fattar 385 eller 23 % av de 1655 av-
salusdgar inom sédra Sverige, som en-
ligt BK-utredningen &r 1948 hade en
arsproduktion om minst 60 stds. Da
forhallandevis flera av de stdrre ver-
ken dn av de mindre ingingo i under-
sokningen &r representativiteten med
hinsyn till produktionens omfattning
betydligt hogre eller ca 50 % av den
forsdgade virkesmidngden. Genom upp-
rikning har undersékningsmaterialet i
vissa fall omriknats att avse samtliga
sigverk i sodra Sverige med en A&rs-
produktion for avsalu om minst 60 stds.

Denna specialutredning benimnes i
det foljande driftsundersékningen.

Av unders6kningar, som utredningen
foretagit betrdffande antalet beviljade
byggnadstillstand fér uppforande av
sagverk samt leverans av cirkelsagar,
klyvsadgar och kantverk, framgar att
efter 1948 och 1949 négra dndringar av
storre betydelse med avseende pi ny-
etablering av sagverk icke torde ha
intraffat.

Sagverkens antal

Avsalu- och husbehovssdgar.

Som en allmén bakgrund till fol-
jande framstédllning skall forst atergi-
vas vissa resultat av BK-utredningens
undersdkning betriffande det totala an-
talet sagverk inom riket 1948. Samman-
lagt lamnades uppgifter till BK-utred-
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ningen fran 7244 sagverk. Hirutéver
voro 1456 sigverk kidnda fran tidi-
gare inventeringar. Det sammanlag-
da antalet sagverk i landet kan alltsa
beriknas till omkring 8 700. Av dessa
voro enligt de erhallna uppgifterna
3760 avsalusagverk i drift, medan




Tabell 1. Totala antalet avsalu- och husbehovssdgar 1948 med fordelning pd omrdden.

Omrade

Avsalusagar
i drift

Husbehovssagar

e Summa sagverk

antal

o
%o

antal | % antal

0/
/0

Gataland o s 2180
Ostra Svealand Uiidu i, el 485
Mellansverige, . 4. Qi ot ilon (o 463

632
3 760

Ovre och mellersta Norrland

50 2154 50 4 334 100
36 849 6% 1334 100
43 618 57 1081 100
32 1319 638 1951 100

43 4940 57 8 700 100

11 siffrorna i denna kolumn ingdr bl. a. ett mindre antal avsalusigverk, som 1948 ej voro
drift. Se kommentaren till tabellen.

(=

2616 sagar uppgavos vara husbehovs-
sdgar. Enligt en ar 1946 verkstilld in-
ventering uppgick produktionen vid
de 1456 sagverk, som icke liamnade
uppgifier 1948, till knappt 24 000 stds
eller icke fullt 2 % av den totala pro-
duktionen i landet. 868 sagverk eller
ungefir 10 % av hela antalet sdgverk
uppgavos icke vara i drift 1948. Dessa
sdgverk bestodo till omkring 60 % av
husbehovssdgar och 10 % av ambule-
rande cirkelsigverk. Resterande 30 %
voro huvudsakligen mindre stationira
cirkelsagverk, varav en del dock forsa-
gade enbart 16vvirke. Att ett antal sag-
verk, sirskilt mindre sddana, av en eller
annan orsak har sin drift instdlld dr en
normal foreteelse #ven under i kon-
junkturhidnseende goda ar. Vid en lag-
konjunktur torde antalet stillastiende
verk vara visentligt stérre 4dn under
1948, som var ett for sagverksniringen
relativt gynnsamt Aar.

Sagverkens fordelning pa olika geo-
grafiska omraden framgéar av tabell 1
sch tabellbilaga I vid slutet av detta
kapitel.

Da avgriansningen mellan avsalusa-
gar och husbehovssigar ir vag, miste
den redovisade indelningen betraktas
som blott ungefirlig. Husbehovssagar-
nas antal &r anmirkningsvért stort. Den
sammanlagda produktionen vid dessa
sdgar dr emellertid jamforelsevis ringa.

Den uppgick 1948 endast till 4—5 %
av landets totala produktion. Vid hus-
behovssagarna forsagas dock en del
virke dven for avsalu, bland annat sli-
pers, liksom & andra sidan méanga jord-
brukare legosiga sitt husbehovsvirke
vid avsalusdgar i sin hemort.

Det har icke varit mojligt att med
stod av material, som varit tillgiangligt
for utredningen, nirmare klarligga, i
vad méan avsaluproduktionen hos hér
angivna husbehovssigar m. fl. varierar
i olika konjunkturligen. En férnyelse
av unders6kningen av 1948 snarast moj-
ligt framstar ur bland annat denna syn-
punkt som synnerligen 6nskvéird.

Antalet husbehovssigar #r storst i
Gotaland. Forhallandevis éro emeller-
tid husbehovssiagarna flera i ovriga
omraden, framforallt i Ostra Svealand
och Ovre och mellersta Norrland.

Antalet avsalusdgar ir i Gotaland
bade relativt och absolut taget storre
in i nagot annat omréde. Av landets
samtliga 3 760 avsalusadgverk #ro 2180
eller 58 % beldgna dir.

En jamforelse angdende omfattningen
av de olika ldnens sagverksbestand
visar att Jonkopings lin hade det
storsta antalet verk, foljt av Ostergot-
lands, Norrbottens, Kalmar, Alvsborgs,
Visterbottens och Viarmlands lin. Upp-
gifter om antalet verk ge dock ingen
direkt bild av sagverksanldggningarnas
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relativa utbredning i skilda delar av
landet. En sadan kan emellertid erhal-
las, om man sitter sdgarnas antal i rela-
tion till landarealen.

Hir nedan anges for samtliga lan an-
talet avsalusagverk per kvadratmil.

Jonkopings. . . .. 4,3 Stockholms..... 1,2
Blekinge. S5V 1. . 8,T* Gotlands.. Lt 1,2
Kronobergs. . ... 3,2 Malmoéhus...... 1,0
Kalmar.. ... ... 3,0 Virmlands...... 1.0
Halands. . ... 2,5 Vistmanlands... 1,0
Kristianstads.... 2,4 Géavleborgs..... 0,7
Ostergétlands.. .. 2,2 Kopparbergs.... 0,6
Alvsborgs....... 2,1 Visternorrlands. 0,6
Sodermanlands.. 1,9 Visterbottens... 0,3
Orebroh . 128 . 21 1,7 Jamtlands...... 0,2
Skaraborgs...... 1,5 Norrbottens.... 0,2
LIppsala. o vuldl 1,3  Hela riket. oo .. 0,9
Goteborgs och
Bohus........ 158

Av uppstillningen framgar att med
hinsyn till landarealens omfattning an-
talet sagverk #r stort, sirskilt i ldnen i
Gotaland. Manga sagverk dro emeller-
tid i produktionshianseende av si ringa
storleksordning att desamma nérmast
maste hinféras till smaindustri. De dri-
vas dessutom i flertalet fall endast en
kort tid av aret.

Forenimnda berékning har skett med
hinsyn till landarealen i dess helhet.
Avdrag fran landarealen for exempel-
vis kalfjillsomraden har saledes ej
gjorts.

Avsalusagarnas storlek.

DA det ur olika synpunkter i det f6l-
jande ar av intresse att iga kiinnedom
om sagverkens storlek, atergives i ta-
bell 2 BK-utredningens férdelning av
antalet avsalusagar pa olika storleks-
grupper efter produktionens omfatt-
ning. I tabellbilaga II finns en motsva-
rande uppstillning fér samtliga léin.

Indelningen av sdgverken i olika stor-
leksgrupper har skett efter produktio-
nens omfattning 1948. De olika grup-
perna kunna emellertid innehélla verk
med sinsemellan i tekniskt avseende
mycket varierande utrustning.

Vid de i tabellen ingdende 3 760 sag-
verken — ram- och cirkelsagar — till-
verkas praktiskt taget hela den méngd
sagvara, som gar i handeln eller som
forbrukas vid med verken férenad an-
nan industriell verksamhet, sdsom tra-
hus- och snickerifabriker. De kvantite-
ter sdgat virke, som for forsiljning for-
sagas vid husbehovssidgarna, ar enligt
BK-utredningen av mycket ringa om-
fattning.

Av samtliga avsalusagar i landet upp-
nadde blott 60 % en arsproduktion av
60 stds och dirdéver och endast 17 %
en produktion av 300 stds och dérover.
Vid blott 4 % av sdgarna producerades

Tabell 2. Antalet avsalusdgar 1948 omrddesvis med firdelning pd storleksgrupper.

Storleksgrupp av sagverk efter produktion i stds doihnk
< 500— | 1000— | 5000— |10000 och| Samtliga
Omrade under 60 | 60—300 | 300—500 1000 5000 10 000 dérover | erupper
Antal| % Anml‘ % | Antal| % [Antal| % |Antal| % [Antal| % |Antal| % | Antal| %
Gotaland. .| 817! 371 075 49| 177 } 8 76 | 4 34 2 110 — | —|2180 {100
Ostra
Svealand.| 193] 40| 187| 38| 43 | 9 32T 26 5 311 110 485 1109
Mellan-
sverige...| 169| 37| 151| 33| 44 | 9 41 1 9 48 | 10 B lsd Betsl 463 1100
Ovre och
mellersta
Norrland.| 303| 48| 213| 34 47 | 7 A TZir2 10 | 2 11 | 2 632 |100
Hela riket |1 482| 40{1 626| 43| 311 | 8 | 180 | 5 | 125 | 3 191 1 17 | 0 |3 760 (100
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Tabell 3. Antalet avsalusdgar 1948 omrddesvis med firdelning pd ramsdgar
och cirkelsagar.

Ramsagar

Omrade

Cirkelsagar Summa
samtliga
stationédra ambulerande summa' sagverk

Antal % Antal % Antal % Antal % Antal %
Gotaland. .. .« onie 323 15 1583| 73 274 12 1857| 85 2180 | 100
Ostra Svealand....| 167 3% 283 59 35 7 318 | 66 485| 100
Mellansverige. . ... 208 45 237| 51 18 4 255| 55 463 | 100
Ovre och mellersta
Norrland. ...... 83 13 457 | 72 92 15 549 | 87 632| 100
Hela riket 781 21 2560 68 419 11 2979 79 3760| 100

1000 stds eller mer. De flesta sagver-
ken, 43 %, aterfinnas i storleksgruppen
60—300 stds. Storleksgrupperna 300—
500 stds och 500—1 000 stds omfatta 8
respektive 5 % av anliggningarna i hela
landet.

Anmirkningsvirt 4r, att antalet fo-
retag med en produktion under 60 stds
ar forhallandevis stérre i Ovre och mel-
lersta Norrland én annorstides. Abso-
lut dro dock sddana smaéasagar langt
flera i Gotaland. Av de i gruppen 60—
300 stds befintliga sdgarna, 1626, dro
icke mindre #4n tva tredjedelar eller
1 075 beldgna i Goétaland. Foretag i stor-
leksgruppen 300—500 stds idro relativt
ungefir lika foretrddda inom de olika
omridena. Sigverk med en produktion
av 500—1 000 stds iro talrikast i Gota-
land men utgéra dock endast 4 % av
samtliga sagverk i detta omrade. Verk
i nidrmast storre storleksgrupp, 1 000—
5000 stds, finnas friamst i Mellansve-
rige. Hidr finnas 10 och i Ovre och
mellersta Norrland 21 anldaggningar
med en Aarsproduktion G&verstigande
5000 stds. Endast ett verk av sadan
storlek ar beldget i Gotaland och 4 i
Ostra Svealand. <

Ramsdgar och cirkelsdgar.
Fordelningen av avsalusigarna péa

ramségar och cirkelsdgar enligt BK-

utredningen framgar av tabell 3.

Av avsalusidgarna i hela landet iro
21 % ramsagar. De flesta ramsagarna
finnas i Gotaland; de dro dock smé och
endast 32 % av desamma uppné en pro-
duktion 6ver 300 stds. Relativt dro ram-
sdgverken vanligast i Mellansverige och
Ostra Svealand. Att blott 13 % av sag-
verken i Ovre och mellersta Norrland
iro ramsagar kan ses mot bakgrunden
av att de i detta omrade beligna ram-
sdgarna i betydande utstrickning ut-
gbras av mycket stora anliggningar. Sa-
lunda producera ramsigverken i de tvé
storsta storleksgrupperna darstédes icke
mindre #n 65 % av hela produktionen
ram- och cirkelsigat virke inom omréa-
det. Dirjamte bor i detta sammanhang
framhaéllas, att i Norrbottens lin finnas
inga ramsagar med en Aarsproduktion
understigande 1000 stds. Antalet cir-
kelsagverk i detta lin ar stort, 215, men
den sammanlagda produktionen vid
dessa verk utgor dndé icke fullt tva tred-
jedelar av produktionen vid de dar be-
ligna sex ramsagverken. Ett betydande
antal cirkelsdgar i Norrbottens lin ha
tillkommit med speciell inriktning pa
sliperssagning.

Det stora flertalet cirkelsdgar éro be-
ligna i Gotaland. Hir ligger over 60 %
av samtliga sddana ségar i landet. S&-
som framgir av vad nyss sagts &r
antalet cirkelsagverk dock férhallande-
vis stort i Ovre och mellersta Norrland.
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Av det totala antalet sadgverk i landet ar
11 % ambulerande cirkelsdgar, varav
omkring tva tredjedelar finnas i Gota-
land.

I tabellbilagorna III och IV vid detta
kapitel redovisas for varje lin ram-
sdgarnas och cirkelsigarnas fordelning
pa storleksgrupper.

Drivkraft.

I frdga om den ar 1948 vid sdgverk
och hyvlerier anvinda omedelbara
drivkraften héanférde sig enligt in-
dustristatistiken 80 % av den samman-
lagda maskineffekten till elektriska mo-
torer. Enligt BK-utredningen, som dock
omfattar flera verk in industristati-
stiken, anvindes samma &ar elmotorer
vid omkring 60 % av totala antalet av-

salusdgverk. Elkraften utnyttjas i for-
hallandevis mindre omfattning i G&-
taland 4n inom Ovriga Sverige. Olje-
motorerna ha sin speciella Dbety-
delse for de ambulerande cirkelsagar-
na, enér tillgaing pa elkraft ofta sak-
nas pa de platser diar de drivas. 1948
anvinde omkring 18 % av avsalusag-
verken i hela landet oljemotorer. Ang-
maskiner ha sedan gammalt varit en
driftbillig kraftkélla och ha friamst ut
nyttjats vid ramsagverk. Dessa maski
ner férekomma i nidgot mindre utstrick
ning in oljemotorer, namligen vid 16 %
av avsalusidgarna. De forr si vanlige
vattensigarna finnas numera i ringa
omfattning, huvudsakligen i Gotaland.
Vattensigarna utgjorde 1948 endast om-
kring 6 % av totala antalet avsalusé-
gar i landet.

Avsaluproduktionens omfattning

Fordelning pa storleksgrupper av
saguerk.

Genom en specialbearbetning av BK-
utredningens material har avsalusagar-
nas produktion av sagat virke av furu
och gran fordelats pa storleksgrupper
av sagverk. Fordelningen framgar av
tabell 4 samt tabellbilaga V.

Procenttalen i tabell 4 belysa vissa

olikheter i sidgverksindustriens produk-
tionsstruktur i skilda delar av landet.
I Gotaland sker ungefidr halften av pro-
duktionen vid sdgverk i de tva lagsta
storleksgrupperna (under 300 stds),
medan produktionens tyngdpunkt starkt
forskjutes till storre verk, nir man kom-
mer lingre norrut. I Gotaland framstil-
les endast 2 % av virket vid stora sag-

Tabell 4. Avsalusdgarnas produktion (furw.och gran) 1948 omrddesvis med firdel-
ning pa storleksgrupper av sagverk.

Storleksgrupp av sigverk efter produktion i stds
10 000 Summa
500— | 1000— | 5000— i
L 300— ;.| produktion
Oiorads under 60| 60—30¢{300—500 1000 5000 10 000 001-1' dér
éver
1000 ,|1000|, | 1000 o 1000|,|1000f,|1000|,(1000), | 1000
stds | °| stds | | stds | | stds | °| stds | ©°| stds | *°| stds | °| stds |
Gotaland........ 23,4 | 7|149,6/42| 68,4|19| 50,8|14 54,6/16| 6,5 2 —| 353,3{100
Ostra Svealand...| 5,5| 3| 25,6/15| 17,2|10| 22,6|13| 58,9(33| 23,8|14| 21,8/12| 175,4/100
Mellansverige. ...| 4,1| 1| 22,9/ 8| 17,0| 6| 28,7| 9| 97,5/32| 32,911 98,6/33| 301,7|/100
Ovre och meller-
sta Norrland....| 7,5| 2| 28,2| 9| 17,8 6| 20,6 7| 36,6(12| 73,3|23|129,2\41| 313,2|100
Hela riket .| 40,5 3| 226,3]20| 120,4[10| 122,7|11| 247,6(22| 136,5|12| 249,6|22|1 143,6|100
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verk med en arlig produktion av minst
5000 stds, medan motsvarande procent-
tal ar for Ostra Svealand 26, Mellansve-
rige 44 och Ovre och mellersta Norr-
land 64. En av grundbetingelserna fér
den koncentrerade stordriften i Norr-
land har varit den rikliga férekomsten
av goda flottleder. Bristen pa sidana
jamte skogsbrukets splittring i ménga
sma enheter och mdjligheterna till god
avsittning av virket i orten, har i frim-
sta rummet fororsakat sdgverksproduk-
tionens decentralisering i Gétaland.

Sasom forut namnts framstilles i Go-
taland halften av det sigade virket vid
sdgverk med en arsproduktion under
300 stds. Aven produktionen vid féretag
i de bada nérmast hogre storleksgrup-
perna #r i Gotaland storre dn inom
samma grupper i o6vriga omréden. I
storleksgruppen 1 000—5 000 stds pro-
duceras 16 % av virket inom omrédet.

I Ostra Svealand idr produktionen
mera jamnt foérdelad pa verk av olika
storlek; dock dr férsigningen vid de
minsta verken ringa och en tredjedel
av hela produktionen inom omradet
faller pa verk i storleksgruppen 1000
—5 000 stds.

I Mellansverige dr produktionen vid
sdgverk med en arlig tillverkning under
1000 stds jamforelsevis liten. Produk-
tionens tyngdpunkt inom detta omrade
ligger pa verk i storleksgrupperna 1 000
—5 000 stds samt 10 000 stds och déar-
over.

Om man ser pa forhallandena inom
landet i dess helhet, finner man att pro-
duktionen vid sigverk i storleksgrup-
perna 60—300, 1 000—5 000 samt 10 000
stds och daréver dr av ungefir samma
omfattning eller vardera omkring en
femtedel av den totala avsaluproduktio-
nen 1948. Anmirkningsvirt ar, att av
landets hela produktion faller icke
mindre in 13 % pa ségar i storleks-
gruppen 60—300 stds i Gotaland eller

3—216569

mer #n pad nagon annan storleksgrupp
i nagot av de oOvriga omridena. Som
jimforelse kan nédmnas, att produktio-
nen vid exportsagverken i den storsta
storleksgruppen i Ovre och mellersta
Norrland uppgér till 11 % av landets
hela produktion. Inom de badda minsta
storleksgrupperna i Goétaland ar pro-
duktionen nidrmare dubbelt sd stor som
den sammanlagda produktionen i sam-
ma storleksgrupper i landet i 6vrigt.

I vilken utstrickning den bild av
produktionens fordelning péa storre och
mindre verk, som hédrovan lamnats for
1948, andras i olika konjunkturligen ir
svart att generellt faststilla. Enligt en
undersokning av foérhallandena 1949,
som utredningen latit verkstilla, fram-
gdr att produktionsférdelningen mel-
lan verk av olika storlek icke i nimn-
vird grad rubbats i jamforelse med
1948.

Under efterkrigsaren #ar det frimst
sdgverksindustrien i Gotaland, som kun-
nat 6ka sin produktion. Denna 6kning
har fortsatt under aren 1950 och 1951.
D4 de storre verken — sdsom nedan
skall visas — redan foére 1950 i huvud-
sak torde ha praktiskt utnyttjat sina ka-
pacitetsmojligheter, ér det sannolikt i
framsta rummet vid mindre verk, som
produktionsokningen &gt rum. Detta
skulle saledes innebara, att i Gota-
land de smé& verkens andel i produk-
tionen varit stérre 1951 #n 1948.

BK-utredningens produktionsunder-
sokning avsidg enbart barrvirke. Vid
driftsundersokningen foér 1949 inford-
rades uppgifter jimvil om forsagningen
av lévvirke i s6dra Sverige, dar den har
sin ojamforligt storsta omfattning. Pa
grundval av dessa uppgifter kan denna
forsdgning vid avsalusdgar om minst
60 stds uppskattas till 22 000 stds, varav
allra storsta delen i Gotaland. Storre
delen av produktionen f6ll pa sagverk
i de ligre storleksgrupperna. Undersok-
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Tabell 5. Avsalusigarnas produktion (furu och gran) 1948 omrddesvis med firdel-
ning pd ramsdgar och cirkelsagar.

" X Cirkelsagar Summa
amsagar ¢
v stationira | ambulerande summa produktion |
Omrade |
1000 - 1000 o 1000 & 1000 i 1000 55 |
stds - stds 2 stds | stds & stds 2 |
Gotaland . oov Fode . AR R | 213,1 | 60 29,1 9| 242,2 | 69 353,3 | 100
Ostra Svealand...... 143,3 | 82 29,5 | 17 2,6 1 32,1 | 18 175,4 | 100 |
Mellansverige. ...... 272,3 | 90 28,5 | 10 0,9 0 29,4 | 10 301,7 | 100 |
Ovre och mellersta |
Norrland .ro S, 241,2 | 77 60,9 | 19 ;i Do | 4 72,0 | 23 313,2 | 100
Hela riket | 767,9 | 67 | 332,0 | 29 43,7 4 | 375,71 | 33 1143,6 | 100

sagarna med procentuell fordelning pd storleksgrupper av sagverk.

Tabell 6. Produktionen 1948 av ram- och cirkelsdgat virke (furu och gran) vid avsalu-
|
\

Storleksgrupp av sagverk efter produktion i stds. Summa
Produk- Procent. saml-
Omrade tion 10000 liga
1 000 stds | under | 60— | 300— | 500— |1 000—|5 000— och dé grup-
60 300 | 500 | 1000 | 5000 | 10000 [ 9% per |
over
Ramsagar
Gataland. Lok S oo e 14,3 3 17 14 23 37 6 - 100
Ostra Svealand........ 143,3 0 6 7 14 41 17 15 100
Mellansverige......... 272,3 0 4 3 10 35 12 36 100
Ovre och mellersta
Notrrland s« 15 .o0eacs 241,2 0 1 2 2 11 30 54 100
Hela riket 767,9 1 D 5 10 29 18 32 100
Cirkelsagar
GotalandEsies oS v 242,2 8 54 22 10 6 — — 100
Ostra Svealand........ 2.1 15 54 24 7 — — — 100
Mellansverige. ........ 29,4 11 44 28 11 6 — — 100
Ovre och mellersta
Norrland .. cocenni - 72,0 10 36 18 21 15 —_ — 100
Hela riket 375,71 9 50 22 12 7 — — 100
Ramsagar och cirkelsagar
Gotaland R0 L s 353,3 7 42 19 14 16 2 — 100
Ostra Svealand. ... ... 175,4 3 15 10 13 83 14 12 100 |
Mellansverige. ........ 301,7 1 8 6 9 32 11 33 100
Ovre och mellersta
Norriand o.5 sk s s 313,2 2 9 6 7 12 23 41 100
Hela riket 1143,6 3 20 10 11 22 12 22 100

ningen omfattade sdsom tidigare nimnts totala Ilévvirkesproduktionen 1949 i
icke de minsta sagverken. Medriknas sodra Sverige kunna uppskattas till
forsagningen vid dessa verk, torde den minst 25 000 stds.
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Diagram 1. Avsalusdgarnas produktion 1948 omrddesvis med fordelning pd
ramsdgar och cirkelsigar samt storleksgrupper av sagverk.

Gétaland Ostra Svealand Mellansverige Ovre och mellersta

Norrland \
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AMSEREREE CENE

Streckad stapel = produktion vid ramsagverk
Ofylld » = » » cirkelsagverk

1 = sagverk med en arsproduktion under 60 stds

2— S » » » av 60— 300 stds

3 =N » » » » 300— 500 »
4=1"» » » » » 500— 1000 »

5 = » » » » 1000— 5000 »

6= » » » » » 5000—10000 »

Te= = » » » » 10000 stds och déréver

FTTTTTTTTTTTT

Férdelning pd ramsdgar och cirkel- de virket ér cirkelsdgat. Huvuddelen av
sdgar. de cirkelsigade trivarorna, 64 %, fram-
stilles inom Goétaland. Mer dn tva tred-
jedelar av det dir forsagade avsalu-
. ! . i ; virket ir cirkelsiagat. Inom 6vriga om-
clrkc]sag?(lti virkesméngder. Utredning- raden ar produktionen vid cirkelss-
¢ har disforpigrundyal av Bained- garna av jamforelsevis liten omfattning.

5 3 ! ) 8 Ja g
ningens material gjort en sammanstill- Vid de ambulerande cirkelsigarna

Wing, lavell, 8, e Sxsaiusidanes e framstilles 4 % av hela avsaluproduk-
varuproduktion 1948 med fordelning . S N s T T et Te ki
=} ’ ‘

pi. ramsigar och cirkelsagar, Fordel- den overvigande delen i Goétaland.

ningen hinfér sig till de fyra storre Produktionen vid ramsdgarna &r
geografiska omriden, vari utredningen storst i Mellansverige. Tva tredjedelar
indelat landet. Hur produktionen for- av det ramsigade virket faller pd mu

ﬁeia;le Sl% lans;xs Bt ramlsag'ar och cir- 1 ximnda omride samt Ovre och mel-
[}
elsagar framgar av tabellbilagorna VI I T

ek VL Travaruproduktionen vid avsalusa-
Av tabellen framgar, att en tredjedel garna i riket fordelade sig 1948 pa ram-
av det i landet vid avsalusagarna saga- sagar och cirkelsigar samt olika stor-

Ur skilda synpunkter dr av virde att
kdnna fordelningen mellan ram- och
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leksgrupper av sagverk pa sitt fram-
gar av tabell 6.

Denna tabell visar for landet i sin
helhet att vid ramsigarna ligger pro-
duktionens tyngdpunkt pa sagverk i
de tre storsta storleksgrupperna, me-
dan vid cirkelsdgverken icke mindre in
hélften av produktionen framstilles en-
bart vid foretag i den nist ligsta stor-
leksgruppen 60—300 stds. I Gotaland
produceras dock en icke ringa del av
det ramsagade virket vid mindre sag-
verk.

Betraffande cirkelsigverken kan ob-
serveras, att icke nagon anldggning i
landet uppnar en Aarsproduktion av
5000 stds. Den sammanlagda produk-
tionen av cirkelsigat virke dr i andra
omriaden #&n Goétaland jamforelsevis
liten.

Vad hér ovan anférts om produktio-
nens fordelning inom olika omraden
pa ramsigar och cirkelsdgar samt pa
sagverk tillhérande olika storleksgrup-
per belyses dven av diagram pa si-
dan 35.

Produktion per avsalusdgverk.

Nedanstiende sammanstillning visar
den genomsnittliga produktionen i
standards per avsalusagverk inom olika
omraden.

2. Cirkel- Samtliga

Omrade Ramsagar Srre sdgverk
Gotaland. Ji. . 344 130 162
Ostra Svealand. .. 858 101 362
Mellansverige. ... . 1309 115 652

Ovre och mellersta

Norrland'. ... 2 906 131 496
Hela riket 983 126 304

Produktionen per anliggning dr som
synes tiamligen lika vid cirkelsagver-
ken i de norra och sédra delarna av
landet. S& mycket patagligare &ar dar-
emot skillnaden i den genomsnittliga
produktionens storlek vid den norr-
lindska industriens anliggningar och
vid ramsagarna i Gotaland. Enligt BK-
utredningen voro i sédra Sverige ca
80 % av ramsagverken enramiga. Av
de inalles 490 ramsagverken dirstides
voro endast 12 utrustade med mer én
tvd ramar.

Driftstidens lingd

P& vattensagarnas tid bestimdes sag-
ningsperiodens lingd i vésentlig ut-
strickning av vattentillgdngen och sig-
ningen var diarfor starkt sésongbeto-
nad. Lokalt och temporirt kan knapp-
het pa drivmedel alltjimt verka him-
mande pa sagverksdriften. Under pe-
rioder med otillrackliga reserver i vat-
tenmagasinen far industrien stundom
underkasta sig inskrédnkningar i el-
kraftkonsumtionen. Vidare kan nidm-
nas att avspéarrningen av utrikeshan-
deln under kriget medférde en omfat-
tande minskning av driften vid olje-
drivna motorsigar. I stort sett kan dock
siagas att kraftkidllan numera #r av un-
derordnad betydelse for sagningssi-
songens lingd.
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Genom driftsundersokningen har kén-
nedom erhallits om den faktiska sag-
ningstiden 1949 vid avsalusagverk i
sodra Sverige med en Aarsproduktion
av minst 60 stds. Resultatet av under-
sokningen redovisas i efterféljande ta-
bell. Underlaget for tabellen avser upp-
gifter fran de enskilda verken om an-
talet dagar, varunder sagning pagatt
olika kvartal. Viss reservation maste
goras for ojimnheter i det underlig-
gande statistiska materialet, vilka dock
icke torde paverka resultaten i stora
drag.

De storre sagverken soka givetvis ut-
nyttja sin dyrbara produktionsapparat
under sd lang tid av aret som mojligt.
For cirkelsdgverk i de lagre storleks-




Tabell 7. Genomsnittliga antalet driftsdagar per avsalusdgverk i sodra Sverige med
uppdelning pa kvartal och storleksgrupper av sagverk.

Storleksgrupp efter produktion i stgs

Omréade och

tidsperiod 60—300

300—500

500—1 000

Samtliga
1 000— sadgverk

5000

5 000—
10000

10 000 och
darover

Gataland
1:a kvartalet....

»

Hela aret

Ostra Svealand

1:a kvartalet.. .. 19 28 30

2:a » 43 63 60

3:e » irE A 15 24 S7

4:e » _— 1 9 14
Hela dret 78 124 141

Hela Sadra

Sverige

1:a kvartalet.... 34 49 50

2:a » 43 60 66

3:e » ey 14 23 32

4:e » R 8 15 19
Hela aret 99 147 167

51 65 72 25
65 62 69 50 «
59 58 68 24
42 67 75 8
217 2521) 284 107
53 67 72 38
63 64 69 48
54 61 68 18
45 68 75 11
215 260 284 115

1 Vid ett verk lag driften nere under en del av ret p4 grund av verkets ombyggnad.

grupperna torde andra omstidndigheter
spela stérre roll fér utnyttjandet av
produktionsapparaten i tidshinseende
dn forrdntningen av det i sjilva an-
liggningen investerade kapitalet.

Helt naturligt dr driftstiden lingst vid
de storsta sigverken. Det stora flertalet
av de mindre sagverken ha icke an-
lagts f6r en kontinuerlig drift under
hela aret. De ha i regel icke tillging
till vatten foér timrets magasinering un-
der den varma arstiden. Denna &rstid
medfor for landférvarat timmer fara
for sprickbildning, insektsangrepp och
stockblanad. Skador av nu ndmnt slag
kunna visserligen férhindras genom
vattenbesprutning men anordningar for
sddan besprutning #ro dyrbara och
dessutom erfordras lagringsutrymmen.
Hartill kommer, att — siirskilt i trdnga
och mindre vélskétta bradgardar —

ansenliga forluster kunna &dsamkas sdg-
verksiigaren genom stré- och lagerbla-
nad. Sommar- och hostsigning medfor
6verhuvudtaget sddana risker, som de
mindre sagverkens &gare icke vilja
eller kunna taga.

Tabell 7 ger vid handen, att de
minsta verken icke ens utnyttja den tid
under forsta halvaret, varunder sag-
ning &r mdéjlig utan nyssndmnda ris-
ker. En av orsakerna hartill ar att
mindre anliggningar i viss utstrick-
ning drivas i forening med jordbruk,
skogsbruk, snickeri etc. En annan an-
ledning till den korta driftstiden kan
vara att vederborande sigverksigare
saknar kapital for storre timmerkop.
Endast vid de stérsta verken med en
produktion av 5000 stds och dérover
pagar allmiant sédgning hela aret.

Sasom synes av tabellen foreligga
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vissa olikheter mellan Ostra Svealand
och Gotaland i fraga om driftstidens
langd. Anledningen till att driftstiden
genomsnittligen dr langre vid sagver-
ken i storleksgrupperna 60—300 och
300—500 stds i Gotaland torde friamst
vara att hiar sker 69 % av forsagningen
vid cirkelsagar, i Ostra Svealand endast
18 %. Vid ramsagarna kan sagningen

icke igangsittas, forran timmerlag-
ret natt en sadan storlek att tita
ompostningar kunna undvikas. Vid cir-
kelsagning finnas didremot icke samma
skil for att invanta att lagret nar en
viss storlek. Sagningen ar i detta fall
ej pa samma sitt dimensionsbunden,
och den kan borja sa snart en kontinu-
erlig timmertillforsel inletts.

Sysselsidttningsforhallanden

Industristatistiken anger, att under
1949 voro 28 523 personer sysselsatta
vid sagverk och hyvlerier i landet,
darav forvaltningspersonal 2676 och
antal arbetare i genomsnitt under verk-
samhetstiden 25 847. 1 sodra Sverige —
Stockholms stad undantaget — arbe-
tade nimnda ar 12 793 personer, varav
forvaltningspersonal 1 186, eller 45 % av
hela antalet i landet sysselsatta. Héarut-
over sysselsiittes ett jamforelsevis stort
antal personer vid de sagverk, som icke
limna uppgifter till industristatistiken.
Det kan ndmnas att av 1949 ars produk-
tion vid de sagverk, som lidmnat upp-
gifter till industristatistiken, 41 % hin-
forde sig till sodra Sverige, medan av
den fotala produktionen samma ar 46 %
foll pA denna del av landet.

Sysselsittningsforhallandena  under
olika kvartal inom sagverksindustrien i
sodra Sverige ha belysts vid driftsun-
dersokningen for ar 1949. Nagon full-
stindig kinnedom om antalet syssel-
satta har dock ej heller genom denna
undersokning erhallits, endr den ligsta
storleksgruppen avsalusigverk — med
en arsproduktion under 60 stds — ej
ingick i undersokningen. Vidare faller
atgangen av arbetskraft vid husbehovs-
sagarna utanfor driftsundersékningen.
Personal vid de minsta avsalusigarna
och husbehovssidgarna bor dock icke
rubriceras som egentliga sagverksarbe-
tare. Jordbrukare, som i#ga eller éro
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deligare i en sadan mindre sag, saga
ofta pa nagra fa dagar sitt timmer med
i regel eget folk.

Enligt driftsunders6kningen uppgick
det under sdgningssdisongen i genom-
snitt sysselsatta antalet personer vid de
av undersokningen berorda sagverken
till omkring 13 000 personer. Ungefir
hilften av dessa arbetade vid sagverk
i storleksgruppen 60—300 stds och sys-
selsattes med egentligt sagningsarbete i
genomsnitt endast 99 dagar av arbets-
aret. Personalbestandet nadde sitt maxi-
mum under andra kvartalet med nagot
over 15 000 anstillda och var ligst un-
der arets sista kvartal.

Det totala antalet sysselsatta personer
vid sagverken i sodra Sverige enligt
driftsundersokningen redovisas i ta-
bell 8.

De i tabellen angivna siffrorna avse
antalet sysselsatta arbetare samt sag-
verksforetagarna sjialva och deras fa-
miljemedlemmar i den man de deltagit
i sadgningsarbetet. Endast i mindre ut-
strickning ingad i siffrorna personal,
som under sdgningssidsongen varit sys-
selsatt vid hyvlerier m. m.

Av vad ovan flerstides anforts fram-
gar att verksamheten vid sagverksin-
dustrien, sarskilt savitt gilller de mind-
re sagverken, ir starkt sidsongbunden.
Enir det ar av intresse att veta dels hur
stor del av aret sagverksarbetarna ge-
nomsnittligen sysselsittas med arbete




Tabell 8. Ar 1949 under sdgningssisongen sysselsatta arbetare vid avsalusigar i
sidra Sverige med fordelning pd kvartal och storleksgrupper av sdagverk.

Tidsperiod

Storleksgrupp av sagverk efter produktion i stds

60—300

300—500

1000—

500—1 000 5000

5 000—
10000

10 000 och
darover

Summa
samtliga
grupper

1:a kvartalet....

2:a »

3:e »

4:e » bt

Genomsnitt un-
der sdsongen. . .

Per sagverk ... .

741l
7 628
3 323
1623

6 356
5

2 454
2 879
1664

901

2 345
11

1651 1823
1930 2 027
1 602 1874
818 1607
1657 1 850
15 31

348
352
367
379

362
90

304
323
329
315

318

318

13 691
15 139
9 159
5 643

12 888
8

Tabell 9. Sdagverkspersonalens (vid avsaluverken) drssysselsittning fordelad pd
olika verksamhetsgrenar. Procent.

Sysselsdttning
Omrade. Storleks- hos sagverksiigaren hos annan
grupp av sagverk |— « Summa
efter produktion 15::5& ;i:::[; Jordbruk Industri Jordbruk totalt
stds g‘in c;us e och Summa i och Summa
o skogsbruk o skogsbruk
Gotaland
60—300........ 63 9 72 12 " 16 28 100
300—500. ...... 82 5 87 6 7 13 100
500—1 000 ..... 86 4 90 5 5 10 100
1 000—5 000. ... 97 2 99 0 1 1 100
5 000—10 000. .. 100 — 100 - - — 100
10000—....... — — - - — — —-
Ostra Svealand
60—300........ 66 8 74 16 10 26 100
300—500. ...... 70 14 84 2 14 16 100
500—1 000..... 80 6 86 | 5 14 100
1 000—5 000. ... 95 2 97 2 1 3 100
5 000—10 000. .. 100 — 100 — — - 100
10 000—. .. ... 100 — 100 — — — 100
Sddra Sverige
60—300........ 64 9 73 13 14 27 100
300—500....... 79 7 86 (5} 9 14 100
200==1" () ISEr e 84 5 89 6 5 11 100
1 000—5 000.... 96 2 98 1 il 2 100
5 000—10 000. . . 100 — 100 — — — 100
10 000—. ...... 100 - 100 — — - 100

vid sagverket dels inom vilka nérings-
grenar desamma beredas arbete under
tid sdgning och annat arbete vid sagver-
ket icke pagar, lit utredningen i sam-
driftsundersékningen

band med

in-

himta vissa uppgifter i ndmnda av-
seende. Dirvid skildes pa arbete hos
sagverksiigaren och hos annan arbets-
givare. Vidare skedde en uppdelning av
sysselsittningen p& arbete vid sdg och
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bridgard samt annan industri o.d. &
ena sidan och inom jordbruk och skogs-
bruk & andra sidan. Att med o6nskvird
siikerhet sirskilja arbetet vid sig och
bridgard fran arbete inom annan in-
dustri o. d. har icke varit méjligt. Aven
om vissa bristfilligheter vidldda det till
grund for undersokningen liggande ma-
terialet, torde det i tabellen 9 redovi-
sade resultatet i stort sett ge en riktig
bild av sysselsiittningens férdelning.
Under beteckningen »annan industri
0. d.» faller enligt de inkomna uppgif-
terna i frimsta rummet verksamhet vid
hyvlerier, snickerier, trihus- och mo-
belfabriker och annan traféridlings-

verksamhet samt verksamhet inom
byggnadsbranschen. I viss grad syssel-
sittas sdgverksarbetarna idven inom

andra industrigrenar, sisom tegelbruk,
kalkbruk, glasbruk, massafabriker, me-
kaniska verkstider och gjuterier, jirn-
bruk, kvarnroérelse m. fl.

Arbetarna vid sigverken i de bada
hogsta storleksgrupperna syssla enbart
med arbete vid sdgverken. I storleks-
gruppen 1000—5 000 stds forekommer
endast i undantagsfall att arbetarna
maste soka arbete utanfér sigverket.
Arbetet vid sagverket dominerar idven
i storleksgrupperna 300—500 och 500—
1000 stds och endast i relativt liten ut-
strickning maste arbetarna tillgripa an-
nan sysselsidttning. Vad betriffar sig-
verken i den ldgsta storleksgruppen, 60
—300 stds, uppgir enligt de limnade
uppgifterna tiden for signing, arbete i
briadgarden och annat arbete vid sigen
till knappt tva tredjedelar av arbets-
aret. I viss man torde dock i tiden for
arbete vid sigverket ha inriknats
icke endast tid for egentligt sadgnings-
arbete och arbete i bradgird utan dven
tid for hyvling och annat traforidlings-
arbete hos sagverksigaren.

Foérutom inom industrien o. d. sys-
selsiittas sdgverksarbetarna, under tid
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arbete vid sagverket ej kan erhéllas,
inom jordbruk och skogsbruk. Det bér
observeras att manga sdgverksarbetare
— vid sagverken i den ligsta gruppen
cirka 10 % — ha egna jordbruk. Sag-
verksigarna bereda endast i mycket
liten omfattning sina sdgverksarbetare
arbete inom egna jordbruk. Arbete in-
om skogsbruk hos sagverksigaren ir
diremot ganska vanligt forekommande.
I den mén sigverksarbetaren erhaller
arbete inom jordbruk och skogsbruk
hos annan in sdgverksigaren fordelar
sig arbetet ungefir lika pa jordbruk och
skogsbruk.

Anmirkningsviart #dr att enligt de
limnade uppgifterna sadgverksarbetarna
endast i jamférelsevis ringa utstrick-
ning behdéva s6ka sysselsittning hos an-
nan dn sagverksidgaren. Sdlunda bere-
das de anstidllda vid sdgverken i den
lagsta undersokta storleksgruppen ar-
bete hos sagverksigaren ungefir f{re
fjardedelar av arbetsiret, trots att sig-
ningen vid sagverk i denna grupp ge-
nomsnittligt pagar endast omkring 100
arbetsdagar. Vid sagverken i de bada
nirmast féljande storleksgrupperna ut-
gor arbetet hos annan endast 10—15 %
av arbetsaret. I storleksgruppen 1 000
—5 000 stds féorekommer arbete hos an-
nan én sigverksigaren endast i ringa
grad. I de bada hoégsta storleksgrup-
perna sysselsittas arbetarna som forut
niamnts endast med sadgverksarbete.

Undersokningen har icke omfattat
personalen vid husbehovssigarna och
de minsta avsalusdgarna. Personalen
vid dessa sagar torde huvudsakligen
utgdras av personer, som ha sitt egent-
liga arbete inom jordbruket.

P& grundval av det statistiska mate-
rial, som genom driftsundersékningen
inforskaffats om riddande forhéllande i
fraga om produktionsvolym, driftstid
och arbetspersonal, kan man berdkna
prestationen per mansdagsverke.
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Berikningen utvisar, att per man och
dag presteras i genomsnitt ca 0,30 stds.
Néagon mera pataglig skillnad i geogra-
fiskt hinseende eller mellan ségverk av
olika storlek i sédra Sverige synes icke
foreligga. Det maste emellertid poéingte-
ras, att likheten i sistnimnda hiinseende
endast #4r skenbar, endr foérddlingen
m. m. av virket ofta gir lingre vid
stora dn vid sma verk. Vid manga stora
sagverk hyvlas en del av tridvarupro-
duktionen och till sortering, justering
och utlastning kridves vid sddana verk
personal utéver den i sdghus och brad-
gard verksamma. Smésigarna avyttra i
stor utstrickning sina sagprodukter pa
ett ligre forddlingsstadium att av ké-
paren himtas pa platsen, och deras pro-
duktion ér ofta speciellt inriktad pa
mindre arbetskrivande sortiment sa-
som bjilkar, sparrar och slipers. Vi-
dare bor i detta sammanhang uppmirk-
sammas, att vid cirkelsdgarna erford-
ras i allminhet icke det extra arbete
med timrets sortering efter toppdimen-
sioner och framforsling till péasticket,
som vid ramsagarna ir ofrdnkomligt.

En rittvisande jamférelse i féreva-
rande hinseende skulle forutsitta, att
virket fordadlas i samma utstrickning
vid de olika sagverken. Enligt den re-
dogorelse for de produktionstekniska
forhallandena inom sigverksindustrien,
som lémnas i fjarde kapitlet, forelig-
ger — under forutsittning att forsag-
ningen sker for s. k. exportsortering
och under déir angivna forutsittningar
i ovrigt — en visentligt stérre produk-
tion per mansdagsverke vid de storre
in vid de mindre verken. Denna fraga
berores dven i sjiatte kapitlet.

Enligt riksforsikringsanstaltens sta-
tistik #ar, sasom belyses av tabell 10,
olycksfallsfrekvensen inom sagverksin-
dustrien icke obetydligt stérre én in-
om den svenska industrien i ovrigt.
Tabellens uppgifter omfatta aren 1945

Tabell 10. Antalet olycksfall per 100 drs-
arbetare 1945—1949 inom sagverksindu-
strien och inom industrien i évrigt. Mdn.

Sagverk Sagverk Samt- Tadue
i 4 med mind- med minst liga strien

re an 20 20 ars- sag- 1
arsarbetare arbetare verk SVt
1945. ... 29,9 20,6 23,5 20,2
1946. ... 31,0 20,8 24,5 21,9
1947.... 34,8 23,5 27,6 23,2
1948.... 29,3 22,1 245 22,5
1949, ... 33,1 25,3 27,9 24,3

Medeltal

1945—49 31,7 22,5 25,6 22,5

—1949. Statistik fér senare &r har icke
varit tillginglig. Med beteckningen »in-
dustrien i ovrigt» avses de industri-
grupper, som omfattas av kommerskol-
legii arliga statistik, med undantag for
sagverksindustrien.

Enligt tabellen foreligger icke nagon
namnvird skillnad i olycksfallsfrekvens
mellan sdgverk med minst 20 arsarbe-
tare och industrien i ovrigt. Vid de
mindre sdgverken — s&dana med
mindre dn 20 arsarbetare — édr daremot
olycksfallsfrekvensen avsevirt storre an
vid de storre sagverken och inom indu-
strien i ovrigt. Denna skillnad torde
ha sin frimsta grund déari, att sag-
ningsarbetet dr mera riskfyllt vid cir-
kelsdgarna, vilka utgora den &vervi-
gande delen av de mindre sigarna,
in vid ramsagverk, som nistan helt
dominera bland de stérre verken. Icke
niagon annan arbetsmaskin inom den
svenska industrien #r enligt riksfor-
sikringsanstaltens statistik orsak till
sd manga svara olycksfall som cirkel-
sagen. Salunda orsakade cirkelsigarna
inom samtliga verksamhetsgrenar un-
der femarsperioden 1945—1949 icke
mindre 4n omkring 40 % av alla inva-
liditetsfall och 18 % av alla doédsfall
inom industrien, som foranleddes av
arbetsmaskiner. Ramsagarnas — in-

beriknat bandsdgarnas — andel i in-
validitets- och dédsfallen uppgick till
endast 1 % av totalantalet sddana fall.
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Inom sagverksindustrien hade under
tiodrsperioden 1939—1948 drygt 38 %
av antalet forlorade arbetsdagar sin
grund i olycksfall vid arbetsmaskiner.
De oftast forekommande anledningarna
till olycksfall i 6vrigt inom den namnda
industrien #dro att hénféra till orsaks-
grupperna »lyftning, birande och han-

terande av foéremal» samt till »halk-
ning och fall».
Riksforsikringsanstalten  uppdelar

sagverken i sju storleksgrupper efter
antalet sysselsatta Aarsarbetare, niam-
ligen verk med mindre #n 5, 5—9,
10—19, 20—49, 50—99, 100—199 samt
verk med minst 200 Aarsarbetare. Vid
sagverk med mindre 4n 5 syssel-
satta intraffade under aren 1945—1949
omkring dubbelt si manga olycksfall
per 100 arsarbetare som vid de storsta
verken med minst 200 Arsarbetare. An-
talet olycksfall per 100 Arsarbetare var

for de sju storleksgrupperna: 36, 30,

29, 28, 26, 23 respektive 18. For sig-
verk med mindre dn 20 Aarsarbetare
uppdelas olycksfallen pa cirkelsagverk
och ramsagverk. Denna uppdelning ut-
visar, att olycksfallsfrekvensen vid cir-
kelsigarna under de nyssnimnda aren
varit ungefir 18 % storre #n vid ram-
sfgarna.

Vid ett studium av olycksfallsfre-
kvensen vid stérre och mindre sdgverk
far inte glommas att vid de smd sag-
verken utgdres arbetet till storre del dn
vid de stora verken av sagningsarbete.
Vid de mindre verken utféres sdlunda
bland annat en betydande del av ut-
lastningsarbetet av andra dn vid sag-
verken anstillda arbetare. Att arbetar-
na vid de mindre verken i hogre grad

dn vid de storre sysselsittas med det
riskfyllda sagningsarbetet forklarar i
utstrickning den hogre olycks-
fallsfrekvensen vid dessa verk. Den hu-
vudsakliga forklaringen till det stora
antalet olycksfall vid cirkelsagarna
torde dock vara cirkelsagningens risk-
fylldhet. Andra orsaker till en storre
olycksfallsfrekvens vid cirkelsagarna
och de mindre sagarna 6verhuvudtaget
iiro otillfredsstiallande skyddsanord-
ningar och bristande ordning pa ar-
betsplatserna. Vidare torde i stérre om-
fattning &n vid ramsagar arbetsperso-
nalen vid cirkelsidgar utgéras av arbe-

viss

tare, som #ro ovana vid sdgningsarbete.

Ersittningarna ianledning av olycks-
fall inom sagverksindustrien uppgingo
under Aaren 1945—1949 till samman-
lagt omkring 11 miljoner kronor, var-
av Over 6 miljoner kronor avsago
ersittningar i anledning av invalidi-
tets- och dodsfall och aterstoden sjuk-
penning. Av de nyssnidmnda 11 miljo-
ner kronorna beldpte 34 % pa cirkel-
sdgverken med mindre dan 20 arsarbe-
tare och 11 % pa ramsagverken av mot-
svarande storlek. Resterande 55 % foll
pa ramsagverk och cirkelsagverk med
minst 20 Arsarbetare. Det kan nimnas
att under ndmnda femérsperiod upp-
gingo ersiittningarna pa grund av in-
validitets- och dodsfall, orsakade av
cirkelsdgar, inom samtliga yrkesgrup-
per i landet till icke mindre in nira
13 miljoner kronor, medan ersittning-
arna pa grund av invaliditets- och
dodsfall, orsakade av band- och ram-
sgar, stannade vid nagot under 3 %
av namnda Dbelopp eller omkring
350 000 kronor.

Produktionskapacitet

Okningen av virkesférradet i sodra
Sverige under de tvad senaste decen-
nierna aktualiserar fragan, huruvida
den nuvarande sagverksindustriens ka-
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pacitet ar tillricklig for att foriadla de
timmermingder, som #ro eller komma
att bli avverkningsbhara. For besvaran-
det av denna fraga fordras en atmins-




tone ungefirlig uppfattning om den
ovre grinsen for sagverksindustriens
produktionsmdjligheter.

I det foljande skall goras ett forsok
att faststilla en sddan gréns. Svarig-
heterna idro avsevirda och berikning-
arna maste delvis grundas pa antagan-
den. Det resultat, som erhélles, far dér-
for ej betraktas annat &n som en upp-
skattning.

Beriikningarna i det f6ljande begrén-

sas till den tekniskt mdjliga driftska-
paciteten. Inverkan av sddana faktorer
som tillgaing pa ravara, arbetskraft,
rorelsekapital, driftsavbrott m. m. skola
tillsvidare limnas &t sidan. Med tva-
skiftsdrift rédknas ej i vidare utstrick-
ning dn sadan drift faktiskt tillampa-
des under 1949. Vidare bortses fran de
mestadels sma verk, diar driften enligt
BK-undersokningen var instilld under
1948.
“Tabell 7 i det foregiende redovisar
for varje storleksgrupp av sagverk den
genomsnittliga driftstiden under 1949.
Arets cirka 280 arbetsdagar utnyttja-
des helt i den hogsta storleksgruppen
och niistan helt i den nést hogsta, var-
efter utnyttjandegraden successivt av-
tog med storleksordningen ner till pro-
duktionsgruppen 60—300 stds, som ha-
de en sagningssisong om endast 99
dagar.

Diirest den befintliga produktions-
apparaten tinkes anviénd i kontinuer-
lig drift hela aret, vilket dock icke &r
genomfoérbart i praktiken, kan med led-
ning av uppgifterna angaende drifts-
tidens lingd 1949 erhillas ett uttryck,
som anger produktionens omfattning
och som markerar en hogsta teoretiska
grians for sigverkens maskinkapacitet.
Denna kapacitetsgrans ligger for nér-
varande i sédra Sverige vid omkring
1250 000 stds. Den salunda beréknade
maskinkapaciteten har alltsid erhallits
genom att schematiskt forlinga drifts-

tiden for samtliga sdgverk, savil storre
som mindre, till helt ar. Ungefiar hilf-
ten av nimnda maskinkapacitet utnytt-
jades 1949.

Den pa detta sitt beriknade maskin-
kapaciteten ar emellertid sdsom redan
antytts icke mojlig att uppna i prakti-
ken, framfor allt emedan flertalet sag-
verk sakna vatten for sommarforvaring
av timmer. Den begrinsning av sag-
ningssisongen, som pa grund hérav ar
nodvindig, berér dock icke forsta half-
ten av kalenderaret. I enbart tekniskt
hinseende som hir avses maste silunda
under denna del av kalenderaret ai-
minstone 140 driftsdagar anses mojliga
vid alla verk, forutsatt att sagningen
bérjar vid nyar.

Av smasigarna i den minsta storleks-
gruppen torde blott ett fatal ha vatten-
lage for sin timmerfoérvaring. Vid de-
ras anliggande har signing efter halv-
arsskiftet ej varit aktuell. Enligt tabell
7 ar sagningstiden vid de namnda ver-
ken under andra halvaret cirka 20 da-
gar. Som genomsnittlig, tekniskt moj-
lig driftstid for sagverken i storleks-
gruppen 60—300 stds bor darfor riak-
nas med foga mer dn ett halvar eller
cirka 150 dagar.

For de bada nistfoljande storleks-
grupperna #r det vanskligare att upp-
skatta den tekniskt mojliga driftstiden.
Avsevirt flera sagverk i dessa grupper
an i den lagsta gruppen torde ha vat-
tenmagasin for timret eller atminstone
ordnad ursortering av gran for som-
marsagning. Med bortseende fran de
féorutnamnda inskréinkande faktorerna
av icke teknisk art bor deras driftstid
kunna foérlingas till i medeltal 175 re-
spektive 200 dagar, men knappast mer.
I dessa grupper ingar ndmligen ett ritt
stort antal ramsigar, som i motsats till
cirkelsdgarna icke kunna bérja forsag-
ningen forrin timmerférlag av erfor-
derlig storlek erhallits.

43



De flesta sagverken i storleksgrup-
pen 1000—5000 stds #ro ramsigar,
som torde disponera eller kunna ordna
tillfredsstéllande lagringsmojligheter for
timret. Dar si ej ar forhallandet, kan
kontinuerlig arsdrift ej pariknas. Grup-
pens 60 sagverk hade 1949 en genom-
snittlig sagningssiisong om 215 dagar,
som torde kunna férlingas till 250 da-
gar, dédrest hinder av icke teknisk art
tinkas eliminerade.

Storleksgrupperna &ver 5000 stds
omfatta endast fem anliggningar. Fran-
sett en tids stillestind fér modernise-
ring vid ett av verken har driften pa-
gatt oavbrutet under Aaret, varfér de
kunna anses utnyttja sin uppnieliga
kapacitet redan nu.

Pa grund av skil som nu anforts blir
den tekniskt mdjliga driftskapaciteten
avsevirt ldgre #n maskinkapaciteten.
Med reservation fér svagheter i bedém-
ningsgrunderna Aatergives resultatet av
beridkningarna i efterféljande samman-
stallning.

Vid beriikningen av den utnyttjade
kapaciteten har hinsyn tagits diven till
den mingd lévvirke, cirka 25 000 stds,
som sagades under 1949,

Den icke utnyttjade driftskapacite-
ten utgér icke fullt en fjirdedel av den
totala. Av den icke utnyttjade kapa-
citeten hianfor sig icke mindre in cirka
tva tredjedelar till sdgverk i den minsta
storleksgruppen, alltsd i huvudsak till
cirkelségar.

Som foérut framhallits ha viktiga fak-
torer av icke teknisk art, vilka i prak-
tiken kunna inverka inskrinkande pa
driftsméjligheterna, tinkts eliminerade
i kalkylen. Aven den nu beriiknade tek-
niska kapaciteten ir féljaktligen i vissa
héinseenden teoretisk. Den av samtliga
faktorer influerade praktiska kapacite-
ten ir lagre. Till denna friga aterkom-
mer utredningen i kapitel 5 i samband
med Overviganden angdende i vilken
utstrickning en utbyggnad av sagverks-
industrien i sédra Sverige bor ske.

Tabell 11. Beriknad tekniskt mojlig drifiskapacitet vid avsalusigarna i sédra Sverige
och kapacitetens utnyttjande 1949.

Utnyttjad
Storleksgrupp efter kapacitet

produktion i stds

Icke utnyttjad

Summe
kapacitet A

1 000 stds

1 000 stds 1 000 stds

122 360
22 136
s 101
21 149

2 ] 33

— 21

184 800

Timmertillgangar

Genom den kunskap om virkesforra-
dens storlek och successiva o6kning,
som vunnits genom riksskogstaxering-
arna, kan skogsbrukets avsiittningsbe-
hov beridknas for en jimférelsevis lang
tidrymd. Innan en jimférelse gores
mellan ségverksindustriens foridlings-
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mojligheter och skogsbrukets avsitt-
ningsbehov, boér den viixelverkan, som
skett och sker mellan dessa av var-
andra beroende néringsgrenar, nagot
belysas.

Betriffande sodra Sverige har kon-
staterats en stark stegring av det skog-




liga virkesforradet, sirskilt av grovre
skog, mellan de bada riksskogstaxering-
arna. For triddimensionerna om 10~
och déardver i brosthéjd utanpa bark ar
O0kningen ej mindre #n 58 %. Virkes-
forradet i dessa dimensionsklasser kan
beriknas till 85 a 90 % utgéra den hu-
vudsakliga ravarukillan for sagverks-
industrien. Aven om rundvirke fran
klenare triddimensioner till viss del
ingar i sagverkens timmerfangst, bor
en jamforelse mellan tillgdngen pé grov-
skog och timmerkonsumtionen i stora
drag ge en god bild av sambandet mel-
lan skogsbruket och sagverksindustrien.

Detta samband illustreras grafiskt av
diagram 2, dér i stora drag fordndring-
arna i savil virkesforradets som tim-
merkonsumtionens storlek angivas for
tiden 1928—1950. Med den starka ok-
ningen av grovskogsforradet har tim-
merkonsumtionen vid sdgverksindu-
strien icke hallit jamna steg. Medan
virkesforrddet om minst 10” i brost-
hojd ©kats mellan riksskogstaxeringar-
na fran 114 till 180 milj. m? f. u. b. eller
med 58 % har timmerkonsumtionen,
omriknad i stds sagat virke, stigit fran
475000 stds i medeltal under &ren
1928-—1932 till 637 000 stds i medel-
tal under aren 1946—1950 eller med
34 %.

Att dstadkomma en starkare bestock-
ning av skogsbestanden for att battre
kunna utnyttja markens produktions-
formaga har varit och ar ett ledmotiv
for den planméssiga skogsvarden. Ge-
nom dimensionsinvixt frdn yngre be-
stdnd har grovskogen under de senaste
artiondena automatiskt 6kat. Denna 0k-
ning har ej uppvigts av slutavverkning
av mogen skog, enidr sadan ej funnits
i motsvarande kvantitet och gallringar-
na i medelalders skog varit begrinsade
av gillande skogsvardslag. Det ar sa-
lunda ett i stort efterstravat tillstind,
som tillgodosetts genom Okningen av

virkesforradet, ehuru slutmélet #“nnu
ej uppnatts.

Aven inom ramen foér en onskvird
forradsokning #r sjilvfallet en viss ar-
lig timmeravverkning ur skogsvards-
synpunkt bade mdéjlig och rationell.
Storleken av denna timmeravverkning
framgar av de virkesbalanser, utred-
ningen publicerat i sitt betinkande
over barrskogstillgingarna och skogsin-
dustriens ravaruférsorjning. For sodra
Sverige har den &arliga timmeravverk-
ningen under den nérmaste framtiden
beriknats till ca 7,5 milj. m3 f.u.b., som
omriknat till sagat virke motsvarar
830 000 stds. Kvantiteten motsvarar 4,2 %
av det nu befintliga grovskogsfoérradet.

Den arliga timmeravverkningens stor-
lek vid en planmissig skogshushallning
ir beroende bland annat pa férdelning-
en av yngre och ildre skog. Timmerut-
taget kan dérfor variera avsevirt i for-
héllande till virkesforradet. Om, som i
detta fall, berikningen avser enbart
grovskog om minst 10” i brésthoéjd, bli
variationerna givetvis betydligt mindre
in om berdkningen skulle avse skog av
alla dimensioner. Man torde darfor som
matt pd timmeravverkningens storlek
1930 i forhallande till virkesférradet
kunna ligga samma procentsats som i
foreghende stycke berdknats for den
nirmaste framtiden. Forutsittningen
hirfor ir, att apteringsprinciperna un-
der tiden sedan 1930 ej undergatt né-
gon storre fordndring, vilket knappast
heller varit fallet. Den arligen mojliga
timmeravverkningen omkring 1930
skulle enligt en sidan beridkning ha ut-
gjort 4,8 milj. m?,* motsvarande 530 000
stds sagat virke.

1 En for 1931 4ars skogssakkunnigas rak-
ning verkstilld avverkningsprognos, baserad
pi andra berdkningsgrunder #n 1950 drs,
angav arsavverkningen till 5.3 milj m3f timmer
om minst 6” tall och 8” gran. Eventuell fel-
aktighet i ovan gjorda antaganden kan sédlunda
ej vara alltfor vilseledande.
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Diagram 2. Skogstillgéngar och timmerkonsumtion 1928—1950
i sédra Sverige. Tall och gran.
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Den streckade tviirlinjen markerar pé ett ungefdr den timmeravverkning, uttryckt i stds
sdgvara, som varit mojlig om avverkningskvantiteten bestimts till 4,29, av timmerforradet
och eventuellt uppkommande 6verskott eller underskott tillagts respektive frandragits timmer-
forradet for varje r. Hoéjdskalan for avverkningen och timmerkonsumtionen dr mer in tio

ganger storre dn for virkesforradet.

A diagram 2 har arsavverkningskvan-
titeterna 1928 och 1950 sammanbundits
med en riat linje, betecknande en &rs-
avverkning motsvarande 4,2 % av for-
riddet under forutsittning att virkes-
forrdd och dven timmerskog stigit i
stort sett linedrt mellan nidmnda ar. For
att schematiskt askadliggéra utveckling-
en mé en dylik grafisk konstruktion an-
ses tilliten. Den visar att sigverksindu-
strien sedan bérjan av 1930-talet icke
arligen forsigat timmer till en kvanti-
tet motsvarande 4,2 % av grovskogs-
forradet. Sigverksindustriens kapacitet
— inberiknat kapaciteten idven vid
smisdgarna — torde emellertid un-
der 1930- och 1940-talen ha varit sa
stor att den tillatit en produktion
motsvarande dessa 4,2 %. Lagkonjunk-
turen i boérjan av 1930-talet himmade
i hog grad produktionen. Ar 1937
kom produktionen nira nog upp
till nyssndamnda procenttal men under
de nérmast foljande aren sjonk produk-
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tionen ater av kinda skil. Skil synas
ej foreligga till antagande att, om av-
siittningsférhallanden och priser varit
jamnare under den gangna 20-arspe-
rioden, produktionskurvan for triva-
rorna skulle ha alltfér mycket avvikit
fran en linje, som sakta stigit allt-
efter skogsbrukets avverkningsmojlig-
heter. Detta innebir, att formodli-
gen en del av det nu foreliggande
timmerd6verskottet i sidant fall wvarit
obefintligt. Tillkomsten av det timmer-
overskott, som icke sammanhinger med
forskjutning inom A&ldrar under slut-
avverkningsaldern, torde alltsi huvud-
sakligen fa tillskrivas de av konjunktu-
rerna patvungna driftsinskrédnkningar-
na under de gingna 20 Aren, sirskilt
krigstiden 1940—45. Orsaken kan dar-
emot knappast sékas i en med avseende
pd den totala tekniska kapaciteten
underdimensionerad sdgverksindustri i
vad avser den tid som gatt.

Den hir gjorda aterblicken pa pro-




duktion och ravarutillgingar har
synts nodvindig for att bedoma den
sannolika framtida utvecklingen och
vilka krav, som kunna antagas komma
att bli stillda pa sagverksnédringens
formaga att forddla skogshrukets pro-
dukter.

Enligt vad skogsforskningsinstitutets
prognoser ge vid handen kommer vir-
kesforradet att fortsitta att 6ka. Darfor
komma de arligen mdéjliga timmerav-
verkningarna ej att stanna vid forut-
namnda 7,5 milj. m*f och sigverkens
hirav féljande produktionsméjligheter
vid 830 000 stds. Dessa siffror gilla
blott den narmaste 10-arsperioden,
d. v. s. i stort sett 1950-talet. En be-
démning av ravarutillgingarna och
produktionskapaciteten vid avsalusa-
garna med en produktion av minst 60
stds under den nirmaste 10-arsperio-
den ger foljande resultat.

Fran den foérendmnda beriknade
maximiproduktionen 830 000 stds bor
avraknas ca 75000 stds, motsvarande
arsproduktionen vid husbehovssigar
och de avsalusidgar, som ej uppna 60
stds i Arsproduktion. Tilligg bor ske
med omkring 25 000 stds f6ér lovvirkes-
produktionen samt med 30000 stds
for den produktion, som framstilles av
timmer, som de syd- och mellansvenska
sidgverken himta fran Dalarna och
Norrland.

Den ur ravarusynpunkt mdjliga pro-
duktionen vid avsalusidgarna i sédra
Sverige skulle saledes under 1950-
talet uppga till 810000 stds. Den
enligt tabell 11 till 800 000 stds be-
riknade kapaciteten kunde synas un-
gefiarligen tillrackligt for behovet.
Men det méaste betonas, att detta matt
pa kapaciteten avser den for nirvaran-
de ur teknisk synpunkt hogsta maojliga,
som kan uppnés endast under forutsitt-
ning, att 6vriga for driften himmande
faktorer elimineras, daribland finansie-
ringssvarigheter, driftsavbrott, brist pa
arbetskraft m. m. Vidare éar det av vikt
att uppmiarksamma, att tvd tredjedelar
av den for nérvarande icke utnyttjade
kapaciteten finnes hos smasagar i stor-
leksgruppen 60-—300 stds. Agarna till
dessa sagar torde i praktiken knap-
past ha mojligheter eller intresse att
i stérre omfattning o6ka sin produk-
tion utéver den wunder 1951 upp-
nadda nivan. Produktionen vid avsalu-
sagarna med en arsproduktion av minst
60 stds i sodra Sverige nimnda ar kan
beriknas till 660 000 stds. En stor del
av produktionsdkningen torde Ilegat
hos de mindre sidgverken. En ytterli-
gare Okning torde motverkas bland an-
nat av att den befintliga arbetskraften
vid dessa verk i stor utstriickning un-
der tid, di sdgningsarbete icke pagar,
ar sysselsatt inom siddan verksambhet,
didr dess utnyttjande &ar oundgéngligt:

Lokaliseringsforhallanden

En mycket stor del av priset pi den
firdiga sagvaran bestar av kostnad for
rédvarans transport till sadgverken. Det
ar darfor av betydelse ur lénsamhets-
synpunkt att forddlingsanliggningarna
iro sa belidgna, att transportkostnader-
na for timret bliva s sma som majligt.
Bliva dessa kostnader alltfér héga mins-
kas forutsidttningarna for en god lon-
samhet hos foretaget.

Tillgangen p& goda flottleder i Norr-
land har medfort en koncentration av
sagverksdriften i stor utstriackning till
stora exportsagverk vid alvmynning-
arna. I sodra Sverige ddremot éro bland
annat pa grund av bristen pa flottleder
sadgverken i allminhet beligna i nir-
heten av ravaran, skogen. Som kéant ar
stiller sig transport av timmer visent-
ligt dyrare én transport av sdgad vara,
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ty dels utgoér sigvaran endast omkring
hilften av timrets verkliga kubikmassa
dels ér sagvarans specifika vikt mindre
dn det raa timrets.

Till splittringen av sdgverksindustrien
i sédra Sverige pi en miingd, i huvud-
sak sma anliggningar, ha férutom nu
nimnda forhallande #iven andra fak-
torer bidragit. En av de viktigaste av
dessa torde vara skogsbrukets fordel-
ning pad en mangfald mestadels smé
enheter. For storre kapitalinvestering
i produktionsapparaten fordras siiker-
het fér en tillfredsstillande jimn ra-
varufingst. En sagverksigare, som sak-
nar egna ravarutillgdngar, stilles oftare
infér nédvandigheten att reducera eller
helt instilla driften 4n en sagverks-
dgare med tillgang till virke ur egna
skogar.

Skogstillgdngarnas splittring pa ett
stort antal smérre brukningsdelar &r
pafallande stark i Gotaland. I det av
sméasdgar mest priglade landskapet,
Smaland, innehas skogsmarken till blott
ca 20 % av skogsigare med Over 400
hektar. Motsvarande procenttal ar i
Ostra Svealand ca 50 %, varav ca 35 %
representerar stat, samfilligheter och
aktiebolag.

Men aven andra orsaker iiro av bety-
delse for sigverksindustriens lokalise-
ring. Salunda kan nimnas nirheten till
exporthamnar eller lokala avsiittnings-
marknader. I sédra Sverige arbetar in-
dustrien i storre utstrickning #n i
Norrland fér den inhemska marknaden
och for vidare forddling av det sigade
virket vid snickeri-, trihus- och mgbel-
fabriker m. m. Mojligheterna till god
avsiittning & marknaden i orten ha yt-

terligare bidragit till en splittring av
sdgverksindustrien i sédra Sverige.

Vidare bor i detta sammanhang upp-
miirksammas, att jordbruket i sodra
Sverige under vintern har ett icke ringa
6verskott pa arbetskraft, varfér nagra
veckors verksamhet vid en smisig ut-
gor en god sysselsidttningsutfyllnad for
nirboende jordbrukspersonal. Arbets-
kraften ar for smasdgarna silunda tam-
ligen lattillganglig. Hemmansigare etab-
lera sig stundom som egna foretagare i
smésagsbranschen, sirskilt p4 det sméa-
lindska hoglandet, dir ménga jordbruk
iro otillrackliga som inkomstkilla for
sina Agare.

Ett sagverks forliggande invid vat-
tendrag medféor — férutom mojlighet
att flotta timmer och stundom att med
bat transportera sigvaran — obestrid-
liga fordelar for timrets magasinering.
Denna férman i lokaliseringshinseende
har varit mindre aktuell vid de sméa
cirkelsdgverkens anliggande. Lastbils-
trafiken har i stor utstrickning gjort
vattenlederna umbirliga f6ér transport-
dndamal. For ett sdgverk utan vatten-
lige kvarstd emellertid oligenheterna i
friga om timrets sommarférvaring.
Dessa i forening med skordetidens ar-
betskraftsbehov inom jordbruket ha,
som forut berorts, i manga fall visent-
ligt begrinsat de sma sagverkens ut-
nyttjande under aret av sin maskinella
driftskapacitet. Nagra stérre utveck-
lingsmojligheter i detta hinseende kun-
na icke forutses i friga om de sméisa-
gar, som icke &dro beldgna vid vatten.
Detta innebdr, att de sma sigarna i
praktiken endast i begrinsad omfatt-
ning torde kunna utnyttja sin kapacitet
i storre utstriackning 4n som redan sker.

Ravaruanskaffning

De sagverksféretag som basera sin
produktion helt pid egen ravara iro,
fransett de minsta sigarna, fataliga. I
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regel aro foretagen for sin férsorjning
beroende av timmerkép fran enskilda
eller allménna skogsagare. Ett stort an-




tal verk sakna helt egna skogar och
basera sin drift enbart pa inkopt tim-
mer. Detta beroende har som foérut
nimnts siarskilt i Goétaland motverkat
uppkomsten av stérre foretag.

D4 forhallandena rorande dganderit-
ten till skogen synas vara av stor bety-
delse for sagverksindustriens struktur,
har utredningen vid driftsundersék-
ningen inhidmtat uppgifter for att be-
lysa sittet for ravarans anskaffning.
Av nedanstdende tabell framgar for
olika storleksgrupper av sagverk tim-
merfangstens procentuella férdelning pa
avverkning i egna skogar, rotkép och
leveranskop.

Eniir endast fi sdgverksigare i Gota-
land dga storre skogar, uppgér timret
fran egna skogar i detta omrade till en-
dast 16 % av hela timmerfangsten. Rot-
kopen dro betydande for sagverk i alla
storleksgrupper. Detta torde i viss ut-
strickning bero pa svarigheter for dgar-

na av mindre skogsbruk att erhalla av-
verkningsvana huggare. Sadana éro dér-
emot icke sidllan knutna till sagverken
eller kunna littare anskaffas av dgarna
till dessa én av #dgarna till skogen. For
siljarna ar rotforsiljning ur flera syn-
punkter bekvim och i vissa fall néd-
vandig, exempelvis dir skogen #ges av
dédsbon utan manlig arbetskraft.

I uppgifterna for Ostra Svealand éter-
speglas bland annat bergslagsbrukens
betydande skogsinnehav, som mojlig-
gjort en koncentration av sagverksin-

dustrien till relativt stora anligg-
ningar.
Betriffande anskaffningen av tim-

mer inom olika lin kan féljande fram-
hallas. Andelen timmer fran egna sko-
gar dr storst i friga om sigverken i
Orebro och Uppsala lin (med Skut-
skiir), diar 54 respektive 49 % utgoras
av sddant timmer. I Goteborgs och Bo-
hus lin samt Kalmar lin utgér timret

Tabell 12. Timmerfdngstens procentuella firdelning pd anskaffningssdtt
vid avsalusdgverk 1949.

Storleksgrupp av sagverk efter produktion i stds. .

Omriade och Sztnmlt lfsa
anskaffningssitt _ ) 500— | 1000— | 5000— |100000ch | O

60—300 | 300—500 | 4 509 5000 10000 | darover | ETUPPer
Gataland
Fran egna sko-

(10 e 12 13 13 34 - - 16
FROTROD N A 65 58 62 40 51 — 59
Leveranskop. . . . 23 29 25 26 49 — 25

Summa 100 100 100 100 100 - 100
Ostra Svealand
Fran egna sko-

gar, VTN 15 21 15 54 68 67 41
Rotkdp dacwda.: 46 40 45 21 13 25 31
Leveranskop. . .. 39 39 40 25 19 8 28

Summa 100 100 100 100 100 100 100
Hela sodra

Sverige
Fran egna sko-

.......... 67 24
Leveranskop....| 26 31 29 25 26 8 26
Summa

4—216569




frin egna skogar diremot endast en
obetydlig del av hela timmerfangsten, 1
respektive 6 %. Rotképen ha sin stérsta
relativa omfattning i Kalmar och Jon-
kopings lin, dir de inga i timmerfangs-
ten med 79 respektive 75 %. I Orebro

lan uppnéar rotképens andel blott 18
och i Blekinge lin 19 %. Leveranstim-
ret dominerar i Géteborgs och Bohus
lin, dér det uppgar till 82 % av tim-
merféngsten, medan dess betydelse ir
minst i Ostergétlands lan, 10 %.

Sagutbyte

Under férutsittning att samma tim-
merdimensioner férsigas med samma
postning och fordringar pa skarpkan-
tighet hos det firdiga virket, blir sag-
utbytet sd mycket mindre vid cirkel-
ségar dn vid ramsagverk som sagspans-
mingden pa grund av det grovre sag-
skiret blir stérre vid cirkelsigarna.
Denna skillnad ér tekniskt betingad.
En utsdgning av t.ex. enbart 1”7 bri-
der skulle vid enkla cirkelsigar utan
klyv bli mycket traférodande och
oekonomisk. Sédana postningar und-
vikas dérfor i praktiken och de mindre
cirkelsigarna i#gna sig i mojligaste
man at produktion av sortiment, som
kriva ett fatal sagskir. Hit riknas
plank, bjilkar, sparrar och slipers.
Skillnaden i sdgutbyte mellan ram- och
cirkelsigar utjimnas pa detta sitt av-
sevirt. Hirtill kommer, att smasagarna
kunna pa ortsmarknaden avsiitta virke
med ansenlig vankant. Detta innebir
en ytterligare, ehuru nominell héjning
av sagutbytet.

Béda nyssndmnda faktorer samverka
till att cirkelsigarnas utbyte niirmar
sig och ibland uppnar ramsagarnas,
men det far beaktas, att olikheter i den
firdiga varans beskaffenhet forrycker
jimférbarheten.

Ur materialet till driftsundersokning-
en for 1949 kan i praktiken gillande
sdgutbytesprocenter hiirledas for verk
av olika storleksgrupper.

Vad som dirvid framkommit tyder
pa att sagutbytet inom Ostra Svealand
varierat mellan 69 och 76 % av timrets
toppmiitta kubikmassa, att den succes-
sivt stigit med tilltagande storlek pa
sdgverken och att medeltalet fér samt-
liga utgjort 73 %. I Go6taland har ut-
bytesprocenten varierat endast mellan
71 och 74 % och variationerna synas
ej i nimnvird grad betingade av sag-
verkstypen. Medeltalet utgjorde hir
72 %. For hela sdédra Sverige var det
73 %.

En viss olikhet i fraga om sagutbytet
foreligger salunda mellan Ostra Svea-
land och Gétaland. Till stor del torde
denna olikhet sammanhiinga med den
omfattande signingen av bjilkar och
sparrar, som ir karakteristisk fér cir-
kelsdgarna i Smaland.

Ovan meddelade procenttal angivas
med reservation for eventuella ojamn-
heter i uppgiftslimnarnas redovisning.
En jamforelse med BK-utredningen 1948
styrker dock att driftsundersékningens
resultat torde vara i huvudsak rik-
tigt. BK-utredningen, som omfattade
samtliga sagverk, anger sagutbytet i
Ostra Svealand till 72 % for cirkelsa-
gar, 74 % for ramsagar. For Gotaland
redovisas drygt 72 % sagutbyte vid
cirkelsidgarna, 73 % vid ramsagarna.
Medeltalet for hela sédra Sverige var
liksom vid driftsundersékningen 73 %.

Transportsitt

Sagtimret.
En av de viktigaste faktorerna vid

bedémandet av ett sidgverksforetags
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forutsiattningar for en lonande ekono-
misk drift dr dess beligenhet med hin-
syn till ravaran. Ju mindre dyrbara




transporterna for timret édro desto stor-
re iro betingelserna for ett tillfredsstél-
lande ekonomiskt utbyte. Kostnaderna
for timmertransporterna dro av vida
storre betydelse #én kostnaderna for
transporten av den sigade varan. Varje
ton sagat virke, som fraktas fran ett
sdgverk, har foregatts av en transport
till detsamma av timmer om tre ton. De
mindre sidgverken med sina korta trans-
portvagar ha saledes i forevarande av-
seende en forman framfér de storre
verken. Av betydelse &ar givetvis om
vignitet dr av saddan beskaffenhet att
den tyngre motortrafikens transport-
kapacitet kan utnyttjas.

Bil- och traktortransporter ha som
allmédnt kant i véasentlig grad ersatt
histtransporter och pa sistone med
framgang inlett konkurrens dven med
flottlederna. Histtransport av sagtim-

mer begrinsas nu vanligen till fram-
forsling fran avverkningsplats till bil-
vig. Hastforor fram till sdgverken bli
alltmer sillsynta, men forekomma givet-
vis, diar ingen bilvig star till buds, eller
dér avstandet fran avverkningsplatsen
till sdgverket uppgar till blott nagra fa
kilometer.

Timmertransporternas procentuella
fordelning pa olika transportmedel i
sodra Sverige framgir av nedanstiaende
tabell.

Jarnvigstransport av sigtimmer fore-
kommer pa det hela taget i liten ut-
striackning. I storleksgruppen 5 000—
10 000 stds i Ostra Svealand represente-

1 Uppgifterna avse transport fran avverk-
ningsomrdde till plats, diar sagverket 4r be-
ldget. Transport t. ex. mellan avverknings-
plats och bilvdag eller mellan jéarnvigsstation
och sidgverk har sdlunda icke medriknats.

Tabell 13. Procentuella anvindningen 1949 av skilda transportmedel vid transport
av timmer till avsalusdgverk av olika storlek i sédra Sverige.

Storleksgrupp av sagverk efter produktion i stds 2 :
Omrade och i:::lt;;f:
transportmedel = 500— 1 000— 5 000— | 10000 och ‘
66800 | 5000001, 4 apo 5 000 10:000' | darover || EXUPREE
Gdotaland
JArnvag. oo — — — 2 — — 0
Motorfordon. . .. 83 92 93 80 17 - 85
ELASY < s untobere miirire 15 ¢ 6 2 — — 10
Flottning....... 2 3 1 16 83 — 5
Summa 100 100 100 100 100 — 100
Ostra Svealand
Jarnvag. . ...... 2 == — 4 11 3 3
Motorfordon. ... 90 79 80 79 37 6 65
HIASE, Ly e 5 16 11 6 — — 6
Flottning....... 3 5 9 11 52 91 26
Summa 100 100 100 100 100 100 100
Hela sédra
Sverige
Jarnvhgl SN — — — 3 8 il
Motorfordon.. .. 89 78
Summa




rar detta transportmedel visserligen
11 % av timmerfangsten, men det ar
hir fraga om transport till storsigverk
med egen jirnvidg. Lastbilstranspor-
terna dominera numera 6verallt utom
nir det giller transport till de stora
kustsagverken. Flottningsméjligheterna
tillvaratagas givetvis dven av inlands-
verken, dar sid kan ske. Ett fler-
tal medelstora verk ha anlagts vid in-
sjbar bl.a. for att underlitta timmer-
tillférseln. Fér de mindre sigarna ir
flottningen utan stérre betydelse, da
deras sdgningssiisong av olika skil mes-
tadels dr avslutad vid flottningstiden.
Det dr diaremot vid dessa, som timmer-
tillforsel med direkta histforor alltjimt
idger rum.

Transport med hist férekommer
framfor allt inom Kronobergs lin. Icke
mindre dn 30 % av timret till sigverken
dirstides i den ldgsta storleksgruppen

transporteras med héstfordon. Att hiist-
transport utnyttjas i si stor utstriick-
ning i detta lan ar forklarligt med hiin-
syn till den tidta férekomsten av sag-
verk.

Med motorfordon transporteras nira
5 av timmermingden till sigverken i
sodra Sverige. Riknad enbart pa land-
transporterad timmerfangst uppgar an-
delen till i det ndrmaste 90 %.

Det sagade virket.

Transporterna av den fardigsagade
varan fran sagverken ske enligt tabell
14 framst med motorfordon och jarn-
vig. Transport med bat forekommer
dock i icke ringa omfattning. Det ar
helt naturligt frimst kustsagverken,
som begagna sig av saddan transport.
For de mindre sagverken, som ha sin
kundkrets foretridesvis pA hemmamark-

Tabell. 14. Procentuella anvindningen 1949 av skilda transportmedel vid transport
av sdagade trivaror fran avsalusdgverk av olika storlek i sédra Sverige.

Storleksgrupp av sigverk efter produktion i stds

Samtliga

Omréade och

transportmedel
300—500 1 000

500—

storleks-
grupper

5 000—
10 000

10000 och
déarover

1 000—
5000

Gotaland

Jarnvig
Motorfordon. ...

Helasddra Sverige

Jarnvag
Motorfordon. ...




naden, ofta i sigverkens nirhet, dr last-
bilen det bekvamaste transportmedlet.
Jarnvigen dominerar virkesfrakterna
fran de storre verk, vilkas produktion
ir avsedd for stérre avsittningscentra
inom landet eller fér export.

Mera betydande geografiska olikheter
framtrida enligt tabellen endast i fraga
om de tva hogsta storleksgrupperna vid
vilka nédgra stora exporterande sig-
verks karaktir av kust- eller inlands-
verk #ar avgorande for transportsittet.
Vid en jamfoérelse ldnsvis kunna dven
andra olikheter pavisas. Orebro och

Vistmanlands lin uppvisa de hogsta
procenttalen for jirnvigstransport, 68
respektive 55. I Stockholm samt
Goteborgs och Bohus lian férekommer
jirnvigstransport i mycket ringa om-
fattning, 8 respektive 3 % av hela pro-
duktionen. Detta torde bero pa aft
storre delen av de sagade trivarorna
avsittes i storstiderna, dit de forslas
huvudsakligen med motorfordon.

Histtransporterna #4ro numera av
ringa betydelse. Kust- och insjobefrakt-
ning till avndmare inom landet fore-
kommer i viss omfattning.

Avsidttningsmarknader

I det foregdende har framhallits, aft
en omfattande lokal avsittning for det
sdgade virket inverkat vid sdgverksin-
dustriens lokalisering och produktio-
nens spridning pad en mangfald sma-
foretag i sodra Sverige. Stigande tim-
mertillgdngar och livlig efterfragan i
utlandet p& ségat virke har under efter-
krigsiren medfort att de sma cirkel-
shgverken okat sin forsagning samt sokt
och funnit avsittning fér sina produk-
ter pa virldsmarknaden. Cirkelsidgver-
kens andel i den totala virkesexporten
har stigit. Fragan om det cirkelsagade
virkets kvalitet har dirmed kommit
mera i forgrunden an tidigare.

Nigon mera ingdende undersékning
har tidigare ej gjorts betridffande an-
vindningsomridena for sydsvensk sag-
vara. Utredningen har i samband med
driftsundersokningen sokt klarligga at-
minstone huvuddragen av rddande for-
hallanden. DA mAanga #gare av smasé-
gar silja sin produktion helt eller del-
vis till grossister och tridvaruhandlare
och virkets slutliga destinationsort dar-
for icke alltid varit kind for sdgverks-
igarna, har nagon fullstindig kunskap
om anvindningsomradena for sagvaran
icke kunnat erhallas. Det dr salunda

sannolikt, att virke exporterats i storre
utstrickning in sigverksigarna uppgi-
vit. Av hur stor omfattning denna yt-
terligare export via grossist kan ha va-
rit, later sig ej berikna. Formodligen
ar den ej siarskilt stor, enir sagverks-
dgarna i allménhet torde ha haft kiinne-
dom om képarnas exportavsikt och da
enligt det till dem utsinda frageformu-
liret ocksd redovisat virket som expor-
terat.

Resultatet av utredningens undersok-
ning i férevarande avseende framgér
av tabell 15.

For den inhemska byggnadsverksam-
heten torde — férutom de 25 % av to-
talproduktionen vid sagverken i sodra
Sverige, som direkt levererades for
byggnadsverksamhet — disponerats hu-
vudparten av det virke, som avyttrades
till grossister eller andra kopare. Bygg-
nadsverksamheten inom landet torde
siledes 1949 ha direkt absorberat om-
kring 40 % eller ca 240 000 stds av de i
sodra Sverige niamnda ar vid avsalu-
sagarna producerade trivarorna. Hérav
beriknas i det nirmaste 150 000 stds
ha forsagats vid sigverk inom de tvd
minsta storleksgrupperna och utgoéras
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Tabell 15. Avsalusdgverkens i sidra Sverige leveranser 1949 av sdgat virke med for-
delning pd olika avsdttningsomrdden.

Storleksgrupp av sagverk efter produktion i stds.

Omrade
60—300

300—
500

10000
och
darover

500—
1000

1 000—
5000

5000—
10 000

Gotaland

Totalproduktion i 1 000 stds
disponerad for:
byggnadsverksamhet 9
traforadlingsindustri
export
grossist eller annan
kopare

Ostra Svealand

Totalproduktion i 1 000 stds
disponerad for:
byggnadsverksamhet 9,
traforadlingsindustri
export
grossist eller annan
kopare

Hela sidra Sverige

Totalproduktion i 1 000 stds
disponerad for:
byggnadsverksamhet 9,
traforadlingsindustri
export
grossist eller annan
kopare

29
28
23
20
100

13
29
36

31
21
30

20
16
39
25
100

22
100

18
100

100

foljaktligen till storsta delen av cirkel-
sagat virke.

En betydande andel av tridvarupro-
duktionen finner avsittning hos triafér-
adlingsindustrierna, varmed hir avses
snickeri-, mobel-, triahus- och laddfabri-
ker m. m. Till dessa industrier levere-
rades 1949 i Gotaland 26 % och i Ostra
Svealand 13 % av den totala produk-
tionen vid sagverken. Att en si stor an-
del av travaruproduktionen i Gétaland
finner avsiattning hos triaforadlingsin-
dustrierna, beror pa att dessa industrier
natt en betydligt stérre omfattning dér-
stides dan i Ostra Svealand. I ménga
fall ticka dessa industrier sitt ravaru-
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behov frian egna sagverk. Av de ca
130 000 stds sagat virke, som avsattes
till traforadlingsindustrierna, héarrorde
ungefir 80 000 stds fran de bada minsta
storleksgrupperna av sagverk. I detta
sammanhang fortjinar framhallas, att
de sydsvenska triaforadlingsindustrier-
na #dven inkopa ansenliga kvantiteter
norrlandsvirke.

Det virke, som sdgverken avyttrat till
grossister eller andra kopare torde, som
ovan framhallits, till stérsta delen ha
tillforts byggnadsverksamheten inom
landet. Behovet av byggnadsvirke i de
storre stiderna synes ganska allméant
tillgodoses genom leveranser via gros-




Tabell 16. Skilda avsittningsomrddens virkestillforsel 1949 fran avsalusdgverk i
sédra Sverige fordelad pd storleksgrupper av sagverk.

Kvanti-
tet i

Virkets ursprung med hiénsyn till de levererande sagverkens
storleksgrupp efter produktion i stds. Procent.

Avsattningsomraden 1 000

stds

300— N
500 1 000 10000 | . °¢

10 000

500— |1 000— | 5 000—

darover

Byggnadsverksamhet. . ..
Traforadlingsindustri

147,0 43
129,4 47
194,1 25
117,6 36

Grossist el. annan kopare.

22 — 100
17 100
16 10 100
16 2 100

sist. Eftersom i det till sdgverksigarna
utsinda frageformuliret med benédm-
ningen grossist sammanstéllts dven »an-
nan kopare», far man forutsitta att
diven diverse andra forsiljningar redo-
visats i detta samband, sasom slipers-
leveranser till jirnvigarna.
Exportvirkets andel av sagverkens
triavaruforsiljning stiger naturligt nog
med deras storleksordning, i Gotaland
fran 24 % i lagsta till 51 % i hogsta
gruppen, i Ostra Svealand fran 14 %
till 85 %. Volymmissigt ar exporten
frain de mindre sagverken ingalunda
betydelselos, da deras totala produktion
ir avsevird. Av den sammanlagda pro-
duktionen i sodra Sverige exportera-
des 1949 33 9% eller omkring 194 000
stds. Medriknas en antaglig export via
grossist, torde exportkvantiteten uppga
till ca 220 000 stds. Hérav kommer om-
kring 50 000 stds pa sagverken i den
ligsta och ca 30000 stds pa verken i
den nist lagsta storleksgruppen. D&
dven en stor del av produktionen vid
sdgverken i den tredje storleksgruppen
utgores av cirkelsagat virke och expor-
ten fran dessa verk #r ansenlig torde
man kunna draga den slutsatsen, att

omkring 40 % av exportvirket 1949
fran sodra Sverige utgjordes av cirkel-
sdgad vara. Under &ren 1950 och 1951
torde den cirkelsigade varans andel av
exporten varit &nnu storre.

Tabell 15 belyser sdsom framgar av
det foregaende i stora drag spoérsmalet
om virkets avsidttningsmarknader, sett
ur sdgverkssynpunkt. Om man #ndrar
fragestillningen och sdker svar pd
fragan fran vilka storleksgrupper av
sagverk, de olika koparkategorierna er-
halla sitt virke, bli relationerna de
som framgad av tabell 16, dar hela
sodra Sverige sammanslagits.

Det bér uppmirksammas, att i tabel-
lerna redovisade kvantiteter och pro-
centtal avse endast avsalusigar med
minst 60 stds i Aarsproduktion. Pro-
duktionen vid avsalusidgar med en Ars-
produktion under 60 stds och husbe-
hovssdgar kan sasom forut omnimnts
beriknas till ungefiar en tiondel av pro-
duktionen vid o6vriga sagverk. Dessa
smasagars produktion torde till all-
deles overvigande del ha kommit bygg-
nadsverksamheten inom landet till
godo.

Foretagsformer

Sagverksdrift utgor for maénga in-
dustriféretag den enda eller huvudsak-
liga forvirvskillan. Aven om sagverks-
rorelsens — i industriell bemirkelse —

tillblivelse inom Virmlands, Bergslagens
och sodra Norrlands bruksbygder ur-
sprungligen kan tillskrivas behovet av
en kompletterande binéring till jirn-
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Tabell 17 Antalet avsalusdgar i olika storleksgrupper i sédra Sverige 1948 med for-
delning pd dgarekategorier.

Storleksgrupp efter produktion i stds

60—
300

300— | 500— (1 000— |5 000—
500 | 1000 [ 5000 |10 000

Gotaland

I. Staten, allménningar o. dyl.. . .
II. Aktiebolag

I11. Skogsagareforeningar

IV. Enskilda personer m. fl

Summa

Ostra Svealand

I. Staten, allménningar o. dyl.. . .
II. Aktiebolag

III. Skogsagareforeningar

1V. Enskilda personer m. fl.. . ...

Summa

Hela sidra Sverige

I. Staten, allmanningar o. dyl.. . . 8
II. Aktiebolag 38
ITI. Skogsagareforeningar 5
IV. Enskilda personer m. fl 959

1010

Summa

6

143
26
1087 | 118 51

1 262 220 108

43

2 Lk
79 52
21 5

bruksdriften, har dock sagverksroérel-
sen i atskilliga fall med tiden utveck-
lats till det visentligaste niiringsfanget
vid méinga mellansvenska bruksforetag
med goda skogstillgingar. I Norrland
ha de stora sigverken anlagts forst och
utvecklingen har sedan medfért, att
sdgverksdriften ofta kompletterats med
massa- och wallboardindustrier. Skogs-
industriernas allminna konjunkturkins-
lighet har sirskilt under senare tider
medfért en strivan hos foérutseende
industrikoncerner att skapa forutsitt-
ningar fér en anpassning av produktio-
nen efter efterfrigan pa olika pro-
dukter.

Av det ovan sagda framgar att sig-
verksrorelsen i var tid till stor del dri-
ves i samband med annan industriell
tillverkning. Detta gilller dock visent-
ligast inom landets norra och mellersta
delar. I det egentliga Sydsverige be-
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drives massaindustri och sagverksro-
relse mestadels var for sig av sirskilda
foretag, ofta under hérd konkurrens om
rdvaran. I stillet ha sigverk i manga
fall kombinerats med annat slags verk-
sambhet.

Vanligast &r att sdgverksrorelsen for-
bundits med nagon form av ytterligare
traforadlingsverksamhet, sdsom snicke-
ri-, trihus-, mobel- eller 1adfabrikation.
Ibland ha dessa féridlingsindustrier
tillkommit som komplement till redan
existerande sigverk, ibland har utveck-
lingen varit den motsatta, d. v. s. sig-
verk ha anlagts for att forse fabrikerna
med ravara. Vid de mindre bygdesa-
garna bedrives ofta handel med in-
kopta, mera forddlade triprodukter, si-
som snickerier, plywood och boards
samt dven cement och 6vrig byggnads-
materiel. Kombinationen sig och jord-
bruk férekommer i relativt stor om-




Denna kombination aterfin-
nes givetvis till storsta delen inom de
ligsta storleksgrupperna av sagverk.
Sag- och kvarnrorelse i forening fore-
kommer men ir mindre vanlig dn forr,
vilket torde sammanhinga darmed att
vattenkraft som direkt drivmedel nu-
mera alltmer frangatts. Tidigare ut-
gjorde sistndmnda kombination av ro-
relser en ofta féorekommande foretags-
form. Kvarnens och sigens hogsisonger
inféllo pa olika Aarstider, varfor savil
var- som hostfloden i vattendragen
kunde utnyttjas.

For att erhélla en uppfattning om
dganderiattsforhallandena  betriffande
sagverken i s6dra Sverige har utred-
ningen med ledning av BK-utredning-
ens primirmaterial verkstillt en upp-
delning av avsaluverken i fyra &gare-
kategorier, niamligen staten inklusive

fattning.

allmidnningar och dirmed jamforliga
igare, aktiebolag, skogsigareféreningar
samt enskilda personer m. fl.

Av sagverken i den forstnamnda #ga-
tillhéra fem AB Statens

regruppen

Skogsindustrier med en sammanlagd
produktion av ca 20 000 stds per ar.

Till den andra gruppen ha hinforts
alla andra aktiebolag, dir av firma-
namnet framgatt, att rorelsen drivits i
aktiebolagsform, dock icke skogsidgare-
féreningarnas dotterbolag.

Skogsigareforeningarnas sagverk éro
relativt f4 men de ha hir avskilts som
sarskild grupp, emedan sadana for-
eningar som egna industriféretagare ar
en tamligen ny foreteelse och anled-
ning kan antagas foreligga, att den
framgent viixer ut till storre omfattning
An for narvarande. Redan nu har varje
skogsidgareférening nigot eller nagra
sagverk, foretridesvis mindre eller me-
delstora.

Det stora flertalet sigverk i sddra
Sverige idges, som av sammanstillning-
en framgar, av enskilda personer. I
denna kategori inbegripas ocksd van-
liga enkla bolag. Av sagverk med en
arsproduktion under 300 stds falla icke
mindre dn 90 % inom denna grupp.



Tabellbilaga I. Totala antalet avsalu- och husbehovssdgar 1948
med fordelning pad lin.

Avsalusagar Husbehovssagar Summa
i drift m, fl.1 sagverk

antal l 4 antal | 9% antal

Ostergotlands 216 358 62 574
Jonkopings 452 278 38 730
Kronobergs 285 170 37 455
334 217 39 551
Gotlands 38 159 81 197
Blekinge 107 54 34 161
Kristianstads 149 198 57 347
Malmohus 49 34 41 83
Hallands 121 118 49 239
Goteborgs o. Bohus 62 101 62 163
Alvsborgs 247 293 5% 540
Skaraborgs 120 174 59 294

2180 2154 4 334

Stockholms 90 125 215
Uppsala 64 153 217
Sodermanlands 289 408
Orebro 135 280
147

849
Viarmlands

Kopparbergs 158 131 289
Gévleborgs 123 160 283

463 618 57 1081
276 66 417
102 339 77 441

168 352 68 520
221 352 61 573

632 1319 68 1951

Hela riket 3760 % 940 57 8700

1 1 siffrorna i denna kolumn ingér bl. a. ett mindre antal avsalusigverk, som ej voro
drift 1948. Se kommentaren till tabell 1 i tredje kapitlet.




Tabellbilaga 11. Antalet avsalusigar 1948 linsvis med fordelning pd storleksgrupper.

Storleksgrupp av sigverk efter produktion i standards

10 000 Summa
under 60— |300— | 500— |1 000—|5 000—| och |samtliga

60 300 500 | 1000| 5000|10000| dar- | 8rupper
over

Ostergotlands
Jonkopings
Kronobergs

Gotlands
Blekinge
Kristianstads

Goteborgs o. Bohus
Alvsborgs
Skaraborgs

Varmlands
Kopparbergs
Géavleborgs

Visternorrlands
Jamtlands
Visterbottens
Norrbottens

Hela riket




Tabellbilaga I11. Antalet ramsdgar (exklusive husbehovssigar) 1948
linsvis med fordelning pé storleksgrupper

Storleksgrupp av sagverk efter produktion i stds

10 000
under 60— [300— [500— [1000—[5000—| och | Totalt
60 300 500 | 1000 | 500010 000| dér-
over

Ostergotlands
Jonkopings
Kronobergs
Kalmar

[
n O o

Blekinge
Kristianstads
Malméohus

Hallands

Goteborgs o. Bohus
Alvsborgs
Skaraborgs
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Tabellbilaga IV. Antalet cirkelsdgar (exklusive husbehovssigar) 1948 linsvis med
fordelning pé storleksgrupper.

Storleksgrupp av sagverk efter produktion i stds

10 000
500— |1 000—|5000— Totalt
under 60 | 60—300 |[300 —500 1 000 5000 | 10000 "ocfh

darover

Ostergitlands 106
Jonkopings 221
Kronobergs 134
Kalmar 181
Gotlands 7
Blekinge 46
Kristianstads 74
Malmohus 23
Hallands 59
Goteborgs o. Bohus. 18
Alvsborgs 59
Skaraborgs 20
948
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S
=1

Stockholms 22
Uppsala 12
Sodermanlands 46
38
17

o | lwoln

Summa

Viarmlands
Kopparbergs
Géavleborgs

| ovm

Visternorrlands. . ..
Jamtlands
Visterbottens
Norrbottens

Hela riket




Tabellbilaga V. Avsalusdigarnas produktion (furu och gran) 1948 linsvis med
fordelning pa storleksgrupper av sigverk. Kvantiteter ¢ 1000 stds.

Storleksgrupp av sigverk efter produktion i stds

10 000 Summa

under | 60— | 300— [ 500— |1 000—|5 000—| och produktion
60 300 500 1000 10 000 dar-

over

16,8
30,5
20,8

—

oo WWNO UL O

Ostergotlands
Jonkopings
Kronobergs

~1 0 =

LN
Qv 1O 00 ¥

—
“

Gotlands

Blekinge
Kristianstads
Malmohus

Hallands

Goteborgs o. Bohus
Alvsborgs
Skaraborgs

O -
S O 1o

0O =1 2 O =T = = O

& RPWOHOHRFHONNOGR
B 0O e 00 O O r =T 00 B Ot O O

S v wo
S Ov Oy O

IS
bl

Stockholms
Uppsala
Sodermanlands

Sy O O
= W~ 00 W © =

Virmlands
Kopparbergs
Géavleborgs




Tabellbilaga VI. Produktionen (furu och gran) 1948 vid ramsdgarna (exklusive
husbehovssdgar ) linsvis med fordelning pd storleksgrupper. Kvantiteter i 1000 stds.

Storleksgrupp av sagverk efter produktion i stds

10{000]8 T e
under | 60— |300— | 500— |1 000—[5 000—| och | produktion

60 300 500 1000 500010 000| dir-
over

Ostergotlands
Jonkopings
Kronobergs
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Tabellbilaga VII. Produktionen (furu och gran) 1948 vid cirkelsigarna (exklusive
husbehovssdgar ) linsvis med fordelning pa storleksgrupper. Kvantiteter i 1000 stds.

Storleksgrupp av sagverk efter produktion i stds

Summa
10 000

under | 60— | 300— | 500— |1000—|5000—| = " | produk-
60 300 500 1000 [ 5000 [ 10000 | . tion
darover

Ostergotlands
Jonkopings
Kronobergs
Kalmar
Gotlands
Blekinge
Kristianstads
Malmohus
Hallands
Goteborgs- 0. Bohus.
Alvsborgs
Skaraborgs

15,7
28,8
19,0
27,5
0,9
5,7
9,5
3,2
7,8
2,4

30,7
48,7
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KapiTeL 1V

Tekniska produktionsforhillanden inom sigverksindustrien

Inledning.

Avsikten med foreliggande undersok-
ning dr att ge en koncentrerad sam-
manfattning av de tekniska férhéllan-
den, som karakterisera sagverksindu-
strien inom landet, under séarskilt hin-
synstagande till de sporsmdl, som &ro
av intresse for sdédra och mellersta
Sverige. Arbetet har darfor frimst
lagts som en redovisning av dessa for-
hallanden, vartill knutits vissa kom-
mentarer.

Redovisningen grundas pa uppgifter
ur tillginglig litteratur och statistik. Da
emellertid hithérande férhallanden &ro
mycket sparsamt behandlade och i fo-
rekommande fall endast betriffande
detaljproblem, ha dessa uppgifter maist
kompletteras. Detta har skett genom
anvindande av enskilda rapporter samt
inhamtande av data och uttalandén
fran ett stort antal industriméin inom
triaindustrien. Vidare ha uppgifter er-
hallits fran tillverkare av sagverksut-
rustningar.

Dirjamte har for att 6ver huvud ta-
get en redovisning skulle bli mojlig en
del forutsiattningar mast fastliggas. Gi-
vet Ar att dessa kunna diskuteras och
att de icke behéva dverensstimma med
det enskilda fallet. Det foérekommer
dven att en medveten dndring foreta-
gits gentemot vanlig praxis, ddr denna
icke regleras av normala teknisk-eko-

5—216369.

nomiska synpunkter utan pdverkas av
andra faktorer. S har t. ex. avskriv-
ningen for ramsagverk satts till 8,4 %
pa kapitalet, vilket dr nagot ligre &n
normalt.

Den svenska sagverksindustrien ka-
rakteriseras av en ovanligt rik facette-
ring av produktionsapparatens utform-
ning. Detta har sin friamsta forklaring
diari att de lokala forhallandena é&ro
viisentligt olika. Dock kunna vissa nor-
maltyper av sigverk urskiljas, vilka
kunna utgéra bakgrund till en teknisk-
ekonomisk granskning av sagverks-
industriens  produktionsférhallanden.
Atta olika typer behandlas hir nedan,
nimligen sagverk med:

1. Enkel cirkelsag.

2. Cirkelsdg med kantverk.

3. Cirkelsag med klyvsag och kantverk
(komplett cirkelsagverk).
Tva cirkelsigar med tva klyvsigar
och ett kantverk (dubbelt komplett
cirkelsagverk).

. En ram.,
Ett rampar.

. Tva rampar.
Tre rampar.

Motsvarigheten till dessa éatta nor-
maltyper si som de beskrivits nedan
Aterfinnes kanske icke i praktiken. De
mojliggora dock en jamforelse av olika
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verk. Vid jimférelsen bortses fran for-
héllandena rérande timmeranskaffning-
en och tumningen. Leveransen av tim-
ret forutsittes ske vid intaget till sdgen
vare sig detta ar beliget vid pastick-
ningen till en kerattbana, timmerhist
eller ett viltbord.

Pa grund av flera orsaker har né-
gon differentiering av olika briadgards-
anliggningar och torkmetoder for en
och samma sagverkstyp ej ansetts er-
forderlig. Det har nimligen i praktiken
visat sig, att skillnaden i kostnad mel-
lan den ena eller den andra metoden
icke ar sirskilt stor. I detta avseende
spela de lokala férhallandena en helt
dominerande roll, da efter sdgningen
av virket det framfor allt &ro de trans-
porttekniska och icke de produktions-
tekniska problemen som dominera.

Sedan dessa normalverk analyserats,
komma i foljande avsnitt att i kalky-
lerna inféras de faktorer, som i prak-
tiken framtvinga en anpassning av
grundsystemet efter lokala forutsitt-
ningar och forhallanden, sdsom moj-
ligheterna att foérvara timret, transpor-
ten av detsamma och av sagat virke
m. m. Kalkylerna ges dirmed en vi-
dare giltighet och anpassas dven bittre
till det enskilda fallet. Som ett andra
moment méste hinsyn tas till det kvan-
titativa och kvalitativa utbytet vid de
olika forsagningsmetoderna samt av-
fallets utnyttjande.

Undersokningen kommer dirfér att
redovisas i tre huvudavsnitt:

I. Normaljimforelse, dvs. en be-
skrivning av de atta normaltyper-
na jimte grundliggande egenska-
per hos dessa.

II. Inverkan av yttre faktorer, dvs.
timrets anskaffning och férvaring,
transport av timmer och sagat vir-
ke, timrets diameter och lidngd,
omfattningen av sociala férmaner
etc,

III. Inverkan av inre faktorer, dvs.
utbytesférhallanden, kvaliteter och
avfallets tillgodogdrande.

Redogorelsen avslutas med en sam-
manfattning.

Som ovan framhéllits torde det icke
vara mojligt att i praktiken finna en
motsvarighet i alla detaljer till de be-
skrivna atta sagverkstyperna. Dessa
aro snarare att betrakta som medelty-
per av god standard under medelfor-
hallanden.

Det ar givet att vid avvikelser frén
de hir nedan angivna forutsattningar-
na olika verkstyper reagera pa olika
sitt. Reaktionerna ha belysts, dir sa
kunnat ske, men i manga fall ha de
icke varit mojliga att avlasa, da desam-
nia bland annat dro avhingiga av de
anstilldas personliga kvalifikationer.

I. Normaljamforelse.

A. Allmdnna forutsdttningar.

For att jaimforelsen mellan de olika
sdgverkstyperna skall bli rittvisande
ha vissa antaganden gjorts, som redo-
visas hir nedan. Berdkningar avseen-
de framstillningskostnader m. m. vid
olika sidgverkstyper ha alltsd skett un-
der beaktande av dessa antaganden.

I intet fall har riknats med kostna-
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der for bostider, dd byggandet av sa-
dana ansetts bora ske genom ett sjalv-
stindigt fastighetsbolag utan direkt
anknytning till sadgverkets rorelse.

Forsagningstiden.

Forsagningen forutsiattes ske 280 da-
gar per ar. Enligt statistiska uppgif-




ter ar emellertid den verkliga arbets-
tiden i medeltal 150 dagar per ar for
cirkelsdgar och sagverk med enkel ram,
200 dagar for sagverk med ett rampar
(2-ramigt sagverk) samt 287 dagar for
sdgverk savil med 2 rampar (4-ramigt
sagverk) som med 3 rampar (6-ramigt
sagverk).

Timmerdimensioner, anldggningar m. m.

Sagtimret forutsittes ha en medel-
toppdiameter av 8” samt en medellingd
av 15 fot. Alla anliggningarna antas
vara fullt moderna; produktionssiffror
och arbetarantal ha berdknats med
hinsyn hiértill. Det forutsittes vidare,
att virket torkas medelst lufttorkning
i oppna briadgardar. I briadgardarna for
kompletta cirkelsdgverk samt 1-ramiga
och 2-ramiga sagverk riknas med
trucktransporter samt fér 4-ramiga och
6-ramiga sagverk med transport med
brokranar.

Prisantaganden och arbetarantal.

Priser och uppgifter dro baserade pa
1947—1948 ars nivd men i de fall na-
gon stérning uppenbarligen férorsakat
en betydande avvikelse har en utjam-
ning till vad som kunnat anses vara
normalniva foretagits. Medelfértjansten
per arbetare har beriknats till 2: 30 kr.
per timme, semestertilligg inridknat.

Det har bortsetts fran att cirkelsa-
garna ofta drivas med icke yrkesutbil-
dad personal. Det méaste namligen an-
ses som ett onskemal att all forsagning,
torkning etc. utféres endast av perso-
nal med full insikt i yrket.

Arbetarantalet har beriknats efter
erfarenhetssiffror fran industrien. Det-
ta giller huvudsakligen ramséagverk.
Vad betriffar cirkelsdgverk kan arbe-
tarantalet forefalla hogre &n i prakti-
ken. Olikheten beror p& att i prak-
tiken vid manga smé sdgverk samma
arbetare utfora savial sdgningen som

staplingen i briddgarden, medan i den-
na beskrivning for att fa en rittvisande
jamforelse mellan ramsagverk och cir-
kelsagverk forutsatts att verkens kapa-
citet till fullo utnyttjas och att arbe-
tarna arbeta 8 timmar pa sina respek-
tive arbetsplatser.

For vissa faktorer, som paverka for-
tjdnsten limnas en redogorelse under
avsnittet »Inverkan av yttre faktorer»,
punkt 4.

Avskrivningsantaganden.

Vid avskrivningen har riknats med
3 % kapitalridnta och 1%/, % rénta for
forsikringar etc.,, som adderas till av-
skrivningsprocenten. Avskrivningstiden
har beriknats for
enkelt cirkelsidgverk till 5 ar, motsva-

rande 23,3 % avskrivning,
kompletta cirkelsdgverk till 8 &r, mot-

svarande 15,7 % avskrivning,
ramsagverk till 15 &r, motsvarande

9,9 % avskrivning.

Anlaggningskostnaderna for briad-
gardar vid kompletta -cirkelsigverk
antas variera i forhallande till arspro-
duktionen enligt formeln:

30 000 kr + 45 kr X (arsstds — 600)

for verk med en cirkelsag,

50 000 kr + 45 kr X (arsstds —1 000)
for verk med tvad cirkelsagar.

I detta sammanhang kan pépekas,
att avskrivningstiden bestimts med
hiansyn till de tekniska forutséittningar-
na, sdsom normal forslitning av maski-
ner o. dyl. Sdlunda har inte ridknats
med den bokféringsmissiga avskriv-
ningstiden, vilken brukar vara kortare,
t. ex. 10 ar vid ramsagverk.

Négon hiansyn har icke kunnat tagas
till penningvirdets fériandringar.

Kostnader for kraft m. m.

Energikostnaderna per standard ha
uppskattats till 4:50 kr for cirkelsag-
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verk och 5:— kr for ramsagverk.
Energibehovet ir stérre vid ramsagar-
na, huvudsakligen beroende pé att des-
sa sigar #dro forsedda med flera trans-
portanordningar och att de 6ver huvud
taget 4ro mera mekaniserade #n cir-
kelsigverken. Reparationskostnaderna
vid direkt samband med driften ha be-
riknats till 3: — kr per std fér cirkel-
sdgverk och 3:50 kr per std fér ram-
sdgverk. Reparations- och material-
kostnader i samband med allmint un-
derhall variera inom ganska vida griin-
ser och ha inte medtagits i normaljam-
forelsen utan finnas i det avsnitt som
behandlar inverkan av de yttre fakto-
rerna (punkt 4).

Vid stérre sagverk finnas slipare,
som speciellt syssla med skotseln av

B. Beskrivning av

1. Sagverk med enkel cirkelsag.

Cirkelsagverkets huvudmaskin utgo-
res av cirkelsadgen, som vanligtvis upp-
stilles i en tribyggnad av mycket en-
kel beskaffenhet.

Cirkelsdgen bestar av ett langt tri-,
gjutjarns- eller metallstativ, i vilket en
axel med flansar for sdgklingan i ena
dnden och remskiva i den andra &r
lagrad. Ett bord av tri fores fram och
ater over ett antal rullar medelst ett
matarverk. Tjockleken eller bredden &
det sdgade virket erhélles genom att
stocken, sedan en bake sigats bort,
tryckes mot en i sidled stillbar jirn-
platta, som instéilles foér olika tumtal.

sagblad. I de mindre verken slipas sag-
klingorna vanligtvis av nagra arbetare
pa overtid. I berdkningarna har hiinsyn
hirtill tagits pa si sitt, att arbetaran-
talet vid de tva enkla cirkelsigverken
och det kompletta cirkelsdgverket okats
med 0,2 resp. 0,4 arbetare.

Kvalitetsantaganden.

Foérsigningen har antagits ske for
s. k. exportsortering. Cirkelsdgarna si-
ga ofta med hiansyn till att kvaliteten
for inhemskt behov ej behéver vara
siarskilt hog, speciellt nédr efterfrigan
ar stor. I normaljamforelsen riknas
dock med att alla sigverk producera
fullgod sagad vara enligt krav som
stillas pa virke for export samt att
postningen ar likartad.

olika sagverkstyper.

Sagsnitten ldggas vid dessa cirkelsdg-
verk enligt fig. 2.

Snitten tagas vid signingen i den
ordning siffrorna pa figuren angiva.
Kantningen av brdder och bakar sker
i samma maskin ofta pa si sitt, att ett
flertal brider staplas pa varandra pa
sdgbordet och kantas samtidigt till
samma bredd.

Cirkelklingans tjocklek o6kar med
diametern, varfor man inte bér anvin-
da storre klinga dn nodvéandigt. Tun-
na klingor ha lattare att skidra ojamnt
och det l6nar sig inte att anvidnda sa-
dana for att spara trda pa bekostnad av
sagningskvaliteten.
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Fig. 1. Enkelt cirkelsdgverk. Skala 1:300.




I cirkelsagverk anvindas huvudsak-
ligen plana sagklingor med diameter,
centrumhal, tjocklek och antal tidnder

Fig. 2. Sagsnitt vid enkelt
cirkelsagverk.

standardiserade. Pa sistone ha emel-
lertid aven koniska sagklingor kommit
till anvindning i moderna cirkelsag-
verk. Klingans diameter dr i vanliga
fall 1000 a 1200 mm.

Nedan anféras ett par exempel pa i
cirkelsagverk anvédnda klingor.

Dia- Tjocklek, mm | pang-
meter A . |avstand
AL i peri-
mm |i mitten 2 mm
ferien
Cirkel- { 1 000 3,2 3,0 45
sagblad 1200 4,0 3,6 55
Ténderna pa dessa klingor vikas ét
var sida — skrinkas — normalt 0,6—
0,8 mm.

Skriinkningen &r ungefir lika med
1/, av klingtjockleken. Sagskiret Dblir
silunda lika med 1,5 ganger klingans
tjocklek i periferien. Vid sagning av
fruset virke samt torrt och hart virke
kan man anvidnda mindre skriankning.

Arbetarantalet i ett enkelt cirkelsag-
verk har férutsatts vara 6 man: 2 rul-
la timmer och goéra i ordning staplar
av briader for kantning samt hjéilpa till
med vedplockning, 2 behévas vid sjal-
va sagen, 1 man skoter kapning av
bakar och ribb till brinsleved och 1
man ombesorjer upplidggning av ségad
vara.

Ett sddant verk har vid 8 timmars
arbetsdag en dagskapacitet av 3 stds.
Anliaggningskostnaderna inkl. kostna-
derna for ett enkelt triaskjul ha berik-
nats till 12 000 kr.

Bridgardens utformning har antagits
vara den enklast tinkbara. Den drar en
kostnad av 10 000 kr. I denna summa
ingd did kostnaderna for iordningstil-
lande av stapelunderlag, enkla trans-
portvigar for virkestransporter i brid-
garden o. dyl

I praktiken minskas ofta dessa kost-
nader skenbart genom utnyttjandet av
t. ex. redan drinerad mark. Virke kan
visserligen ldggas upp i briadgardar,
som anordnats till ligre kostnader &n
angivna 10 000 kr, men skola rimliga
krav pa virkesvard tillgodoses, krivas
dock sa ovanligt gynnsamma omstin-
digheter att man normalt icke kan
rikna dérmed.

D& mycket manuellt arbete erfordras
blir arbetarantalet dven i briadgirden
relativt hogt. For sortering, stapling,
justering och utlastning erfordras 7
man. Man riknar med att en man nor-
malt bir 2,5 stds/dag. En staplingsma-
skin av ordinér typ staplar ca 20 stds/
dag med tre man. Justering och slut-
sortering sker med ett enkelt juster-
verk, bestiende av ett matningsbord
med en balanskapsag.

2. Sagverk med cirkelsig och kantverk.

Sigverket utrustas forutom med cir-
kelsdg dven med ett kantverk, som har
till uppgift att kanta bridderna och ba-
karna, vilket vid det enkla cirkelsig-
verket utfores i cirkelsagen.

Forsidgningen sker enligt fig. 2. Bri-
der och bakar foras till kantverket,
dir kantningen sker. Framfor och bak-
om kantverket finns ett antal rullar
for smidigare transport av bréder.

Cirkelsiagen och kantverket aro ut-
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Fig. 3. Sdgverk med cirkelsdg och kantverk.
Skala 1: 300.

rustade med sagklingor enligt beskriv-
ning under punkterna 1 och 3.

Arbetarantalet i ett siddant sagverk
har satts till 7 man: 2 timmerrullare,
vilka samtidigt bitrida med vedplock-
ning, 2 binksagare, 1 kantsigare, 1
ribbkapare och 1 sorterare.

Sagverket har vid 8 timmars arbets-
dag en dagskapacitet av 3,5 stds. Kost-
naderna for anldggningen inkl. kostna-
den for ett enkelt triiskjul har berik-
nats till 20 000 kr.

Bridgarden har liksom i det forega-
ende antagits vara den enklast tink-
bara med en anliggningskostnad av
10 000 kr. For arbetet i bridgarden
inkl. arbetet med sortering, stapling,
justering och utlastning erfordras 7
man. Justering och slutsortering sker
med ett enkelt justerverk, bestiende av
ett matningsbord med en balanskapsag.

3. Sagverk med cirkelsig samt klyvsig
och kantverk (komplett cirkelsidgverk).

I det kompletta cirkelsdgverket upp-
delas sagningen p& tre maskiner, cir-
kelsag, klyvsdg och kantverk. Cirkel-
sdgen har i regel nio frammatnings-

och tre backgangshastigheter och ir
forsedd med automatisk broms. Tum-
stillaren kan latt omstéllas till olika
mattenheter. I klyvsidgen sker tumin-
stillning med spakar genom mekanisk
eller hydraulisk &verféring. Maskiner-
nas uppstéillning framgar av fig. 4. Nu-
mera anvidndes vid kompletta cirkelsag-
verk kerattbana till cirkelsigen. Mellan
maskinerna finnas féljande transport-
anordningar: sidotransportor fér block
fran cirkelsagen till klyvsagen, retur-
transportor for atergdngsblock  till
klyvsagen och kantverket, avlimnings-
transportoér for sdgat virke och under
golvet sidotransportér fér bakar fran
cirkelsdg och klyvsag.

Beroende péa timmerdimensioner sa-
gas i cirkelsagen pa foljande sitt:

4—6” timmer delas i mitten,

7—8” timmer sdgas pa tva sidor eller
tre sidor, d& arbetet dirigenom under-
lattas for klyvaren,

9—10%%5” timmer sigas pa tre sidor,

11” och grovre timmer sigas vanligt-
vis pa tva sidor och delas i mitten med
uttag av en eller tvd plankor ur bloc-
ken.

Sliprum
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Fig. 4. Sdgverk med cirkelsdg samt klyvsdg- och kantverk (komplelt cirkelsdgverk).r Skala 1: 300.

! Planerna odver sigverk i fig. 4 och 6 #ro i huvudsak efter E. A. Nyholm samt i fig. 7,
9, 10 och 11 i huvudsak efter O. Sjodin.
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Fiardigt virke transporteras ut fran
cirkelsigen och utsdgade block och
bakar overforas med tvartransportéren
till klyvsdgen. Returtransportéren vid
klyvsigen Aaterfér omklyvningsvirke

4q"-6 12" 61/2"- 8 V2"

I klyvsdgar och kantverk anvindas
bade plana och koniska ségblad. Da de
koniska sdgbladen kunna vara tunnare i
periferien erhdlles med dessa en légre
snittférlust. Sdgbladets diameter i klyv-

over 8 1/2°

P4

©

Sagskar, som tages i cirkelsdgverket

Sdgskar ca 3,5 mm

4"-61/2" 612"- 8 V2"
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Sagskar, som tages i klyvsdgen

Sdgskar ca 2,7 mm

Fig. 5. Sdgsnitt vid komplett cirkelsagverk.

och pa en annan transportér gar fir-
digt virke ut. Okantat virke forslas
med sidotransportoéren till kantverket,
varifran firdigkantat virke utféres med
avlamningstransportoren.

Sdgningen sker huvudsakligen en-
ligt fyrsigningsprincipen. Sagningsme-
toden Aaskéadliggores i fig. 5.

Sagklingorna, som anvindas i cir-
kelsdgen, #ro beskrivna ovan under
punkt 1.

sdgen ir vanligen 700 och 750 mm och
i kantverket 400 och 500 mm.

Andra uppgifter om dessa klingor
framgi nedan.

Dia- | Tiocklek, mm
meter
mm

i mit-
ten

i peri-
ferien

Klyvsag-
klingor
Kantverks-
klingor

{
{




Plana klingor skrinkas normalt at
var sida 0,6—0,8 mm. Koniska klingor
skrinkas nagot mindre 4dn de plana
klingorna. Vid t. ex. klyvning i torrt
tra ridknas med 25 % skriankning av
klingans tjocklek, dock inte under 0,3
mm.

Sagskirpningsapparat for kantverk
och cirkelsag ar fastmonterad pa maski-
nerna; for klyvsagen ir den fristdende.

Behovet av arbetskraft i ett sadant

justering och utlastning torde behdva
vara 12 man. Justering och slutsorte-
ring sker med ett enkelt justerverk, be-
stiende av en mattsatt rullbana med en
balanskapsag.

4. Sagverk med 2 cirkelsagar, 2 klyv-
sagar och 1 kantverk (dubbelt kom-
plett cirkelsigverk).

Sagverket utrustas med dubbla ma-
skinuppsattningar utom  betréffande

Sliprum
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Fig. 6. Sdgverk med 2 cirkelsdgar, 2 klyvsagar och 1 kantverk (dubbelt komplett
cirkelsagverk). Skala 1: 300.

verk har férutsatts vara 9 man: 2 tim-
merrullare, 2 binksigare, 2 klyvsagare,
1 kantsagare, 1 ribbkapare och 1 sor-
terare.

Sagverket har vid 8 timmars arbets-
dag en dagskapacitet av 6,5 stds. An-
laggningskostnaderna inkl. kostnad for
sdgverksbyggnad ha beridknats till
65000 kr.

Bridgardens utformning har anta-
gits vara fullt modern med en truck
for korning och stapling av virkespa-
ket. Sorteringen antas ske som hand-
sortering i virkespaket. Vid det antag-
na arbetsaret av 280 dagar, som bety-
der en arsproduktion av 1820 stds, ha
bridgardens anliggningskostnader be-
riknats till 85000 kr. Antalet arbetare
i bradgarden, for sortering, stapling,
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kantverket. Utrustningen bestar salun-
da av 2 cirkelsagar, 2 klyvsagar och 1
kantverk. Transportanordningarna mel-
lan maskinerna #ro likadana som i
det under punkt 3 beskrivna verket.
Arbetsgang och forsagning sker i prin-
cip pa samma sitt som i det nyssndmn-
da sigverket (se fig. 5). Da det finns
tvd timmertagande cirkelsdgar, kan
forsdgningen avpassas sd, att kantverket
hela tiden blir fullt sysselsatt.

Cirkelsagar, klyvsidgar och kantverk
dro utrustade med sagklingor enligt
beskrivning under punkterna 1 och 3.

Arbetarantalet har beriiknats till 19
man: 4 timmerrullare, 4 binksagare, 4
klyvsagare, 2 kantsigare, 4 sorterare
och 1 slipare.

Vid 8 timmars arbetsdag dr dagska-
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Fig. 7. I-ramigt sdgverk. Skala 1:300.

paciteten 10 stds. Anldggningskostna-
derna inkl. kostnaden for sagverks-
byggnad ha beridknats till 110 000 kr.
Briiddgarden har liksom under punkt
3 antagits vara en truckbridgard. Sor-
teringen sker for hand i virkespaket.
For transport av dessa paket rik-
nas med 1 truck. Vid en arsproduk-
tion av 2800 stds har bridgardens
anliiggningskostnader  beridknats  till
ca 130 000 kr. Antalet arbetare i brad-
garden, for sortering, stapling, juste-
ring och utlastning ar 17 man. Juste-
ring och slutsortering sker med ett en-
kelt justerverk, bestiende av en matt-
satt rullbana med en balanskapsag.

5. 1l-ramigt sagverk.

Vid ramsigverk har inte medtagits
arbetsmoment med timret, innan det
kommer till sjalva sagverket, da detta
skulle forsvara jimforelsen mellan cir-
kelsigverk och ramsagverk. Timmer-
transporten till cirkelsigverken sker i
de flesta fall per landsvig. Vid storre
ramsagverk sker timmertransporten
fortfarande i de flesta fall per vatten-
vig, medan landtransport torde vara
forhiirskande for de 1-ramiga sagver-
ken i sdodra Sverige. Timmersortering-
en idger rum vid sorteringsbommen i
timmerbassingen. Timmertransporten
och sorteringen vid ramsagen samt dér-
med sammanh#ngande problem behand-
las i annat sammanhang. Har skall re-
dogoras endast for timrets vig fran
kerattbanan till bradgarden.

Huvudmaskinerna i ett 1-ramigt sdg-
verk bestd av sdgram och kantverk, vil-
ka i de flesta fall uppstillas i en bygg-
nad av tri. De moderna sigramarna aro
snabbgidende — ca 320—370 slag per
minut — och ha en slaglingd av 600
mm. Kantverket dr mekaniskt eller hy-
drauliskt instillbart till olika tumtal.
For timrets, blockens och bridernas
transport finns ett antal transportanord-
ningar.

Timret uppsorteras i timmerbassing-
en till onskade klasser och dimensio-
ner. I ett 1-ramigt sagverk sker sag-
ningen t. ex. sa att pd férmiddagen
kantas timret och transporteras med
en returtransportor tillbaka till tim-
merbassingen. Efter ompostning av
ramen fungerar den sedan pé eftermid-
dagen som delningsram. I fig. 8 limnas
exempel pa postningar. Det férekom-
mer dock dven att genomskirning till-
limpas kombinerad med smévirkesut-
tag. Postningen sker icke i forsta hand
med tanke pd att erhalla ett maximalt
virkesutbyte utan frimst pa att virde-
utbytet skall bli det stérsta mojliga.
Hirvid spela de relativa priserna hos
olika dimensioner jimte mojligheten
till avsattning in.

Ségbladen inspidnnas i sdgramens 16s-
ram med sdganglar pa inbordes avstand
motsvarande den dimension, som skall
shgas. Sagbladets lingd beror pa 16s-:
ramens hojd. For sagbladens dimen-
sioner tillimpas svensk méttstandard
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2x41/2-51/2

11/2x4 1/2
1V/2x4/2
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Fig. 8. Exempel pa postningar.

(SMS 1433). Bredden p& nya blad &r
vanligen 175 mm.
Lingd mm 1130 1200 1240 1280 1300 1340 1380 1440 1480 1590 1650 1690
Tjocklek mm 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 2,0 2,0 2,0 2,0 2,2 2,2 02,2
2. 082 G UE 2 0 ER0 0 NEED oS oD o ED 0 e Boig L a4 Lo 24
2.2 24 24 24 24
2,4
Tjocklekarna angivas é#ven enligt
Imperial Standard Wire Gauge (I. W.

G.) med nummer.

Nr 12 13 14 15 16
mm 2,64 2,34 2,03, 1,83 1,63
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Sagtandernas skrdnkning! varierar
fran 0,4 till 0,7 mm beroende pa arstid,
trislag och timmerdimensioner. Sag-
skéret blir t. ex. vid blad nr 15 och 0,6
mm skrinkning ca 3,0 mm. For skarp-
ningen av bladen anvindas automa-
tiska sdgskidrpningsmaskiner, vilka ofta
kunna anvédndas &dven for kantverks-
klingor. Séagbladen é#ro ofta ytforkro-
made for att halla skirpan langre.

Arbetsgangen i sagen ar foéljande:

Timmer av samma tumklass inrittas
for pastickning till timmertransporto-
ren (kerattbana) upp till sigverket.
Med en stockavpuffare viltes stocken
fran transportéren ned pa en stockvagn
och forstillvagn. Pa stockvagnen lig-
ges stocken i ritt lige och foéres in
mellan sdgramens matarvalsar. Déar sa-
gas ur stocken ett block i mitten och
lampliga sidobriader. Bakarna ga till en
baktransportor; block och sidobrider
foras vidare pa en rullbana. Blocket
féres med sidotransportéren till retur-
transportoren och tillbaka till timmer-
bassingen. Sidobridderna foras med en
annan sidotransportér till kantverket,
dar de kantas och g vidare till virkes-
sorteringen. Under middagsrasten pos-
tas ramen om och blocket gar samma
vdg som stocken in i ramen, dir den
sagas till onskade dimensioner. Tvir-
transportéren for block kopplas ur. De
inre delarna av blocket bli férdigkan-
tade och foras med transportoéren till
virkessorteringen. Av ytvirket erhallas
okantade brader, som avskiljas genom
en bridavskiljare och féras med tvar-
transportoren till kantverket samtidigt
som bakarna ga till avfallstransporto-
ren. Kantade brider foras ut till vir-
kessorteringen och ribben gar till av-
fallstransportoren. For spanbortfors-
lingen finnes en sérskild transportor.

1 Niér hér siiges skrinkning bor hirunder
forstds att den kan ersittas med stukning utan
att detta utsdges for varje gang.

Avfallet kapas till bréinsle eller hug-
ges till flis.

Arbetarantalet i ett sddant sagverk
har antagits vara 9 man: 1 pastickare,
1 sagare, 1 hjalpsdgare, 1 kantare, 1
slipare och 4 sorterare. En av sorterar-
na kan vid behov fungera som hjilp-
kantare.

Sagverkets dagskapacitet vid 8 tim-
mars arbetsdag dr 7,5 stds.

Kostnaderna foér sagverket inkl
kostnaderna for sagverksbyggnaden
ha beriknats till 160 000 kr.

Sorteringen av virket sker for hand
direkt fran transportéren, varefter det
staplas i stréade paket. Dessa transpor-
teras sedan till bridgirden med truck
och uppliggas.

Briadgardens anlidggningskostnader
inkl. kostnad for transportdon ha vid
en arsproduktion av 2100 stds berik-
nats till 150 000 kr.

Arbetarantalet i bradgarden inkl
arbetare for sortering, stapling, juste-
ring och utlastning ér 13 man.

Slutsortering och justering sker med
justerverk, bestdende av en mattsatt
rullbana med en balanskapsag. Vid
ramsagverket, som normalt 4r mer me-
kaniserat an cirkelsdgverket, kan man
emellertid #dven anvinda justerverk
med tva fasta sagspindlar och kiitting-
transport av briider.

6. Sagverk med 1 rampar.

I ett sagverk med 1 rampar bestad hu-
vudmaskinerna av tva efter varandra
placerade ramar och ett kantverk samt
transportanordningar till och mellan
nidmnda maskiner.

Postningen av kantramen och del-
ningsramen ir beroende pa timmerdia-
metern. Som exempel p4 postningar, se
fig. 8.

Sagbladen, som anvidndas i ramarna,
dro beskrivna under punkt 5 hér ovan.
I kantramen anviindas vanligen tjocka-
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Fig. 9. Sdagverk med 1 rampar. Skala 1: 300.

re blad #n i delningsramen — nr 13
och 14 i kantramen och 15 och 16 i
delningsramen.

Arbetsgangen i sagen #r foljande.

Sedan timret kantats i kantramen,
foras block och sidobrider framéat pa
rullar. Genom stoppanordning hindras
blocket pa sin vig framat samtidigt som
de okantade sidobriderna fortsitta till
kantverket. Niar blocket stannat, fores
det med en sidotransportor till inligg-
ningsrullar f6r delningsramen. Efter
inriktningen gar blocket mellan del-
ningsramens matarvalsar och sagas i
ramen till 6nskade dimensioner. Bloc-
kens inre delar bli direkt férdigkan-
tade och g med transportéren till vir-
kessorteringen. Av ytvirket erhdllas
okantade brider, som avskiljas genom
automatisk bridavskiljare och foras
med sidotransportér till kantverket.
Den kantade briadan forslas till virkes-
sorteringen. Avfallstransportéren sam-
lar bakar fran kantramen och del-
ningsramen samt ribb fran kantverket
och transporterar bakarna och ribben
till en tugg, dir avfallet omvandlas till
flis. For spanbortforslingen finnas sér-
skilda transportorer.

Arbetarantalet i ett siddant sagverk
har férutsatts vara 14 man: 1 pasticka-
re, 2 sagare, 1 hjalpsagare, 2 kantare,
4 sorterare, 1 slipare, 1 smorjare, 1
huggskotare och 1 man i reserv som
hjalper sagaren vid delningsramen, so-
par undan span vid ramarna m. m.

Sagverkets dagskapacitet vid 8 tim-
mars arbetsdag ar 17 stds.

Anldggningskostnaderna inkl. kost-
naderna foér sdgverksbyggnad av rela-
tivt enkel karaktir ha berdknats till
310 000 kr.

Grovsorteringen vid sagen sker for
hand i virkespaket, som sedan trans-
porteras och staplas i bridgarden med
truckar. Det fardigtorkade virket jus-
teras och slutsorteras i ett enklare jus-




terings- eller utlastningsverk. Juster-
verket i ett 2-ramigt sdgverk, som har
en Aarsproduktion av n#ra 5000 stds,
bestar i de flesta fall av ett langt sorte-
ringsbord med Kkittingar eller rullar
for virkestransporten och for sjilva
justeringen forsedd med tva fasta
sdgspindlar. Virket frammatas i sidled,
kapas i rotinden och féres sedan med
springrullar 6ver till den andra sig-
klingan, varefter kvalitetssorteringen
sker. Sorteraren ir dven toppjusterare.
Man vinner med denna metod i kapa-
citet men kan forlora i sikerhet vid
sorteringen, d& sorteraren har begrin-
sad tid och mdjlighet till 6vervigande
huruvida en mattsittning boér édndras
eller ej.

Bridgardens anliggningskostnader
inkl. kostnader for truckar ha berik-
nats till 300 000 kr.

Antalet arbetare i briddgarden, for
stapling, sortering, justering och utlast-
ning ar 25 man.

7. Sigverk med 2 rampar.

I ett 4-ramigt sdgverk (2 rampar) &ar
produktionen uppdelad pa tva stringar
eller linjer. Varje linje liknar i princip
sdgverket med 1 rampar och har en

maskinutrustning bestdende av kant-
ram, delningsram, kantverk och trans-
portanordningar.

Fordelen med tva eller flera timmer-
tagande ramar #r att timret kan sor-
teras littare i sorteringsverket samt att
grovre och klenare timmer kan sagas
samtidigt.

Postningarna och forsdgningen sker
i princip som i sdgen med 1 rampar
(punkt 6 samt fig. 8). For sagbladen
har redogjorts under punkterna 5 och
6. Vid verk med flera timmertagande
ramar, dir smatimmer och grovre tim-
mer sdgas i skilda ramar, har man lit-
tare att fa fram den effektivaste mat-
ningen for respektive timmergrovlek.

Arbetsgingen i sagverket med 2
rampar overensstimmer med arbets-
gangen i sagverket med ett rampar.
Justering av sidobrider sker redan vid
rasorteringen i ett justerverk. Storre
verk leverera vanligtvis flis till cellu-
losafabriker. Man finner det som regel
fordelaktigare, att redan vid rasorte-
ringen ta reda pa det avfall, som upp-
stdr vid justering av sidbrider, och
hugga det till flis. Det blir dessutom
iven billigare, att redan i sagverket
ordna justering av detta virke, som fal-
ler i stort styckeantal med liten ku-
bikmassa per styck.

Justerverket bestar vanligen av en
tviartransportor, som for briaderna mot
en fast justerklinga for kapning i rot-
indan. Fore kapningen tillrattalagges
virket manuellt. Efter kapning gar vir-
ket upp pa snedstillda springrullar,
som fora briaderna mot transportérens
andra sida. Hir mattsittas bridderna
med hjilp av i bordet inlagda métt-
skalor och justeras i toppindan. Efter
justeringen foras briaderna till sorte-
ringsbordet. Transportéren gir genom
en blanadsskyddsanliggning. Sorte-
ringsverket kan utformas for utryck-
ningssortering eller for automatisk sor-
tering.

Sorteringstransportér  for
ningssortering bestar av 4—5 parallel-
la transportkedjor, som framféras med
en hastighet av 3—6 m/min. Det sigade
virket faller frin de utgdende trans-
portérerna fran siagen ned pa sorte-
ringstransportéren. Fran denna drages
virket ut for hand och ligges pa respek-
tive vagnar.

Automatisk sortering och avlastning
sker i sorteringsverk, dar virket avlas-
tas under sorteringsverket pa vagnar.
Tva huvudtyper iro det Nordstromska
sorteringsverket och Johannedalsver-
ket. Det forsta bestar av en transportor
med fyra speciella kittingar med bér-

utryck-
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hakar for virket. Sorteraren bedémer
huvudsakligen  dimensionerna men
dven kvaliteten hos den pa transporto-
ren passerande plankan och stiller i
stillverket in en mekanism sd att vir-
ket automatiskt skjutes fran hakarna,
da dessa passera Over en viss vagn un-
der transportoéren. Vid johannedalssor-
teringen framfores virket med fyra
kedjor med medbringare liggande
ovanpa plankorna. I sorteringsbordet
finnas oOver respektive vagnar Opp-
ningar, tickta av gafflar. Sorteraren
drar ut plankorna s& att varje sort fal-
ler ned i oppningen till respektive vag-
nar. Detta sker genom att gafflarna ho-
jas, nir en viss planka gir under en
ledare alltefter utdraget.

Johannedalsverket anses ha mindre
kapacitet in det Nordstromska.

Vid bida sorteringarna maéste virket
tillrattalaggas pa vagnarna.

Arbetarantalet i ett 4-ramigt sagverk
antages till 30 man: 2 péastickare, 4 sa-
gare, 2 hjilpsigare, 2 kantare, 2 hjilp-
kantare, 3 justerare, 2 huggskoétare, 2
slipare, 1 smorjare, 1 reparatér, 8 sor-
terare for grovsortering och 1 man i
reserv, som hjilper sagarna vid del-
ningsramen, sopar undan span vid ra-
marna m. m.

Sagverkets dagskapacitet vid 8 tim-
mars arbetsdag dr ca 35 stds.

Anlidggningskostnaderna inkl. kost-
nader for ségverksbyggnad ha berik-
nats till 1250 000 kr.

Det ar en pafallande stor
kostnadsdokning fran ség-
verket med 1 rampar. Detta
forklaras bl sa.gsdaravisvaiat
byggnadssittet blir ett helt
annat nédr-verket mary stor-
leksordningen med 2 ram-
par.

Bridgarden for ett sagverk med 2
rampar, som har en arsproduktion vid
280 dagars drift av 9 850 stds, antages

utrustad med en brokran. Det ar dér-
med icke sagt att brokranssystemet &r
det under alla forhallanden ldmpligaste
utan valet av transportsystem i bradgar-
den avgores av de lokala forhallandena.
Om emellertid det med hinsyn till for-
hallandena lampligaste systemet valts
torde skillnaderna i totala bridgards-
hanteringskostnaderna icke bli stora.t
Virket stroas redan vid résorteringen pa
vagnar. Vagnarna transporteras till brid-
garden med lok in pa ett huvudspar, be-
liget under brokranen. Kranen tar vag-
nens last i ett lyft med en lastbygel och
transporterar ut den till dess plats pa
en stapel. Nir stapeln ar firdig, lyf-
tes ett stapeltak pad med hjilp av kra-
nen. Efter torkningen transporterar
kranen fiardiga paket till utlastning.

Befintligt utlastningsverk har anta-
gits vara fullt modernt. Det justerar
virket i bada dndar i erforderliga matt,
anbringar skeppningsmérke i bada &n-
dar, registrerar antalet plankor av
varje lingd liksom det totala antalet
briader, instansar en siffra i plankans
ena inda, som anger dess lingd samt
avskiljer urliggen.

Anliggningskostnaderna foér bréad-
girden inkl. kostnaderna fér brokran
och utlastningsverk ha berdknats till
2000 000 kr.

Arbetarantalet i bridgarden inkl
manskap for brokran, justering och ut-
lastning ar 40 man.

8. Sdgverk med 3 rampar.

I ett 6-ramigt sdgverk (3 rampar) &ar
produktionen uppdelad pa tre linjer.
Varje linje liknar i princip sagverket
med 1 rampar och har en maskinut-
rustning, bestiende av kantram, del-
ningsram, kantverk och transportan-
ordningar. I ett verk med 3 timmer-
tagande ramar kan man med foérdel

1 En utredning hdrom pégéir inom IVA:s
transportforskningskommission.
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siga olika timmerdimensioner sam-
tidigt.

Postningen och férsadgningen sker i
princip som i en sag med 1 rampar
(punkt 6 samt fig. 8). For sigbladen
har redogjorts ovan under punkterna
5 och 6. Sliprummet i ett shdant stort
verk ar vil utrustat med flera automa-
tiska sagskirpningsmaskiner och en
del hjilpmaskiner och apparater.

Arbetsgingen i varje linje av sag-
verket med 3 rampar Overensstimmer
med arbetsgingen i sigverket med ett
rampar. Justering av sidbrider sker pPa
samma siitt som ovan beskrivits betraf-
fande det 4-ramiga sagverket. Justerver-
ket dr givetvis av for 6 ramar motsva-
rande kapacitet. Sortering och avlast-
ning ske vanligtvis automatiskt med for
iindamalet dimensionerade sorterings-
verk av typen Nordstrém eller Johanne-
dal, som beskrivits i redogorelsen for
den foregdende sagverkstypen.

Arbetarantalet i ett sigverk med 3
rampar dr beriknat till 49 man: 4 pa-
stickare, 6 sagare, 5 hjalpsagare, 3 kan-
tare, 3 hjilpkantare, 3 justerare, 2

C. Jamforelse mellan

P& basis av de data som gilla for
respektive sagverkstyper enligt ovan
anférda beskrivningar ha olika karak-
teristiska storheter! beriiknats for ver-
ken. Dessa aterfinnas i tabellerna 1—3.
For att askadliggora forhéllandena ha

1 Arbetskostnad
Kostnad for direkta arbetsloner.
Driftskostnad
Arbetskostnad, energikostnad, repara-

tionskostnad i driften och indirekt
material i driften.
Produktionskostnad
Driftkostnad, avskrivningar, rédntor och
forsdkringar 4 anldggningar.
Administration m. m.
Administrationskostnad, forséljnings-
kostnad, indirekta arbetsloner och so-
ciala kostnader.

6—216569.

huggskotare, 3 slipare, 2 smorjare, 1
reparatér, 14 sorterare for grovsorte-
ring och 3 man i reserv, som sopa un-
dan span vid ramarna, hjilpa till vid
justeringen m. m.

Sagverkets dagskapacitet vid 8 tim-
mars arbetsdag ar 55 stds.

Anliggningskostnaderna for sdgen
inkl. kostnaderna for justerverket och
sagverksbyggnad ha beriknats till
1 800 000 kr.

Bridgarden for sigverket med 3
rampar, som vid 280 dagars drift har
en arsproduktion av 15400 stds, ar lik-
som idven verket med 2 rampar utrus-
tad med en brokran. For slutsortering
av torrt virke anviindes ett automatiskt
utlastningsverk med funktioner for vil-
ka redogjorts ovan i beskrivningen av
sidgverket med 2 rampar.

Anliggningskostnaderna for brid-
garden inkl. kostnaderna fér brokran
och utlastningsverk ha beriiknats till
3000000 kr.

Arbetarantalet i bridgarden inkl
manskap for brokran och utlastnings-
verk uppskattas till 57 man.

olika sdaguverkstyper.

diven en del data atergivits i diagram.
Salunda visar stapeldiagrammet i fig.
12 hur produktionen varierar for olika
verk, fig. 13 visar investeringen divi-
derad med produktionen i standards
per timme samt fig. 14 avskrivnings-
kostnaden likaledes dividerad med pro-

Verkskostnad
Administration m. m., kostnad for indirekt
material, energi, inre transporter, vatten,
reparationer och fdrsidkringar.
Tillaggskostnad
Paligg for administration m. m., repara-
tioner, timmersortering, -rullning och -lag-
ring, simre utbyte och sdmre pris.
Tillverkningskostnad
Produktionskostnad, tilliggskostnad och ra-
material.
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Tabell 1. Jimfirelse mellan olika sdgverkstyper.

Verkstyp

Enkel
cirkel

Cirkel
med
kantverk

Kompl.
cirkel

Dubbel
kompl.
cirkel

1 rampar

2 rampar | 3 rampar

Produktion
stds/timme. . .
stds/8 timmar

Antagna arbets-
dagar per ér..

Verkliga arbets-
dagar per 4r..

Arsproduktion i
stds vid verk-
liga arbetsda-
gar

Arsproduktion i
stds vid antag-
na arbetsdagar

Antal arbetare

Bridgarden. . .
Totalt

Anldaggnings-
kostnader i
1 000 kr.

Bréadgarden. . .
Totalt

Avskrivning

Antal arbetstim.
per dag

Bradgarden. . .
Totalt

Arbetstimmar
per standard

Bridgarden . .
Totalt

Standards per
arbetare och
timme

Arbetskostnad
per std i kr.o.

Energikostnad .

Rep.kostnad vid
driften

0,028

81,20
4,50

3,00
88,70

16,5
16,1

32,6

0,031

75,00
4,50

3,00
82,50

0,038

60,50
4,50

3,00
68,00

1 15,7 for sagen, 23,3 for briadgédrden.

1,25
10,0

280
150

36,60
5,00

35,40
5,00

3,50
45,10

3,50
43,90

(forts. ndsta sida)




Tabell 1 (forts.). Jdmforelse mellan olika sagverkstyper.

Cirkel Dubbel

Verkstyp £ k] med Kol kompl. 1 rampar |2 rampar
kantverk cirkel

cirkel cirkel

Avskrivning i
kr.
Sagen 123 750 | 178 200
Bradgarden. . . 198 000 | 297 000

Totalt 321 750 |475 200

Avskrivning i
relation till
timprod. i
1 000 Kkr.

Bradgarden. . .
Totalt

Avskrivning i
relation till
verkliga drs-
prod. i kr. per
arsstd

Briadgarden. . .
Totalt
Investering i
relation till
timprod. i
1000 kr.
Briadgarden. . .
Totalt
Investering i
relation till
verkliga Ars-
prod. i Kkr. per
arsstd
Bridgarden. . .
Totalt




Tabell 2. Bridgdrdskostnader beroende pd drsproduktionen i stds.

Cirkel
med
kant-

Dubbel
kompl.
cirkel

Enkel
cirkel

Kompl.

Verkstyp cirkel

1 rampar| 2 rampar | 3 rampar

verk

Briadgardskost-
nader beroende
pa arsproduk-
tion i stds.

200 invest.. .
avskr.. .

10 000
2 330
10 000
2330
10 000
2 330

10 000
2330
10 000
2330
10 000
2 330
10 000[ 10 000
2330 2330
110 000{ 110 000
2330 2330

1 Vid maximal sdgproduktion enligt tabell 1. Det bor framhdllas att virdena utriknats
for att ange relationerna utan att t. ex. den tidigare angivna begrinsningen betrdffande
antalet praktiskt mojliga arbetsdagar iakttagits.

105 000
10 400
105 000
10 400
105 000
10 400
105 000
10 400
127 500
12 620
1150 000
14 850

130 800
12 950
130 800
12 950
153 300
15180
175 800
17 400
220 800
21 860
1300 000
29 700

1692 000
167 510
1782 000
176 420
1894 500
187 560
12000 000 2757 000
198 000f 272 940
&= 13 000 000

— 297 000

2532 000
250 670
2 644 500
261 810

duktionen i standards per timme. For-
sagningsmetodernas olikhet och den
olika graden av mekanisering medfor
en visentligt olika arbetsinsats for
framstillning av en standard trévaror
i olika sagverkstyper som framgar av
fig. 15. P4 grund av att férsdgningen
normalt icke sker lika manga arbets-
dagar per ar vid de olika verkstyperna

kommer i stort sett en viss utjimning
att ske av stapelhdjderna, nir investe-
ring respektive investeringskostnader
divideras med den verkliga arsproduk-
tionen i standard som visas i fig. 16
ach 7.

I fig. 18 har askadliggjorts hur drift-
kostnaden varierar med Aarsproduktio-
nen fér olika verkstyper.




Tabell 3. Produktionskostnader vid olika sdgverkstyper.

Verkstyp

Produktion
i stds

Enkel
cirkel

Cirkel
med
kantverk

Kompl.
cirkel

Dubbel
kompl.
cirkel

1 rampar

2 rampar | 3 rampar

200 Driftk. . .
Avskr.{

sag. ..
bradg.

Totalt

Driftk. . .
Avskr, ..

Totalt. ..

Driftk. . .
Avskr....

Totalt. .

Driftk. . .
Avskr....

Totalt

Driftk. ..
Avskr....

Totalt

Driftl ...
Avskr....

Totalt

Driftk. . .
AvSKr,.. .

Totalt

Driftk. . .
Avskr....

Totalt

Driftks s
AvVsKr....

Totalt

Driftk. ., %
Avskr.. ..

Totalt

88,70
14,00
11,65

114,35
88,70

7,00
5,85

101,55
88,70

4,65
3,90

97,25

88,70
3,35
2,80

94,85
1840

82,50
15,70
11,65

109,85

82,50
7,85
5,85

96,20

82,50
5,25
3,90

91,65
82,50

3,95
2,80

89,25

82;50
3,15
2,35

88,00
1980

45,10
41,25
56,00

142,35

45,10 43,90
24,75 35,65
35,30 50,20

105,15| 129,75

45,10 43,90
16,50 23,75
25,000 34,90

86,60 102,55

(forts. ndsta sida)




Tabell 3 (forts.). Produktionskostnader vid olika sdagverkstyper.

Verkstyp Cirkel

med
kantverk

Enkel
cirkel

Kompl.
Produktion cirkel

i stds

Dubbel
kompl.
cirkel

1 rampar | 2 rampar | 3 rampar

10 000 Driftk.. .
Avskr....

Totalt

15 000 Driftk.. .
Avskr.. ..

Totalt

1 Se anm. i tabell 2.

II. Inverkan av yttre faktorer.

1. Timrets anskaffning och forvaring.

I de utfoérda normalkalkylerna har
forutsatts, att sdgverken fa sitt timmer
levererat vid intaget till sdgen. I prak-
tiken ar emellertid timmerforsérjning-
en ofta ett besvirligt problem, da lag-
ring av timmer kréver dels mojligheter
till hantering av detsamma pa enklaste
siatt, dels att forvaringen #ar sadan att
timrets kvalitet icke paverkas genom
rotangrepp, blanad eller sprickbild-
ning,.

Fordelaktigast dar att forvara timret
i vattenmagasin. Timmer som foérvaras
i sidant magasin #r litt att sortera och
genom vattenliggningen ges svampar
icke mojlighet till utveckling och iven
sondersprickningen blir normalt matt-
lig.

Vid vattenbassiingen krévas under
vintern sirskilda atgiarder for att for-
hindra tillfrysning. Detta kan dock
ordnas tamligen latt utan alltfér stora
kostnader.

Vid verk, didr magasineringsmajlig-
heterna ej aro tillrdckliga eller vatten-
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forhallandena sddana att forsagning
under vintermanaderna svarligen later
sig genomféra med mindre dn att till-
gang finnes till landrullat timmer, till-
gripes upplidggning pa land i viltor,
eventuellt med hjalp av t. ex. kabel-
kran eller enklare timmerhistar. I des-
sa fall kommer timret att ligga pa land
dven under sadana arstider, nar ut-
torkning sker temperaturen &r
gynnsam for svamputveckling. Virket
maéaste darfor skyddas genom bevatt-
ning av viltorna antingen fran fasta
spruttorn inom timmergarden eller
fran for varje vilta tillfialligt utlagda
spritsrorssystem.

Bevattning av sagtimmer
relativt tidigt pa4 hosten, vanligtvis i
slutet av september, s att timret hin-
ner torka néagot. Vattenbegjutningen
diger alltsd rum ca 5 manader om aret.
Den beriknade merkostnaden for vat-
tenbegjutning ir ca 6:50 kr/arsstd sé-
gad vara vid anvindning av spruttorn
och ca 5:60 kr/arsstd vid anvindning
av spritsrorssystem. En stor fast an-
laggning med spruttorn torde endast

och

avslutas
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Enkel cirkel Cirkel 1kompl.cirkel 2kompl.cirkel 1 ram 1 rampar 2 rampar 3 rampar
med kantv.

Fig. 12. Produktionen i standards per timme for
olika verkstyper.

1000 kronor/timstd
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Enkel cirkel Cirkel 1 kompl cirkel 2kompl.cirkel 1 ram 1rampar 2 rampar 3 rampar
med kantv.

Fig. 13. Investering per timproduktion fir olika verkstyper.
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Enkel cirkel Cirkel 1 kompl.cirkel 2kompl.arkel 1 ram 1 rompar 2 rampar 3 rampar
med kantv.

Fig. 14. Avskrivningskostnad per timproduktion for
olika verkstyper.
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Enkel cirkel Cirkel 1kompl.cirkel 2kompl.cirkel 1 ram 1 rampar 2 rampar 3 rampar
med kantv.

Fig. 15. Arbetstimmar per standard for olika verkstyper.
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Enkel ciriel Cirkel 1 komplLcirkel 2komplcirkel 1 ram | rampar 2 rampar 3 rampar
med kantv

Fig. 16. Investering per verklig arsproduktion for
olika verkstyper.

Kronor per arstd
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AN
2 rampar 3 rampar

Enkel cirkel Cirkel 1kompl.cirkel 2 komplcirkel 1 ram 1 rampar
med kantv.

Fig. 17. Avskrivningskostnad per verklig arsproduktion for
olika verkstyper.
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Produktion std
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Jdmférande produktionskostnader vid sagverk av olika typer (kostnad for arbete i

sdg och bradgard samt for utlastning dvensom avskrivningar, exkl. kostnaden fér ramaterial och
administration samt vissa allmédnna kostnader, jfr. tabell 1—3).

kunna ifrdgakomma vid mycket stora
timmerupplag.

I storre verk sker timmersortering
t. ex. med kabelkran vid uppliggning
av timret i viltor. Vid sagverk, som
inte ha mojlighet till vattensortering
verkstidlles sorteringen ofta med ett
timmersorteringsverk. Kostnaderna for
vattensortering, som anvindes vid alla
storre sagverk i den s. k. timmerbom-
men, belopa sig till ca 4: — kr/std sa-
gad vara. Vid verk, som inte har moj-
ligheter till vattensortering, utan an-
vinder landsortering med sorterings-
verk och s. k. landrullning, bli kostna-
derna ca 9:90 kr/std. Vid kompletta
cirkelsagar beriknas timmerrullnings-
kostnaderna uppga till ca 5:50 kr/std
sagad vara.

En fordel med cirkelsagverken fram-
trader starkt, ndmligen den att timret
icke behover sorteras for denna typ av
forsagning, utan att metoderna och an-
ordningarna iro saddana att en bland-
ning av tumtalen snarare ar en fordel.
Ramsagverken kréva obetingat en sor-
tering av timret i tumtal for att for-

90

sagningen och utnyttjandet av ravaran
skall bli ekonomisk. Denna sortering
har hittills ansetts bist genomférbar i
vatten, da erforderliga transportanord-
ningar pa land bli alltfér komplicerade
och dyrbara. Landsorteringsverk fin-
nas dock och fungera tamligen vil. De
medge emellertid ej sortering pa en gang
i s& manga dimensioner som sortering
i vatten. Ett forsok att tillfredsstillan-
de losa fragan om sortering pa land
utgor metoden att utféra blocksagning-
en i cirkelsig och att sedan sortera
blocken efter tumtal med hjilp av
transportor och avstrykare for de oli-
ka tumtalen. En annan l6sning ér att
timmersorteringen utféores pa bord i
samband med barkningen. Sjilva skilj-
ningen kommer i detta fall dock att
alltjamt ske i vatten, medan tumningen
utféres pa land. I detta sammanhang
bor framhallas, att genom lampligt ar-
rangemang av drivning och framkor-
ning en grovsortering ofta kan ordnas
i samband diarmed sa att timret fram-
kommer sorterat med lastbil till ver-
ket.




Det synes dock mdjligt att en genom-
arbetning av problemet skulle kunna
leda till en effektivare losning, sa att
anvindningen av ramsagverk icke be-
grinsas av svarigheterna vid sorte-
ringen.

Medan forsagningen vid ett cirkel-
sidgverk kan starta omedelbart, s& snart
en tillfredsstillande timmertillférsel
kommit igng till verket, maste forsag-
ningen vid ett ramsagverk ansta till
dess ett sa stort forrad av timmer
samlats, att det tillater utsortering av
erforderligt antal stock av visst tum-
tal, da ju en forutsittning dr att samma
tumtal forsdgas under ett helt arbets-
pass.

Denna for ramsigverket noédvindiga
lagerhallning innebidr 6kade rintekost-
nader och risk for kvalitetsforsiam-
ring under lagringen. Ett forsadgat par-
ti med 500 kronors vidrde per stan-
dard drager i kapitalkostnad vid lag-
ring under 1 ar med 4 % réinta 20
kr/std. En siddan kostnad blir i prin-
cip olika, beroende pa om driften pa-
gar kontinuerligt eller endast viss del
av aret. For samling av timmerforrad
maste beriiknas en tid av ca 2 ména-
der. Sagningen kommer déirvid att for-
skjutas sa att den ofta maste paga dven
under augusti manad med oOkad risk
for blaytebildning och minskade méoj-
ligheter att fiA god skeppningstorr vara
under hosten.

Redan vid lagringen av timret bor
blanadsfaran beaktas. Mycket avsevir-
da forluster kunna uppsta, da vid bris-
tande noggrannhet vid lagringen nira
nog hela timmerpartier kunna bli sa
blanadsskadade, att de endast kunna
forsagas till V kvalitet.

Skall sen sommarsagning tillgripas
maste timret darfor lagras, sa att det
sa vitt mojligt skyddas mot blanad,
t. ex. medelst vattenbegjutning. Bortsett

frin de rena lagerrintekostnaderna,
vilkas storleksordning normalt icke
torde behdva oOverstign omkring 10
kr/std, kan forlusten pa grund av bla-
nad och annan kvalitetsnedsittning bli
avgorande for huruvida sagningen eko-
nomiskt l6nar sig eller ej. Blir forlusten
pa grund av blanad t. ex. 10 % pa stan-
dardpriset, uppkommer en kraftig for-
skjutning till ramsagverkens nackdel.
Emellertid synes det dock finnas mdj-
lighet att med nuvarande teknik genom
olika kemikaliebehandlingar av virket
vésentligt halla blanadsskadorna nere.
For sddan behandling kan riknas med
en genomsnittskostnad av 5 kr/std
under den svara perioden. Det Dbla-
nadsskadade virket kan dirigenom rik-
nas nedga till nagra fa procent av den
forsdgade varan. Jamfort med en de-
nomsnittlig férlust pa grund av blanad
av 50 kr/std vid ett standardpris av
500 kr sjunker forlusten till i genom-
snitt 10 kr/std.

2. Transport av timret och sagvirket.

For timmerforsorjningen spela givet-
vis transportmdéjligheterna en avsevird
roll. Sker framforslingen enbart genom
flottning kommer timret till verket un-
der de tider som passa for flottningens
genomforande. Da flottningen dr bero-

ende av vaderleken bli tiderna for
framforslingen négot olika ar fran ar.

I sodra och mellersta Sverige ha
andra transportmetoder &n flottning
sedan gammalt varit anvinda och de
ha undergatt en stark utveckling under
de senaste aren. Den vésentliga delen
av allt sidgtimmer inom detta omrade
framtages numera med motorfordon.
En storre anpassbarhet och rérlighet
har darmed blivit mdjlig. Kostnaderna
for transport med motorfordon och for
flottning kortare avstind #ro tiamligen
ekvivalenta. En nackdel med biltrans-
porter ir, att virket stundom beming-
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Fig. 19. Transportkostnaden for timmer och virke vid olika transportsdtt. Kostnaden for biltransport
av timmer dr i figuren relativt hog och torde senare ha sjunkit sdrskilt for de ldngre avstanden med
inférandet av storre och dndamdalsenligare transportdon.

es med sand och grus. Sarskilda spol-
anordningar synas vid sddana trans-
porter dérfér vara nodviandiga for att
icke driften skall storas.

Genom mojligheten att transportera
timmer med motorfordon blir forligg-
ningen av verken friare och kan viljas
mer med tanke pa utskeppningsmojlig-
heter, mojlighet att anskaffa personal,
tillgdng pa ravara etc.

Om man jamfor ramsagverk och cir-
kelsagverk, som inte ha tillgang till
vattentransporter, bli transportkostna-
derna for timmer hoégre for ramsag-
verket. Man ridknar namligen med att
timmerfangstomradet for ramsagverk
med ett rampar blir ca 3,5 ginger storre
dn omradet for ett komplett cirkelsag-
verk. Detta betyder att det kompletta
cirkelsagverket kommer upp till en
striacka av ca 20—25 km for sina tim-
mertransporter och det mindre ram-
sagverket till ca 40 km.

Som ovan framhéllits ar det dock
alltid en stor fordel om vatten finnes
invid verket for magasinering av tim-
ret.
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I de fall diar verket icke ligger vid
en sj0, forekommer mellanlagring av
timret i nérbeligna sjoar under viss
del av forsagningssidsongen. Sagnings-
anldggningen kan dédrigenom arbeta
aret om. Detta ar att rekommendera
med tanke pa anldggningskostnader-
na, vilka sasom framgar av det foére-
gdende dven vid ett sdsongdrivet cir-
kelsadgverk dro betydande, riknade per
standard. En sddan mellanlagring kan
beriknas kosta ca 40 kr per forsagad
standard vid lagring i en sj6 pa ca 5
kilometers avstind fran verket. Total-
kostnaden bor i detta fall endast riak-
nas pa den volym som maéste vatten-
liggas; sa mycket som mojligt bor ko-
ras direkt till verket.

Man bor #dven beakta att vid trans-
porten av timmer i flottled blir tim-
merforlusten relativt stor dar det gil-
ler féor mindre sigverk avsedda tim-
merpartier, som flottas samtidigt med
timmerpartier for stora sagverk. Den-
na »sjunkningsférlust», som inkluderar
forutom verkliga sjunkningsforluster
dven felsorterade stockar, kan for ett




timmerparti avsett for ett sdgverk med
ett rampar i enstaka fall uppga till 9—
10 % av timmerfangsten. I detta hinse-
ende ha sagverk med en arsproduktion
av 10 000 stds/ar och diarutéver med sin

*
160

Vid stora sagverk, som éro beligna
vid djupt vatten, bortfalla transport-
kostnaderna till hamnen.

I fig. 19 askadliggores transportkost-
nader vid olika transportmetoder.

Ram

Cirkel

10 n 12
Timmerdiam. 1 topp, eng. tum

Fig. 20. Exempel pd totalkostnadens fordndring vid sdgning av skilda
diameterdimensioner for respektive forsagningsmetod per standard, 8
timmer = 100 9, stocklingd 15'.

motsvarande stérre timmerfangst av-
sevirda fordelar, da felsorteringspro-
centen av timmer blir relativt liten.

Vid mindre sagverk beligna inne i
landet, huvudsakligen cirkelsiagverk
samt dven en del sdgverk med en ram
och ett rampar, bér man dven beakta
de kostnader, som uppstd vid transpor-
ten av sagat virke till utlastningsham-
nen. Dessa kostnader variera med hén-
syn till avstindet fran utlastningsham-
nen men kunna berdknas i genomsnitt
till 20—35 kr/std. Transport av timmer
stéller sig betydligt dyrare @n transport
av sagat virke. Vid ett sdgutbyte av
45 % kan relationen mellan transport-
vikterna uppskattas till 3: 1. Ur denna
synpunkt ar det alltsd fordelaktigare
att sigverket ligger inne i landet, dir
ravaran finnes, dn vid kusten.

3. Timrets dimension och ldngd.

I normalkalkylerna ovan har som
namnts forutsiattningen varit, att tim-
ret haft ett genomsnittligt toppmatt av
8” och en medellingd av 15. I manga
trakter, framfor allt i sédra delen av
landet, #r det emellertid icke mojligt
halla dessa virden pa den genomsnitt-
liga timmerfangsten. Sdlunda uppgives
av manga verk pa det smaliandska hog-
landet, att man far néja sig med 12 a
13’ medellingd och 6 a 7” medeldia-
meter i topp.

I synnerhet vid fallande tumtal sjun-
ker den forsigade kvantiteten och
kostnaderna stiga avsevirt, vilket
framgar av ovanstdende diagram. For-
héllandena bli dock olika vid olika
verkstyper.

Cirkelsagverket arbetar bést vid en
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viss blandning av timmerdimensioner-
na, vilket beror dels pa maskinella ka-
pacitetsforhallanden, dels pa att den-
na vixling av dimensionerna har en
arbetspsykologiskt och arbetstekniskt

%

140

fall en stor fordel, da maskinutrust-
ningen for de olika produktionsstring-
arna kan anpassas till olika tumtal, si
att man har snabbare (lattare) ramar,
stockvagnar etc. for det klenare timret

Ram

Cirkel

18 20 22
Timmerldngd | engq. fot

Fig. 21. Exempel pa totalkostnadens fordndring vid sagning av skilda
timmerldngder for resp. forsagningsmetod. Stockldngd 15" = 100 %,
& timmer.

gynnsam inverkan. Det dr dock fordel-
aktigare med en hég medeldiameter an
en lag upp till en viss gréans, over vil-
ken hanteringen av stockarna blir allt-
for besvirlig for att kunna genomforas
utan en mycket stor nedgang i antalet
forsagade stockar.

P4 grund av att ramsagverket dr me-
ra mekaniserat dn cirkelsagverket in-
trider denna nedgdng vid ramsagver-
ket vid ett hogre tumtal dn vid cirkel-
sdgverket. En forutsittning {or att ned-
gangen skall komma forst vid ett hogre
tumtal dr att ramen tillater férsagning
utan att rotfértjockningar eller grov-
anda maste bilas for att ga genom ra-
men. Varje bilning dr synnerligen pro-
duktionsnedsittande och kostnadsékan-
de samt ar forsvarbar endast som en
nodfalls- och tillfallighetsatgérd.

Ett storre ramsagverk har i detta

94

och langsammare (tyngre) maskinut-
rustning for det grovre.

Timrets lingd har storre betydelse
vid cirkelsagning dn vid ramsagning.
Detta beror pa att vid cirkelsiagning
inldggningen jamte returerna ta en for-
héllandevis storre del av arbetstiden én
vid ramsagning. I ett ramsagverk sa-
gas nira nog med stockinda mot stock-
inda; avbrottsprocenten i detta sam-
manhang torde vara mycket lag, upp-
skattningsvis maximalt 5 %. Dock é&r
det vid mycket korta timmerlingder
med in emot 10” diameter icke mojligt
att med normala maskinella anordning-
ar mata in stockarna kontinuerligt och
en stegring av de totala forsagnings-
kostnaderna blir f6ljden. Vid den fort-
satta gangen genom verket medfora
korta lingder dven ett 6kat plockarbete
med Okade kostnader som foljd.




Medellingd pé fardig sagvara....
Motsvarande medellingd pa timret

Plank 15’
Planktimmer 17/

Battens 147
Battenstimmer 167

Brader 127
Bradtimmer 15/

Lingdberoendet vid cirkelsdgning
och ramsagning askadliggores i fig. 21.

Saval fig. 20 som fig. 21 hinféra sig
till en ensartad timmerdimension av
varje grovlek., For en hel timmerfangst
blir det nodvindigt att anvinda mot
fangstens relativa dimensionssamman-
sittning vigda virden for berdkning
av den genomsnittliga kostnadsférind-
ringen. Bist erhalles detta genom
provsigningar, varvid forsdgningen i
std/timme kan anses f6lja funktionen
p=a+b xf, dir f dr medelkubikfot-
talet och a och b konstanter av stor-
leksordningen 0,2 4 0,3 (2 <f < 10).

For sigade tridvaror gilla vissa reg-
ler betriffande medellingden. Under

verkstyperna. En diskussion hirav fal-
ler utanfér ramen fér férevarande un-
ders6kning och endast i den man pro-
duktion och kostnader péverkas skola
nagra papekanden goras.

I nuvarande lige p& arbetsmarkna-
den #r det nidra nog nodvindigt att
sysselsitta de anstillda dret om for att
over huvud taget fa personal. Vid de
storre verken utstrickes driften nu-
mera automatiskt till hela aret. Vid de
mindre verken uppdelas &ret, si att
under vintern, varen och férsommaren
sker forsdgning, medan under efter-
sommaren och hosten den uncer forst-
nimnda tider anvinda personalen sys-
selsittes med bridgardsarbete, utlast-

Plank
Timmer

Brider

Battens

v NI

ofs l

Vv 0 | VI

Buru. ..
Gran...

15,5
16,0

14,1
13,7

13,5
13,3

14,2
14,3

13,5
13,5

12,8
135

11,2
11,3

fordadlingsproceduren férkortas emel-
lertid lingden och man far alltid rikna
med en viss skillnad mellan medelling-
den pa timret och den firdiga sag-
varan utover den normala stétfoten,
som faststilles regionalt och beroende
pa transportmedlet for timret. Tabel-
len overst & denna sida ger det unge-
firliga sambandet mellan sigvarans
lingd och timmerlingden.

Vid en normal kvalitetsférdelning
hos utfallet ha siffrorna i den undre
tabellen redovisats fér medellingden
i fot.

Tabellerna kunna givetvis icke strikt
tillimpas for det enskilda fallet.

4. Sociala formaner, administrations-
kostnader m. m.
En visentlig skillnad radder mellan
anstillningsférhallandena vid de olika

ning, allmin o6versyn, timmermottag-
ning etc. En mera utpriglad sisong-
sysselsiittning kvarstir dock t. ex. for
de ambulerande verken, dir produktio-
nen #r relativt liten. Denna verksam-
hetsform avtager dock i och med att
efterfragan blir stérre pa ravaran och
striivan att kontinuerligt forsikra sig
om ett visst virkesfangstomridde blir
starkare. For en liten férsagning spela
givetvis dven flyttningskostnaderna for
ett klingsagverk en viss roll; de torde
i genomsnitt uppga till ca 600 kr, dvs.
mellan ca 1 och 10 kr per standard vid
de forsagningsvolymer som kunna kom-
ma ifraga.

Vid de mindre verken torde endast
i ‘undantagsfall stodatgirder foér byg-
gande av bostider samt gemensamhets-
inridttningar sasom tvittstugor,
lingslokaler, matrum, omklddningsrum

sam-
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med moderna sanitira anliggningar
forekomma. Dessa anordningar &ro
diaremot numera regel vid de storre
moderna verken, Hirigenom avlastas
den kommunala forvaltningen frin att
behdva sorja for en méingd atgirder av
nu nimnt slag, och kostnaderna harfor
falla pa verket i stillet for pa veder-

borande kommun. For de arbetstagan- -

des del innebiar detta ett icke forakt-
ligt tillskott till 16nen, dven om det icke
blir direkt synligt. Avsaknaden av des-
sa formaner har jimte de osékra arbets-
forhallandena vid de mindre verken
tvingat dessa att i vissa fall betala en
hégre timpenning. Franvaron av ut-
gifter for de angivna dndamalen ha dven
givit dgarna till de mindre verken moj-
lighet att utbetala en hogre kontantlon.
Pa ett helt ar riknat torde dock icke
medelfértjinsterna fér de vid de mind-
re verken anstillda bli hogre. Det méste
darfor évervigas rent lokalt om juste-
ringar av den ovan angivna timfor-
tjansten om 2:30 kr &r erforderlig.
Uppskattningsvis ligga kostnaderna for
socialvard for ett storre verk mellan 4
och 10 kr per standard.

Administrationskostnaderna variera
beroende pé foéretagets form och storlek.

De mindre féretagen — cirkelsdg-
verken — skotas ofta av dgaren med
»kontoret pa fickan» men redan vid
en forsagning av omkring 500 a 800
stds torde detta knappast lingre vara
mojligt.

For de minsta sdgarna bli dirfor ad-
ministrationskostnaderna laga och den
inbesparing foretagaren hirigenom gor
inriknar han i sin vinst. Man torde
betriffande dessa sdgar boéra rikna
med ett administrationstilligg pa om-
kring 2: 50 a 4 kr/std for att f4 en jim-
forelsesiffra.

De mellanstora verken kriva som
nyss sagts ett mindre kontor etc. och
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administrationskostnaderna belopa sig
till mellan 4 och 7 kr/std.

Aven for de storsta foretagen bli ad-
ministrationskostnaderna hogst vari-
erande bland annat beroende pa vad
som inligges i dessa kostnader och hur
stor den administrativa 6verbyggnaden
ir. Man synes inom denna kategori bo-
ra kunna rikna med en férbilligad ad-
ministrering vid véixande foretagsstor-
lek upp till en viss grdns, medan en
sammanslagning av verk eller utbygg-
nad 6ver denna grins pa nytt medfor
okade kostnader. Denna grins torde for
de i denna undersékning behandlade
typerna icke vara nadd.

Kostnaderna foér administration, in-
kluderande férmansléner samt utgifter
for forvaltning, driftskontor, forsilj-
ning samt huvudadministration, uppges
for de storsta foretagen till 7—20
kr/std och uppvisa sdledes en ritt stor
spridning.

Reparationsarbeten utforas vid de
mindre verken antingen av driftsper-
sonalen eller tillkallad utomstiende
verkstadspersonal. Kostnaderna drabba
i detta fall driften direkt. De mellan-
stora och stérre verken ha egna verk-
stiider, dir erforderliga arbeten kunna
utféras och endast i undantagsfall till-
kallas specialister, sasom t. ex. for
ramsdgarna, Dessa verkstadskostnader
bli hégre ju hogre mekaniseringen dri-
ves och i viss man maste man rikna
med att hég mekanisering leder till en
forflyttning av folket fran driften till
verkstaden. I samtliga fall inrdknas i
verkstadskostnaderna dven kostnader
for underhall av annat slag t. ex. av
rullande materiel, yttre transportan-
ordningar etc. Reparationskostnaderna
iro for de minsta verken av relativt
ringa storlek, nagra kronor per stan-
dard, medan de stérre torde fa ridkna
med en sidan kostnad av 10 kr/std,
vilken di inkluderar savil léner och




Tabell 4. Arbets- och verkskostnader i kronor per std vid olika ramsdgverk.
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1 Exklusive eventuella dngtorkningskostnader.

: 81
: 48
: 95
: 20
: 36
: 90
121
: 94
: 09
: 87
: 62

11:
12:
11

i
14:
13:
12:
13:
12;
13;
11;

86| 24: 06
26| 25: 60
29: 01
27:84
24: 89
22:95
26: 72

31| 24: 60

utgifter for materiel som verkstadsav-
skrivningar.

5. Kostnadernas spridning och forind-
ring.

Betriffande de driftsekonomiska for-
hallandena vid sagverken i Norrland
har R. Martin fér Norrlandskommit-
téns rikning gjort en sammanstillning,
vars resultat sammandragits i tabell 4.
Hirav framgar, att arbetskostnaderna
vid de olika verken ar 1945 skilja sig
hégst omkring 9 kr/std, medan verks-
kostnaderna exkl. eventuella angtork-
ningskostnader variera maximalt om-
kring 39 kr. I dessa kostnader inga ej
rante- och skatteutgifter, vilka Martin
icke ansett sig kunna inbegripa pé
grund av de varierande bokféringsprin-
ciperna hos foretagen. De framkomna
skillnaderna anses till stor del bero pa
de hogst olika brandforsikringskostna-
derna, vilka i sin tur fororsakas av
skillnader i lagerhéllning och investe-
ring i anliaggningarna.

Det ar betydligt fa

svarare att

7—216569

en overblick 6ver kostnadernas sprid-
ning vid cirkelsidgverken #&n vid ram-
sdgarna. Detta dr huvudsakligen fallet
vid enkla cirkelsagverk, dar bokféring-
en ofta #ar bristfdllig, varfér det &r
svart att bedéma storleken av arbets-
kostnader, forsidkringar, avskrivningar
m. m. Arbetskostnaderna #ro svara att
berikna i sddana fall, d& sagverksiga-
ren sjialv aktivt deltager och som ar-
betskostnader redovisar enbart de be-
lopp som han utbetalar till sina med-
hjidlpare. Den ersittning, som borde
tillkommit honom fér hans arbetspres-
tationer, inriknar han i foretagets vinst,
liksom sasom foérut namnts #ar fallet,
dd han sjilv deltager i administratio-
nen av foretaget. Aven forsakringskost-
nader och avskrivningar variera gan-
ska avsevirt for olika verk.

En sammanstillning av kostnaderna
ar 1948 vid ett antal enkla och kom-
pletta cirkelsdgverk har gjorts i ta-
bellerna 5 och 6. Virdena uppvisa en
avsevird spridning och éro dven osikra
pa grund av skilda bokféringsprinciper
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Tabell 5. Arbets- och verkskostnader
vid enkla cirkelsdgar.

Verks-
kostnader
kronor

Summa
kostnader
kronor

Arbets-
kostnader
kronor

12: 50
19: 00
16: 95
24: 50
15: 80

77: 50
74: 00
59: 85
82: 50
90: 30

65: 00
55: 00
42: 90
58: 00
74: 50

Tabell 6. Arbets- och verkskostnader
vid kompletta cirkelsdgar.

Timrets
medel-
kubik
i flottn. f3

Arbets- Verks- | Summa
kostnader|kostnader|kostnader
kronor kronor kronor

Hi: 70 32: 85 : 55
60: 00 29: 50 250
70: 45 23: 00 : 45
70: 40 25: 40 : 80
43: 30 30: 10 1 40
44:10 35: 60 70
66: 00 22: 40 : 40

vid de olika verken. Aven om de icke
kunna tagas som uttryck for den ena
eller andra metodens Gverldgsenhet éro
viardena dock i stort sett Overensstam-
mande med de beriknade. Av tabellerna
framgar att for enkla cirkelsdgverk skil-
ja sig arbetskostnaderna upp till 32
kr/std och skillnaden i verkskostna-
der utgér maximalt omkring 12 kr/std.
Motsvarande siffror for kompletta cir-
kelsdgverk dro 27 kr/std resp. 13 kr/std.

Betriffande angtorkning och kostna-
derna harféor ma foljande anforas ur
Norrlandskommitténs betinkande an-
glende sadgverksdriften i Norrland (SOU
1947: 32, sid. 20).

»De lagsta kostnaderna for arbets-
l6ner aterfinnas hos verk med angtork-
ningsanliggning i kombination med
brokran eller hos verk med endast ang-
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torkning och magasinering. Dessa verk
ha & andra sidan en extra kostnad for
brénsle, som berdknats till 15 kronor
per torkad standard. Fran detta belopp
bér dock avdragas 10 kronor per stan-
dard med hinsyn till férdelarna vid
angtorkning, sdsom minskade rinte-
kostnader pad grund av hastigare om-
siattning, minskade forsidkringskostna-
der for lager samt fordelar vid forsilj-
ningarna, d& vilka specifikationer som
helst kunna i stort sett accepteras utan
att virket finnes i lager. Om vid jamfo-
relse mellan verk med &angtorknings-
anldggning och verk utan angtork mer-
kostnaderna, omkring 5 kronor per
standard, ldggas till arbetsléonekostna-
derna for sistndamnda verk, bliva sam-
manlagda kostnaderna nagotsanir lika.

Angtorksanliggningar iro dyrare én
briadgardsanliggningar och draga allt-
sd storre amortering och rintekostna-
der. Detta motviges av diverse kost-
nader vid verk med bradgird sisom
kostnader for takbréder, stapelfotter,
reparationer, langa kajer m. m. Vid be-
domande av denna fraga bor dven be-
aktas att dngkostnaderna bliva mindre,
i den man brinslepriserna framdeles
kunna nedgi.

Man har ocksa tillimpat en kombi-
nation av angtorkning av 50—60 % av
tillverkningen och lufttorkning av ater-
stoden, och detta har visat sig medféra
vissa fordelar. Storre delen av det ang-
torkade virket har dd kunnat utlastas
direkt utan uppléggning i magasin eller
bradgard, och det o6vriga virket, be-
stdende huvudsakligen av sdmre kvali-
teter (kvinta och utskott) som ej taga
skada vid lufttorkning, ha kunnat upp-
laggas i bridgard och utlastas med bro-
kran. I de flesta fall torde dock de for
lufttorkning avsedda méngderna under
denna forutsiattning bliva allt fér smé
for att kunna béira kostnaderna av en
brokrananliggning.»
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Vid de minsta sagverken blir ofta
den investering, som en torkanldgg-
ning kréver och den komplicering en
sddan anliggning medfor, alltfér be-
tungande. Briadgardstorkning ar dér-
for den enda mdojligheten. En tork-
anliggning for &tminstone en del av
produktionen dr dock ofta till fordel
aven vid verk av jamforelsevis ringa
storleksordning for att mojliggéra en
snabbare framstillning av vissa for
tillfallet 6nskade sortiment.

Det kan hir dven vara skial att pa-
peka, att torkningstekniken for nérva-
rande synes befinna sig i en omvilv-
ningsperiod i och med tillkomsten av
hogtemperaturmetoderna, vilka kriva en
visentligt mindre anliggning for en
viss produktion &dn de dldre metoder-
na och torka virket pa kortare tid.

Kostnadernas forandring under arens
lopp askéadliggores i fig. 22 och 23.

Vid en analys av den procentuella
andringen av arbetskostnader och I6-
ner framgar att efter 1922 ha lénerna
en uppatgidende tendens och arbets-
kostnaderna per std sjunka kraftigt un-
der 1930-talets forsta halft. Minskningen
av dessa kostnader ar latt forklarlig, ty
vid sistnimnda tid borjade man pa all-
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var med rationalisering och modernise-
ring av sagverksdriften. Investerings-
kostnaderna i relation till timstandard
ha forandrat sig under inverkan av flera
faktorer. Samtidigt som maskinkostna-
derna stigit (se maskinindex, fig. 23)
har kapaciteten hos sadgramarna o6kats
fran ca 0,7 std/ramtimme 1911 till ca 2,2
stds/ramtimme 1950 vid samma tim-
merdimension. Foéljden har blivit att
antalet sdgramar och kantverk samt
dirmed sammanhéingande transportan-
ordningar vid stora sdgverk minskats
betydligt samtidigt som kapaciteten bi-
behallits eller okats.

Forindringen av rundvirkespriset
under aren 1911—1949 framgar av
fig. 24.

Forhallandet mellan rundvirkespris
och forsadgarens timlén under Aaren
1911—1949 kan utlisas av fig. 25. Av
diagrammet ser man tva tydliga mi-
nimipunkter aren 1921 och 1931, nér
lonerna stego betydligt mer #&n rund-
virkespriset. I detta sammanhang kan
anforas, att motsvarande relation i vis-
sa delar av USA ar ca 1, beroende pi
relativt ldga virkespriser samt hoéga
16ner och i Tyskland ca 60, beroende
pa omvénda forhallanden.
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III. Inverkan av inre faktorer.

1. Ramaterialatgang.

For en tillverkningsprocess av sag-
ningens karaktar spelar ramaterial-
atgangen en avgorande roll. Intresset
att pa effektivaste sitt tillvarataga ra-
varan ar mer utpriglat vid knapp ra-
materialtillgdng men undertryckes un-
der tider med god tillgdng. Med hidnsyn
till utvecklingen under senare tid torde
man kunna foérvianta, att rdvaruatgang-
en kommer att alltmer beaktas.

De olika forsdgningsmetoderna ge
olika utbyte, beroende dels pa sagspa-
rens olika vidd, alltsa pa bladtjocklek
och skrinkning eller stukning, dels pa
den olika noggrannheten vid forsag-
ningen.

Vid en jamforelse av forsagningsme-
toderna maéaste understrykas, att for-
sagningen i ramsag ar en massproduk-
tion, dédr varje stock sdgas med en fast-
stidlld postning och sagaren endast har
mojlighet inligga stocken pa gynnsam-
maste kant. Vid cirkelsagning kan déar-
emot sagaren modifiera forsdgnings-
siattet efter forefintliga fel i stocken.
Huruvida detta i praktiken verkligen
sker vid cirkelsdgningen och ett Okat

ekonomiskt utbyte dérigenom vinnes,
har icke objektivt undersokts. Aven en-
ramiga verk ha mdojlighet till viss spe-
cialsdgning. Utbyte, kvalitet etc. vari-
erar givetvis dven med dimension, av-
smalning etc. och jamforelser bli déar-
for alltid svara att utfora, da forutsatt-
ningarna nistan aldrig dro desamma.
Som en genomsnittskalkyl fér ram-

sagverk anfores ofta foljande virkes-
balans, baserad pa 8" ub medeltopp
efter sagtumning och med samtliga ut-
bytesprocenter riknade pa mittmitt
totalvolym ub.

Sagade trévaror

Sulfathack

Sagspan

Splitved och kubb

Krympmén

Motsvarande virkesbalans for
komplett cirkelsagverk ser ut pa
jande sitt:

Sagad vara

Sagspan

Krympmaéan

Bakar, ribb, justerindar 34 %

1 Korsklavning i mm, inkl. stétfot.




Vid enkla cirkelsdgverk bli spanfor-
lusterna dnnu stérre och virkesbalan-
sen far foljande utseende vid bl a.
samma brédsagningsprocent som vid
ramsagverket:

Sagad vara

Sagspan

Krympman

Bakar, ribb, justeriandar 34 %
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Dessutom tillkommer, sdsom tidigare
anforts, ofta virkesforluster till foljd
av bristande noggrannhet vid forsag-
ningen, som vid den vidare bearbet-
ningen av cirkelsagat virke fororsakar
betydligt mera spill &n vid ramségat
virke.

I fig. 26 och 27 visas olika kurvor
for utbytet vid toppmétt resp. mittmaitt

| _— Ram

Kompl. cirkel

Enkel cirkel

Sdgutbyte av mittmatt volym

10 n 12 13
Diam. i topp, eng. tum

Fig. 26. Sagutbyte av mittmdtt volym i relation till diametern.

%
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Saguibyte av toppmatt volym

n
o

10 1 12 13
Diameter i topp, eng tum

Fig. 27. Sdgutbyte av toppmdtt volym i relation till diametern.




volym vid saval ram- som cirkelsag-
ning. For sagutbytet dr den del av vir-
kesvolymen, som faller utanfér topp-
cylindern, mindre viardefull. I viss man
kan den utnyttjas vid vankantsagning,
varvid lingden p& den firdigjusterade
varan dock blir kortare #n normalt.

Som fig. 26 och 27 visa dr utbytet
genomsnittligt ldgre vid cirkelsidgning
an vid ramsagning. Dérvid bortses fran
mdojligheterna att vid cirkelsigen saga
ut bakar o. d. till sméasortiment, utan
som i inledningen framhallits avses
har forsagning av exportkvalitet. Man
har dirfér att rdkna en stérre rund-
virkesatging per standard fardig vara
vid cirkelsdgning #4n vid ramsagning.
Skillnaden torde anges till 24 f3 for det
kompletta verket och till 30 f3 for
cirkelsagverket med kantverk. Med
ett antaget kubikfotspris av 1:20 kr
innebir denna meratgdng en belastning
av cirkelsdgningen med 28:80 resp.
36: — kr/std. Kurvorna i fig. 18 for-
skjutas dédrvid uppat motsvarande detta
belopp.

En férdel med cirkelsigverket édr att
det utan stérre svarighet kan leverera
specialsortiment, vilket i en storindu-
stri knappast dr mdojligt utan visentliga
pristilligg. For forseende av den lokala
marknaden med sddana sortiment &r
det dirfor otvivelaktigt av virde med
tillgang till mindre cirkelségverk.

Forutom att utbytet idr tekniskt ligre
vid cirkelsdgning #n vid ramsagning
betinga cirkelsagvaror normalt ett ligre
pris dn ramsagat virke. Prisskillnaden
ir dock mycket beroende pa det all-
minna liget och varierar #dven med
olika marknader. Silunda har under
de senaste 4rens stora efterfragan
samma pris stundom erhdllits for
cirkelsigade som ramsagade varor.
En viss skillnad rader i vissa fall
mellan priser pa virke sagat i en-
kel cirkelsig och komplett cirkelsag-

verk. Virke fran den senare typen av
verk forutsittes vara bittre sdgat och
prisnedsittningen blir dérfér mindre
och kan ibland forsvinna. Normalt sy-
nes man dock bora rikna med en viss
skillnad, vilken i kalkylen satts till ca
40 kr/std.

Ofta sdgas en lagre kvalitet vid cir-
kelsdgarna 4n vid ramsigarna, bl. a.
sd att vankanten gores storre vid ligre
virkeskvaliteter. Hérigenom stiger ut-
bytet sagvaror ur timmervolymen for
8” med omkring 6 % for /s och 9 % for
1/, vankant i forhallande till skarp kant
vid en normal mellansvensk avsmal-
ning. Forindringen i utbytet ar till sitt
absoluta belopp icke mycket beroende
av diametern. Vid o6kad avsmalning i
steg med 5 mm/m sjunker utbytet av
mittmétt kubik 1 a 2 %.

Vid fo6rsialjning p& hemmamarknad
spelar denna 6kade vankant ingen av-
gorande roll och det ér givetvis en for-
del for de smi verken, att de kunna
tillgripa denna vag att 6ka sitt utbyte
och ernd en viss kompensation for
ramsagverkens tekniska overldgsenhet i
utbytesavseende. Genomfores en tim-
mersortering i kvalitetsklasser, ha dven
ramsdgverken mojlighet att anpassa
postningen pa motsvarande siitt. Pa
grund av det fullvirdigare utnyttjandet
av avfallet ha dock de storre verken icke
samma behov att pa sétt nyss sagts ho-
ja utbytet som de mindre verken.

De hir papekade mojligheterna att
anpassa cirkelsagvarorna efter mark-
nadsbehovet och timmermaterialet, jam-
te de sma fasta kostnaderna som till-
lata en forlangning av genomgéingsti-
den for stockarna genom verket och
diarmed en individuellare men mer ar-
betskrdvande forsagning, gor att de ut-
bytessiffror som fran praktiken anféras
for dessa verk — framfér allt for de
vilskotta kompletta cirkelsadgverken —
dro betydligt hogre dn vad som har
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sagts hir. Detta dr en fordel som gor
att man icke kan bryta staven éver cir-
kelsagverken generellt utan mdste kon-
statera, att dessa i viss utstrdckning ha
sitt fulla berdttigande jamsides med
ramsdgverken.

En visentlig nackdel med cirkel-
sdgade varor har ansetts vara, att de
icke #dro sd noggrant dimensionerade
som de ramsagade varorna. Detta ligger
i sakens natur, di det alltid méaste vara
lattare att erhdlla de avsedda dimensio-
nerna, nir snitten sadgas parallellt pa en
gang som i ramsagen 4n ndr man som
vid cirkelsdgningen sagar snitt for snitt
med styrning efter den forut sigade
ytan. En visentlig skillnad foreligger
dock betrdffande idldre och moderna
cirkelsdgningsmetoder och utrustningar.
Framfor allt har man genom forbattrade
styrnings- och anhallningsanordningar
astadkommit en béattre parallellférning
av blocket.

Det ma i detta sammanhang ocksa
papekas, att resultatet vid cirkelsig-
ning ar visentligt mycket mer beroen-
de pa ségarens handlag dn vid ramsag-
ningen. Ur virkesekonomisk synpunkt
ar det darfor viktigt med en god ut-
bildning av sagverkspersonalen. I syn-
nerhet giller detta personalen vid de
mindre verken. P4 grund av arbetets
art beh6éver denna personal en mang-
sidig kunskap och firdighet, medan de
storre verkens personal kan speciali-
ceras mera. Utbildningsvigarna synas
bora avpassas med hinsyn hirtill. En
skicklig sigare astadkommer med en
god cirkelsdg varor av praktiskt taget
samma klass, som man far i en ramsag.
Tyvarr synes det vara fa sdgare som
dga sddan skicklighet. Det skulle dir-
for vid en nagorlunda stor forsagning
ur viardeutbytessynpunkt 16na sig att
placera en extra man vid uttaget fran
sigen enbart med uppgift att granska
sdgvarorna och att pakalla rittelser av
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de fel som sagare, klyvare, kantare etc.
gora sig skyldiga till.

Betriffande smésdgarna har kunnat
konstateras vissa brister i varden av
virket i samband med utlastningen.
Man tycks icke ha fullt insett betydel-
sen for exportmarknaden av t. ex. en
ordentlig justering och mirkning samt
av riktigt uppfyllda kvalitets- och kon-
ditionskrav. Pa grund av férekomsten
av manga sma enheter synes det nira
nog omdojligt att dstadkomma en snabb
andring héaruti.

All forsadgning maste ske med ett visst
6vermal pa grund av krympningen vid
virkets torkning samt for att kompen-
sera de avvikelser fran avsett métt, som
uppstd vid foérsdgningen. Denna s. k.
krympmaéan grundas pa erfarenhet inom
varje verk och ar lokalt beroende pa
skogstyp, forsagningssitt etc. Exempel
pa en krympmaéansskala visas i tabell 7.

Tillampas samma krympmansskala vid
cirkelsidgning och ramségning blir vid

Tabell 7. Krympmdnsskala vid forsdg-
ning av flottat, normalvuxet timmer.

Ramsagning Kantsagning

Skeppnings-
torrt
Eng. tum

Skeppnings-
torrt
Eng. tum

Krymp-
man

Krymp-
man

3
31y
4
47

5
51
6

61/
7

8
2
10
ilil




hyvling urliggningsprocenten storre
vid cirkelsdgningen; det uppges virden
pa i runt tal 10 %. Okas dimensionerna
pa det cirkelsigade virket med /s a
1/s” forsvinner denna skillnad. Exem-
pelvis uppges 17/s” ramsagad hyveldi-

Mattavvikelse i medeltal

lamnas i fig. 29. Resultaten &verens-
stimma véil med vad som anférts ovan.

I Norge spelar cirkelsigningen en
mycket stor roll. Norsk Treteknisk In-
stitutt i Oslo har framhallit, att en god
cirkelsdg med en duktig sagare sagar

Dimension

Fig. 28. Mattnoggrannhet vid olika foérsagningsmetoder och
virkesdimensioner enligt féretagen undersokning i verk av
god standard.

mension vara nagot bittre att klyva én

2” cirkelsdgat virke, och man riknar
dérfor i det forra fallet med den sedvan-
liga vinsten pa 1/s”, dd den firdighyv-
lade nominella 1”7 dimensionen i verk-
ligheten héaller 7/s”.

En viisentlig vinst kan dven ernas
genom att medelst hyvling minska van-
kanten. Virke foér hyvling kan darfér
sdgas knappare, ur mindre timmer-
dimension.

Uppmitningar av de mattavvikelser
som gilla for pa olika sitt forsagade
varor, finnas numera publicerade, se
fig. 28. En viss ledning ge ock upp-
gifter om urldggets relativa miangd vid
hyvling av sdgvarorna.

I USA, dar forsagning sker efter ett
storre antal metoder an i Sverige, ha
dimensionsundersékningar utférts av
Forest Products Laboratory i Madison.
En sammanfattning av dessa resultat

praktiskt taget lika ritt som en ramsag,
men att resultaten vid de enklare sa-
garna uppvisa en avseviard spridning.
Det synes normalt vara sa att noggrann-
heten minskar vid 6kad dimension.
Om man ndrmare studerar vari den
bristande mattnoggrannheten bestéar,
visar det sig att det foreligger dels en
allmén avvikelse hos hela plankan
eller bridan, dels en variation utmed
lingden. Den senare variationen yttrar
sig framférallt i en »tillspetsning» av
dndarna in till ca 2’ lingd. Sarskilt i
detta avseende framtrider ramsagens
overligsenhet. For cirkelsigens del
medf6r strivan att spara virke, att man
giarna soker anvidnda tunna klingor,
varigenom man far svarigheter att fi
dessa att gd vil vid ett uppdrivet for-
sdgningstempo. Olika stridvanden kom-
ma darfér att verka i olika riktningar,
men som allmédnt omdoéme kan siégas,
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att tillverkarna av cirkelsagverk inten-
sivt arbeta pa att forbéittra har berorda
forhallanden och knappa in pa ram-
sdgens forsprang.

I samband med frigan om den saga-
de varans toleranser kan det anmirkas
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nyttiggérande knappast ldngre nagot
problem: sagspanen ga till brinsle;
ribb, bakar etc. huggas upp till flis for
cellulosa- eller boardtillverkning. Gi-
vet ar att allt avfall icke &r lika vl
dgnat att sonderdelas i huggmaskiner

Q_/_/
—
14 ey

SEams)

Fig. 29. Mattvariationer i 1” virke. A. Ramsdg. B. Cirkelsdg (God konstr.). C. Medeltal

av 11 bandsdgar. D. Medeltal av 6 cirkelsdgar. Varje stapeldiagram innehdller totall

100 block. Mattavvikelsen mellan varje vertikal rad av stapeln dr 1/,,” i tjocklek.

Avvikelsen dr noll for hégsta stapeln. Block med plustolerans dr lagda till hoger och
med minustolerans till vdnster om denna.

att virke ibland forutsittes vara for-
sdgat med nagon viss typ av utrust-
ning. Detta sitt att definiera en vara
ar tekniskt mindre tillfredsstillande
och det borde 6vervigas om icke i stil-
let tolerans- och ytbeskaffenhetshe-
stammelser skulle inféras.

2. Avfallets utnyttjande.

Som framgar av de tidigare fram-
lagda virkesbalanserna faller en vi-
sentlig del av ramaterialet som avfall
i olika former. Forsagningsmetodernas
ekonomi blir dérfér i utpréiglad grad
beroende av hur detta avfall kan till-
godogdras.

For storre sagverk av den typ, som
forekommer i Norrland, ir avfallets
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till hack, bland annat synas vissa svi-
righeter alltjaimt bestad betridffande ex-
empelvis tillvaratagandet av juster-
dndar.

En forutsattning for att kunna nyttig-
gora bakar och ribb som cellulosaflis
ar att stockarna forst barkas. De bark-
ningsanliaggningar av olika typer, som
forekomma, t. ex. barkningstrumma,
Waplans barkningsanldggning, Astréms
och  Anderssons barkningsmaskiner
m. fl., dro tiamligen dyra i anliggning
och salunda endast limpliga for stora
sagverk. Utom sjilva barkningsanlagg-
ningen installeras i regel barkpressar
(skruv- eller cylinderpressar), som
nedbringa vattenhalten i barken till
ca 55 % sa att den kan nyttiggoras
som brénsle.




Barkningens ekonomi beror pa sag-
verkets storlek. Med utgdngspunkt fran
barkningsmaskinens kapacitet samt
dess anldggnings- och driftskostnader
kan man bestimma huru stort ett sag-
verk minst boér vara for att det skall
I6na sig med maskinell barkning. For-
utsatt att sdgningen sker storre delen av
aret dr ett sdgverk med ett rampar, det
minsta som ur ekonomisk synpunkt kan
ifrigakomma. Minimigriansen skulle dir-
med ligga vid 2000 a 2500 stds. Kan
barkningsfragan lésas dr den ekono-
miska grinsen for flisframstillning va-
sentligt lagre och anskaffning av hugg-
anldggning kan motiveras redan vid
500 stds arsproduktion.

Ett steg i riktning mot en 16sning av
detta problem utgéra de semitranspor-
tabla maskinerna, vilka utféra bark-
ningen pa timmerupplagen utan att
barken tillvaratages.

Anliggningskostnaderna fér en bark-
ningsanliggning for ett verk med ett
rampar inklusive kostnaderna for en

barkpress uppga till omkring 140 000
kr. Med driftskostnader och avskriv-
ningar utgor detta 5: 60 kr/std vid 5 000
stds arsproduktion. Med hinsyn till att

en mindre maskin inte kan barka
grovre stockar dn 15” maste man rikna
med handbarkning av grévre virke,
vilket torde 6ka barkningskostnaderna
till 6: 20 kr/std.

Som jAmforelse kan ndmnas att vid
handbarkning méste riknas med ca 13
ore/sagad kbft eller 21:50 kr/std.

Vid anvindning av en stérre bark-
ningsmaskin stiga anldggningskostna-
derna till 180 000 kr. Med driftskostna-
der och avskrivning utgor detta 6: 80
kr/std.

Vid sadgverk med 2 och 3 rampar
med en produktion av ca 10 000 resp.
15000 stds bestdir barkningsanligg-
ningen av tvd maskiner. Kostnaderna

for en sddan anldggning inkl. kostna-
den for barkpressen uppga till ca
450 000 kr. Med avskrivning och drifts-
kostnader utgor detta 6: 80 kr/std for ett
sdgverk med 2 rampar och 5:20 kr/std
for ett sdgverk med 3 rampar. Vid sag-
verk med en kapacitet av minst 15 000
stds/ar kunna &ven tyngre barkningsan-
laggningar anviandas som t. ex. Waplan-
Orrmells barktrumma. Anliggningskost-
naderna inkl. kostnaden foér bark-
pressar bli ca 600 000 kr. Vid ett sag-
verk med 20 000 stds arsproduktion bli
barkningskostnaderna ca 6:20 kr/std.
Hiri har d& inrdknats driftskostnader
och avskrivning.

Flis och spdnmingden per standard
sdgad vara ir i medeltal 6,3 m3l flis och
3,2 m3l span. Vid virkesjustering faller
i medeltal 0,26 msf avkap per standard.
Barkméngden per standard sagad vara
kan ridknas i medeltal till 3,8 ms3l.

Vid berikning av avfallets virde sa-
som bridnsle bor ocksd hinsyn tagas
till sdgverkens storlek. Sasom tidigare
omnémnts kan genom barkpressar bar-
kens vattenhalt nedbringas till ca 55 %.
S&dan bark har ett brinslevirde av ca
4 kr/m?®l vid en torr volymvikt av 150
kg/ms. I sagverk med specialutrustade
pannanliggningar fér bark- och span-
forbrianning, kan spanet brinnas med
relativt hoég verkningsgrad. Vid en
torrhalt av ca 50 % kan man i detta
fall rdkna med att spanet har ett
bréinslevirde av ca 4:50 kr/msl. Vid
anvindning inom mindre sagverk, dar
spanférbrinningen ofta sker oratio-
nellt, och vid forsidljning, kan spénets
véarde berdknas till ca 1:50 kr/msl.

Cellulosaflisens varde dr ca 15 kr/msl
och skeppningsavfallets viarde ca 10: 50
kr/msf fritt sdgverket. Héirvid férutsit-
tes dock att sagverk och cellulosafabrik
ligga relativt néra varandra. Vid lingre
transporter maste flisens virde justeras
med hiinsyn till transportkostnaden.
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Enligt dessa ovannimnda riktlinjer
erhéllas for ramsagarna nedanstidende
virden pa resp. avfallsmingder per std.

I berikningarna hir nedan ha f6l-
jande antaganden gjorts:

Barkmingden utgor 13 % av vedvolymen?.

Rel. fastvolymen hos sulfathack 40 9,
sdgspan 30 9,
travade bakar
o. ribbmed bark 65 9,
bark 35 9

Alt. A

Flis 6,3 md3 a 15: — 94: 50

Sigspan 3,2 md a 4:50 14: 40
Splitved 0,26 m3 a 10: 50 2:73
Bark 3,3 mi a 4;:— 13:20

kr/std 124: 83

Fran detta belopp avgd barknings-
kostnaderna, som variera mellan 5: 20
—=6: 80 kr/std, beroende pa sdgverkets
storlek. For de storre verken har denna
kostnad direkt inriiknats & tilliiggskost-
naden.

Réknat per standard sigvara erhal-
ler man med sddant utnyttjande av av-
fallet ca 120 kr till godo.

Betriffande de minsta verken ér en
tillimpning av den ovan anférda me-
toden icke direkt mojlig, da avfalls-
kvantiteterna bli fér sma for att en
cellulosa- eller boardfabrik skall in-
tressera sig harfor. Dessutom kri-
ves som foérut anforts en viss storlek
hos verket for att det skall bira sig
att installera barkmaskin, huggmaskin
etc. Man kan tinka sig att sammanfora
avfallet fran flera mindre sagar till en
central hugganliggning, men iven i det-
ta fall kriaves att barkningen ar utford
tidigare. Det pagar dock forsok att
astadkomma en ekonomisk barkning av

! Frdn skogligt hall anges hogre virden pa
barkmingden i forhdllande till vedvolymen,
frdn industrien redovisas savil ligre som hogre
virden beroende av ménga faktorer. Det hir
anvinda virdet har valts som ett industriellt
medeltal. De anvinda fastmasseinnehallen ha
erhdllits vid Sv. Triforskningsinstitutets prov-
sdgningar, industrien redovisar dven i detta
fall viirden med stor variationsbredd.
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bakar och ribb, vilka om de lyckas
komma att 6ppna nya vigar.

Det har praktiserats att ribb och ba-
kar uppkopts av cellulosafabriker och
upphuggits av dessa. Ofta nedbringas
transportvikten genom den relativt
snabba uttorkningen av dessa klena vir-
kesdelar och den hdgre torrhalten &r
aven fordelaktig for kokeriet.

For nédrvarande torde i de flesta fall
avfallsvirket — i den man det icke
tillvaratages for sméavirkestillverkning
— uppkapas till ved och forsiljas. I
detta fall kan forslagsvis foljande be-
rikning for kompletta cirkelsdgverk
goras.

Alt B
Bakar, ribb och jus-

terindar med bark 6,5 m3® a 7: — 45: 50
Sagspan 4,5, m3 4.1:50 ¢ 16375

kr./std 52:25

Hirvid bor inte glommas att det ofta
ar svart att avsiatta bakved till brinsle,
medan det diremot dr en mer konstant
efterfrigan pa cellulosa- och board-
flis.

En berdkning av virdeutbytet, da
avfallet anvindes som kolved, ger f6l-
jande resultat.

Ungefirliga kolutbytet kan beriknas
vara 1 m’l kol per 1 m?® torkat tri i fast
matt. Fér ra ved blir utbytet ca 0,7
m?®l per 1 m? tra.

Alt C
Triakol av bakar, ribb

och justerdndar

med bark
Sagspan

66: 70
6: 00
72: 70
24: 60
2: 50

kr./std 45: 60

2,9 m? a 23: —
4,0 m3 a 1:50

Avgar kolningskostnad
transportkostnad

Man maste emellertid uppmérksam-
ma, att avsittningsmojligheterna for
tridkol blivit relativt daliga, si att de
flesta sagverk slutat med kolning av
traavfallet och att det angivna priset
inte kan tas som négot medeltal.
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Fig. 30. Jdmférande tillverkningskostnader exkl. material vid sdgverk av olika typer
med hdnsyn till yttre och inre faktorer samt avfallets vdrde.

Uttages smavirke ur bakarna kan
man rikna med ett utbyte av ca 5 %
av stockvolymen eller 16,5 f* per stan-
dard sagvara. Denna hantering kostar
70—80 ore/f* eller ca 12 kr/std sag-
vara. Priset pd dessa produkter kan
sittas till ca 3:50 kr/fe.

Vedutbytet sjunker nagot, si att av-
fallshalansen per std far foljande ut-
seende:

Alt. D
Bakar, ribb och jus-

terdndar med bark 5,5 m? a 7: — 38:
Smavirke 16,5 18 "4 3:50 57:
Sagspan 5,3 m?l 4 1:50 7:

104: 20
Avgar framstillningskostnader
for smavirke 12: —

kr./std 92: 20

Som tidigare diskuterats har de pa
sid. 101 angivna virkesbalanserna upp-
stillts under forutsittning att jambor-

diga virkessortiment forsagas. Cirkel-
sagverken ha i sa fall dirutéver en
mojlighet att uttaga ett sekundirsorti-
ment — vilket ur utbytessynpunkt kom-
mer att motsvara smavirkesuttaget dven
om dimensionerna viljas storre eller
det O0kade utbytet erhalles genom val
av for cirkelsdgningen limpligare post-
ningar.

I stort sett kan samma berikning an-
vindas som vid smavirkesuttag och fran
praktisk rittvisesynpunkt boér denna
berikning ges foretride framfor den
tidigare anférda som slutar pa 52:25
kronor, med andra ord erhéalles i prak-
tiken ett hogre totalvarde pa virkes-
posten @n vad utbytesbalansen ger vid
handen. Tillagget blir ungefir detsam-
ma som enligt Alt. D.

De mindre sagverken redovisa vid
ett utnyttjande av avfallet enligt Alt.
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Tabell 8. Tilliggskostnader i kronor per standard.

Verkstyp Enkel | Cirkel Tcompl, Dubbel
kompl. 1 rampar | 2 rampar

med )
Kostnader olisel kantverk slrkeel cirkel

Administrationm.m.
Reparationskostn.. .
Timmersortering och
rullning
Timmerlagring
bevattning
lagerridnta
blédnadsférlust

Transport av

virke till hamn? .
Samre utbyte .....
Samre pris

Barkningskostn. for|
produktion av
1 000 std
2 000
3500
5 000
7 500
10 000
15 000
Tillaggskostn. inkl.
barkning
1000 std
2 000
3 500
5 000
7 500
10 000
15 000
Avfallets
Cellulosaflis, spén,
splitved, bark till

Bakar, ribb, span
till briansle, sméa-
virkesuttag ur ba-
92:—4| 92; —4 92:—4 92:—4¢
Bakar, ribb, spén
till brinsle 52: —| 52:— 52: — 52: —

1 Inkl. kostnader for blockhantering.

? Har ej medridknats i tilliggskostnaden.

3 Beloppet har minskats med hinsyn till att huggningskostnader ej inraknats tidigare
vid 1 ram.

4 Jfr texten pa sid. 109 och 111.




D en inkomst, som dr ca 30 kr ligre
per standard dn for de stérre verken
enligt Alt. A.

A andra sidan kan man av de anfér-
da kostnaderna for framstillning av
flis och ved samt av de priser, de tva
sortimenten betinga, draga den slutsat-
sen att det d&r mojligt att sammanfora
flis fran mindre enheter under férutsitt-
ning att dessa utfora barkningen eko-
nomiskt och att transportkostnaden
understiger ca 5: 50 kr per 1 m?l flis.

Med den nuvarande organisationen
och driftsformen vid de smi verken
torde det dock vara tveksamt om en
cellulosafabrik skulle viga basera sin
rivaruférsérjning i nagon visentlig
grad pa en tillférsel fran dessa verk,
da fabriken synes bli alltfér beroende
av den relativt labila produktionsvoly-
men vid de mindre verken. Hiremot
kan dock anféras att om produktions-
volymen minskar vid sigverken bér
4 andra sidan tillgdngen pa rundvirke
oka, sd att en kompensation blir méj-
lig. Det kan saledes konstateras, att pro-
blemet snarast ir av organisatorisk #n
teknisk karaktér. I stor utstrickning ar
smévirkets tillgodogérande beroende av
tillgAngen pa arbetskraft. Under senare
ar ha diarfor endast starkt mekaniserade
metoder kunnat finna anvindning.

3. Totala tillverkningskostnaden for olika
sagverkstyper exkl. virkeskostnad.

De under II och III: 1 och 2 anférda
forhéllandena fororsaka tilldggskost-
nader utéver de produktionskostnader
som angivits i tabellerna 1—3. Dessa
tilliggskostnader ha sammanstillts i ta-
bell 8. De kurvor som férut inlagts i
diagrammet, fig. 18, ha #ven korrige-
rats med hjialp av virdena i tabell 8,
varvid sdlunda erhallits kurvorna i dia-
gram, fig. 30. I detta diagram har #ven
inlagts virdet pa avfallet och nettokost-
naden utgor diarvid for respektive verk

skillnaden mellan kostnadskurvan for
verket och avfallsvirdeskurvan.

4. Arsproduktionens storlek och timmer-
forsorjningen.

Tidigare har givits vissa synpunkter
pa timmerférsérjningen. Berikningarna
ha dock genomférts med timret levere-
rat vid verket. I och med att arspro-
duktionen blir stérre utstricks timmer-
fangstomradet och transportkostnader-
na for timret stiga i genomsnitt. For att
bedéma vilken verkstorlek som #r den
lampligaste maéste hinsyn tagas #ven
till dessa kostnader. For ett givet tim-
merfangstomrade blir frigan om ett el-
ler flera stora eller ett storre antal sma
verk #ro att féredraga. I praktiken blir
detta givetvis beroende av en mingd
faktorer som icke lata sig sammanfat-
tas i en formel eller ett uttryck.

Det kan #dndock ha sitt intresse att
studera hur transportkostnaderna in-
verka i ett idealiserat fall

Vid detta forutsittes verket ligga i
centrum av ett cirkuldrt, homogent vir-
kesfangstomrade, - vars storlek bestim-
mes av forutsidttningen att foér en for-
signing av 1 std per &r fordras 3,6 km?
virkesfangstomrade.! Denna forutsitt-
ning Overensstimmer i stort sett med
vad som sagts hirutinnan pa sid. 92.
Med denna foérutsiittning erhalles den
rita linjen i diagram 31. Antages vidare
mojlighet foreligga till rent radiella
transporter, erhéallas de mot varje &rs-
produktion svarande medeltransport-
strickorna enligt den béjda kurvan i
samma diagram.

For enkelhetens skull antagas samt-
liga transporter ske med bil. Vidare
sittes det genomsnittliga sigutbytet till
50 %. Med anvindande av transport-
kostnaderna for olika avstdnd i dia-

1 Virkesfdngstomradet innefattar, férutom
produktiv skogsmark, &ker, vigar, tomtmark
ete.
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Fig. 31. Timmerfangstomrdde och medeltransportstrdcka vid olika
drsproduktion (bilkérning).

gram, fig. 19 erhdlles dia den kostnad
som timmertransporterna draga per for-
sigad standard travaror enligt diagram-
met, fig. 32. Ur kurvorna i fig. 30,
kan uttagas den ldgsta forsignings-
kostnaden vid olika arsproduktioner.
Sammanstillas dessa minimikostnader
erhilles fig. 33 i vilken har markerats
vilka sagverkstyper som komma i fraga
inom olika omriden. For att fa den
totala kostnaden for timmertransport
och forsagning adderas véirdena i dia-
gram 32 och 33 si att totalkostnaden
i fig. 34 erhailles.

kr/std
sagat virke

Som synes hirav ir skillnaden i kost-
nad vid olika verkstorlekar pafallande
liten. Det dr tydligt att nagon visentlig
svarighet icke torde uppsta vid timmer-
forsorjningen av de storre verken pa
grund av landtransporterna per bil. &
andra sidan framstar ocksa den stora be-
tydelsen av masstransporter i flottleder.

En forutsittning for utbyggnaden av
storre sagverksenheter med landtrans-
port dr att landsvégsnitets transport-
kapacitet och tithet ar tillfyllest, vil-
ket icke torde vara fallet inom stora
omraden.

80

70

60

50

40

30

Timmertransportkostnad
(bil.50 % saqutbyte.)

000 2000

3000 4000 5000
Arsproduktion stds

ig. 32. Timmertransportkostnad inkl. lastning och lossning vid bilkérning
for olika drsproduktioner.
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Fig. 33. Minimiforsdgningskostnader (tillverkningskostnader exkl. rdmaterial) vid olika drs-

produktioner. De olika verkstyperna ha angivits for resp. giltighetsomrdden. De heldragna kur-

vorna avse produktion inom de grdnser som angivits i tabell 1 med hdnsyn till begrdnsningen i

antalet arbetsdagar och de streckade kurvorna den méjliga produktionen om sddana datgdrder triffas

att produktionen kan utstrdckas under ldngre tid av aret. De prickade kurvorna gdlla for om-
raden, ddr en annan verkstyp ger ldgre kostnad.

Kkr/std

1 rampar

—_—

[komplett cirket

Totalkostnad

4760

(61 timmertransport och tillverk ning (exkl ramaterial |

4000 5000
Arsproduklion stds

Fig. 34. Totalkostnad, dvs. sammanlagda férsdgningskostnaden enl. fig. 33 och timmertransport-
kostnaden enl. fig. 32 for olika drsproduktioner.

IV. Sammanfattning.

De produktionsmetoder for sagade
triavaror, som hir upptagits till gransk-
ning, dro Aatta stycken, frin dem som
tillimpas vid enkla cirkelsagverk till
sagverk med tre timmertagande ramar
for fyrskdrning. For ett antaget nor-
malfall ha kostnader, antal arbetstim-
mar etc. per producerad enhet berik-
nats och redovisats i kurvform i fig. 18.

Sedermera ha i avsnitten II och III
faktorer som i stort paverka de i dessa
diagram angivna forhallandena disku-

8—216569

terats. Det ar i viss begrinsad utstrick-
ning mdojligt inféra en korrektion for
dessa faktorer. Vid en sddan korrige-
ring antaga kurvorna i fig. 18 det ut-
seende som fig. 30 visar. Av detta dia-
gram framgér, hur tillverkningskostna-
derna exkl. material forhalla sig vid de
valda atta verkstyperna och man kan
dven se vilket verk, som foér en viss
produktionsvolym ger den lidgsta kost-
naden. Data for diagrammet framgar av
tabell 8.
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Det b6r hiar i sammanhanget pa-
pekas att alla i utredningen beaktade
sdgverk ha antagits vara fullt moderna
och rationellt uppbyggda, vilket givet-
vis inverkar sirskilt vid berikningar-
na betriffande cirkelsdgverk, vilka i
praktiken ofta utféras med mindre an-
liggningskostnader. Dessutom har som
tidigare anforts antagits, att i alla sag-
verkstyper sker forsigning av export-
kvalitet, med likartad postning.

Av fig. 34 framgér, att det for varje
produktionsomfattning dr méjligt vilja
ett verk som hirfér medfér den ligsta
tillverkningskostnaden salunda:

Mellan 0 std och 50 std enkel cirkel
» 50 » » 200 » cirkel med
kantverk
» 200 » » 975 » kompl. cirkel
Over 975 » » ramsagverk

Vidare framgar att tillverkningskost-
naden exkl. ramaterialet dr relativt lika
fér utnyttjade ramségverk med ett, tva
eller tre rampar med en minimigrins
vid ca 2500 stds. Kostnaderna tilltaga
sedan alltmer vid en minskad produk-
tion.

Dessa forhallanden ha dven askadlig-
gjorts i diagram fig. 33.

Vidare har inverkan pa transport-
kostnaderna for timret studerats for ett
idealiserat fall vid olika stora &rspro-
duktioner.

Réknas tillgodogorandet av avfallet
som en kreditpost skall i diagrammet
avstdndet mellan resp. kurvor i fig. 30
och linjen for avfallsvirdet tagas som
matt.

Harvid framtrider klart férdelen
med en produktion som #r tillriickligt
stor for att det s. k. avfallsvirket skall
kunna utnyttjas rationellt.

Av skdl som anférts inledningsvis
framgar varfor 1947—48 valts som bas-
ar. De forandringar som senare intritt
betriaffande de olika kostnaderna ha
forskjutit de olika grinserna nagot. Av
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det avsnitt som visar kostnadernas ut-
veckling sedan omkring &r 1911 kan
dock — sett pa lingre sikt — konsta-
teras att forhallandetalen mellan kost-
nader fér arbete, investering och ra-
vara pafordra ett allt effektivare ut-
nyttjande av ravaran.

Enligt uppgift 4r den genomsnittliga
produktionen vid ramsagverken i hela
riket 1 000 stds/ar, i norra Sverige 1 700
stds och i s6dra Sverige 500 stds. Cir-
kelsdgverken producera i medeltal 130
stds pr ar. Sammanstillas dessa siff-
ror med tillverkningskostnaderna for
olika arsproduktioner framstar det utan
vidare klart att produktionen i allmén-
het icke ar sd& gynnsam som den kunde
vara, och man bor for den skull stri-
va mot storre enheter i genomsnitt.

Som ovan framhallits #ro viirdena
underkastade stor spridning men de ge
andock en principiell ledning. Fér det

enskilda fallet maste alltid en bedom- |

ning i detalj ske med hinsyn till alla
de foreliggande omstindigheterna. Det
framgéar ocksd av de anférda siffrorna
att skdtseln av sdgverket spelar en
mycket stor roll for rérelsens ekonomi.
Av utomordentlig betydelse for sag-
verksnéringen maste dirfor vara att det
utbildas tillrdckligt med kunnigt folk
inom alla kategorier.

En méngd fragor av teknisk art in-
om sagverksindustrien kunna f. n. icke
besvaras p& grund av att systematisk
sammanstillning och bearbetning av
olika uppgifter icke skett férrin under
de sista aren genom tillkomsten av
Svenska Triforskningsinstitutet.

I

Pa |

grund av att forskningen satts in for- |

héllandevis sent ha uppgifterna hopats
och for att avverka denna balans och
na ett jimviktslige och dirmed bringa
forskningen i en sidan stillning, att
den kan ritt bitridda industrien krives
en visentlig anspdnning av alla kraf-
ter kring institutet.




KarpiTer V

Sagverksindustriens utbyggnad

Ravarutillgdngarna och sédgverksindustriens timmerforbrukning.

I utredningens tidigare avgivna be-
tinkande, »Barrskogstillgingarna och
skogsindustriens ravaruférsérjning» har
i femte kapitlet limnats en redogorelse
for den for skogsindustrien tillgingliga
nettodrsavverkningen av barrvirke av
savil timmer som massaved. Denna re-
dogérelse bygger betriaffande skogstill-
gangarna i Gotaland, Svealand, Gévle-
borgs lan och Hirjedalen pa en av sta-
tens skogsforskningsinstitut foér utred-
ningens rikning verkstialld 40-arspro-
gnos samt betridffande skogstillgingarna
i 6vriga landet pa en av samma institut
for norrlandskommittén utarbetad pro-
gnos. En sammanstillning av tillgadngar-
na finns i tabell 9 i ndmnda kapitel.

Skogsforskningsinstitutet utgick vid
uppdelningen av tillgAngarna i timmer
och massaved fran en gridns mellan
dessa sortiment vid 67 for tall och vid
8” for gran mitt i topp. D4 denna gréns-
dragning ir teoretisk och apteringen av
virket i praktiken varierar inom olika
geografiska omréaden!, justerade utred-

1 Vid beridkningen av tillgingarna indelades
landet i sex omriden, ndmligen Ovre och mel-
lersta  Norrland: Norrbottens, Visterbottens
och Visternorrlands ldn samt landskapet Jamt-
land, Dala-Hdlsingeomrddel: Kopparbergs och
Géavleborgs lidn samt landskapet Hirjedalen,
Ostra Mellansverige: Stockholms, Uppsala, S6-
dermanlands, Vistmanlands, Orebro, Oster-
gotlands och Gotlands lidn, Vdstsverige: Varm-
lands, Skaraborgs, Alvsborgs samt Goéteborgs
och Bohus lin, Smdlandsldnen: Jonkopings,
Kronobergs och Kalmar ldn, samt Skdne, Hal-

land och Blekinge: Blekinge, Kristianstads,
Malmoéhus och Hallands lan.

ningen den férdelning av bruttodrsav-
verkningarna, som de teoretiska apte-
ringsgrianserna ge, med hinsyn till en
antaglig »praktisk» aptering. Utredning-
en utgick sédlunda fran att de viintade av-
verkningarna komme att fordela sig pa
massaved och timmer p& ungefir sam-
ma sitt som beridknats for aren 1946—
1949. Vid bedémandet av timmertill-
gangarnas storlek maéaste ihagkommas,
att dimensionsférdelningen i de fram-
tida Arsavverkningarna till foljd av
andrade omloppstider kanske blir an-
norlunda &n for narvarande samt att
andrade apteringsprinciper kunna med-
féra en forskjutning av griansen mellan
timmer och massaved. Vidare méaste hal-
las i minnet, att en uthyggnad av massa-
industrien i sodra Sverige kan komma
att icke ovisentligt fordndra liget.

Avverkningsmojligheterna betriaffan-
de timmer under den forsta av de fyra
tioarsperioderna! som avverkningspro-
gnoserna omfatta framgi av tabell 1.
Med nettoarsavverkningen i tabellen for-
stds bruttoarsavverkningen enligt pro-
gnoserna efter justering for tekniska
skador, sjunkning i flottleder, konsum-

1 Utgéngspunkten for skogsforskningsinsti-
tutets 40-arsprognos varierar nagot. Sdlunda
dr prognosens forsta ar i Skdne och Blekinge
1945, i Halland 1946, i smélandslinen 1947
och 1948, i Vistsverige 1949 och 1950 samt
i ovriga omraden 1950. Den for Ovre och
mellersta Norrland utarbetade prognosen byg-
ger pA den under aren 1938—1941 inom om-
radet foretagna andra riksskogstaxeringen.
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tion av brannved och husbehovsvirke
m. m. Plywoodindustriens behov av
rundvirke har franriknats.

Tabell 1. For sdgverksindustrien under
40-arsprognosernas firsta tiodrsperiod
tillginglig nettodrsavverkning i
1000 m3 f. u. b.

Ovre och mellersta Norrland
Dala- och Hilsingeomradet
Ostra Mellansverige
Vistsverige

Smalandslidnen

Hela riket 14 751

Sasom nyss framhallits ansluta sig de
silunda beriknade timmertillgAingarna
till det skogliga tillstindet under den
forsta av de fyra tiodrsperioder, som
prognoserna avse. Vid granskningen av
de problem, som utredningen har att
undersoka, ar det emellertid av synner-
lig vikt att fa den skogliga utvecklingen
belyst for en ldngre tidsperiod én tio ar.
En prognos med sidant syfte maste
emellertid bli ganska osiker, d& stora
svirigheter mota vid bedémandet av
framtida apteringsgrunder, timmerkva-
litet och tradslagssammansittning, dven-
som vid beridknandet av storleken av de
timmerdugliga virkesmingder, som ga
till andra @ndamal én forsagning.

I tabell 2 hiar nedan har utredningen
sokt belysa den framtida utvecklingen.
Tabellen avser den under den fjirde
tiodrsperioden mojliga bruttoarsavverk-
ningen av barrvirke om minst 6” i topp
och 3 meters lingd; fér Dala-Hilsinge-
omréadet har riknats med 13 fots ldngd.
Ehuru siffrorna avse bruttoarsavverk-
ningen och de nimnda minimidimen-
sionerna icke overensstimma med nu
tillimpad timmeraptering, torde de re-
lativa tal som redovisas likvil i grova
drag belysa sdgverksindustriens 6kade
mojligheter till timmerfangst.

For den syd- och mellansvenska sag-
verksindustrien dro sisom framgir av
tabellen hir ovan ansenligt 6kade ra-
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Tabell 2. Den beriknade bruttodrsavverk-
ningen av barrvirke om 6" och diréver
under 40-drsprognosernas fjirde tiodrs-
period i forhallande till bruttodrsavverk-
ningen under den firsta tiodrsperioden

(= 100).

Tall

Ovre och mellersta

Norrland 100
Dala-Hilsingeomr. .| 123
Ostra Mellansverige| 121
Vistsverige 120
Smadlandslidnen ....| 133
Skane, Halland och

Blekinge 165 151 158

Hela riket 120 124 122

130 126
125 123
123 121
142 137

varutillgdngar att emotse. Foridlingen
av dessa tillgingar far antagas ske vid
skogsindustrien i sédra Sverige, da det
i allménhet icke torde vara ekonomiskt
I6nande att 6verféra timmer till Norr-
land for forsagning vid sdgverk dirsti-
des. Vid de overliggningar, som utred-
ningen haft med representanter fér norr-
landsindustrien, ha icke heller négra
bestimda o6nskemal om o&verflyttning
av timmer till Norrland framférts.

I utredningens betinkande angaende
barrskogstillgdngarna och skogsindu-
striens ravaruforsérjning limnades i ta-
bell 6 i sjitte kapitlet en sammanstill-
ning av timmerférbrukningen vid sag-
verken. I tabellen angavos dels arsmedel-
tal for 1946—1949 dels preliminira siff-
ror for 1950. Da sagverksindustriens
produktion #r ganska varierande, far
en medeltalsberikning anses ge en
béattre grund for jamforelserna i det
foljande an siffror for ett enstaka Aar.
I nedanstiende tabell redovisas sagver-
kens beriknade timmerbehov for upp-
ndende av medelproduktionen under
aren 1946—1950.

1 De enligt den for Ovre och mellersta Norr-
land verkstillda 40-arsprognosen beriknade
avverkningskvantiteterna ha fordelats lika pa
de fyra tiodrsperioderna.




Tabell 3. Sdagverkens beriknade timmer-
behov for uppndende av 1946—1950 drs
medelproduktion.

Mattenhet 1 000 m3 f. u. b. verklig volym.

Tall Gran | Summa

Ovre och mellersta
Norrland
Dala-Hélsingeomr . .
(Ostra Mellansverige
Vistsverige
Smalandsldnen . ...
Skéane, Halland och
Blekinge 201

Hela riket | 6 848

2188
1421
1270

700
1068

1220
882
1027
993
884

3408
2303
2 297
1693
1952

404
5410

605
12 258

Vid en jamforelse av den méjliga net-
toarsavverkningen enligt tabell 1 och
sagverkens timmerbehov enligt tabell 3
finner man, att tillgingarna o6verstiga
behovet pa sitt framgar av tabell 4.

Vara skogstillgdngar medgiva for nar-
varande uppenbarligen en avsevirt stor-
re produktion vid sdgverken dan medel-
produktionen under 1946—1950. Endast
i 6vre och mellersta Norrland kunna ra-
varuresurserna sigas vara fullt ut-
nyttjade. Ansenliga mojligheter till ut-
okad sagverksdrift foreligga framforallt
i ostra Mellansverige men dven i Sma-
land och Vistsverige. I jamférelse med
timmerkonsumtionen vid sagverken 1946
—1950 finnes redan nu en ravarubas for
hela landet, som tillater cirka 20 % stor-
re konsumtion. Under de niarmaste fyra
artiondena okar enligt tabell 2 virkes-
tillgdngen ytterligare med ungefar sam-

Tabell 4. Skillnaden mellan ur skoglig
synpunkt mdjlig nettodrsavverkning av
timmer under 40-drsprognosernas firsta
tiodrsperiod och timmerbehov for uppnd-
ende av 1946—1950 dars medelproduktion.

Overskott

1
i procent av

behovet
1946—1950

i 1000 m®
f. u.. b,

Ovre och mellersta
Norrland
Dala-Hiélsingeomr . .
Ostra Mellansverige
Vistsverige
Smaélandslédnen ....
Skéne, Halland och
Blekinge 121 20

Hela riket 2493 20

112 3
340 15
1035 45
369 22
516 26

ma procentsats. Denna gynnsamma ut-
veckling innebir att svensk sagverksin-
dustri i sin helhet pa 1980-talet vid i
stort sett oférindrade apteringsgrunder
fér timmer och massaved skulle ha ra-
varutickning for en travaruproduktion,
som #ar narmare 50 % storre dn medel-
produktionen 1946—1950 eller omkring
en tredjedel storre @n produktionen un-
der hogkonjunkturaren 1950—51. For
landet i dess helhet skulle salunda ur
ravarusynpunkt finnas forutsittningar
for en produktion, som icke obetydligt
overstiger t. o. m. produktionen under
de sista dren av 1920-talet — de ar da
sagverksindustrien uppnadde sin hittills
storsta produktion.

Sagverksindustriens kapacitet.

I tredje kapitlet har lamnats en redo-
gorelse for sdgverksindustriens kapaci-
tet. Ddr har bland annat framhallits att
virkesforradens 6kning aktualiserar fra-
gan, om de nuvarande avsalusdgarnas
kapacitet ir tillracklig for att foradla de
timmermaéangder, som komma att bli moj-
liga att avverka, eller om en utbyggnad
av kapaciteten dr motiverad och i sa
fall i vilken utstriackning.

Av redogorelsen i nyssnimnda kapitel
framgar, att den tekniska kapaciteten ar
1949 vid avsalusdgverk med en arspro-
duktion 6ver 60 stds i s6dra Sverige be-
riaknats till 800 000 stds och att denna
kapacitet da utnyttjades till drygt 75 %.
Den icke utnyttjade kapaciteten uppgick
till omkring 185 000 stds. Enligt de pre-
limindra siffror, som é&ro tillgingliga
for aren 1950 och 1951, synes den tek-
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niska kapaciteten dessa ar ha utnyttjats
till i det ndrmaste 85 %. Produktionen
i Gotaland och Ostra Svealand var nim-
ligen dessa ar cirka 725 000 standards.
I sistndmnda siffra ingir dock iven
produktionen vid husbehovssagar och
avsalusagar med en produktion under-
stigande 60 standards. Forsdgningen av
16vvirke #r emellertid icke medriknad
i ndmnda produktionssiffra. Den k-
ning av produktionen, som skett under
1950 och 1951, torde till stor del ha
fallit pa sagverk med en arsproduktion
under 500 stds.

Nagon mera ingdende undersokning
av sagverkens kapacitet och dennas for-
delning pa sagverk av olika storlek un-
der &ren efter 1949 har icke ansetts néd-
vindig, da de fordndringar i kapacite-
ten som skett efter 1949 av allt att déma
varit férhallandevis obetydliga. Av upp-
lysningar, som utredningen inhimtat,
framgar némligen att ans6kningar om
tillstdnd att uppféra nya sédgverk under
de senare aren varit ringa och att en-
dast ett fatal ansokningar beviljats. Ge-
nom en hénvéndelse till leverantorer av
cirkelsagar, klyvsidgar och kantverk har
kédnnedom dessutom erhallits om antalet
levererade maskiner under de senare
aren. I vad méan levererade maskiner
avsett en utékning av kapaciteten hos
industrien eller blott ersatt férslitna ma-
skiner har ej varit mojligt att sikert
avgora. Framst synes frdga ha varit om
en viss modernisering av cirkelsagverk,
vilket torde medfért nidgon 6kning av
deras kapacitet. Den sannolikt ringa
o6kning av den maskinella kapaciteten,

torde i
hos

skett under senare Aar,
vara att finna

som
framsta rummet
cirkelsagverken.

Det tekniska kapacitetsoverskottet i
sodra Sverige finns enligt uppgifterna i
tredje kapitlet till icke mindre an tva
tredjedelar hos sdgverk med en produk-
tion mellan 60 och 300 stds arligen. Vid
berikningen av den tekniska kapacite-
ten hos dessa smésagar har antagits en
driftstid om 150 dagar. I verkligheten
torde emellertid endast en mindre for-
lingning av den genomsnittliga drifts-
tiden utéver den som driftsundersok-
ningen visat, 99 dagar, vara mdojlig. Det
férhallandevis ringa kapacitetséverskott,
som 1949 fanns hos sadgverken med en
produktionskapacitet av 300 stds och
darover, synes ha utnyttjats under aren
1950 och 1951.

Svarigheterna att komma fram till en
fullt siker berdkning av den praktiska
kapaciteten hos sagverksindustrien i
sodra Sverige dro helt naturligt mycket
stora men av det nyss anforda torde
man kunna draga den slutsatsen, att den
praktiska kapaciteten for nérvarande
torde ligga ungefiar vid 1951 ars pro-
duktionsniva, dven om det kan tankas
att denna nivd under siarskilt gynn-
samma forhallanden kunde nagot over-
skridas. I det féljande kommer utred-
ningen darfor att anvinda 1951 ars pro-
duktionsnivd sisom ett uttryck for sag-
verksindustriens i s6dra Sverige prak-
tiska kapacitet. Smirre avrundningar
uppat har dock gjorts i den si berik-
nade praktiska kapaciteten for de olika
omradena.

Den mojliga produktionsokningen.

Sasom framgar av det foregiende
komma timmertillgdngarna i sédra Sve-
rige att 6ka visentligt under de nir-
maste drtiondena. En jiamférelse mellan
nettodrsavverkningarna av timmer un-
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der 1950-talet och sagverksindustriens
praktiska kapacitet ger vid handen att
produktionen sdsom nedanstidende tabell
utvisar skulle kunna 6kas med omkring
90000 stds utéver denna kapacitets niva.




Tabell 5. Jimforelse mellan ur rdvaru-
synpunkt mdjlig produktion och sdg-
verksindustriens praktiska kapacitet.

1 000 stds.

Ur rava-
rusyn-
punkt
mojlig

produk-
tions-
okning

Ur ra-
varusyn-
punkt
mojlig
produk-
tion

Sagverks-
indust-
riens
praktiska
kapacitet

Omrade

Ostra Svealand| 260 5 55

(Ostergotlands
ldn, smélands-
linen och Got-
lands lén . ...

Ovriga
Gotaland .. ..

Summa

320 15

180 20
760 670 90

Utredningen vill understryka, att be-
rikningarna bygga pa i viss man osikra
antaganden, men att uppgifterna dock
i huvudsak torde ge en riktig bild av
den ur rdvarusynpunkt moéjliga produk-
tionsokningen.

Berikningen av timmertillgingarna
grunda sig pa de av skogsforskningsin-
stitutet redovisade virkesférraden. Dessa
iro sdsom framgar av utredningens be-
tinkande angdende barrskogstillgdngar-
na och skogsindustriens ravaruforsorj-
ning nagot for lagt beriknade.

Trots att sdlunda en viss sikerhets-
marginal foreligger, har utredningen lik-
vil med tanke pa forefintligheten av
olika faktorer, som kunna verka him-
mande pA det praktiska genomférandet
av en O0kning av avverkningarna, i ta-
bell 5 minskat de enligt skogsforsknings-
institutets 40-arsprognos beriknade ar-
liga avverkningskvantiteterna under det
forsta artiondet med omkring 5 %, vil-
ket motsvarar en produktion sagade tra-
varor av omkring 40 000 stds.

Vid berikningarna enligt tabellen har
hinsyn tagits endast till tillgdngen pa
barrtimmer och foérsigning av sadant
timmer. Lovtimret ligger alltsd utanfor.
I s6dra Sverige torde arligen forsagas

en kvantitet 16vtimmer, svarande emot
minst 25 000 stds sdgat virke. Om den-
na kvantitet medriknas foriandras dock
situationen endast i ringa man.

Vid ett studium av tabell 5 bor sdsom
forut framhallits ihdgkommas, att grin-
sen mellan timmer och massaved ar fly-
tande och att en kommande utbyggnad
av massaindustrien kan medféra en for-
skjutning av apteringsgrinserna. Vid
redovisningen av timmertillgdngarna i
tabellen ha avdrag skett for kvantiteter
ungefirligen motsvarande vad som for
nirvarande forsagas vid husbehovssagar
och avsalusigverk med en arsproduk-
tion under 60 stds.

Redogérelsen hir ovan avser forhal-
landena under den nu innevarande tio-
arsperioden. For ett bedémande av de
framtida produktionsmdgjligheterna och
en eventuell utbyggnad av industrien ar
det emellertid nédvindigt att taga hin-
syn jamvail till den efterféljande utveck-
lingen. Med ledning av uppgifterna i ta-
bell 2 rérande de beriknade bruttoars-
avverkningarna kan framriknas de un-
gefirliga nettoarsavverkningar av tim-
mer i sodra Sverige som aktualiseras
under den fjirde tio&rsperioden av
skogsforskningsinstitutets 40-arsprognos.
Utredningen erinrar om de vid tabell 2
gjorda reservationerna och understry-
ker, att nigra storre ansprak pa exakt-
het givetvis icke kunna stéllas pa jam-
forelser rérande ravarutillgdngar, som
ligga si langt fram i tiden som 30—40
ar. Genom berikningarna asyftar utred-
ningen endast att ange tendenserna i
utvecklingen.

Enligt de pa tabell 2 grundade berék-
ningarna skulle vid mitten av 1980-talet
nettoarsavverkningarna av timmer i
sodra Sverige uppga till en kvantitet,
tillracklig for en forsdgning av en mil-
jon standards, varav ungefiar en tredje-
del i Ostra Svealand och aterstaende tva
tredjedelar i Gotaland. Detta skulle in-
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nebiara mojligheter att ur ravarusyn-
punkt 6ka produktionen sigade triavaror
med omkring 300 tusen stds i férhallan-
de till 1951 ars hoga produktionsniva.
Okningen av ravarutillgdngarna ar stark
inom alla omréden men mest framtra-
dande inom Ostra Mellansverige och
smalandslinen.

Av den héar ovan lamnade redogorel-
sen framgar, att sdgverksindustriens nu-
varande kapacitet ar otillricklig for for-
ddling av de timmertillgdngar, som un-
der de narmaste fyrtio aren dro mojliga
att uttaga ur skogarna i sédra Sverige.
Sdsom tidigare omnamnts saknas forut-
siattningar for ett 6verforande av tim-
mertillgdngar till industrien i norra
Sverige. Ifrdgavarande virkestillgdngar
maste sdlunda foéradlas i sédra Sverige.
Aven om de forefintliga timmertillgdng-
arna av olika orsaker icke skulle kom-
ma att avverkas i den omfattning eller
inom den tid, som skogsforskningsin-
stitutet vid sina berdkningar antagit,
och dven om tillgingarna delvis skulle
komma att forddlas inom massaindu-
strien, torde det vara stidllt utom dis-
kussion att alltmer vixande krav kom-
ma att stdllas pa sagverksindustriens
kapacitet. Enligt tabell 5 skulle den
nuvarande kapaciteten redan under
1950-talet vara otillricklig och kapaci-
tetens otillracklighet framstar in tyd-
ligare mot bakgrunden av skogstill-
gangarnas tillvaxt fram till mitten av
1980-talet.

Det &r givetvis ur allmdn synpunkt
onskvart, att vart lands skogstillgdngar
tillvaratagas pa ett ekonomiskt si till-
fredsstillande sédtt som maojligt, varvid
forutsiattes att produktionsapparaten ér
vil avpassad efter ravarubasen. Genom
att effektivt tillvarataga de Ookande
skogstillgdngarna kan vért land tillféras
virden av betydande matt. En otill-
ricklig kapacitet hos skogsindustrierna
skulle medféra icke endast att lan-
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det betages en mojlighet till okat val-
stadnd utan dven att det stora arbete som
nedligges inom skogsviardens omrade
dventyras. Om avverkning av skog, som
natt sin ekonomiska mognad, eftersit-
tes, kan féljden bliva skadliga rubb-
ningar i skogens fordelning pa alders-
och grovleksklasser. Det ar déarfér ur
olika synpunkter synnerligen angeléiget,
att skogsindustriernas kapacitet blir till-
racklig for foradling av all ravara, som
skogsbruket kan komma att erbjuda.

I vilken utstrickning foriddlingen av
sodra Sveriges oOkande skogstillgdngar
skall ske vid sagverksindustrien eller
vid massaindustrien ar icke mojligt att
nu taga nirmare stiallning till. Sasom
utredningen visat i sitt tidigare betén-
kande finns ett betydande &verskott
icke endast av timmer utan dven av
massaved. En utbyggnad av massain-
dustrien behover salunda icke i forsta
hand berora virke som hir hanférts till
timmer. En berdkning av de framtida
avverkningarnas sortimentssammansitt-
ning ir en i och fér sig ganska vansk-
lig uppgift. Apteringsgrinsen mellan
sagtimmer och massaved ar svarbedom-
bar, sédrskilt nir fridga 4r om en sa lang
tidsperiod som hir. Hur framtiden
kommer att gestalta sig kan darfor en-
dast bli foremal for successiva bedém-
ningar. Man méaste darvid med upp-
mérksamhet folja utvecklingen
skogsbruket och skogsindustrierna samt
inom de olika omraden, dir skogs-
produkter kunna finna anvéndning.
Kunskap om férandringarna i virkes-
forraden kan erhallas genom riksskogs-
taxeringarna, som framdeles komma att
arligen overgd hela landet. Direst den
komplettering av industristatistiken med
bland annat inventeringar av sagverks-
industrien vart femte ar, som utredning-
en foreslar i attonde kapitlet, kommer
att genomforas, blir det dven mojligt att
pa ett tillfredsstallande sitt folja utveck-

inom




lingen av sagverksindustriens kapacitet
och ravarubehov.

Forutsattningar komma sdledes att
finnas for att utbyggnaden av sagverks-
industrien skall kunna ske under akt-
givande pa utvecklingen i berérda hén-
seenden i onskvird utstrickning.

Av tabell 5 hir ovan framgar inom
vilka omraden i sddra Sverige en ut-
byggnad av sdgverksindustrien kan ske
med hidnsyn till timmertillgdngar och
industriens nuvarande kapacitet. Utred-
ningen har ej fattat som sin uppgift att

nirmare in vad skett ange de omréden,
dir en utbyggnad dr méjlig ur nu nimn-
da synpunkter. Var en utbyggnad bér
verkstilllas bestimmes icke endast av
tillghing p& ravara och den befintliga
industriens kapacitet utan dven av till-
gang pa arbetskraft, kommunikationer-
nas beskaffenhet, utsikterna att finna
avsiattning for sagavfall m. m. En nér-
mare undersékning av dessa forhallan-
den ankommer pa den, som d@mnar upp-
fora en ny industri eller bygga ut en
redan existerande sadan.

Okning av ramsigverkens kapacitet.

Enligt vad ovan visats skulle for att
tillvarataga de o6kande ravarutillgang-
arna erfordras en betydande utbyggnad
av sagverksindustriens kapacitet i sédra
Sverige. Harvid uppstéller sig den fra-
gan, om utbyggnaden lampligast bor ske
med cirkelsdgverk eller med ramsag-
verk.

Det cirkelsagade virket betingar i re-
gel ett ligre pris én det ramsagade. An-
ledningen hartill 4&r — foérutom brist-
fillig sortering — att de cirkelsigade
travarorna dro siamre sidgade dn de ram-
sdgade. Denna skillnad i kvalitetshin-
seende #r delvis tekniskt betingad. Det
ar sadsom framhéllits i kapitlet om de
tekniska produktionsféorhallandena lat-
tare att erhdlla onskade matt pa virke
vid sagning i ramsag, dir snitten sam-
tidigt sagas parallellt dn vid signing
i cirkelsdg, dar signingen sker snitt for
snitt med styrning efter den forut sa-
gade ytan. Framstegen pa cirkelsigning-
ens omrade under de senare &ren ha
emellertid mojliggjort en forbattring av
produktionens kvalitet, och vid moder-
na cirkelsdgverk har man numera maj-
lighet att erhalla en vara av god kvali-
tet. Detta forutsiitter dock, att tillgang
finns pa skickliga forsagare.

I fjarde kapitlet har prisskillnaden
mellan ramségat och cirkelsagat virke

vid 1947—48 ars prisnivd uppskattats
till omkring 40 kronor per standard.
Den ekonomiska betydelsen av denna
prisskillnad star klar om man antager,
att storre delen av den merproduktion,
som ar mojlig i sédra Sverige under de
narmaste artiondena, skulle komma att
framstillas vid cirkelsidgverk och for-
siljas pa export till ett med sddant be-
lopp reducerat pris.

Betriaffande frigan om det sagade vir-
kets kvalitet kan ytterligare framhallas
foljande. Under senare ar har en 6kning
av exporten av cirkelsadgat virke gt
rum. Vid stor efterfrdgan pa sagade tri-
varor har det icke forelegat nigra své-
righeter att avsitta det cirkelsdgade vir-
ket, dven nir det icke varit av samma
kvalitet som det ramsagade. Sa snart en
avmattning i efterfragan intrétt ha emel-
lertid hinder mott for export av cirkel-
sdgade triavaror, och i den man avsitt-
ning kunnat ske ha priserna legat vi-
sentligt under priserna pa ramsagat
virke.

Av betydelse vid besvarande av fra-
gan, huruvida utbyggnaden av sagverks-
industrien bér inriktas p& ramsagverk
eller cirkelsagverk, blir salunda om
produktionen huvudsakligen skall av-
sdttas p4 hemmamarknaden eller ex-
porteras.
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Efter liriget har i sodra Sverige ar-
ligen producerats i genomsnitt omkring
650 000 standards sagat virke, varav
mer 4n hilften varit cirkelsdgat. Ar 1949
var ungefir 40 % av det virke, som ex-
porterades fran denna del av landet,
cirkelsagat och under hoégkonjunktur-
aren 1950 och 1951 torde andelen cirkel-
sagade travaror ha varit dnnu storre.

I andra kapitlet har framhallits, att i
vart land forbrukas det sdgade virket
huvudsakligen i samband med bygg-
nads- och anliaggningsverksamheten och
att travarukonsumtionen darfor bor nira
folja viaxlingarna i byggnadsvolymens
omfattning. Av tabell 2 i namnda ka-
pitel framgar, att den inhemska konsum-
tionen nadde en héjdpunkt under se-
nare hilften av 194(0-talet, samt att den-
samma avtagit under de senaste aren.
Denna nedgang i anvdndningen av tri-
varor torde framst ha sin grund i en
viss diampning av byggnadskonjunktu-
ren och en efter hand skeende forskjut-
ning mot 6kat byggande av sten. Den
sistndmnda forskjutningen torde ha pa-
skyndats av prisstegringen pa trévirke,
vilken fatt till f61jd att skillnaden i pris
mellan sten- och triahus reducerats eller
utjamnats. I framsta rummet ar det de
storre bostadshusen, flerfamiljshusen,
som uppféras av sten. De mindre bo-
stadshusen byggas dnnu huvudsakligen
av trd, men en pataglig tendens till 6kat
byggande av stenhus foreligger dven hir.
Foljande siffror belysa det nu sagda.
Medan ar 1945 21 % av flerfamiljshusen
uppfordes av trd, har procentsiffran
1949 och 1950 sjunkit till 8. Motsvarande
procenttal betriaffande smahusen éro 89
respektive 78. Ser man pa virkesatging-
en per kvadratmeter ligenhetsyta finner
man, att atgdngen fran 1943 till 1951
nedgatt med icke mindre dn cirka 30 %.
DA en fortsatt minskning av virkesat-
gdngen per kvadratmeter ligenhetsyta
synes vara att paridkna, torde — savitt
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nu kan bedémas — under forutsittning
av ungefdrligen oféréindrade prisrela-
tioner mellan tréavirke och andra bygg-
nadsmaterial en o6kning av byggnads-
verksamheten inom landet icke komma
att medfora nidgon mera betydande hoj-
ning av virkeskonsumtionen.

Det torde salunda f6r nirvarande
knappast finnas skil att rikna med att
i Sverige erhalla avsittning fér en mot
de stigande ravarutillgdngarna svarande
utokning av produktionen av sagade tra-
varor.

Betriffande forhallandena pa export-
marknaderna kan féljande anféras.

Konsumtionen av sigade trédvaror i
Europa har successivt aterhamtat sig
efter nedgdngen under andra vérldskri-
get och hade 1950 — trots en visentligt
ligre konsumtion i Storbritannien och
Tyskland dn fore kriget — i det nér-
maste nitt upp till medelnivan under
adren nirmast fore krigsutbrottet. D&
trots befolkningstillviixt och en bety-
dande hojning av den industriella pro-
duktionens volym, konsumtionen icke
undergatt nigon 6kning, innebir detta
dock en relativ tillbakagang i anvind-
ningen av sdgade trivaror. Denna rela-
tiva nedging torde vara att tillskriva
en dkad férbrukning av annat material
och en allmin sparsamhet med virke.
Foretagna undersokningar i utlandet ha
liksom i Sverige d4dagalagt en minskning
av virkesitgdngen per ldgenhetsenhet.
De starkt stegrade priserna pa virke i
forhallande till priserna pd annat mate-
rial torde ha bidragit till att paskynda
denna utveckling.

Enligt en nyligen verkstialld under-
sokning! beriknas behovet av skogs-
produkter i Europa under 1950-talet —
under vissa forutsittningar angiende

1 yEuropean timber trends and prospects.»
A study prepared jointly by the secretariats
of the Food and Agriculture Organization of
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héjning av levnadsstandarden — att
stiga i sadan utstrickning, att de euro-
peiska skogstillgAngarna — iven vid
en intensifierad avverkning — icke sy-
nas kunna ticka detsamma. Aven om
en minskning av behovet av sigade tri-
varor for uppfoérande av bostider och
for tiligodoseende av jordbrukets behov
ar att emotse, torde efterfragan pa sagat
virke for annan byggnadsverksamhet
komma att oka i sddan grad att kon-
sumtionen for byggnadsbehov under de
nirmaste tio dren kommer att vara hog-
re dn 1950.

Orsakerna till de europeiska skogstill-
gangarnas otillracklighet torde bl. a. va-
ra att finna i en Overavverkning i de
europeiska skogarna under krigsaren
och de nidrmast darefter foljande aren
samt i en minskad import fran utomeu-
ropeiska linder. Den minskade expor-
ten fran Sovjetunionen till Visteuropa
dr en annan omstidndighet, som &r av
betydelse i férevarande sammanhang.

Aven vid ett forsiktigt bedémande av

den refererade undersékningens berik-
ningar, torde man komma till att ex-

portmojligheterna vid en fri virlds-
handel under den angivna perioden f3
anses jamforelsevis goda.

Sasom framgatt av det foregdende ar
det sagade virkets beskaffenhet av stor
betydelse for mojligheterna att finna
avsittning for detsamma pa export-
marknaden. Inom utredningen har
overvigts olika vagar for att undga
en export av virke av mindre tillfreds-
stillande kvalitet. En 6vervakning och
kontroll av kvaliteten pa virke, som ex-
porteras, har emellertid av olika skal
ansetts bora undvikas. I stillet bora av-
vaktas atgirder som exportorerna sjilva
. kunna genomfora. Det maste uppenbar-
ligen pa langre sikt ligga i deras eget
intresse att gora stora anstringningar
for att astadkomma forbittringar av det
sydsvenska exportvirket, si att bittre

priser samt en vidgad marknad och en
relativt siker avsittning till goda priser
skall kunna erhallas. Att en okad for-
sgning vid ramsagverk med tillrick-
liga tekniska resurser skulle forbittra
mojligheterna i ndmnda héinseende &r
sjalvfallet.

En annan omstindighet, som talar fér
en Okad forsagning vid ramsigar ir sa-
som visats i fjirde kapitlet att sdgutby-
tet vid ramsagning ar stérre dn vid cir-
kelsdgning om samma dimensioner av
exportkvalitet forsagas. Meratgdngen av
rivara vid cirkelsidgverken kan icke an-
ses vara ovisentlig.

Utredningen vill dessutom beréra en
annan fraga av betydelse i detta sam-
manhang, nédmligen frigan om avfallets
tillvaratagande. Enligt den av utred-
ningen foretagna driftsundersékningen
betriffande sdgverksindustrien i sédra
Sverige gick ungefir tva tredjedelar av
avfallsvirket — ribb och bakar — till
brinsle. Endast i relativt liten utstréick-
ning fann detsamma avsittning inom
massaindustrien. Till en mindre del
framstilldes trikol och smavirke. Cirka
5 % av ribben och bakarna kunde icke
avsittas. Driftsundersokningen visade
dérjamte, att det i huvudsak endast var
de stérre verken — ramsagarna — som
levererade sitt avfall till massaindu-
strien. En del av sdgverken i Gétaland
i storleksgruppen 1 000—5 000 stds upp-
gavo sig dock ha mycket stora svarig-
heter att 6verhuvudtaget finna avsitt-
ning for sitt avfall. Sannolikt berodde
detta pd massaindustriens otillriackliga
kapacitet i denna del av landet.

Hos de stora sagverk i vissa delar av
landet, som drivas i férening med massa-
industri, dr fragan om nyttiggorandet
av sdgverksavfallet 16st pa ett tillfreds-
stdllande sitt. Sdgspanen anvindas som
brinsle och ribb- och bakveden gar i
form av flis till massafabrikation. Férut-
sittningen for en féradling vid massa-
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Diagram 1. Tillverknings- och timmertransportkostnader samt nettovinst pd avfall
vid olika typer av sdgverk.

kr /std
cirkel + kantverk 1 komplett
105 dgr cirkel
370 stds 105 dgr
680 stds
200 4]]:”
B
B
100 D
|

2 kompletta 1ram 1 rampar
cirklar 150 dgr 200 dgr
150 dgr 1100 stds 3400 stds
1500 stds
%
% % Z
D
A
A
A

[—l Tillverkningskostnad W Timmertransportkostnad ﬂm Nettovinst pa avfallet

exkl. material

industrien av avfallet ar att sdgtimret
barkats. P4 grund av barkningsanligg-
ningarnas dyrbarhet dr det fér narva-
rande lonsamt endast for relativt stora
verk att installera siddana. Utvecklingen
pa forevarande omrade gar emellertid
snabbt framéat och sporsmaélet om till-
varatagandet av avfallet frdn mindre
sagverk kanske kan finna en 16sning
genom att sidana verk gemensamt in-
kopa transportabla barkningsmaskiner.

For narvarande stidlla sig anskaff-
ningskostnaderna for barkningsmaski-
ner si hoga, att det knappast l6nar sig
for sagverk med en arsproduktion un-
derstigande 2 000 stds att installera sa-
dana. En huggmaskin for upphuggning
av skogsbarkat avfall eller av icke bar-
kat avfall for boardtillverkning drager
dock icke storre kostnad dn att ett sdg-
verk med en arsproduktion av omkring
500 stds kan anskaffa en sadan.

Av redogorelsen i fjarde kapitlet fram-
gar, att siattet for avfallets tillgodogoran-
de ar av visentlig betydelse for rorelse-
resultatet. Sporsmalet belyses jaimval av
ovanstdende diagram over kostnaderna
vid fem olika typer av sagverk. Av dia-
grammet framgér att tillverkningskost-
naderna kostnaderna for ravara
undantagna — dro om man bortser fran
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det dubbla kompletta cirkelsigverket,
mindre ju storre verken idro. Vid till-
lagg av timmertransportkostnaderna
sker en utjaimning mellan de olika ver-
ken. Salunda bli kostnaderna for det
kompletta cirkelsagverket, det enramiga
sdgverket och det tvaramiga sagverket
ungefiar lika stora. Det sagverk, som
icke kan avsitta sitt avfall till massa-
industrien, uppnar icke samma ekono-
miska resultat som det sagverk som fin-
ner sadan avsittning for avfallet.

Bokstiverna pa diagrammet h#nvisa
till beriakningarna i fjarde kapitlet sidan
108 och féljande rorande avfallets ut-
nyttjande.!

Enligt utredningens uppfattning &r
det synnerligen angeléiget, att sagverks-
avfallet tillvaratages for att bredda mas-
saindustriens ravarubas. Om avfallet
frdn samtliga sagverk i landet, cirka
3 miljoner m?, kunde tillvaratagas
skulle — sésom utredningen framhallit
i sitt betinkande angiende barrskogs-
tillgdngarna — sulfat- och wallboard-
industrien tillféras tre ganger sd myc-
ket sadgverksavfall som under aren 1946
—1949. Utredningen kommer in pa det

1 Sigavfallet tillvaratages A: i form av
cellulosaflis, B: som brinsle, D: genom uttag
av smaévirke.



praktiska bedémandet av denna friga
i ett senare betdnkande.

Vad hér ovan anforts betraffande den
shgade varans kvalitet, sidgutbyte och
avfallsvirkets tillvaratagande talar for
att en utbyggnad av sagverksindustriens
kapacitet i sédra Sverige i sd stor ut-
strickning som mojligt bor ske genom
uppférande av ramsagverk. Hérigenom

synas de biista garantierna vinnas dels
for att erhalla en fullt exportvirdig
sdgprodukt dels for att rdvaran skall ut-
nyttjas pa effektivaste sitt. Enligt ut-
redningens mening 4r det ocksi ange-
liget att sdgverken fa den storleks-
ordningen att de ha méjlighet att bereda
avfallet for anvindning inom massa- och
boardindustrierna.

Statens medverkan vid en utbyggnad.

Enligt utredningens uppfattning bor
utbyggnaden av sagverksindustriens ka-
pacitet ske i fri konkurrens mellan olika
enskilda och statliga foretag. Av skil
som forut anforts dr det onskvart att
utbyggnaden sa langt mojligt verkstilles
i sd stora enheter att sdgverksavfallet
kan tillvaratagas som ravara féor massa-
industrien. Detta betyder, att minimi-
storleken ur denna synpunkt fér nér-
varande torde béra ligga vid en ars-
produktion omkring 2 000 stds. Hirvid
kunna svarigheter yppa sig bland annat
péa grund av avsaknaden i sédra Sverige
av flottleder och ett tillfredsstdllande
vagviasende for framtransport av virke
ur skogarna samt det sydsvenska skogs-
brukets splittring pa en méangfald dgare.
Endast inom mélardalslanen samt Ore-
bro och Ostergéotlands lin forekomma
skogsbruk, friamst bolags- och godssko-
gar, av storre storleksordning. Icke hel-
ler kronans innehav av skogar i sodra
Sverige ar sirskilt omfattande. Dess
skogar uppga i Gotaland till endast om-
kring 6 % av hela skogsmarksarealen
och i Ostra Svealand till omkring 8 %.
Den sydsvenska sagverksindustrien ir
déarfor for tillgodoseende av sitt behov
av rdvara i 6vervigande grad beroende
av leveranser fran igare av mindre
skogsbruk. Det finns dock omréaden, dir
statens skogsinnehav ér av saddan om-
fattning, att en betydande del av rivaru-
behovet for en stérre ramsag kan tillgo-
doses. I den man en utbyggnad kan ske

i samverkan mellan olika intressenter
torde de nackdelar skogsbrukets splitt-
ring i vissa fall medfér bli mindre pa-
tagliga.

De timmertillgAingar, som under de
nirmaste Aartiondena bli avverknings-
bara, dro sasom forut visats synnerligen
betydande. Med hiénsyn till storleken av
de investeringar, som efter hand kom-
ma att aktualiseras, kan tveksamhet
rdda om enskilda foretagare — ség-
verksidgare och andra — med stod av
de vanliga kreditanstalterna kunna fi-
nansiera en kapacitetsutbyggnad av er-
forderlig omfattning. Av de undersok-
ningar, som redovisats i fjirde kapitlet,
framgar att anlaggningskostnaden for ett
enramigt sigverk med en arsproduktion
av omkring 2 000 stds uppgéar till 310 000
kr, darav for sjdlva sadgen 160 000 kr
och for briadgarden 150 000 kr. Berik-
ningarna avse kostnaderna vid 1947/1948
ars prisniva. Byggnads- och maskinkost-
naderna ha sedan nidmnda ar stigit med
inemot 50 %, varfor desamma for upp-
forandet av ett enramigt sdgverk for
nirvarande torde uppga till omkring en
halv miljon kronor. Skall sagverket for-
ses med barkningsanliggning, angtork-
ningsanliggning, matrum och omklid-
nadsrum med moderna sanitdra anlagg-
ningar tillkomma ytterligare icke ovi-
sentliga kostnader. Vidare torde upp-
forande av arbetar- och tjinstemanna-
bostiader i méanga fall bli ofrankomligt.
Da anliaggningskostnaderna salunda #ro
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stora och da det pa liangre sikt ar fraga
om en synnerligen betydelsefull indu-
striell nybyggnad eller ombyggnad, sy-
nas sérskilda atgdarder bora vidtagas
fran statsmakternas sida for att beford-
ra en ur allmidnna synpunkter i hég grad
onskvird investeringsutveckling. Utred-
ningen vill darfor foresla att & kapital-
budgeten under Fonden for ldneunder-
stod anvisas ett investeringsanslag for
angivna dndamal. Harigenom majliggo-
res dven for andra foretagare dn de sag-
verksigare, som kunnat draga nytta av
de senaste arens hogkonjunktur, att bi-
draga till den onskvidrda utbyggnaden
av sadgverksindustrien.

Utredningen har funnit det utomor-
dentligt svart att framliagga nagon be-
rikning av det belopp som salunda bor
anvisas. Med hénsyn till investerings-
behovets omfattning synes ett belopp
om atminstone 25 milj. kr bora anvisas
for sagverksindustriens utbyggnad i
sodra Sverige.

Fondmedlen bora forvaltas av stats-
kontoret. Lan bor beviljas av Kungl.
Maj:t och avse utbyggnad av redan
befintliga ramsagverk eller nybyggnad
av sddana. Sagverken bora fa en
saddan storlek att de kunna forréinta
jamvial kostnaden for installation av
barkningsanliggning. Lan bér ej be-
viljas for uppforande av cirkelsag-
verk. Vid beviljande av ldn bor sir-
skild hansyn tagas till om den plats, dir
foretaget ligger eller avses skola upp-
foras, ar lamplig ur exportsynpunkt.
Sarskild uppmérksamhet bor fistas vid
beligenheten med hénsyn till mojlig-
heten att pa ett ekonomiskt tillfredsstal-
lande sitt avsitta sdgverksavfallet. Sa-
som villkor fér lanets beviljande bor i
ovrigt gélla, att lanet kan forvintas
framja en sund utveckling av sagverks-
industrien, att sokanden ager forutsatt-
ningar att gora foretaget lI6nande, samt
att omstindigheterna i Oovrigt géra san-
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nolikt, att sékanden kommer att i fore-
skriven ordning fullgéra sina forplik-
telser pa grund av lanet. Kungl. Maj:t
torde bora bestimma lanets maximum.
Lanet synes icke béra overstiga 70 %
av den beridknade kostnaden for sag-
verkets uppforande, exklusive kostnad
for eventuella arbetar- och tjinsteman-
nabostéder. For lan skall stillas sédker-
het, som Kungl. Maj:t bestimmer. Sdsom
sikerhet bor kunna godtagas fastighets-
inteckningar, i den man de ligga inom
75 % av fastighetsviardet, forlagsinteck-
ning — dock ej sasom enda sdkerhet —
obligationer dvensom personlig borgen.
Statskontoret bor dga utbetala lanet i
den méan arbetet fortskrider och kost-
naden darfor styrkts, intill dess hogst
/10 av beloppet uppburits. Vad som ej
kunnat lyftas i nu angiven ordning sy-
nes bora innesta till dess anldggningen
blivit avsynad och godkénd av en utav
statskontoret utsedd sakkunnig person.
Befinnes vid avsyningen att den verk-
liga kostnaden for foretaget understigit
den vid lanets beviljande beriiknade, bor
statskontoret gora anmilan dirom hos
Kungl. Maj:t, varefter Kungl. Maj:t be-
staimmer, hur mycket ldntagaren sam-
manlagt ma uppbéira sdsom lan. Sittes
dérvid beloppet lagre &n det som ur-
sprungligen beviljats, synes lantagaren
efter beslut av Kungl. Maj:t bora iga
aterbekomma s mycket av stilld siker-
het som svarar mot nedsittningen. A
lyftat 1an bor gildas rénta pa sitt an-
gives i kung. 936/1943 angdende rinta
4 lan fran statens utldningsfonder och
efter dir omférmilda réntetyp I (av
Kungl. Maj:t for varje budgetar fast-
stalld normalrinta, ligst 4 %). Lan bor
aterbetalas genom amortering under
hogst 15 &r med borjan senast tredje
kalenderéret efter forsta lyftningsdagen.
Utgores sikerhet for 1an av inteckning,
skall 1antagaren under lanetiden ha den
intecknade egendomen till fulla vardet



brandférsdkrad i forsakringsinrittning,
som godkinnes av statskontoret. Den,
som erhallit 1dn bor vara pliktig att,
dérest statskontoret sa pafordrar, ar-
ligen i den ordning statskontoret be-
stimmer, avgiva redovisning for fore-
tagets drift och ekonomiska stillning.
Statskontoret bor #ga ritt att lata pa
lantagarens bekostnad besiktiga anligg-
ningen och taga del av driftsresultaten.
Dérest lantagaren asidositter sina foér-
pliktelser, bor lanet uppsigas till betal-
ning. Statskontoret Overvakar att 1an-
tagaren ej asidositter sina forpliktelser.

Direst det av utredningen foreslagna
rationaliseringsorganet kommer till
stdnd eller direst den foreslagna ratio-
naliseringsverksamheten anknytes till
kommerskollegium, synas vissa av de
uppgifter, som hir ovan foreslagits kom-
ma att Aavila statskontoret, lampligen
kunna o6verflyttas pa rationaliserings-
organet respektive kommerskollegium.
Detta synes framst gilla de foreslagna
kontrollatgirderna i samband med be-
viljandet av lan och 6vervakandet av
verksamheten.

Nya marknader.

Med hénsyn till den 6kning av pro-
duktionen av sidgade tridvaror, som kan
och bor ske, dr det enligt utredningens
uppfattning av stor vikt, att inom ni-
ringslivet goras sirskilda anstringning-
ar for att vinna vidgade och nya mark-
nader. Statsmakterna synas emellertid
béra bitriada néringslivet i férevarande
avseende, vilket torde kunna ske utan
nigon egentlig 6kning av de atgirder,
som normalt bruka vidtagas fran statens
sida for frimjande av varuutbytet med
fraimmande lénder.

Utredningen hénvisar till den kom-
mersiella formedlings- och informa-
tionsverksamhet, som numera sker ge-
nom handelssekreterarna. Handelssekre-
terarna lyda i administrativi avseende
under handelsdepartementet och utses
av Kungl. Maj:t. Handelssekreterarens
uppgift ar att pd eget initiativ eller pa
begidran av svensk enskild person eller
myndighet verkstilla undersokningar
av marknadsliget betriffande olika va-
ror och till de svenska intressenterna
meddela sina synpunkter och férslag.
Han verkar icke som representant for
visst eller vissa féretag utan foretrider
den svenska utrikeshandeln i allménhet.
Fore tilltradet av sin befattning i statio-
neringslandet skall han taga kontakt

med svenska foretagare och exportérer,
som kunna vara intresserade av mark-
naden ifrdga, och mottaga eventuella
undersoknings- eller férmedlingsupp-
drag. Under sin tjanstgéring inom verk-
samhetsomradet, som vanligen omfattar
tre ar, beredes handelssekreteraren re-
gelmissigt tillfalle att minst en gdng be-
soka hemlandet for att aterknyta kon-
takten med den svenska industrien och
for avlaggande av rapport. Under tjanst-
goringen star han i fortlopande kontakt
med handelsdepartementet, Sveriges all-
minna exportféorening och andra né-
ringsorganisationer samt med enskilda
féretag. Med hinsyn till arten av sin
tjinstgoring rekryteras handelssekrete-
rarna framfor allt fran de ledande sven-
ska niringsorganisationerna och fran
enskilda foretag. Handelssekreterarnas
verksamhetsomrade vixla med hiansyn
till det intresse, som tillmites de olika
marknaderna ur i forsta hand svensk
exportsynpunkt, och de mojligheter en
dylik kommersiell representant har att
verka for en okad export. For nérva-
rande finnas handelssekreterare i USA,
Algeriet, Marocko och Tunisien, Bra-
silien, Belgiska Kongo, Canada, Colom-
bia, Mexiko, Libanon, Syrien och Indo-
nesien.
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Enligt utredningens uppfattning bor
a4t handelssekreterarna uppdragas att
sirskilt beakta avsittningsmojligheterna
for svenskt sigat virke. En handels-
sekreterare med sirskild erfarenhet fran
praktisk verksamhet pa férevarande om-
rade bor erhalla uppdrag att utféra sir-
skilda undersékningar av marknadsli-
get inom olika ldnder.

Slutligen vill utredningen peka pé
betydelsen av att fran vederbérande
naringsorganisationers sida genom ut-
givandet av tidskrifter, kalendrar och
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andra publikationer kinnedom sprides
om de svenska tridvarorna. Den sprid-
ning av tidskrifter och arsbécker, som
betriffande olika varor sker genom han-
delskamrarnas forsorg, har haft stor be-
tydelse for frimjandet av de kommer-
siella férbindelserna mellan Sverige och
utlandet.

Vid de orienterande marknadsunder-
sokningar, som fortlopande bruka iga
rum, bér siirskild uppméarksamhet dgnas
at mojligheterna att vinna avsittning
for de svenska travarorna.



KariTeL VI

Sagverksindustriens rationalisering

I direktiven for utredningens arbete
har uppdragits at utredningen att un-
dersoka mojligheterna att till fram-
jande av produktions- och foérsiljnings-
resultat vinna en 6kad koncentration av
sigverksindustrien i sédra Sverige och
att dven i ovrigt rationalisera densam-
ma. Det har i direktiven framhallits,
att med hénsyn till kvaliteter, priser,
avsittningsmojligheter pa utlandsmark-
naden m. m. utbytet vid sagverken i
denna del av landet visat sig forhallan-
devis mindre tillfredsstillande. Sarskilt
har pépekats, att sidgverksavfallet inom
industrien i sédra Sverige i mindre ut-

strickning én i 6vriga delar av landet
utnyttjas for tillverkning av cellulosa
eller for liknande ur ekonomisk syn-
punkt tillfredsstillande produktion.

Utredningen skall till behandling forst
upptaga fragan om en koncentration av
sagverksindustrien i sédra Sverige. Sé-
som inledning till den féljande fram-
stillningen synes det vara liampligt att
hir sammanfattningsvis redogora for
nagra foérhéllanden, som visserligen i
viss man redan diskuterats i det fore-
gdende men som #ro av sirskild bety-
delse i sammanhanget.

Koncentration

En dterblick pa forhdllandena inom sdguerksindustrien

Enligt den i tredje kapitlet limnade
redogorelsen for sagverksindustriens
struktur funnos i sodra Sverige 1948
lomkring 5600 sagverk, varav i Gota-
land omkring 4 300 och Ostra Svealand
lungefiar 1300. Antalet avsalusagverk i
| drift uppgick i Gotaland till 2 180 eller
150 % av hela antalet sdgverk och i Ostra
Svealand till 485 eller 36 % av total-
lantalet. Av dessa avsalusdgverk voro i
G(’)‘taland 15 % och i Ostra Svealand
34 % ramsigar.

Den totala produktionen vid avsalu-
sigverken i s6dra Sverige uppgick 1948
till 529 000 stds eller i genomsnitt till
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knappt 200 stds per sagverk. Den ge-
nomsnittliga produktionen per verk var
i Gotaland cirka 160 stds och i Ostra
Svealand omkring 360 stds. Som jam-
forelse kan ndmnas att i norra Sverige
sagades i medeltal ungefir 560 stds per
avsalusagverk. Produktionen vid de en-
skilda avsalusigverken i sédra Sverige
och sirskilt i Gotaland &dr salunda i
allméinhet av ringa omfattning. Endast
i undantagsfall uppna sagverken exem-
pelvis den produktionsniva, 2 000 stds,
vid vilken fér nérvarande en bark-
ningsanliggning beridknas vara ekono-
miskt 16nande. I sédra Sverige funnos
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Tabell 1. Antal avsalusdgverk och deras produktion 1948 med uppdelning pd sdg-
verk med en Grsproduktion under 2 000 stds respektive 2 000 stds och ddréver.

Sagverk med en &rsproduktion
under 2 000 stds 2 000 stds och darover
Sammanlagd Sammanlagd
CMraee Antsl produktion Autal produktion
Absoluta] % 2V | 1000 [% 2V tOtal- 41 o1utal % 2V | 1 oo | %o 2V total-
samt- produk- samt- produk-
tal 5 stds ¢ tal : stds b
liga tionen liga tionen
Gotaland L., ok albien suraias ¢ 2173 | 99,71328,3 92,9 7 0,3 ! 25,0 741
Ostra Svealand .......... 470 | 96,9| 91,7 52,1 15 31| 83,7 47,9
Mellansverige ........ ... 437 | 94,411211 40,1 26 5,6 [180,6 59,9
Ovre och mellersta Norrland 604 | 95,6 | 86,8 27,7 28 4,4 | 226,4 72,3
Hela riket | 3684 | 98,0 |627,9 54,9 76 2,0 | 515,7 45,1

endast 22 sdgverk av en sadan storleks-
ordning, varav 15 i Ostra Svealand och
endast 7 i Gotaland. Samtliga dessa sig-
verk voro ramséagverk. I regel dr pro-
duktionen vid ramsigarna ringa. 1948
producerade endast 55 av de 490 ram-
sadgverken i sodra Sverige 1 000 stds och
darover. Medelproduktionen vid ram-
sagverken var blott 520 stds. Endast 10
cirkelsdgverk i sodra Sverige kom upp
till en produktionsniva av 1000 stds.
Vid dessa 10 verk tillverkades omkring
1300 stds per verk. Genomsnittstill-
verkningen vid samtliga cirkelsagar i
denna del av landet var 126 stds.

Om man underséker hur stor del av
produktionen, som framstilldes vid av-
salusigverk med en produktion over
eller under den nyss angivna gréinsen,
2000 stds, framtrida olikheterna mel-
lan de sirskilda omradena mycket mar-
kerat. Medan mer én 90 % av produk-
tionen i Gotaland skedde vid de mindre
verken, var tillverkningen vid sidana
verk i Ostra Svealand och i Mellansve-
rige 52 respektive 40 % samt i Ovre och
mellersta Norrland endast 28 %. 31 %
av produktionen i Gotaland framstill-
des vid ramsigverk. Dessa sigverks an-
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del av den totala produktionen var
storst i Mellansverige, 90 %. Motsvaran-
de procenttal voro for Ostra Svealand
82 och for Ovre och mellersta Norr-
land 77.

Det kan saledes konstateras, att sag-
verksproduktionen i Gotaland priglas
av smaindustriell verksamhet i visent-
ligt hégre grad dn i andra delar av lan-
det. Ostra Svealand kan i detta hin-
seende anses intaga en mellanstillning
mellan Gotaland och norra Sverige.
Cirkelsigverken ha i Gétaland en betyd-
ligt storre dominans éin annorstides.

Av undersékningar, som utredningen
verkstillt, framgar, att nagra fordnd-
ringar av betydelse i detta sammanhang
icke synas ha intriiffat efter 1948.

Redogorelsen i fjarde kapitlet for
de tekniska produktionsférhallandena
inom sigverksindustrien utvisar, att vis-
sa patagliga olikheter foreligga betrif-
fande forsadgningen vid stérre och mind-
re verk samt vid ramségar och cirkel-
sdgar.

Sdagutbytet ir av tekniska skél storre
vid ramsagverken an vid cirkelsigver-



keni. En icke ovésentlig skillnad i fore-
varande avseende foreligger emellertid
dven vid forsagning vid olika slags cir-
kelsdgverk. Sagutbytet vid det komplet-
ta cirkelsagverket ar salunda betydligt
storre dn vid det enkla cirkelsagver-
ket. Dessa olikheter i sdgutbyte belysas
av fig. 26 och 27 & sidan 102. Det storre
eller mindre utbytet beror pa sagspa-
rens olika vidd, alltsi pa bladtjocklek
och skrinkning eller stukning. I prak-
tiken reduceras emellertid denna skill-
nad i sagutbyte genom att cirkelsagver-
ken i storre utstrickning dn ramsag-
verken forsaga sortiment av grovre
dimensioner, sdsom plank, bjilkar, spar-
rar och slipers. I tredje kapitlet har a
sidan 50 lamnats en redogérelse for
sagutbytet i praktiken enligt driftsun-
dersékningen.

Ramsagningen ger i allminhet en

battre kwvalitet hos virket dn cirkelsag-
ningen. I detta hinseende foreligger
dock en visentlig skillnad mellan vir-
ke, som sagats i modernt utrustade cir-
kelsagverk, och virke, som sigats i ald-

re och omoderna sddana verk. Tack
vare de under senare tid gjorda bety-
delsefulla framstegen pa cirkelsdgnings-
teknikens omride kan man numera
framstilla produkter av god beskaffen-
het vid moderna cirkelsagverk.

I samband med export ha vissa kla-
gomal riktats mot det sydsvenska cir-
kelsdgade virkets kvalitet. En av de
viktigaste anmirkningarna #ar att det
cirkelsigade virket foreter oregelbund-
na métt. Denna otillfredsstéllande matt-
noggrannhet kan tillskrivas vissa bris-
ter i fraga om styrnings- och anhall-
ningsanordningar vid cirkelsdgningen.
Skillnaden i matthinseende belyses i

1 Det torde observeras, att jamforelserna
mellan olika verkstyper i fjirde kapitlet
avser forsagning av samma virkesdimen-
sioner av exportkvalitet vid fullt moderna
och rationella sagverk.

diagrammet & sidan 105, som utvisar
mattnoggrannheten vid olika forsag-
ningsmetoder och virkesdimensioner
enligt foretagen undersokning vid verk
av god standard. I 6vrigt har anmirkts,
att cirkelsigat virke fran sédra Sverige
icke haller 6nskviard medellingd och
icke ir tillfredsstidllande justerat. Over-
huvudtaget gores géillande att man inte
finner samma enhetliga kvalitetsstan-
dard hos det sigade virket i s6dra som
i norra Sverige. Aven virke frin en och
samma producent ir ofta oenhetligt till
kvaliteten. Sist anférda brister dro icke
av sigteknisk natur utan &aro helt att
héanféra till mindre god skoétsel och be-
handling av den sadgade varan.

Det sagade virket dsamkas under den
varma arstiden betydande skador i
fraimsta rummet genom blanad. Hér-
igenom ga varje ar stora virden forlo-
rade. En forbattrad virkesvard ar dar-
for av den allra storsta betydelse. Vid
de mindre sidgverken synes man i re-
gel dgna alltfér ringa omsorg at brad-
gardarna. Dessa éro ofta trdnga med péa-
foljd att virket icke kommer att ligga
tillrdckligt luftigt. Den beredning av
marken, som ar nédvandig fér en till-
fredsstiallande virkesvard, underlétes
icke sdllan. En minskning av blanads-
och andra lagerskador kan astadkom-
mas genom en bittre planering och
skotsel av bradgardarna. Skadorna kun-
na dven nedbringas genom artificiell
torkning av virket och genom ytbehand-
ling av detsamma med kemiska prepa-
rat. En artificiell torkning eller be-
handling av virket stéller sig emeller-
tid i regel alltfor kostsam for att kun-
na anvidndas vid mindre sagverk.

Ett av de storsta problemen for sér-
skilt den mindre sigverksindustrien &r
att finna en ur ekonomisk synpunkt till-
fredsstillande och kontinuerlig avsitt-
ning for sdgverksavfallet. Det kan forst
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konstateras, att endast en tredjedel av
avfallet fran samtliga sigverk inom lan-
det foérddlas inom massa- och wall-
boardindustrierna. Sdsom framgar av
vad nimnts under foregdende kapitel
ar sagverksavfallet svarast att avsitta i
sodra Sverige, beroende icke endast pa
sdgverksindustriens splittring utan #ven
P4 massaindustriens forhallandevis 1aga
kapacitet i detta omrade. I sédra Sve-
rige producerades 1948 ungefir 40 %
av den totala tillverkningen i detta om-
ride vid sagverk med en Aarsproduk-
tion av 2000 stds och diréver, men
endast 8 % av sigverksavfallet under
1946—1949 kom till anvindning inom
cellulosaindustrien. Som jimforelse kan
nimnas att i norra Sverige producera-
des 1948 omkring 65 % av den totala
tillverkningen vid sidgar av nyssnimn-
da storlek och inte mindre #n 60 %
av avfallet kunde under &ren 1946—
1949 tillféras massa- och wallboardin-
dustrierna dér. Ett patagligt samband
ridder sdlunda mellan sigverkens stor-
lek och mojligheterna foér sdgverksav-
fallets tillvaratagande som ravara, vil-
ket underliattas av att sigverken och
massafabrikerna i stor utstrickning
drivas i forening i norra Sverige. Under
senare ar torde avsittningen for av-
fall till massa- och wallboardindustri-
erna ha varit betydligt storre én genom-
snittet for de fyra ndmnda aren. En del
storre sagverk i sédra Sverige finna for
niarvarande icke avsittning for sitt av-
fall. Massaindustriens kapacitet i denna
del av landet &r otillricklig fér forad-
ling av ytterligare sigverksavfall. Sag-
verksavfallets avsédttningsproblem kom-
mer utredningen att upptaga till nér-
mare undersokning i ett féljande be-
tinkande.

Vissa farhigor ha uttalats for att en
omfattande foradling av sadgverksavfal-
let vid massa- och wallboardindustrierna
skulle medféra svarigheter ifraga om
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bréansleférsorjningen bland annat for
vissa industrier, sisom glas- och tegel-
industrierna, vilket sirskilt i tider med
brist pa fossila brénslen — koks, kol
och olja — skulle medféra allvarliga
konsekvenser. Vidare skulle enligt gjor-
da uttalanden jirnverkens férseende
med trikol kunna forsvaras. Dessa far-
hagor synas vara i hog grad éverdrivna.
Under de senaste artiondena har pro-
duktionen av trikolstackjirn sjunkit
avsevirt. Medan denna produktion
1915—1919 uppgick till icke mindre #n
89 %, 1925—1929 till 79 % och 1935—
1939 till 56 % av den totala produktio-
nen av tackjirn, hade den 1949—1952
sjunkit till 23 %. I absoluta tal uppgick
produktionen av triékolstackjarn under
de niamnda tidsperioderna arligen till
636 000, 348 000, 351000 respektive
199 000 ton. Anledningen till denna till-
bakaging ar framst att anvindningen
av trikol for framstidllning av tackjarn
stidller sig dyrare dn anvindningen av
koks. Att trikolstackjirnet trots detta
forhallande alltjimt har en betydande
marknad, beror pa att dess kvalitet ar
hogre an kokstackjidrnets. Genom den
metallurgiska forddlingens utveckling
under senare tid ha emellertid méjlighe-
terna att ersitta trékolet alltmer Okats.
En fortsatt minskning av anvindningen
av trikol torde darfér vara att vénta.
I tider med god tillging pa fossila
brénslen torde svérigheterna att vin-
na avsittning for sagverksavfall for
brinsleindamal komma att bli mycket
stora. I hindelse av avstingning av im-
porten av fossila brénslen far antagas
att liksom under det senaste virldskri-
get och aren direfter sirskilda atgér-
der vidtagas fran statsmakternas sida
for tryggandet av landets brénslefér-
sorjning. Under sddana tider torde for
ovrigt massaindustriens efterfrdgan pa
sagverksavfall sjunka.
Sagningseffektiviteten

stiger enligt



fig. 12 i fjarde kapitlet med sigverkens
storlek. Produktionen per arbetare och
dag varierar silunda mellan 0,22 och
och 0,52 stds. Om man sitter prestatio-
nen vid det enkla cirkelsigverket till
100, far man fér det enkla kompletta
cirkelsdgverket jamforelsetalet 136, for
det enramiga sagverket 154 och for det
tvdramiga 193. Skillnaden mellan de
ndmnda sagverkstyperna i férevarande
avseende dr salunda visentlig. Denna
jamférelse avser férsdgning av samma
dimensioner av exportkvalitet vid fullt
moderna och rationella verk. Jimforel-
sen dr i dessa fall teoretisk.

Huru férhallandet 4r i praktiken i
forevarande avseende #r svart att gene-
rellt bilda sig uppfattning om. Enligt det
i samband med driftsundersékningen
inforskaffade materialet foreligga icke
. nfigra mera patagliga olikheter mellan
mindre och stérre verk eller mellan
| olika geografiska omriaden. Att pa drifts-
- undersokningens material bygga en ritt-
visande jamférelse i férevarande hin-
seende dr emellertid icke heller moj-
ligt. En sadan jamforelse skulle sdsom
framhallits i tredje kapitlet forutsitta
| samma grad av foériddling av virket vid
de olika verken. I praktiken #r ju sa
inte fallet. Hirtill kommer att de stor-
re verken i regel sjilva ombesérja ut-

Utredningens

Enligt utredningens uppfattning bor
man striva mot att sdgverken erhalla
en siddan maskinell kapacitet och ut-
rustning i ovrigt att i mojligaste mén
. garanteras ett hogt sagutbyte och en hog
konkurrenskraftig kvalitet hos den
| framstiillda produkten samt ett nagor-
lunda jémnt uttag ur skogarna svarande
mot timmertillgdngarna. Genom till-
| komst av storre rationella sigverk skulle
skapas de basta forutsittningarna i des-
| sa avseenden. Foreliggande brister inom
industrien, vilka brister i hog grad éro

lastningen av det sigade virket, vilket
kriver en stor personalstyrka, medan
vid de mindre verken képarna ofta sjil-
va himta det kopta virket eller utomsta-
ende anlitas for transporter.

Vad betriffar produktionskostnader-
na vid verk av olika storlek hinvisar
utredningen till redogérelsen hirfoér i
fjarde kapitlet samt till vad anférts i
foregdende kapitel & sidan 124. S&-
som péapekats i fjarde kapitlet bygga
de gjorda jamforelserna pa férhallan-
dena enligt 1947/48 ars prisniva. Kost-
naderna under dessa ar torde ge en
riktigare bild av férdelningen mellan
kostnaderna fér arbete, investering och
rivara dn nagot senare ar.

I tredje kapitlet har limnats en re-
dogérelse for olycksfallsfrekvensen
inom sagverksindustrien. Dirav fram-
gick, att olycksfallsfrekvensen #r stor-
re vid de mindre sigverken, som hu-
vudsakligen utgoras av cirkelsigverk,
dn vid de storre verken. Anledningen
hértill torde i frimsta rummet vara,
att cirkelsiagning &r mera riskfull foér
arbetarna #n ramsigning. En annan
orsak torde vara att finna i mindre
tillfredsstéallande skyddsanordningar
och bristande ordning pa arbetsplat-
sen vid mindre verk.

synpunkter

férknippade med driften vid sma verk,
skulle hirigenom ocksd successivt av-
hjilpas. Uppforandet av siddana storre
verk i limplig omfattning far alltsi an-
ses innebidra en ur olika synpunkter
onskviard koncentration av sigverksin-
dustrien i sédra Sverige mot stoérre en-
heter och en bittre anpassning av sig-
verkskapaciteten pa stora och sma verk.

Utredningen vill hir nedan nirmare
utveckla sina synpunkter pid en kon-
centration av sagverksindustrien i sod-
ra Sverige.
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Betriffande husbehovssagarna och de
sagverk, som nirmast dro att betrakta
som hjialpanlidggningar till andra indu-
strier, sdsom snickerier samt trahus-
och mdébelfabriker, vill utredningen
framhalla, att med hiinsyn bland annat
till dessa sagars forhallandevis ringa
produktion négra storre oligenheter
knappast foreligga i den man deras verk-
samhet fortgir i nuvarande omfattning.

De mindre sagverkens i sodra Sverige
andel i produktionen &r enligt utred-
ningens mening oproportionerligt stor.
Sasom framgar av tabell 1 i detta kapi-
tel kom 1948 i Gotaland endast 7 % av
tillverkningen pa sagverk med en &rs-
produktion av minst 2 000 stds. Motsva-
rande siffra fér Ostra Svealand var 48.
Den storsta delen av produktionen i
Gotaland faller pa sagverk i storleks-
gruppen 60—300 stds. Dessa sagverk
tillverkade 1948 ungefar 42 % av hela
produktionen inom omradet. I Svea-
land var déaremot tillverkningen mera
jamnt fordelad pa verk av olika stor-
lek. Forsagningen vid de mindre sag-
verken ir sasom framgar av det fore-
gdende ur flera synpunkter otillfreds-
stillande. Genom en minskning av pro-
duktionen vid mindre verk, i framsta
rummet de smé cirkelsdgverken, och en
6kning av produktionen vid stérre sag-
verk skulle otvivelaktigt vissa betydan-
de fordelar kunna uppnés. I férsta hand
bér efterstrivas en 0kning av ramsag-
ningen, som medfér ett bittre utnytt-
jande av ravaran samt en forbittring
av den sigade varans kvalitet.

Under efterkrigsaren ha i sédra Sve-
rige i genomsnitt arligen tillverkats om-
kring 650 000 stds sagat virke. Av detta
virke dr ungefar halften cirkelsagat. Da
sigutbytet ir icke ovisentligt hogre vid
ramsagning 4n vid cirkelsagning skulle
en allmidnnare overgang till ramsigning
— #dven med hinsyn till att vid cirkel-
sdgarna i stor omfattning produceras

134

virke av grovre dimensioner, sidsom
plank, bjilkar, slipers m.m. — utan
tvivel medfora en avsevird besparing
av ravara.

Sarskilt betydelsefullt skulle vara om
kvaliteten hos det virke, som exporte-
ras frin sodra Sverige, kunde hdjas.
Exporten av sagade triavaror fran sédra
Sverige har under de senare iren ge-
nomsnittligen uppgatt till omkring
200 000—300 000 stds. Da 40—50 % av
denna export bestar av cirkelsigat virke
och detta sasom forut papekats be-
tingar ett icke ovisentligt ligre pris
in det ramsagade virket, inses litt vir-
det av en forbattring av den exporte-
rade varans kvalitet. Att &stadkomma en
vara av god beskaffenhet ir synner-
ligen angeldget dven med hidnsyn dir-
till, att den 6kning av travaruproduk-
tionen, som kan och bor ske i sodra
Sverige under de niarmaste artiondena,
i frimsta rummet méaste avsittas pa
fraimmande marknader. En foérutsitt-
ning fér en 6kad export till goda priser
ir, att ndgra berittigade anmirkningar
icke kunna riktas mot exportvarorna.
Enligt utredningens uppfattning skulle
det vara av mycket stort virde om
vederborande sagverksforetagare sjilva
kunde skapa garantier for att den vara
som exporteras vore av god beskaffen-
het. I det 1anga loppet skulle alla vara
betjinta dirav.

I viss utstrickning kan ett bittre ut-
nyttjande av rdvaran uppnds och en
bittre kvalitet erhdllas genom en mo-
dernisering av cirkelsagverken. Stri-
vanden i denna riktning har férmirkts
under de senare aren. De moderna cir-
kelsdgverken ge ett betydligt hogre ut-
byte och en bittre produkt &n de smi
och omoderna ildre verken. Emeller-
tid skulle utan tvivel det basta resultatet
erhallas genom en 6kad forsagning vid
stora moderna ramsagverk. Det bor
ocksd nimnas att, dir sagverksniring-



en utgér biniring till annan verksam-
" het, intresset for den tekniska utveck-
lingen synes vara mindre én vid storre
sjalvstiandiga verk.

Utredningen anser, att en opartisk
mitning av cirkelsagade travaror en-
ligt for storre geografiska omraden
gemensamma  sorteringsbestimmelser
skulle medféra en forbittring av kva-
liteten pa exportvirket. Emellertid
synes bland annat bristen pa skick-
| liga klampare for nérvarande for-
| svira genomforandet av sddana be-
stimmelser. Denna brist torde dock
| under den nirmaste framtiden komma
att minska till f6ljd av den kursverk-
samhet for virkesmétningsféreningarnas
. personal, som pabérjats i anledning av
 den nyligen beslutade kvalitetsmitning-
' en av sigtimmer. Virkesmétningsfor-
eningarna ha till dndamal att Astad-
komma och tillimpa en fullt betryg-
. gande, opartisk och likartad mitning
av rundvirke. En av féreningarna verk-
stiller dirjimte mitning av sagat vir-
ke. Sistnimnda verksamhet har slagit
vil ut. Nagra reklamationer mot miét-
ningarna ha icke férekommit. En mera
omfattande mitning av sagat virke ge-
nom virkesmétningsféreningarnas for-
sorg torde dock for nérvarande pé
grund av den forenidmnda bristen pé
klampare icke vara mojlig.

En o6vergang till forsdgning vid stor-
- re verk skulle sannolikt medféra en
minskning av de skador, som det sigade
virket A&samkas genom bristande vir-
kesvard. Storre foretag dgna i regel me-
. ra uppmirksamhet at mojligheterna att
forhindra dessa skador idn de mindre
| sigverken. De storre verken ha vanligt-
vis ocksa bridgardar av god beskaffen-
het och deras mojligheter att anvinda
sig av artificiell torkning ar stérre in
de mindre sigarnas.

Genom en okad produktion vid stor-
| re sigverk skulle sdsom forut framhél-

lits mojliggoras att sigverksavfall i
storre omfattning éin tidigare kunde till-
foras massaindustrien. Den omstindig-
heten, att massaindustriens kapacitet
for nirvarande icke ir tillricklig for
att mottaga 6kade mingder sagverks-
avfall, bér icke foranleda att frigan om
sagverksavfallets foridlande vid massa-
industrien skjutes i bakgrunden. Ok-
ningen av skogstillgdngarna i s6dra Sve-
rige under de nirmaste artiondena ford-
rar, om desamma skola kunna tillvara-
tagas, en utbyggnad icke endast av sig-
verksindustrien utan dven av massain-
dustrien. En viss utbyggnad av den sist-
nimnda industrien dr for ovrigt nira
forestdende. Det #dr ett visentligt all-
mint intresse att en sddan utbyggnad
av massaindustrien kommer till stind
att foridling mojliggores icke endast av
det gagnvirke, som star till buds, utan
dven av bland annat sadgverksavfallet.
Det kan nimnas, att avsattningsmojlig-
heterna i framtiden av massaindustri-
ens produkter enligt vad verkstillda
internationella utredningar ge vid han-
den synas vara goda.

Enligt utredningens uppfattning torde
en samverkan mellan sigverksindustri-
en och massaindustrien, bland annat
vid en utbyggnad av industrierna, med-
fora vissa fordelar. Sagverkets drift
blir sisom forut visats betydligt 16n-
sammare om avfallet kan avsittas till
massaindustrien och massaindustrien
tillforsiikras ravara. For ett rationellt
tillvaratagande av virkestillgdngarna
torde en sddan samverkan vara ytterst
virdefull.

Sasom framgar av redogorelsen for
produktions- och transportkostnaderna
dro de senare icke av den storleksord-
ningen, att de utgoéra hinder for en for-
adling vid jamforelsevis stora foretag.
Av diagrammet over forsagnings- och
timmertransportkostnaderna pa sidan
113 framgar att dessa kostnader vid for-
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sdgning av samma dimensioner av ex-
portkvalitet dro av ungefiir samma stor-
leksordning fér verk med en produk-
tion mellan 1 000 och 5 000 stds arligen.
Kan avsittning vinnas foér avfallet torde
I6nsamheten vid dessa stérre verk bli
mycket god.

Sasom visats i tredje kapitlet #r
olycksfallsfrekvensen betydligt mindre
vid de stora 4n vid de sma sagverken.
Ramsdgarna uppvisa ett mindre antal
olycksfall #n cirkelsigarna. Orsaken
hiértill torde i huvudsak vara att cir-
kelsidgningen i sig sjilv 4r mera risk-
fylld 4n ramsagningen. Om stérre ram-
sagverk finge en 6kad andel av produk-
tionen skulle detta med stor sannolik-
het bidraga till en begrinsning av
olycksfallens omfattning.

"Manga vigande skiill kunna salunda
anforas for att atgirder béra vidtagas
for en minskning av antalet smésagar.
Man kan emellertid icke bortse fran att
de mindre sagarna i vissa avseenden
dro av betydelse. Hiar kan nimnas, att
dessa verk bland annat fylla en upp-
gift genom att tillgodose ortsbefolk-
ningens behov av sagat virke. Genom
en alltfér stark centralisering av indu-
strien torde till f6ljd av 6kade trans-
portkostnader for det sdgade virket tri-
varorna fordyras for konsumenterna &
den lokala marknaden. Vidare iro de
smi verken limpliga for framstéllning-
en av vissa specialsortiment. Att jord-
bruks- och skogsarbetare under tid, da
de sakna arbetsuppgifter i sin huvud-
sakliga néaring, i viss utstrickning
kunna sysselsittas vid de mindre sig-
verken méste ocksa tillmitas ett visst
virde.

Trots de pétagliga brister, som ur
skilda synpunkter férefinnas hos de
mindre sdgverken, och trots att antalet
sddana verk dr oproportionerligt stort
inom vissa omriden i sédra Sverige,
anser utredningen dock att ndgra sir-
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skilda atgarder for minskning av sma-
sagarnas antal fér narvarande icke bora
vidtagas. Det torde kunna antagas, att
foretagare inom skogsindustrierna och
jimvil andra komma att taga initiativ
till en 6kning av sigverksindustriens
kapacitet genom uppférande av storre
sdgverk sasom mest limpade att till-
varataga ravarutillgingarna allteftersom
de tillvixa. En utveckling i onsk-
viard riktning har inletts bland annat
genom den utbyggnad av statens skogs-
industrier, som redan skett och alltjamt
pagar, samt genom skogsigarnas allt-
mer omfattande kooperativa férenings-
verksamhet. Uppforandet av storre
sdgverk kan komma att bidraga till
en minskning av antalet redan exi-
sterande mindre sigar och verka
hindrande pa uppkomsten av nya
sddana. De tekniska framstegen inom
sdgningstekniken, som bist torde kunna
tillgodogéras vid de storre sagverken,
synas komma att verka i samma rikt-
ning genom den rintabilitetsférskjut-
ning till de storre foretagens formén,
som de medfora.

Sammanfattningsvis kan konstateras
att genom en koncentration av sig-
verksindustrien till stérre enheter torde
man vinna de bista garantierna for er-
hallande av ett tillfredsstillande s&g-
utbyte och for framstéillning av en hog-
klassig produkt. En 6kning av produk-
tionen maste sasom i foregdende kapi-
tel framhallits framst avsittas pa ex-
portmarknaden. Export av sdgade varor
av mindre god kvalitet kan medféra av-
sittningssvarigheter fér sydsvenska
triavaror overhuvudtaget med péaféljd
att den 6kning av produktionen i sédra
Sverige, som ur flera synpunkter méste
ske, é#ventyras. En sigverksindustri,
som koncentreras till stérre enheter,
mojliggér ett jamnare, av konjunktu-
rerna mindre beroende uttag av ravara
ur skogarna. De stora féretagen ha till



foljd av omfattande investeringar ett
storre intresse att hélla driften igang
dven under mindre gynnsamma kon-
junkturer 4n sma féretag, som utan
storre oldgenheter kunna inskrinka
eller instilla driften. Om utvecklingen
skall gi i den onskade riktningen, en
okning av de stora sdgverkens andel av
produktionen, fordras kraftiga an-
stringningar, ty skogstillgdngarnas suc-
cessiva tillvixt innebidr i och for sig
risker for tillkomsten av ytterligare

sméségar och en konservering av nu-
varande bristande proportioner mellan
de stérre och mindre sdgverkens kapa-
citet i s6dra Sverige. Kommer initiati-
vet fran enskilt hall att visa sig otill-
rickligt, bora 6verviigas vilka atgirder,
som i saddant lige kunna vara erfor-
derliga.

Utredningen o6vergar hirefter till att
behandla fragan om mdjligheterna att
effektivisera driften vid de enskilda
sdgverken.

Rationaliseringsatgéirder

Fragor i samband med en rationalisering

Cirkelsagverken iro, sisom tidigare
namnts, dven om de ha en i tekniskt
avseende fullt modern utrustning, icke
av samma effektivitet som ramsagver-
ken. Emellertid #r skillnaden mellan
ramsagning och cirkelsigning i avse-
ende & sagutbyte och den framstillda
produkten stérre in som betingas av
olikheterna i tekniskt hinseende. I
skilda sammanhang ha av representan-
ter for sagverksigare och deras
branschorganisationer framhallits, att
de mindre sdgverkens tekniska utrust-
ning ofta &r av otillfredsstillande be-
skaffenhet. Trots att siérskilt under se-
nare A&r vissa anstringningar gjorts
fran foretagarnas och deras branschor-
ganisationers sida att &stadkomma for-
bittringar, forefinnas alltjimt — s&-
som utredningen vid resor i olika delar
av sbdra Sverige haft tillfille att kon-
statera — viisentliga brister. Anled-
ningen till att enskilda féretag icke
rationaliserats i ¢nskvird utstrickning
torde i manga fall ha varit, att veder-
bérande féretagare saknat tillrickliga
ekonomiska resurser. Men dven ovet-
skap om skogstillgdngarnas omfattning,
om framstegen inom sagverkstekniken
samt om de fordelar en modernisering
av foretagen kan innebira liksom sva-

righeterna att till §verkomlig kostnad
erhalla sakkunnig hjilp vid en moder-
nisering eller ombyggnad ha verkat
hindrande fér férbéttringar. En annan
bidragande orsak har varit att ett stort
antal verk drivas som biniring till an-
nan verksamhet, varfér deras #gare
icke #dgna mojligheterna att effektivi-
sera sin ségverksrorelse tillricklig upp-
mérksamhet. Vidare bor nimnas att sag-
verken i en del fall blott utnyttjas i ti-
der med goda avsittningsméjligheter
for ségat virke och med héga priser pa
detsamma. En sadgverksigare, som dri-
ver sitt sdgverk allenast d4 konjunktu-
rerna éro fordelaktiga, har givetvis icke
samma intresse att halla sitt sigverk i
ett forstklassigt skick som den sag-
verksigare, som driver sitt verk fort-
I6pande.

Under senare tid ha dock — kanske
framst tack vare den verksamhet, som
utévas av sdgverksindustriens bransch-
organisationer — maéanga sigverksigare
insett att forhallandena inom indu-
strien f.n. icke #ro tillfredsstillande
och en vilja att férbittra sina anligg-
ningars tekniska utrustning har for-
mirkts #dven bland #gare av mindre
sdgverk. Den upplysningsverksamhet,
som bedrives fran branschorganisatio-
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nernas sida, maste emellertid, om nagra
visentliga resultat skola kunna uppnas,
enligt utredningens mening intensifie-
ras och kombineras med en radgivande
verksamhet, varigenom sagverksigare,
som Onska rationalisera sina verk, kun-
na for en Overkomlig kostnad erhalla
det bistdnd, som erfordras. Behovet av
en sadan upplysande och konsulterande
verksamhet har framhéllits fran indu-
strihall.

Verksamheten bor inriktas icke alle-
nast pa att forbittra de enskilda sag-
verksforetagens tekniska utrustning
utan dven att gora #dgarna uppméirk-
samma pa den driftsform som kan vara
lampligast. Vid bedémandet av lamplig
driftsform boér hiénsyn tagas till om
det virke, som skall forsdgas, dr avsett
for export- eller hemmamarknad. Vi-
dare bor beaktas mojligheterna att till-
varataga sagverksavfallet. I syfte att i
mojligaste man nedbringa antalet
olycksfall bora sirskilda anstring-
ningar inriktas pa att astadkomma till-
fredsstillande skyddsanordningar.

Sarskild uppmairksamhet bor #dgnas
utvecklingen icke blott pa sagningstek-
nikens omrade utan ocksd pa tratork-
ningens och transportteknikens omra-
den. I dessa delar kan fo6ljande for-
tjana framhallas.

Fordelarna med artificiell tritork-
ning kunna vara mycket stora. Kost-
naderna for en torkanliggning &ro
emellertid for niarvarande sd stora att
endast storre verk kunna bira de-
samma, Vid de smé& verken ar darfor
i regel endast lufttorkning méjlig. En
torkningsanliggning fér en viss del av
produktionen kan dock ofta vara till

fordel dven vid férhéallandevis sma
verk, di dirigenom mojliggores en
snabbare framstillning av sortiment,
som oOnskas for snar leverans. Under
senare tid ha skapats metoder, som
kriva mindre investeringar an tidigare.

Transportkostnaderna fér timmer
och sagat virke dro av stor vikt for 16n-
samheten hos ett sdgverksféretag. En
effektivisering av produktionen och en
minskning av produktionskostnaderna
forutsitter att storsta uppmirksamhet
dignas at transportproblemen betrif-
fande savil sagtimret som den férdiga
varan dvensom transporterna inom sig-
verket. Av redogorelsen for sagverks-
industriens struktur framgar att i sédra
Sverige 78 % av timret transporteras
med motorfordon. Flottning och hést-
transport dro forhallandevis betydelse-
losa. Vid en jamforelse mellan stérre
och mindre sdgverk utan mojlighet till
timmerflottning finner man att trans-
portkostnaderna bli betydligt hogre for
de stérre verken én for de mindre. Sa-
lunda fordrar ett ramsagverk med ett
rampar ett timmerfangstomrade, som ér
omkring 3,5 ganger storre dn motsva-
rande omrade for ett komplett cirkel-
sdgverk. Diagrammet & sidan 124 bely-
ser transportkostnaderna foér timmer
vid olika transportsitt. Betydelsen av
kostnaden for timmertransporterna har
behandlas & sid. 111—113 i fjirde
kapitlet. Av den diar limnade redogo-
relsen finner man att de nimnda kost-
naderna dro av viisentlig betydelse. For
transporterna inom sigverk och brid-
gard dro de mekaniska hjdlpmedlen av
synnerlig vikt for inbesparing av
miansklig arbetskraft och for elimine-
rande av tungt manuellt arbete.

Rationaliseringsorgan

I skrivelse den 20 december 1951 till
Kungl. Maj:t har utredningen — som
enligt meddelade direktiv har att efter
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hand inkomma med forslag till atgér-
der — framhallit 6nskvirdheten av ska-
pandet av ett sdrskilt organ for att bi-




trida industrien i dess rationaliserings-
strivanden. I denna skrivelse anforde
utredningen bland annat foéljande.
Det féreslagna organet bor bildas av
sagverksindustrien sjilv och dess verk-
samhet omhdnderhavas av representan-
ter for industrien. Statsmakterna béra
tillsiitta en opartisk ordférande samt
eventuellt nagon ytterligare ledamot. —
D& produktionsformerna éro underkas-
tade en stindig fordndring, maste de
atgirder statsmakterna vidtaga vara ag-
nade att framja en fortlopande rationa-
lisering. Verksamheten bor sdlunda in-
riktas pa en relativt lang sikt, minst en
tiodrsperiod. For ovrigt dro redan de
omedelbara rationaliseringsbehoven av
sddan omfattning att det behdvs en
lingre tids verksamhet for att tillgo-
dose desamma. Rationaliseringsorganet
skall bedriva upplysande och radgi-
vande verksamhet samt frimja forsoks-
verksamhet inom sagverksindustrien.
Dess verksamhet bor avse icke allenast
sodra Sverige utan hela landet. Icke
heller synes verksamheten boéra be-

griansas till de mindre sagverken eller
vissa produktionsmetoder. De mindre

sagverkens rationaliseringsproblem
méste dock dgnas den storsta uppmérk-
samheten icke endast darfor att de
mest aktuella rationaliseringsbehoven
aterfinnas hos dessa sadgverk utan iven
darfor att dgarna av dessa ha minsta
mojligheter att pa egen hand 16sa pro-
blemen.

Roérande rationaliseringsorganets
verksamhet anforde utredningen i fo-
renamnda skrivelse vidare.

Genom upplysnings- och radgivnings-
verksamheten bor klargoras for sag-
verksigarna de fordelar en rationalise-
ring kan erbjuda deras foretag. Rad och
anvisningar béra lamnas i tekniska
sporsmal av olika slag. Detta kan ske
dels genom att redogorelser for olika
rationaliseringsatgirder och andra fra-

gor spridas genom meddelanden, som
utgivas av rationaliseringsorganet och
genom  sagverksindustriens facktid-
ningar, dels genom en personlig kon-
takt mellan sagverksigarna och orga-
nets personal. Stor vikt maéaste liggas
vid att de skriftliga redogorelserna gi-
vas en siddan utformning att de kunna
utnyttjas dven av personer med ringa
teoretisk utbildning. Personlig kontakt
med sagverksidgarna bor s6kas genom
besok vid sidgverken av rationalise-
ringsorganets experter och genom med-
verkan av dessa vid konferenser och
utbildningskurser for sidgverkspersonal.
Denna personliga kontakt blir av den
allra storsta betydelse, d4 upplysnings-
och radgivningsverksamheten maste
anpassas efter de rikt skiftande férhal-
landena vid sagverken. Réadgivningen
bér huvudsakligen omfatta tekniska
sporsmél. Att pa forhand angiva vilka
tekniska fragor, som sirskilt béra upp-
mirksammas dr icke mojligt utan ratio-
naliseringsorganets verksamhet maéste
bli beroende av det behov av bistand,
som foreligger i varje enskilt fall.

Betriffande kostnaderna for konsul-
tationsverksamheten anférde utred-
ningen att mindre omfattande uppdrag,
liksom uppdrag av mera allmin natur,
dir undersokningsmaterial o. dyl
kunde vara till nytta for flera foretag,
borde utféras avgiftsfritt, medan o6v-
riga konsultationer borde beliggas med
avgift, i princip motsvarande sjilvkost-
naderna for limnandet av desamma.
Avgiftsbeldggningen innebure enligt ut-
redningens uppfattning en viss garanti
for att de lamnade uppgifterna verkli-
gen komme att utnyttjas.

Betriffande experiment, som erford-
ras for att mojliggora en fortgidende ra-
tionalisering av sagverksindustrien, an-
forde utredningen, att de icke borde
bedrivas i rationaliseringsorganets egen
regi. Rationaliseringsorganets uppgift
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i detta avseende bor endast vara, att givningsverksamheten skulle di ombesdr-

med uppmairksamhet félja utvecklingen
och frimja sddana experiment, som be-
démas kunna vara av betydelse for sag-
verksindustriens utveckling. Hirutin-
nan bér intim samverkan figa rum med
Svenska tridforskningsinstitutet och
denna samverkan torde lampligen ske
sd att rationaliseringsorganet stiller
medel till institutets férfogande for for-
sOk, som iro sirskilt angeligna. Anslag
béra kunna stillas till férfogande dven
fér enskilda sagverk, som iro villiga
att utféra experiment av olika slag,
exempelvis prévning av nya maskiner.

Betriffande formen for rationalise-
ringsorganet berérde utredningen forst
frdgan, huruvida detta icke kunde an-
knytas till antingen Svenska triiforsk-
ningsinstitutet eller Statens hantverks-
institut. Utredningen fann emellertid,
att intet av dessa institut vore lampligt
att handhava den ifrigasatta verksam-
heten utan att en férening vore den
bista organisationsformen. Utredningen
anférde:

»Traforskningsinstitutet bedriver icke na-
gon egen konsulterande verksamhet och det
synes icke vara rationellt att sammankoppla
det vetenskapliga arbete, institutet bedriver,
med konsultationsverksamhet. D4 rationali-
seringsverksamheten #r avsedd att omfatta
hela sdgverksindustrien och icke blott den
del av densamma, som mdjligen kan sigas
bedrivas under hantverksmiissiga former,
synes icke heller hantverksinstitutet kunna
ifragakomma.

Valet synes di niarmast std mellan bil-
dandet av en forening eller tillsittandet
av en kommitté. Endast genom skapandet
av en forening eller tillsittandet av en
kommitté torde man — i varje fall sa
linge nagon enhetlig organisation inom
sagverksniaringen icke finnes — kunna
organisera en rationaliseringsverksamhet av
onskad omfattning. En tredje méjlighet
ar bildandet av en stiftelse. Men en sadan
torde knappast kunna givas nagon annan
uppgift an att fordela de medel, som kun-
na stillas till férfogande for rationalise-
ringen av sagverken. Upplysnings- och rad-
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jas av vederbérande branschorganisationer
sjalva. Det kan ifrigasiittas, om denna
verksamhet skulle bli av onskad effektivi-
tet; i varje fall torde en mingd dubbel-
arbete icke kunna undvikas. Stora svarig-
heter torde uppstd fér stiftelsen vid for-
delningen av medlen mellan de olika orga-
nisationerna.

Vid valet mellan bildandet av férening
eller kommitté tala flera omstindigheter
for féreningen. Den viktigaste av dessa om-
stindigheter 4r kanske den, att de enskilda
sagverksigarna och deras organisationer ha
méjlighet att ingd som medlemmar i for-
eningen, varigenom torde vinnas en sadan
kontakt med sadgverksniringen, som icke ir
méjlig i en kommitté, dir niringen kan re-
presenteras allenast genom ledaméter, som
utses av dess organisationer. Dirtill kom-
mer, att féreningen genom en anslutning
av organisationerna redan fran bérjan av
sin verksamhet kan erhalla en viss sta-
bilitet.

Utredningen har under beaktande av de
anforda omstindigheterna funnit, att ratio-
naliseringsorganet limpligen bér givas for-
men av en forening.

For att komma i atnjutande av forening-
ens tjinster erfordras medlemskap i den-
samma. Icke blott de enskilda sagverksfore-

tagen utan dven deras organisationer bora
éga ritt att ansluta sig, dock utan att detta
riknas som kollektivanslutning fér organi-
sationernas medlemmar. Genom att organi-

sationerna ingd som medlemmar i fér-
eningen kan dennas verksamhet samordnas
med det arbete dessa bedriva och dirmed
dubbelarbete undvikas.

Av medlemmarna uttages en mindre av-
gift. Nagon anledning att differentiera
medlemsavgiften med hinsyn till de an-
slutna foretagens storlek eller pa annan
grund synes icke féreligga, da de speciella
tjinster, som foretagen mottaga fran for-
eningens sida skola vara avgiftsbelagda.

Foreningens angelidgenheter skola skétas
av en styrelse, som utses av féreningsstim-
ma. Ordférande jimte en eller flera med-
lemmar tillsittes av Kungl. Maj:t. Svenska
traforskningsinstitutet synes béra vara re-
presenterat i styrelsen. Foreningens stadgar
synas bora stadfistas av Kungl. Maj:t.

Om féreningens kansli skall férliggas till
Stockholm eller annan plats torde for-
eningens styrelse béra avgora. Intet hind-
rar att foreningen direst sa skulle visa




sig ndédvandigt kan tillfalligtvis uppritta
en sidrskild avdelning inom omrade, dar ar-
betsuppgifterna dro sirskilt omfattande.»

I friga om kostnaderna for rationali-
seringsorganet anforde utredningen fol-
jande:

»Aven om kostnaderna for vissa konsul-
tationer skola baras av de radfragande,
méste man rikna med, att organets verk-
samhet i 6vrigt drager icke obetydliga kost-
nader. Dessa torde i stort sett bli de-
samma oavsett organisationsformen. Dir-
emot torde sidsom redan framhallits
kostnaden bli stérre vid en decentrali-
serad verksamhet dn vid en centraliserad.
D& enligt utredningens uppfattning verk-
samheten under alla omstindigheter bor
uppbyggas successivt, komma kostnaderna
under den forsta verksamhetstiden att bli
mindre dn nar full utbyggnad skett. Efter-
som utredningen icke ansett det lampligt
att uppritta nagon tidsplan for utbyggna-
den, endr denna bor ske i den takt vunna
erfarenheter visa lampligt, kunna nagra
exakta kostnadsberiakningar icke goras for
olika ar. Lonerna till tjinsteménnen synas
icke pa forhand bora fastlasas utan kun-
na anpassas efter marknadsliget. Med nu
nimnda reservationer framliggas nedan-
stdende kostnadsberikningar dels for ratio-
naliseringsorganets forsta verksamhetsar
och dels for senare ar, sedan det blivit
fullt utbyggt.

Sasom framgar av redogorelsen for ratio-
naliseringsorganets arbetsuppgifter maéste
detta ha tekniska konsulenter till sitt for-
fogande. Under den forsta verksamhetsti-
den synes det vara tillrackligt att anstidlla
ett par konsulenter, val insatta i samtliga
de problem, som roéra sagverkens rationali-
sering. Efter hand som verksamheten ut-
bygges bér en viss specialisering ske, vil-
ken dock icke far drivas for langt. Om mdéj-
ligt bor det finnas konsulenter for respek-

tive forsagning, transportanordningar, tork-
ning och avfallets tillvaratagande. Med viss
specialisering synes salunda minst fyra
konsulenter erfordras. Vidare maéste viss
kanslipersonal finnas. Under den forsta
tiden torde erfordras atminstone en ritare
och ett skrivbitride och senare tva ritare
och tva skrivbitridden. Lonekostnaden under
det tidigare skedet av rationaliseringsor-
ganets verksamhetstid torde kunna berik-
nas till sammanlagt 80000 kronor och
darefter till 160 000 kronor per ar. Till
dessa kostnader komma vidare kostnader
for publikationer, resor, lokaler m. m.,
vilka kunna uppskattas till 20 000 kronor
respektive 40 000 kronor. Kostnaderna for
att framja erforderliga experiment &ro
synnerligen svara att bedéma. Medel méste
finnas tillgdngliga for sadana forsék, som
man icke rimligen kan foérvianta att en-
skilda foretag skola bekosta. Kostnaderna
for forsoksverksamhet torde icke komma
att understiga 100 000 kronor under det
forsta verksamhetsaret och 200 000 kronor
under senare tid. Hela kostnaden for ratio-
naliseringsorganet skulle salunda bli
200 000 kronor under det forsta verksam-
hetsaret och 400 000 kronor under de fol-
jande aren eller 3 800 000 kronor under en
tioarsperiod.»

Utredningen hemstéillde i sin fore-
nimnda underdaniga skrivelse, att in-
nan initiativ toges till foreningens bil-
dande, Kungl. Maj:t ville, under forut-
sattning av att foreningen komme till
stand, stiilla erforderliga medel, 3 800 000
kronor, ur de mindre sigverkens kon-
junkturutjaimningsfond av ar 1948 till
foreningens disposition samt att, sedan
foreningen konstituerat sig, stadfésta
dess stadgar samt utse dess ordférande
och det antal ledaméter, som enligt stad-
garna skulle utses av Kungl. Maj:t.

Branschorganisationernas synpunkter

Innan den underdiniga skrivelsen
overlamnades till Kungl. Maj:t hade ut-
redningen i enlighet med givna direktiv
diskuterat de i skrivelsen berdrda fra-
gorna med representanter for samman-
slutningar av sigverksigare och é#ven

tillstallt dem ett utkast till skrivelse av
huvudsakligt innehall som den under-
daniga skrivelsen. Sveriges sdgverks-
dgares riksférbund godkinde forslaget
till ett rationaliseringsorgans inrittande
men framholl, att kostnaderna for orga-
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nets verksamhet syntes for snidvt beriak-
nade. Sédra Sveriges trdvaruexportfor-
ening ansag sig icke kunna tillstyrka
forslaget »vare sig i princip eller i de-
taljer». Ej heller Svenska Inlandssdg-
verkens férening forordade forslaget
och anforde:

»De missférhallanden inom soédra Sve-
rige som Utredningen péatalar, aro For-
eningen bekanta. Foreningen delar dven
utredningens wuppfattning, att det vore
onskviirt, att siddana atgarder kunde vid-
tagas, som leda till ett avhjalpande av
dessa missforhallanden. De till Foreningen
anslutna  distriktsforeningarna  tillhéra
emellertid endast i tva fall distrikt, som
dro beligna inom sodra Sverige, namligen
Skaraborgs Lédns Sagverksfoérening och
Alvsborgs Sagverksforening. Den dvervi-
gande delen av Foreningens medlemmar
berores salunda icke i forsta hand av
rationaliseringsorganets verksamhet, #dven
om de skulle dga ratt att taga rationalise-
ringsorganets tjinster i ansprak. For ratio-
naliseringsorganet bor det dock vara en
uppgift av allenast sekundar betydelse att
bitrada sagverksindustrien inom norra Sve-
rige med rad och anvisningar m. m. Ratio-
naliseringsorganets huvuduppgift boér i
stillet vara att fors6ka hdoja standarden
inom soddra Sverige. Den efterstrivade
produktionsékningen bor namligen i forsta
hand astadkommas genom rationaliserings-
atgarder som syfta till ett battre tillvara-
tagande av avverkningsmdéjligheterna i de
delar av landet dar dessa dro relativt
gynnsamma, d. v. s. i sodra Sverige, me-
dan diaremot i norra Sverige, diar ravaru-
brist dr for handen, i stillet sidana at-
giarder aro pakallade som syfta till 6kning
av ravarutillgangen, och dylika atgirder
torde i det aktuella liget icke bora avila
rationaliseringsorganet att genomfora.

Enligt forslaget skall medel for rationali-
seringsorganets verksamhet »i sin helhet»
tillskjutas ur de mindre sagverkens kon-

junkturutjamningsfond. Dérest Foreningen
skulle tillstyrka forslaget, komme detta
att innebara att Foreningen anser sig kun-
na fororda att medel, som influtit till
fonden fran bl. a. samtliga av foreningens
exporterande medlemmar, finge tillgripas
for tillgodoseende av vissa intressen som
en minoritet bland dessa medlemmar &aga.
Det synes icke sannolikt att Foreningen
utan nirmare utredning skulle kunna in-
lata sig harpa.

Den utredning, som ligger till grund for
forslaget om inriattande av ett rationalise-
ringsorgan, hanfor sig till ar 1948. Under
de diarpa foljande aren ha fordndringar
av visentlig betydelse intraffat, bl. a. ge-
nom tillkomsten av arbetsbesparande ma-
skiner till sadana priser, att de kunnat
forviarvas dven av de mindre sigverken. Det
torde darfor icke vara oriktigt att utga
ifran att sagverken inom sdédra Sverige pa
egen hand och av eget initiativ redan nu
genomfort en rationalisering, som i icke
obetydlig grad hoéjt deras standard sedan
ar 1948.

Foreningen riknar for sin del med att
ett rationaliseringsorgan, som effektivt
skall kunna bedriva en verksamhet, som
verkligen astadkommer en standardhéjning
i sodra Sverige, maste kriva mycket stora
kapitalbelopp. De medel, som komma att
sta det foreslagna rationaliseringsorganet
till buds, synas Foreningen otillrackliga,
och Féreningen befarar darfor att det fore-
slagna rationaliseringsorganet icke kom-
mer att kunna medféra den nytta, som
efterstrivas. De medel, som tagas i bruk
av rationaliseringsorganet, komma under
sadana forhallanden icke att tillféra sag-
verksindustrien vidrden till motsvarande
belopp. Hirmed har dock Foéreningen icke
velat giva uttryck at den uppfattningen, att
Foreningen skulle vara beredd att bitriada
ett forslag om inridttande av ett rationali-
seringsorgan, som skulle krava i anspraks-
tagande storre belopp an de, som i det nu
avgivna forslaget forutsatts komma att
erfordras.»

Kungl. Maj:ts proposition 781952

I proposition nr 78 till 1952 ars riks-
dag angéende prisutjimningsavgift m.m.
framholl chefen for handelsdepartemen-
tet, att behov av rationaliseringsatgar-
der syntes foreligga, varfor det méste
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betraktas som angeliget att lampliga
matt och steg vidtoges i sddan riktning,
men ansag sig icke kunna bitrida ut-
redningens hemstdllan om medel av de
mindre sagverkens konjunkturutjam-




ningsfond for upptagande av rationali-
seringsverksamhet inom sagverksindu-
strien. Enligt vad chefen fér handels-
departementet framhéll syntes i och for
sig, i enlighet med vad utredningen an-
fort, behov av rationaliseringsatgirder
foreligga, varfor det méaste betraktas som
angeliget att limpliga matt och steg

Ytterligare yttranden frdn

I skrivelse till férutnimnda sagverks-
organisationer hemstillde utredningen
om organisationernas yttrande over
mojligheterna att rationalisera sdgverks-
industrien.

Sveriges sdgverksdgares riksforbund
forklarade, att férbundet i egenskap av
organisation, tillvaratagande framforallt
de mindre sagverkens intresse i landet,
vore positivt instillt till en rationalise-
ring av dessa verk och anslote sig till
det av utredningen framlagda forslaget
om inrittande av ett sérskilt rationalise-
ringsorgan med uppgift att bedriva upp-
lysande och radgivande verksamhet
inom sagverksindustrien samt att be-
frimja forskning inom samma néring.
Riksforbundet delade den asikt, som
framforts i utredningens underdaniga
skrivelse, att det framstode som en ur
allmiinna synpunkter mycket angeligen
uppgift att en rationalisering komme
till stand, sarskilt i s6dra Sverige. Riks-
forbundet kunde dock icke tillstyrka
nigra som helst ingripanden i form av
statliga eller andra regleringar for att i
det allmiinnas intresse forkviva det en-
skilda initiativet. Riksférbundet ansége
att i och med tillkomsten av ett ratio-
naliseringsorgan i ena eller andra for-
men och i och med att upplysning och
radgivning finge verka, s komme en av
savil den enskilde som samhillet 6nsk-
viard forbattring att bli féljden inom
hela sagverksniringen. Riksférbundet
fortsatte:

vidtoges i saddan riktning. Onskemdlen
hiarutinnan ansdg departementschefen
béra ytterligare &verviigas, och han
forutsatte att utredningen efter under-
sokning bl. a. av andra tinkbara finan-
sieringsmojligheter aterkomme med for-
slag i amnet.

branschorganisationerna

»Ett eventuellt nedliggande av mindre
sagverk och ersittande med storre, centra-
liserade anliggningar kommer da, som en
foljd av utvecklingen, att ske under for-
mer, som komma Overgangen att ske smi-
digare och bli mindre kinnbar for de i
niringen verksamma. Denna kommer da att
fa formen av en sund och framgingsrik
konkurrensverksamhet, dir det bast rusta-
de sagverket och den bast drivna verksam-
heten kommer att filla utslaget. Rationali-
seringstanken vinner pa detta sitt avsett
mal utan att pa nagot sidtt hindra den
enskildes obestridliga rittighet att dgna sig
at vilken verksamhet han sjily onskar. .

Si linge en form av foretagsamhet in-
bringar sin utévare en liten men dock
birgning, bor denna verksamhet fa fort-
sitta pa sa sitt den enskilde sjilv onskar,
iven om resultatet ur nationalekonomisk
synpunkt i vissa konjunkturligen kan
stallas under diskussion.

Den utredning och de forslag Sodra Sve-
riges skogsindustriutredning hittills fram-
lagt, anse vi virdefulla ur flera syn-
punkter. I vissa avseenden stalla vi oss
emellertid nagot skeptiska till anférda siff-
ror, bl. a. utbytesprocenten vid de olika
sagverksformerna, dir vi anse de upp-
givna siffrorna alldeles for laga ur reell
bedémningssynpunkt, trots att de kanske
som jamforelsesiffror ga att godtaga. De
synpunkter som framforts kunna emel-
lertid vara till stor nytta, nidr det galler
detta viktiga problem, vid bedémningen
av rationaliseringens stora betydelse savil
fér niringen som sddan som for sam-
hallet.

Slutligen vilja vi betona, att forutsatt-
ningen for sagverkens onskvirda ratio-
nalisering 4ir att saken gynnas av Vvéra
myndigheter, vilka dock f. n. genom kre-
ditrestriktioner, skatter och investerings-
avgifter hamma niringslivets utveckling
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och sitta spirr fér dven ytterst nédvin-
diga forbattringar.»

Sddra Sveriges trivaruexportférening
framholl, att de nuvarande statliga in-
gripandena beskuro industriens mojlig-
heter till utveckling, samt att allt maste
goras, for att de enskilda féretagarna
finge ekonomiska méjligheter och frihet
att utéka, konsolidera och rationalisera
sina foretag. Det syntes féreningen
»verklighetsfrimmande, att en statlig

utredning skulle bittre kunna skéta och
framhalla 6nskvirdheten av rationalise-
ring av sodra Sveriges sagverksindu-
strier, d4n de enskilda tusentals fore-
tagarna».

Svenska Inlandssdgverkens férening
hénvisade till vad féreningen anfort i
sin tidigare skrivelse till utredningen,
for vilken en redogorelse limnats hir
ovan.

Utredningens fortsatta overviganden. Forslag

Utredningen har ytterligare 6vervigt
fragan om de atgirder, som boéra vid-
tagas for sagverksindustriens rationali-
sering. De organisationer, som utred-
ningen haft kontakt med, dro samtliga
av den asikten, att en rationalisering av
industrien i sédra Sverige dr nodvin-
dig. Svenska Inlandssigverkens For-
ening sidger sig sdlunda dela utredning-
ens uppfattning, att atgirder, som leda
till ett avhjdlpande av patalade miss-
férhallanden maste vidtagas. Féreningen
pépekar, att under de senaste &ren,
bland annat genom tillkomsten av ar-
-betsbesparande maskiner till sidana
priser, att de kunnat forvirvas dven av
mindre sagverk, férandringar av visent-
lig betydelse #gt rum. Utredningen vill
icke bestrida att vissa framsteg skett
under senare tid men dessa dro alltfér
obetydliga fér att man skulle anse sir-
skilda atgérder obehovliga. I detta sam-
manhang vill utredningen peka pa ett
par uttalanden av den av stiftelsen for
svensk triforskning si sent som i janu-
ari 1952 tillsatta tekniska berednings-
kommittén, namligen att en fortsatt
virdemissig expansion av den svenska
tratekniska industrien med hinsyn till
rivarans begrinsning forutsitter ett
6kat utnyttjande av rdvaran inom sir-
skilt sagverksindustrien, att bortsett
fran forbattringarna vid transportanord-
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ningarna och andra hjilpanordningar
nigra namnvirda forindringar betrif-
fande sjalva sagningstekniken icke #gt
rum pa Atskilliga decennier samt att
dirfor en visentlig intensifiering av
rationaliseringsprocessen inom indu-
strien vore nodvidndig. Sveriges sag-
verksigares riksférbund har understru-
kit att tillkomsten av ett rationalise-
ringsorgan med radgivande och upp-
lysande verksamhet skulle medféra en
forbattring av hela sigverksniringen.
Aven Sodra Sveriges trivaruexportfor-
ening har i ett den 7 januari 1952 till
Kungl. Maj:t avgivet yttrande &ver ut-
redningens skrivelse med hemstillan om
medel for inrittande av ett rationalise-
ringsorgan férklarat att ur allmidn eko-
nomisk synpunkt vore en rationalise-
ring och framfor allt en forbittring av
virkesvarden 6énskvird.

Nagon oenighet mellan utredningen
och branschorganisationerna om be-
hovet av en rationalisering féreligger
sdlunda icke. Olika &sikter om de at-
gidrder som i detta syfte bora foretagas
ha diremot yppats. Medan Sveriges sag-
verksiigares riksférbund anslutit sig till
det av utredningen framlagda forslaget,
synes Inlandssagverkens forening for-
mena, att rationaliseringsorganet icke
kommer att medféra den nytta, som
efterstrivas, did de medel, som utred-




ningen begirt for rationaliseringsorga-
net dro otillriickliga. Foreningen torde
ha férbisett, att syftet med rationalise-
ringsorganet ir att gemom upplysning
och radgivning samt viss forsoksverk-
samhet skapa foérutsittningar for en
rationalisering av industrien, icke att
bidraga med medel till ombyggnad av
enskilda foretag, anskaffande av maski-
ner 4t desamma etc. Foreningen anser
sig emellertid icke kunna vara beredd
att bitrida ett forslag om inrédttande av
ett rationaliseringsorgan, som skulle
kriiva ianspraktagande av storre belopp
in de begirda. Anledningen till detta
foreningens stillningstagande ir, att en-
ligt foreningens mening ett rationalise-
ringsorgan torde ha sin frimsta upp-
gift att fylla inom sodra Sverige, medan
de till foreningen anslutna distrikts-
foreningarna med ett par undantag ha
sin verksamhet inom norra Sverige.
Sodra Sveriges trivaruexportfoérening
hyser farhagor for att det foreslagna
rationaliseringsorganet skulle kunna
medféra ett icke onskvirt statligt in-
flytande over sdgverksnidringen och gor
gillande, att den fria konkurrensen
kommer att framtvinga den Onskade
forbattringen.

Enligt utredningens uppfattning torde
de bista resultaten uppnis om sag-
verksindustrien sjidlv bildade en sam-
manslutning for rationalisering av in-
dustrien. Men verkliga forutsattningar
hirfér synas saknas. Industriens splitt-
ring pA en mangfald enheter och péd
olika branschorganisationer hindrar ge-
nomforandet av 6nskvirda atgiarder. Den
mindre industrien saknar #ven medel
for att kunna anlita vil kvalificerad ar-
betskraft for genomforandet av en ratio-
nalisering. Branschorganisationerna
torde ej ha intresse for ett gemensamt
handlande. Den fria konkurrensen inom
ifragavarande niring har hittills icke
medfort 6nskvirda resultat utan har
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sasom forut framhallits forbattringarna
inom industrien varit ringa under de
senaste artiondena. Konkurrensen mel-
lan olika foéretagare medfor givetvis en
viss rationalisering, men denna torde
vara otillriicklig fér uppndende av en
behovlig genomgripande forbattring. I
simre konjunkturligen nedléigga visser-
ligen manga mindre sigverk sin verk-
samhet, enidr de sakna konkurrenskraft,
men i bittre tider starta de ater sin
verksamhet och exportera varor av
simre kvalitet. Med anledning av vad
sdlunda framférts har utredningen fun-
nit att statsmakterna béra vidtaga at-
garder for inrittande av ett rationalise-
ringsorgan.

Utredningen har pa nytt undersékt
méjligheterna att anknyta ett eventuellt
rationaliseringsorgan till nigon redan
existerande institution. I den férut om-
nimnda underdaniga skrivelsen fram-
féorde utredningen den uppfattningen,
att varken svenska triforskningsinsti-
tutet eller statens hantverksinstitut syn-
tes limpligt att handhava den verksam-
het, som hir avses. Utredningen fram-
holl, att triaforskningsinstitutet icke be-
dreve nagon egen konsulterande verk-
samhet och att det icke syntes vara ra-
tionellt att sammankoppla det veten-
skapliga arbete, institutet bedreve, med
konsultationsverksamhet. Icke heller
syntes hantverksinstitutet kunna ifriga-
komma, di rationaliseringsverksamhe-
ten vore avsedd att omfatta hela sig-
verksindustrien och icke blott den del
av densamma, som mojligen kunde sé-
gas bedrivas under hantverksmissiga
former. Hir ovan har flerstides fram-
hallits angeligenheten icke endast av
en rationalisering utan 4ven av en kon-
centration av sagverksindustrien. Man
bor efterstriva en utbyggnad av be-
fintliga sAgverk till storre enheter eller
en nybyggnad av stérre sigverk. Utred-
ningen befarar att, om rationaliserings-
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organet anknytes till hantverksinstitu-
tet, skulle diarigenom i frimsta rummet
den mindre sagverksindustrien gynnas,
varigenom tillkomsten av stérre sig-
verk skulle kunna motverkas.

Det har ifragasatts huruvida icke fore-
tagareféreningarna kunde omhiindertaga
den ifrdgasatta rationaliseringsverksam-
heten. Dessa féreningar ha till uppgift
att befordra méjligheterna till 16nande
sméféretagsverksamhet i syfte att astad-
komma en stérre differentiering av nii-
ringslivet inom féreningarnas verksam-
hetsomraden. Men #ven andra synpunk-
ter ha varit av betydelse, sidsom strivan
att bittre utnyttja vid orten bundna
arbetskraftsreserver, att motverka av-
folkning eller olimplig kons- och alders-
sammansittning av befolkningen. Fore-
tagareféreningarnas verksamhet omfat-
tar langivning pa fordelaktigare villkor
dn dem, som i regel kunna erhallas i
frdga om vanliga banklan, samt i vissa
fall subvention. Genom hos féreningar-
na anstillda konsulenter bedrives en om-
fattande kommersiell upplysning och

radgivning. DA féreningarnas syfte #r
att gynna smdfdretagsverksamheten sy-
nes det utredningen uppenbart, att den
rationaliseringsverksamhet, varom hir
ar fraga, icke bor omhindertagas av
desamma.

Déremot synes det icke vara uteslu-
tet, att rationaliseringsverksamheten
skulle kunna anfértros 4t Kungl. Kom-
merskollegium. Enligt fér kommerskol-
legium utfirdad instruktion aligger det
kollegium bland annat att med upp-
mérksamhet f6lja utvecklingen av rikets
handel, sj6fart, industri och bergshan-
tering samt hantverk och sléjd och att
efter omstindigheterna vidtaga eller
hos Kungl. Maj:t foresld de atgirder,
som kollegium anser limpliga for be-
frimjandet av hithérande niringar eller
i ovrigt for befordrande av de dndamal,
kollegii @mbetsbefattning avser. & kol-
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legii industribyra handligges bland an-
nat drenden angiende hithérande ni-
ringars rdvaruanskaffning och produk-
tionsférhéllanden, statslan och statsan-
slag for frimjande av néiringarna samt
yrkesutbildningen inom desamma. Intet
hinder synes salunda féreligga, att kom-
merskollegium handhaver den radgi-
vande och konsulterande verksamhet
liksom #ven den férsoksverksamhet som
skulle avila det féreslagna rationalise-
ringsorganet. En personell forstirkning
av kollegii industribyra blir emellertid
nédvindig. En sddan torde dock stilla
sig mindre kostsam #n skapandet av ett
helt nytt organ.

Det foreligger emellertid en omstin-
dighet, som talar mot limpligheten att
knyta rationaliseringsverksamheten till
kommerskollegium. Det i utredningens
underdéniga skrivelse omnimnda ratio-
naliseringsorganet har givits formen av
en forening, i vilken de enskilda sag-
verksiigarna och deras organisationer
ha mojlighet att ingd som medlemmar.
Hérigenom torde vinnas en mera direkt
kontakt mellan rationaliseringsorganet
och sigverksniringen #n som #ar mojlig
mellan ett statligt organ och niringen.
Det synes utredningen vara synnerligen
angeliiget att en siddan kontakt kommer
till stand, d4 méojlighet dirigenom ska-
pas for ett fortroendefullt samarbete.
Endast genom ett sddant samarbete tor-
de en verklig garanti kunna skapas for
att syftet med rationaliseringsorganets
verksamhet uppnds. Méjligen kan ge-
nom upprittande av ett expertrdd med
representanter for savil kollegium som
industrien ett samarbete av 6nskvird
omfattning erhéllas. I detta rad synas
dven representanter for svenska tri-
forskningsinstitutet och fackférenings-
rorelsen bora vara foretradda.

Under aberopande av vad salunda
anférts foreslar utredningen i foérsta
hand inrittandet av ett fristiende ra-




tionaliseringsorgan med de funktioner
och den uppbyggnad, for vilken ovan
redogjorts. I andra hand foreslas att
rationaliseringsverksamheten anknytes
till kommerskollegium pa sitt for vil-
ket ovan redogjorts.

Det foreslagna rationaliseringsorga-
net synes boéra finansieras av under
1951 och 1952 influtna prisutjaimnings-
avgifter & skogsprodukter. I Kungl.
Maj:ts proposition nr 167/1951 foreslogs
betriffande - avgifter &4 trivaror under
1951 att 70 % av avgifterna — med av-
drag for de med uppboérden och ater-
betalningen forenade administrations-
kostnaderna — under aren 1958—1962
skulle aterbiras till den for vars rikning
exporten gt rum, samt att av aterstaen-
de 30 % 20 reserverats for sociala och
10 foér skogliga dndamal. Betriffande
prisutjamningsavgifterna & pappersmas-
sa och papper samma ar skulle Kungl.
Maj:t efter provning i varje sérskilt fall
besluta om eventuell aterbdring. Vad
slutligen betriaffar avgifterna for pap-
persved och pappersavfall skulle dessa
enligt Kungl. Maj:ts forslag icke ater-
biras utan disponeras for siddana skog-
liga andamal, som riksdagen framdeles
kunde komma att godkdnna. Riksdagen
godkinde vad Kungl. Maj:t sdlunda fore-
slagit. I proposition nr 78/1952 anférde
chefen for handelsdepartementet, att da
de fére 1951 influtna prisutjimnings-
avgifterna numera vore praktiskt taget
slutgiltigt disponerade, syntes det rim-
ligt att de under 1951 influtna avgifter-
na for pappersavfall och pappersved nu
successivt toges i ansprak for skogliga
Aindamal i vidstrickt mening, som icke
i annan ordning kunde tillgodoses. De-
partementschefen sade sig darvid utgl

fran, att medlen skulle kunna anvindas
for sddana atgarder, som i olika avseen-
den — direkt eller indirekt — kunde
forbittra skogsniringarnas produktions-
forutsattningar.

De under 1951 uppburna prisutjim-
ningsavgifterna 4 skogsprodukter upp-
g till sammanlagt omkring 50 miljoner
kronor.

I férenimnda proposition nr 78 fram-
holl departementschefen betriffande an-
vindningen av de prisutjimningsavgif-
ter, som inflyta under ar 1952, att det
ej torde vara erforderligt eller ens lamp-
ligt att redan vid 1952 ars riksdag i de-
talj binda medlens disposition for olika
indamal. Departementschefen inskrink-
te sig dirfér till att berora vissa spors-
mal av stérre rickvidd och anférde
bl. a. féljande.

I likhet med vad tidigare skett syntes
den mojligheten bora hallas 6ppen att
viss aterbdring av avgiften skulle kun-
na iga rum, savitt gillde travaror, pap-
per och pappersmassa, i den man sam-
tidigt avtal triaffats om konjunkturut-
jimningsavgift for motsvarande varu-
slag. I frdga om prisutjimningsavgifter,
som erlades vid export av pappersmassa
samt papp och papper, borde efter prov-
ning av Kungl. Maj:t i varje sarskilt fall
eventuell aterbiring kunna ske. I friga
om rundvirket hade prisutjimningsav-
gifter 1952 utvidgats att avse forutom
massaved #dven gruvstolpar, sigtimmer
samt telegraf- och telefonstolpar. Fragan
om dispositionen av avgifter a4 dessa
produkter dvensom & pappersavfall tor-
de bora understillas riksdagen, sedan
avgifterna slutligt inbetalts, salunda
1953.

Aterbetalning av prisutjimningsavgifter
framhéllits torde de
mindre sagverken i stor utstrickning
sakna nodigt kapital fér en rationalise-

Sasom forut

ring av sina foretag. Manga utav sig-

verksigarna ha emellertid genom inbe-

talning av prisutjaimningsavgifter icke
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obetydliga belopp fonderade hos den
inom statskontoret upprittade diverse-
medelsfonden foér prisutjimningsavgif-
ter. De under 1951 inbetalda prisutjim-
ningsavgifterna foér trivaror 6verstiga
20 miljoner kronor. Da det ir onskvirt
att industriens rationalisering péabérjas
snarast mojligt, ifragasitter utredningen
huruvida icke de fonderade medlen
kunna aterbetalas redan fére 1958. Ett
oeftergivligt villkor for en tidigare ater-
betalning maste enligt utredningens

uppfattning vara, att vederbérande in-
dustriféretagare forbinder sig att anvin-
da de aterbetalade medlen fér omedel-
bar rationalisering av sitt sigverk. Ater-
betalningen bor ske allt eftersom ratio-
naliseringsarbetet fortskrider. En viss
forutsiattning skulle hirigenom skapas
for att de stora vinster, som tillfallit
sdgverksindustrien under de senaste
aren, anviandas for industriens forbitt-
ring och didrigenom komma till en fér
landet efterstrivansvird anvindning.




KariTer VII

Forskning och yrkesutbildning

Utredningen har i sitt forevarande
betinkande i skilda sammanhang pé&-
pekat forefintligheten av vissa brister
inom produktionsprocessen hos sig-
verksindustrien. Silunda har bland an-
nat framhallits, att sadgutbytet vid cir-
kelsdgverken dr mindre tillfredsstillan-
de, frimst pa grund av hog sigspans-
forlust, samt att brister forefinnas dven
betriffande den sigade varans beskaf-

fenhet och virkesvarden. Orsakerna hir-
till ha bland annat varit att den ve-
tenskapliga forskningen pa forevaran-
de omrade linge varit av mycket liten
omfattning, samt att tillgdngen pa yr-
keskunnig personal varit alltfér ringa.
I anledning hirav har utredningen icke
ansett sig kunna forbigd fragorna om
forskningens och yrkesutbildningens
betydelse for sagverksindustrien.

Forskningen

Svenska triaforskningsinstitutets tré-
tekniska avdelning inrittades efter for-
slag 1942 av utredningen rérande den
teknisk-vetenskapliga forskningens ord-
nande. Avdelningen organiserades 1944.
Dess verksamhet pabérjades visserligen
samma ar men den egentliga forsk-
ningsverksamheten kom i ging forst
1948 dock endast betriffande begrin-
sade delar av det tritekniska forsk-
ningsomradet. Sedan medel fran fonden
for prisutjimningsavgifter pa tridvaror
och bidrag fran triskyddskommittén
stiallts till férfogande utékades avdel-
ningens verksamhet avsevirt omkring
arsskiftet 1949—1950. Enligt den nyss-
nimnda utredningen skall vid avdel-
ningen bedrivas bade grundliggande
och viss tillimpad forskning. Enligt
den forenimnda utredningen borde icke
nagot centrallaboratorium foér tillimpad
forskning inriittas som ett komplement

till den tritekniska avdelningen utan
borde denna planeras si att man vid
sidan av de grundliggande undersok-
ningarna kunde i betydande omfattning
utfora forsok av teknisk karaktér., I
januari 1952 tillsattes av styrelsen for
stiftelsen svensk triforskning en tek-
nisk beredningskommitté med uppdrag
att utreda och framligga forslag till
den tritekniska avdelningens framtida
verksamhet m. m. Denna kommitté har
i ett i juni samma &r avgivet utlitande
framhallit, att erfarenheterna fran den
tid den tritekniska avdelningen varit
i verksamhet icke givit stod 4t ett an-
ordnande av ett centrallaboratorium
utan att erfarenheterna peka pa limp-
ligheten av att den nu tillimpade orga-
nisationen av grundliiggande och till-
lampad forskning inom det tritekniska
omradet bibehilles. Ett 6ver bida om-
radena gripande organ for forsknings-
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arbetet synes enligt beredningskommit-
tén vara att foredraga. Kommittén anser,
att kostnaden for detta organ, med hin-
syn till att det skall betjina — férutom
den stérre industrien — dven en om-
fattande mindre industri som ej kan
belastas med nagra forskningskostna-
der, till sin huvuddel bér biras av
staten med skiliga bidrag fridn den
storre industrien, som i férsta hand
kommer att vara bestimmande fér in-
riktningen av organets arbete och dar-
for kommer att draga den stérsta nyt-
tan av denna forskning. Andamalsenligt
synes dirfor enligt kommittén vara att
tritekniska avdelningens nuvarande or-
ganisation bibehalles med en viss ut-
byggnad. Avdelningen arbetar fér nir-
varande pa atta underavdelningar med
en kvalificerad forskare pa varje. Kom-
mittén framhéaller, att behov féreligger
av dubbelt antal forskare och att en sa-
dan 6kning av den kvalificerade fors-
karstaben torde vara nationalekono-
miskt i hog grad lonande och bér pa
lingre sikt efterstrivas, men har med

hinsyn till andra omstindigheter icke
ansett limpligt att for kommande fem-
arsperiod foresld annan utékning av
personalen dn med tva hogkvalificerade
forskare jamte en hjilpkraft.

Med hinsyn till en onskvird effek-
tivisering av formedlingen av tritek-
niska avdelningens forskningsresultat
till det allminna, framhéaller bered-
ningskommittén angeligenheten av att
en assistentbefattning inrittas och till-
siittes med en kraft som sirskilt limpar
sig for formedling av avdelningens re-
sultat till industrien samt foreslar ett
nytt anslag av 10 000 kronor per ar for
institutionstryck. Kommittén framhaller
bland annat féljande.

»En betydelsefull, ehuru delvis indirekt
sida av forskningsverksamheten utgéres av

uppgiften att delge industrien resultaten
av de utforda forskningsarbetena. Den nor-
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mala metoden for denna kunskapsformed-
ling utgores givetvis av den publicering
av meddelanden, som fran avdelningen ut-
givas. Fran tritekniska avdelningen har sé-
lunda publicerats ett femtiotal meddelan-
den och dessutom uppsatser i olika tid-
skrifter. Speciella problem uppsta hirvid,
som sammanhinga med den heterogena be-
skaffenheten hos fackmannakaren inom det
tritekniska omradet. Det ir hirvid 4 ena
sidan nédvindigt att for bedrivande av
vetenskaplig forskningsverksamhet anlita
vetenskapligt skolade och inriktade fors-
kare, for vilka det faller sig naturligt och
onskvirt att framstidlla sina forsknings-
resultat i en vetenskapligt korrekt form.
Erfarenheten visar emellertid, att en stor,
troligen den storre, delen av fackmanna-
karen inom den triatekniska industrien icke
har méjlighet att paA onskvirt sitt tillgodo-
gora sig vetenskapliga rapporter, skrivna
pa det for vetenskapligt skolade forskare
naturliga sittet. PaA grund dirav har foérsék
gjorts att animera de enskilda forskarna
att utarbeta mera populirt héillna redogo-
relser som ingress till och sammanfattning
av de vetenskapliga rapporterna. Det har
dven efterstrivats att lata de olika fors-
karna utarbeta uppsatser i lampliga tid-
skrifter, i vilka de vetenskapliga forsk-
ningsresultaten pa ett mera lattfattligt satt
behandlas. Med hénsyn till inriktning och
liggning besitta icke alla vetenskapligt
skolade forskare forutsittningar for att ge-
nomféra en sadan »populariseringsverk-
samhet», varfor det méaste anses onskvirt
att till avdelningen knyta en all round
tekniker med uppgift att i limplig form
férmedla forskningsresultaten sa att dessa
kunna na ut till den tritekniska industri-
ens av respektive fragor berdrda fackmin.
Detta ar sarskilt nodvandigt darfor att den
tritekniska industrien pa ledande poster i
olika grader i stor utstrickning har sjalv-
lart folk. I informationsarbetet avses att
dven inga forelasnings- och kursverksam-
het dvensom sammanfattningar ur in- och
utlandsk litteratur m. m. till tjanst for
industrien».

Rorande spridningen av tratekniska

avdelningens arbetsresultat till det all-
minna och industrien och betydelsen
déarfor av 6kningen av antalet kvalifice-
rade forskningsledare och av inrittan-
det av en sérskild assistentbefattning
for formedlingen av forskningsresul-




taten anfor beredningskommittén ytter-
ligare.

»En virdefull form for spridande av av-
delningens arbetsresultat utgéres vidare av
dess kursverksamhet. Denna synes vara en
av industrien mycket uppskattad metod
att snabbt formedla det vid institutet sam-
lade kunskapsmaterialet till praktisk om-
sittning inom industrien. Hittillsvarande
kurser ha avsett torkanliggningars skotsel
samt virkessortering. Det synes oOnskvirt
att successivt utvidga denna verksamhet
och i man av behov ordna upprepade kur-
ser inom vissa dmnesomraden. Den nuva-
rande personaltillgingen mdojliggor dock
endast en ytterst begrinsad sadan verk-
samhet, vilket maste betraktas som en
avgjord svaghet. Den foreslagna oOkningen
av antalet kvalificerade forskningsledare
skulle darfor i sin man medverka till mdj-
ligheten av en utékad dylik verksamhet.

Ur institutets synpunkt skulle tillkoms-
ten av en befattningshavare vid avdel-
ningen med har asyftade uppgifter — for-
utsatt att befattningen kunde besittas
med lamplig person — sannolikt &ven mdj-
liggéra att avdelningschefen kunde av-
lastas fran Atskilliga goéromal av admi-
nistrativ och informatorisk art, som f. n.
inkrikta pa hans forskningsledande upp-
gifter. En motsvarande avlastning kan en
sddan befattning #aven astadkomma for
institutionernas forskningsledare, varige-
nom dessa mera ostort skulle kunna édgna
sig at sina forskande uppgifter. For av-
delningen i dess helhet och den industri
den har att tjina skulle salunda tillkomsten
av den foreslagna befattningen kunna an-
ses utgdéra en Dbetydelsefull rationalise-
ringsatgird.»

Ett battre utnyttjande av timmertill-
gingarna ir ett villkor for en virde-
missig expansion av sagverksindustrien.
Det #r ett allmint kint forhallande,
att framstegen inom sagningstekniken

i framsta rummet haft sin grund i for-
battringar av transportanordningar och
vissa andra hjilpanordningar, medan
de principiella forbéttringarna pa den
egentliga sagutrustningens omrade varit
relativt obetydliga under de senaste ar-
tiondena, och att detta forhéallande i
hog grad maste tillskrivas den omstin-
digheten, att vetenskaplig forskning pé
detta omride saknats. Av synnerligt
virde dr en 6kad kidnnedom om tork-
ningsprocessen for virket. Kunskaperna
om denna process #dro ringa och den
for nérvarande tillimpade torknings-
tekniken &ar nistan uteslutande av em-
pirisk natur. Med hénsyn till den stora
betydelse som produktionen av triavaror
har for vart land framstar det som
uppenbart att varje framsteg inom sag-
ningstekniken och torkningstekniken ar
av utomordentlig ekonomisk betydelse.
DA enligt Sédra Sveriges skogsindustri-
utrednings uppfattning en malmedvetet
utbyggd forskning skulle skapa bittre
betingelser for ett effektivare tillvara-
tagande av ravaran och for skapandet
av en fullvirdigare produkt, &r det an-
geliaget att traforskningsinstitutet be-
redes mojlighet till fortsatt utbyggnad
av sin verksamhet. Av sirskilt viirde
synes vara om forutsittningar skapas
fér en 6kning av den tillimpade forsk-
ningen. Utredningen finner det dven
vara av stor vikt, att de forskningsron,
som goras vid den tritekniska avdel-
ningen kontinuerligt och snabbt bringas
till industriens kinnedom. Medel hér-
for synas bora stillas till forfogande
av statsmakterna.

Yrkesutbildningen

Vid olika tillfillen har frdgan om
yrkesutbildningen varit foremal foér be-
handling. I sitt betinkande angiende
sdgverksdriften (SOU 1947:32) fann
norrlandskommittén éatgarder erforder-
liga foér ordnande av siddan utbildning

och féreslog inrittande av en sagverks-
skola i Norrland fér utbildning av sa-
vil driftsledare som formén och ar-
betare. Ar 1949 tillsattes av landstingen
i Kronobergs och Blekinge lin samt
Kalmar lins sédra och norra lands-
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tingsomraden en sirskild utredning —
Sydostra Sveriges sagverksskoleutred-
ning — fér undersokning av méjlig-
heterna att inridtta en sagverksskola i
syddstra Sverige. DA denna utrednings
arbete avsag omride inom sédra Sve-
rige, synes en kortfattad sammanfatt-
ning av dess undersokning vara av in-
tresse.

Sydostra Sveriges sagverksskoleutred-
ning fann, att sagverksindustrien var be-
haftad med vissa brister, som torde kun-
na avhjilpas genom en héjning av sig-
verkspersonalens yrkesskicklighet, och
framho6ll bland annat féljande. Mycket
fattades i friga om bade utrustningens
skotsel, sagningens utférande och vir-
kesvirden. Med den stora utbredning
som klingsidgningen hade i sydéstra
Sverige funnes dir mycket att vinna
genom utbildning och upplysning. Sag-
verksindustrien i denna del av landet
vore icke nojaktigt utrustad for att
forddla den stigande sAgtimmermingd,
som komme att stillas till férfogande av
skogsbruket. Med tanke pa en nédvin-

dig 6kning av exporten frdn Sydsverige
vore det en stor oldgenhet att virket
till 6vervigande del vore cirkelsigat.
Da det sydsvenska virket tidvis varit
otillfredsstillande i friga om kvalitet,
sortering och justering hade forsilj-

ningarna hidmmats. Klagomil hade
framférts Gver brist pAd kunnigt folk.
Arbetskraften sokte sig Over till andra
industrier, som voro stadda i lovande
utveckling. Enligt en av Sagverksfor-
bundet framlagd utredning rérande me-
diandlderns férindring mellan Aren
1913 och 1943 hade denna alder 1913
varit 32,7 ar och 1943 37,7 ar eller nira
fyra ar hogre an fér ovriga industri-
arbetare. Fortsatte denna Aaldersfér-

skjutning kunde mycket skadliga verk-

ningar befaras for sadgverksindustrien,
varfor atgirder erfordrades till forbatt-
rande av rekryteringen.
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Betriffande behovet av utbildning
anféorde Sydostra Sveriges sagverks-
skoleutredning bland annat féljande.

»Foér sagverksarbetarna ir utbildning be-
hovlig med hiénsyn till den allt mer upp-
drivna arbetstakten och de 6kade krav, som
den fortgdende rationaliseringen uppstiller.
En bittre utbildning maste dven géra arbe-
taren mera intresserad, knyta honom fas-
tare vid industrien och giva honom &6kade
mojligheter att vinna anstillning dven vid
en sidan utbyggnad av triaindustrin till
hogre foradling, som nu pagar.

Forminnen ha i stort sett rekryterats pa
det siittet, att nagra av de dugligaste ar-
betarna beretts tillfille att sitta sig in i
formanssysslor och att visa sina anlag som
arbetsledare. Vid det utvecklingsskede, vari
sagverksindustrin i Sydsverige nu befinner
sig, dr detta dock icke tillrickligt, utan
det fordras att uppmirksamt félja utveck-
lingen och beakta nya idéer, som ofta ut-
ga fran arbetare och férmin tack vare
deras direkta kontakt med ravara och ma-
skiner.

Savil ndr det galler nyanliggning av fo-
retag inom travaruindustrin som fér ratio-
nalisering av ett redan befintligt, blir all-
tid driftsledarens insats avgérande. Yrkes-
utbildningen av dessa torde dock icke
kunna meddelas annat #n vid hégskola,
varfor den icke kommer att hir behand-
las. Hénvisning ma endast limnas till
den specialkurs i triets mekaniska tekno-
logi, som inrédttats vid Tekniska Hogskolan.

Av vad tidigare anfoérts framgar, att sag-
verksindustrien i stora delar av landet ar
stadd i tillbakagang, vilket gjort yrket
mindre lockande. I samma riktning har
dven verkat konkurrensen fran industri-
grenar med battre ordnad yrkesutbildning.

Vad sirskilt betraffar Sydsverige fram-
gar av utredningen, att tillverkningen ar
splittrad pa ett stort antal sm& sagverk,
huvudsakligen klingsigar. Aven om dessa
alltjimt komma att spela en stor roll
méaste deras standard forbittras savial med
hiansyn till maskiner som tillverkning.

Pa grund av den pavisade okade till-
gangen pa sagtimmerskog kan man vinta
att exporten av sagade varor fran dessa
landsdelar skall fa allt storre betydelse.
Darvid maste siarskilt ramsigarna upp-
mirksammas pa grund av den hogre kva-
litet som dessa producerar. Genom utbild-
ningsfragans 16sning skapas den viktigaste




forutsittningen fér ramsagverkens utveck-
ling.»

Sydostra Sveriges ségverksskoleut-
redning foreslog inrittandet av en sig-
verksskola for sédra Sverige for utbild-
ning av féormén och arbetare.

1950 tillkallade chefen for jordbruks-
departementet sakkunniga for att verk-
stilla utredning och avgiva forslag ro-
rande frdgan om yrkesutbildning for
arbetare och férmidn inom sagverks-
industrien. I direktiven fér de sakkun-
nigas arbete framholl departements-
chefen, att de av norrlandskommittén
och sydostra Sveriges sagverksskole-
utredning framlagda férslagen om in-
rittande av sagverksskolor voro vil
virda beaktande. Han ansag emellertid
en ytterligare utredning nédviandig och
att man fér narvarande borde begrinsa
sig till att soka losa utbildningsfrigan
for arbetare och férmén.

I en den 19 september 1952 dag-
tecknad skrivelse till chefen for jord-
bruksdepartementet ha de nidmnda sak-
kunniga, som antagit bendmningen 1950
ars sdgverksskoleutredning, bland annat
anfort foljande. Enighet syntes rada
om att en okad yrkeskunskap péa fore-
varande omrade vore ett angeldget be-
hov och méste anses vara av icke ringa
betydelse for sagverksindustriens pro-
duktionsutbyte. Den fortgdende ratio-
naliseringen och mekaniseringen av
industrien samt den allt mer uppdrivna
arbetstakten stillde allt stérre krav pa
personalen. Utredningen understrok
sarskilt, att genom en forbéttrad yr-
kesutbildning skulle mojlighet skapas
for o6vervinnande av de brister som
vidlddde industrien. Ett béttre tillvara-
tagande av virket och en bittre virkes-
vard skulle medféra ett battre produk-
tionsutbyte bade i kvalitativt och kvan-
titativt hinseende. Den ekonomiska
vinsten hira torde icke bli ovisentlig
och i vart fall sannolikt mer #&n vil

ticka kostnaderna for en ordnad yrkes-
utbildning.

1950 ars sigverksskoleutredning fann,
att behovet av en yrkesutbildning for
arbetare och féormin inom ségverksin-
dustrien visserligen allmint vitsordats
men att meningarna voro delade om i
vilken form denna utbildning borde
ske. Vissa branschorganisationer inom
sagverksniringen hade sadlunda uttalat,
att for de storre foretagens vidkom-
mande erfordrades ingen sarskild ut-
bildningsanstalt fér dndamalet, utan ut-
bildningen torde kunna ordnas under
foretagens egen ledning. Fran olika hall
hade ocksa tvekan yppats om mdjlig-
heten att rekrytera elever till en sig-
verksskola.  Sagverksskoleutredningen
anforde vidare.

»Utredningen har foér sin del ansett att
mojligheten hartill i visentlig grad ar be-
roende av foretagens medverkan savil eko-
nomiskt som pa annat sitt. D& en dylik
medverkan icke synes vara att parikna,
har utredningen icke ansett sig bora fram-
ligga nagot forslag om anordnande av en
sagverksskola med kontinuerlig undervis-
ningsverksamhet under hela aret och eget
skolsagverk.

Utredningen har emellertid velat beakta
de utbildningsbehov, som de mindre sig-
verken och sirskilt sagverken i sddra
Sverige ha och som knappast kunna till-
godoses i annan form #n vid sirskilda ut-
bildningskurser. Utredningen har darfér
férordat att en kursverksamhet i mindre
skala for sagverksarbetare och sagverks-
férméin forsoksvis anordnas i Vislanda.
Utbildningen skulle arligen omfatta en tre
méanaders praktisk yrkeskurs for arbetare
och en sex veckors huvudsakligen teoretisk
kurs for formidn. Vardera kursen skulle
mottaga 15—20 elever.

Verksamheten férutsittes skola bedrivas
antingen med en av flera landsting bildad
stiftelse eller med enbart Kronobergs ldns
landsting som huvudman. I sistnimnda fall
forutsattes att ekonomiska bidrag dven
lamnas av andra landsting. I administra-
tivt hinseende skulle verksamheten an-
knytas till Kronobergs lins centrala verk-
stadsskola i Ljungby. Staten skulle dels
av budgetmedel bidraga till driftskostna-
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derna, dels av prisutjimningsmedel ticka
engangskostnader for utrustning och bygg-
nadsarbeten.»

Sodra Sveriges skogsindustriutred-
ning anser att anordnandet av en yrkes-
utbildning f6r formin och arbetare
skulle vara av synnerligt viirde, frimst
for sdgverksindustrien i sédra Sverige,
och delar de synpunkter hirutinnan,
som framforts av Sydostra Sveriges sag-
verksskoleutredning och 1950 ars ség-
verksskoleutredning. En yrkesutbild-
ning skulle verksamt medverka till av-
hjalpande av de péatalade bristerna in-
om niringen. Sagutbytet torde bli
storre, virkesvarden forbittras, och en
bittre sagvara erhillas. Skogsindustri-
utredningen har i femte kapitlet visat
att en utbyggnad av sagverksindustrien
i sodra Sverige ar nddvindig, om de
6kande timmertillgingarna skola kun-
na foridlas. Framst bor utbyggnaden
inriktas pa en nyanliggning av ramsag-
verk. Losningen av utbildningsfragan
ar av vital betydelse. Det giller icke
allenast att férhindra en nedgang av
arbetarstammen vid sigverksindustrien
utan att befrimja en &kning av den-
samma. Endast hirigenom blir det moj-
ligt att genomfora den onskade utbygg-
naden av sagverksindustrien. Alla ut-
vigar maste darfor provas for lésandet
av forevarande problem. Om den fére-
slagna forsoksverksamheten skulle visa
sig tillfredsstdllande torde kanske den
storre exportindustrien — i synnerhet
om genom en utbyggnad av industrien
behovet av arbetskraft kommer att stiga
— vilja medverka till skapandet av en
utbildningsverksamhet i storre omfatt-
ning. Med tanke pa den nédviandiga ut-
byggnaden av industrien i sédra Sve-
rige — framst for exportindamal —
synes industrien ha ett verkligt intresse
av att en effektiv utbildning kommer
till stand. DA industrien i sédra Sverige
ar alltfor splittrad pA ménga smi en-
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heter, maste utbildningsverksamheten
tills vidare ske med bidrag av landsting
och stat. Skogsindustriutredningen far
diirfér foérorda att en foérsoksverksam-
het p4 férevarande omrade i huvudsak-
lig 6verensstimmelse med vad som fore-
slagits av 1950 ars sigverksskoleutred-
ning kommer till stind och vill uttala
den férhoppningen att hirigenom ska-
pas forutsittningar for tillkomsten av
en sagverksskola. Utredningen vill ock-
sd understryka noédvindigheten av att
eleverna vid den foreslagna kursverk-
samheten erhélla statsstipendier i enlig-
het med vad som giller for elever vid
kommunala och enskilda anstalter.

Utredningen vill hirefter beréra fra-
gan om utbildningen av driftsledare.
Det alag icke 1950 ars sagverksskole-
utredning att upptaga denna friga till
behandling. Enligt norrlandskommit-
téns ar 1947 avgivna betinkande borde
utbildning av driftsledare ske vid den
av kommittén foreslagna sigverkssko-
lan. Kommittén ansig tanken att an-
knyta utbildningen av driftsledare till
tekniska hogskolan eller skogshdégskolan
icke vara realiserbar pa grund av omdj-
ligheten att i sidant fall erhalla till-
gang till nagot sagverk for anordnande
av den praktiska delen av undervis-
ningen. Med hinsyn till antalet sag-
verksforetag beriknade norrlandskom-
mittén att rekryteringsbehovet i Norr-
land under den nirmaste tioarsperioden
skulle komma att motsvara ett antal av
i genomsnitt 10 arligen. Sydostra Sve-
riges sagverksskoleutredning ansag att
utbildningen av driftsledare borde ske
vid hégskola. Enligt stadgarna for Sven-
ska triaforskningsinstitutet aligger det
tritekniska avdelningen att i samver-
kan med Tekniska hogskolan bedriva
utbildning av hoégre kvalificerade tek-
niker inom den tritekniska industrien.
Hogskoleutbildningen av  ingenjorer
inom det triatekniska omradet paborja-




des 1948, d4 inom avdelningen fér ma-
skinteknik vid Tekniska hogskolan in-
rittades ett speciellt liroimne, triets
mekaniska teknologi. Antalet studerande
i Amnet dr for narvarande 16.

Antalet inom sagverksindustrien an-
stiillda hogskoleutbildade ingenjorer &r
mycket ringa. Den Onskvirda utveck-
lingen av sagverksindustrien i sodra
Sverige torde emellertid komma att med-
fora ett 6kat behov av hégskoleutbildade
ingenjorer. DA sdsom ovan framhallits
framstegen inom sdgningstekniken varit
ringa under de senare decennierna,
torde vilkvalificerade driftsledare kun-
na gora en vasentlig insats vid rationa-
liseringen och utbyggnaden. Den fore-
nimnda beredningskommittén har be-
riknat behovet av ingenjorer i forval-
tarestillning hos sdgverksindustrien och
i ledande teknisk stillning inom nérsta-
ende verksamhet inklusive behovet av
hogskoleutbildade assistenter till 8 a
10 per &r. D& enligt beredningskom-
mittén — under forutsittning av en
viss utbyggnad av tritekniska avdel-
ningens lokaler — det arliga antalet
studerande som beriknas kunna f6lja
undervisningen i #mnet triets meka-
niska teknologi, kommer att uppga till
cirka 15 och detta antal torde téicka
behovet av hégskoleutbildad arbetskraft
under de nirmaste aren, synes det ut-
redningen foér nirvarande icke fore-
ligga skiil for inrittande av en sirskild
skola for driftsledare.

I detta sammanhang vill utredningen

beréra norrlandskommitténs forslag
att vid skogshogskolan, vid sidan av
professuren i skogsteknologi, borde in-
rittas en speciallirarebefattning fér un-
dervisning i mekanisk trdbearbetning.
Norrlandskommittén anférde bland an-

nat foéljande.

»Férefintligheten, enligt vad hir forut
anférts, av en langt differentierad under-

visning for skogsexamen i Finland, vilken
examen medfér kompetens motsvarande
civiljigmistareexamen vid skogshdgskolan,
kan giva anledning till eftertanke, om det
ej kunde vara till férdel att en viss diffe-
rentiering av undervisningen inférdes dven
vid skogshégskolan, varigenom liksom i
Finland skulle kunna mdjliggoras, att ele-
ver som si onskade kunde specialisera
sina studier inom viss del av #dmnesom-
radet, t. ex. skogsteknologi eller trivaru-
handel. Alla elever bedriva nu studier av
enahanda innehall, vare sig de efter av-
lagd examen skola dgna sig at vetenskap-
lig verksamhet, skogsforvaltning, sagverks-
drift eller trivaruhandel. En f6ljd hirav
har blivit, att foérvaltningstjinsten, som
erbjuder de littast tillgingliga befattning-
arna med nagot si nir tillfredsstillande
begynnelselén, dragit till sig de allra flesta
utbildade jigmistarna.

De #ndringar i friga om #mnesomradet
for professuren i skogsteknologi, som en-
ligt vad hir férut namnts foreslagits av
skogshogskolans styrelse, syfta synbarligen
till en utokad undervisning i vissa delar
av skogsteknologien, och det ar antagligt,
att detta framdeles skulle kunna leda till
en genomférd uppdelning av undervisningen
pa skilda linjer. Anledningen till att en
sadan uppdelning ej kommit till stand
torde fa sokas i att man har i Sverige an-
sett det vara till fordel, att en skogsfor-
valtare behirskar alla de slag av skogliga
arbeten, som férekomma inom en storre
skogsforvaltning. Déri ligger givetvis dven
en stor styrka, men den alltmer utvecklade
tekniken inom olika grenar av skogstek-
nologien och utnyttjandet av mera kom-
plicerade maskiner ha under den senare
tiden framkallat behov av en viss specia-
lisering av driftsledare, féormin och ar-
betare i skogsbruket. Liknande skil kunna
anféras for en specialisering inom andra
delar av skogsteknologien, t. ex. trdbear-
betning och travarubandel.»

1946 ars hogskoleutredning foreslog
en uppdelning av professuren i skogs-
teknologi och skogsdikning i en pro-
fessur i arbetslira och en i virkeslira
samt framholl, att den senare profes-
suren borde innesluta virkets tekniska
egenskaper (ssom héallfasthet, krymp-
ning, flytbarhet m. m.), virkessortiment
och virkesvard, inmitning av virke
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samt virkesféradling (inklusive skogs-
industrierna).

Skogsindustriutredningen vill under-
stryka vikten av att den mdjlighet att
vid undervisningen vid skogshégskolan
skdnka beaktande &t de tekniska pro-
duktionsforhallandena inom de virkes-
forbrukande industrierna, som salunda
skapats, tillvaratages.

Slutligen vill utredningen omnimna

den undervisning i triteknik och tra-
materiallara, som bedrives vid tekniska
gymnasiet i Jonk6ping. Nagon erfaren-
het av resultaten av denna utbildning
finnes dnnu icke, di de férsta eleverna
utexaminerats varen 1952, men anled-
ning torde féreligga till antagande, att
de driftsledare, som hir utbildas, kom-
ma att bliva till stor nytta for de medel-
stora sagverksforetagen.




KarpiTer VIII

Komplettering av industristatistiken rorande sigverken

Redogorelserna angiende produktio-
nens utveckling vid sdgverken under de
senaste 25 aren och sdgverksindustriens
nuvarande struktur, vilka utredningen
limnat i det foregdende, dro grundade
pa uppgifter fran dels av brénslekom-
missionen verkstillda sagverksinvente-
ringar, i frimsta rummet inventering-
en 1948, dels kommerskollegii arliga in-
dustristatistik, dels en av utredningen
utférd undersokning avseende driftfor-
hallandena vid sdgverken i sodra Sve-
rige 1949. Sagverksinventeringen 1948
var avsedd att omfatta samtliga sag-
verk i landet, inklusive husbehovssa-
gar, och ger mojligheter till en ingdende
belysning av den totala sagverksproduk-
tionens storlek och utbredning i olika
delar av Sverige. Utredningens berik-
ningar av ségverksproduktionens om-
fattning under perioden 1927—1951,
vilka dro av oversiktlig karaktir, ha
byggts pa bland annat nyssniamnda to-
talinventering 1948 och industristatisti-
kens material. Forefintliga vansklighe-
ter vid siddana beridkningar samman-
hinga framfor allt med svarigheterna
att for tidigare ar angiva industrista-
tistikens representativitet med h#nsyn
till den totala produktionens omfatt-
ning inom olika omréden. Pa grund av
produktionens spridning i sédra Sve-
rige pa ett mycket stort antal i huvud-
sak smirre sdgverk idro forevarande
brister i statistiken visentliga betrif-

fande de omraden, som statt i forgrun-
den vid utredningens arbete. Icke mind-
re dn 42 % av avsalusdgarnas totala pro-
duktion faller inom Gotaland pa sag-
verk med en arsproduktion om 60—300
standards. Luckorna i redovisningen
till industristatistiken dro stoérst med
avseende pa sagverk inom nu angiven
storleksgrupp, som enligt sagverksin-
venteringen 1948 stod for en samman-
lagd produktion av 226 000 standards
avseende hela landet.

Enligt nu gillande regler fordras for
att ett sidgverk skall medrdknas i in-
dustristatistiken, att antalet sysselsatta,
inberiknat fgare och forvaltningsper-
sonal, skall i drsgenomsnitt utgéra minst
5 personer. Av utredningens driftsun-
ders6kning har framgatt att det genom-
snittliga antalet sysselsatta under sdg-
ningssisongen endast uppgick till na-
got mer dn 5 personer vid sagar i sédra
Sverige med en arsproduktion av 60—
300 standards. Eftersom driftsundersok-
ningen dessutom utvisar, att antalet
driftsdagar vid nu ifrigavarande verk
utgjorde omkring 100 per ar, inses litt
att bortfallsprocenten enligt industri-
statistikens regler méste bli stor i detta
fall.

For att industristatistiken skall ge en
nagorlunda fullstindig och tillforlitlig
bild av sagverksproduktionens arliga
omfattning och utveckling #&r det en-
ligt utredningens mening ur allmén syn-
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punkt motiverat, att reglerna for griins-
dragningen mellan till statistiken re-
dovisade och icke redovisade sagverk
omprovas. Gransdragningen bor, foér att
det nidmnda syftet skall bliva tillgodo-
sett, ske pa sadant siitt att avsaluverk
med en produktion av minst 60 stan-
dards per &r komma att principiellt re-
dovisas i statistiken. Méalet torde i stort
sett kunna uppnas, dédrest uppgifter in-
himtas fran sagverk, som under sag-
ningssisongen sysselsiitta i genomsnitt
4 personer, dgare diri inriknade. I in-
dustristatistiken for 1949 redovisades
1055 anldggningar sdsom sagverk, var-
till bor laggas ett antal verk kombine-
rade med annan huvudsaklig verksam-
het. Avsalusigarna med en produktion
av minst 60 standards per ar utgjorde
ar 1948 enligt brinslekommissionens
sdgverksinventering 2 278. Den av ut-
redningen asyftade dndrade grinsdrag-
ningen for redovisningen av sagverk
till industristatistiken skulle alltsd in-
nebidra en komplettering svarande mot
omkring 1000 nya arbetsstillen avse-

ende sigverksindustrien i hela landet.
Det bor papekas, att avvikelser fran den
allménna regeln f6r gransdragningen
vid redovisningen till industristatisti-
ken redan nu gilla betriffande vissa
andra industrier, av vilka bora nimnas

bergverk,
elverk.

accispliktiga néringar och

PA annan plats i detta betinkande
har utredningen foreslagit vissa atgir-
der, som syfta till ett bittre tillvara-
tagande av de stigande timmertillgdng-
arna i sédra Sverige. For att i okad
grad erhélla en konkurrenskraftig ex-
portproduktion och foér att sagverks-
avfallet skall kunna nyttiggoras sisom
ravara for massaindustrien i si stor ut-
strickning som mojligt riknar utred-
ningen med att en successiv utveckling
av sdgverken i sodra Sverige i rikt-
ning mot stérre enheter skall iga rum.
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Det dr enligt utredningens uppfattning
av stort intresse att savitt maojligt 6ver-
blicka denna utveckling, vilket utan
storre apparat bor kunna ske medelst
en intensivare bearbetning av de é&r-
liga uppgifterna till industristatistiken
dn som nu kommer till utférande. Hér-
vid Asyftas en redovisning varje A&r
med uppdelning pa lin och storleks-
grupper av framfoér allt uppgifterna an-
ghende verkens produktion och perso-
nal. Det dr ocksid starkt motiverat, att
en kvantitativ redovisning av lonsagar-
nas produktion sa langt mojligt genom-
fores. Over huvud taget ir det enligt
utredningens asikt Onskvirt, att indu-
stristatistiken utformas och bearbetas
péa saddant satt, att mojligheterna till be-
rikningar av sagverksindustriens totala
produktion underlittas och att bearbet-
ningsresultaten enligt de ovan angivna
grunderna kunna framliaggas redan un-
der hosten paféljande ar. Detta medfor
sdlunda en utvidgning av kommers-
kollegii nuvarande preliminira bearbet-
ningsprogram betriaffande uppgifterna
till industristatistiken.

Av det foregdende har framgitt att
brinslekommissionens sagverksinvente-
ringar dro av grundliggande betydelse
for kinnedomen om den totala sag-
verksproduktionen i landet.” Den se-
naste inventeringen verkstilldes &r
1948. Bland annat for att genomféra
och vidmakthilla de av utredningen
foreslagna reglerna for komplette-
ringarna av den arliga industristatisti-
ken och for att erhalla nédig éverblick
over den utanfor industristatistiken fal-
lande sagverksproduktionens omfatt-
ning iro sddana inventeringar behovliga
dven i fortsdttningen. Sagverk med en
arsproduktion under 60 standards kom-
ma att i allméinhet falla utanfér den
arliga redovisningen #ven sedan den
foreslagna #ndringen av reglerna for
redovisningen till industristatistiken




kommit till stind. Det dr enligt utred-
ningens mening angeliget, att de asyf-
tade inventeringarna genomféras regel-
bundet vart femte ar. For att sa snart
som mdojligt kunna verkstilla den be-
hévliga kompletteringen av den arliga
redovisningen till industristatistiken ar
det limpligt, att den ndrmaste sagverks-
inventeringen planeras och foretages
avseende ar 1953. Denna inventering
bor jamte tidigare verkstillda invente-
ringar kunna tjina som bas dven for
jamforelsevis siakra berikningar an-
gaende den totala

sagverksproduk-

tionen under de nirmast foregaende
aren.

I syfte att erhalla en tillforlitlig aktu-
ell bild av sdgverksproduktionens totala
omfattning och utbredning féreslar ut-
redningen sammanfattningsvis dels att
kommerskollegium far i uppdrag att ge-
nomfoéra en sdgverksinventering avseen-
de ar 1953 dels att materialet fran
denna inventering utnyttjas for behov-
liga forbattringar och kompletteringar
av den arliga industristatistiken i enlig-
het med de av utredningen ovan an-
givna grunderna.




KariTer IX

Sammanfattning av utredningens rekommendationer och forslag

Sagverksindustriens utbyggnad

Enligt undersokning av skogstill-
gdngarna i sédra Sverige som verkstéllts
av statens skogsforskningsinstitut kom-
ma timmertillgdngarna att oka visent-
ligt under de nirmaste artiondena. Sa-
lunda #r, sdsom framgar av utredning-
ens berikningar, ur ravarusynpunkt re-
dan under 1950-talet en produktionsék-
ning vid sagverksindustrien av omkring
90 000 stds utover 1951 ars hoga pro-
duktionsnivd mojlig. Vid mitten av
1980-talet ligger en tillverkning i
sodra Sverige av omkring 1000 000
stds sigat virke, dvs. en Okning
med cirka 300000 stds, inom mG&j-
ligheternas grians. Det bor under-
strykas, att dessa siffror grunda sig
pa forsiktiga berdkningar. Aven om de
forefintliga timmertillgdngarna av olika
orsaker icke skulle komma att avver-
kas i den omfattning eller inom den
tid, som skogsforskningsinstitutets be-
rakningar ge vid handen, och dven om
de nidmnda tillgaingarna delvis skulle
komma att foréddlas inom massaindu-
strien, foreligga uppenbarligen betingel-
ser for en betydande utbyggnad av sag-
verksindustrien i sodra Sverige. Om
man ser pa landet i dess helhet fin-
nas — under forutsittning att sdgverks-
industrien anpassar sig efter ravaru-
tillgaAngarna — mojligheter att sa sma-
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ningom uppné en produktion av sagade
travaror, som t. o. m. Overstiger pro-
duktionen under topparet 1928, dvs.
1750 000 stds.

Bland annat med hinsyn till att vid
ramsagning erhalles ett hogre sagutbyte
och en bittre kvalitet hos den fram-
stidllda produkten an vid cirkelsigning,
bor enligt utredningens uppfattning be-
hovlig utbyggnad av sagverksindustrien
ske genom en okning av ramsagverkens
kapacitet. Ramsagverken béra vara av
sadan storleksordning att en instal-
lation av barkningsanlidggning fér moj-
liggorande av sigverksavfallets foriad-
ling inom massaindustrien blir 16nsam.
Om avfallet finner en jimn avsittning
till massaindustrien, bli sdgverksfore-
tagens mojligheter till en l6nsam drift
storre dn om avfallet maste avséttas som
brinsle eller icke alls finner anvind-
ning. Ur landets synpunkt &r det av
allra storsta betydelse att avfallet mera
allmént fériddlas inom cellulosaindustri-
en. Kapaciteten hos denna industri i
sodra Sverige ar dock for nédrvarande
icke till fyllest fér en vésentligt utdkad
foradling av avfall fran sagverksindu-
strien.

For att sigverksindustrien i sodra
Sverige skall kunna anpassa sig efter
ravarubasen — vilket synes i hog grad
angeliget av savil allmint ekonomiska




som skogspolitiska skdl — krivas bety-
dande ekonomiska resurser. Det har
synts utredningen tveksamt huruvida
enskilda foretagare med stod av de van-
liga kreditanstalterna kunna finansiera
en utbyggnad i onskvird utstrickning.
D4 det hir dr fraga om att befordra en
ur allminna synpunkter synnerligen
onskvird investering, foreslar utred-
ningen dirfor att & kapitalbudgeten un-
der fonden for lineunderstod anvisas
ett investeringsanslag om Aatminstone
25 miljoner kronor fér angivna inda-
mal. Utbyggnaden av sagverksindustri-
ens kapacitet bor ske i fri konkurrens
mellan enskilda och statliga foretag.
Utredningen riknar med att inom né-
ringslivet komma att vidtagas behov-
liga anstalter fér vinnandet av vidgade
och nya marknader i samband med den
6kning av produktionen av sadgade tré-
varor som bor ske. I férevarande avse-
ende bora statsmakterna bitrdda néa-
ringslivet genom att intensifiera de At-
girder, som normalt vidtagas frin sta-
tens sida for frimjande av varuutbytet
med frimmande ldnder. Utredningen
foreslar, att en handelssekreterare med
sirskild erfarenhet fran praktisk verk-
samhet pa forevarande omrade erhaller
uppdrag att utféra sirskilda undersok-
ningar av marknadsliget i olika linder.

Sigverksindustriens koncentration

Sagverksindustrien i sodra Sverige ar
splittrad pAd en méngfald enheter, hu-
vudsakligen cirkelsidgar av ringa kapa-
citet. D4 produktionen vid husbehovs-
sigar och de sagar, som utgoras av
hjidlpanliggningar till andra industrier,
sdsom snickerier samt tridhus- och mo-

belfabriker, #ar férhallandevis ringa,
kunna knappast nigra storre oldgenhe-
ter vara for handen, om verksamheten
vid dessa sagar fortgar i ungefir samma
utstrickning som hittills. En koncentra-
tion avseende sagverksindustrien i Ov-
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rigt — de egentliga avsalusdgverken —
synes emellertid utredningen ur olika
synpunkter efterstrivansvird. Genom
en 0kning av tillverkningen vid storre
ramsdgar och en minskning av produk-
tionen vid de mindre sidgarna skulle
otvivelaktigt betydande férdelar uppnés.

Utredningen anser emellertid, att
nagra sirskilda atgiirder — utéver vad
som rekommenderas och foreslas i sam-
band med sigverksindustriens utbygg-
nad — for nirvarande icke bora vid-
tagas frin statsmakternas sida for
astadkommande av en 6kad koncentra-
tion av industrien. Skil till antagande
foreligga niimligen att man fran olika
hall kommer att taga initiativ till upp-
forande av storre sdgverk sisom mest
laimpade att tillvarataga ravarutillging-
arna allteftersom de tillvixa. En ut-
veckling i denna riktning har redan
inletts bland annat genom den utbygg-
nad av statens skogsindustrier, som
redan skett och alltjaimt pagar, samt
genom skogsiigarnas alltmer omfattande
kooperativa verksamhet. Uppforandet
av storre sigverk kan ocksd komma
att bidraga till en minskning av antalet
redan existerande mindre sagar och
motverka uppkomsten av nya sidana.

Rationaliseringséatgéarder

Uttalanden foreligga fran sagverks-
Agare och deras branschorganisationer,
att den tekniska utrustningen hos de
mindre sagverken ofta icke ar av till-
fredsstillande beskaffenhet. Trots att
anstringningar — sirskilt under de se-
naste aren — gjorts av foretagarna och
deras organisationer att fa till stind en
rationalisering och modernisering av
de mindre foretagen, kvarstd dock vi-
sentliga brister. Orsakerna till att indu-
sirien icke rationaliserats i Onskvird
omfattning #ro flera, sdsom bristande
ekonomiska resurser, ovetskap om fram-
stegen inom signingstekniken, svarig-
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heter att erhalla sakkunnig hjilp vid en
modernisering m. m. En intensifierad
upplysande och konsulterande verk-
samhet &r enligt utredningens uppfatt-
ning nédvindig pi férevarande omrade.
Behovet av en sddan verksamhet un-
derstrykes frin industrihall.

Den nidmnda verksamheten bér ha
till syfte icke allenast att dstadkomma
en forbittring av de enskilda foretagens
tekniska utrustning utan #ven att géra
foretagarna uppmirksamma pa vilken
driftsform som i det enskilda fallet
kan vara limpligast. Verksamheten bor
inriktas pa en relativt lang sikt, minst
en tiodrsperiod. Den boér avse icke alle-
nast sédra Sverige utan hela landet.

Enligt utredningens uppfattning bér
den nimnda upplysande och konsulte-
rande verksamheten omhindertagas av
ett sdrskilt rationaliseringsorgan. Detta
organ bor bildas av sigverksindustrien
sjalv och givas formen av en forening,
dir sagverksforetagarna och deras orga-
nisationer kunna ingd som medlemmar.
Statsmakterna skola tillsitta en opartisk
ordférande och eventuellt nagon ytter-
ligare ledamot. Svenska triforsknings-
institutet och fackféreningsrirelsen bo-
ra vara representerade i foreningens
styrelse. Foreningens stadgar béra fast-
stallas av Kungl. Maj:t.

Kostnaderna fér rationaliseringsor-
ganet under en tiodrsperiod beriiknas
till 3 800 000 kronor. Hilften av detta
belopp bel6per pa férsoksverksamhet —
provning av nya maskiner o.d. — som
skall bedrivas av organet.

Direst ett fristdende rationaliserings-
organ icke anses bora skapas, foreslar
utredningen att den ifragasatta verksam-
heten anknytes till kommerskollegium.
Till kollegiet bor d& knytas ett expert-
rdd med representanter for industrien,
svenska traforskningsinstitutet och fack-
foreningsrérelsen.

Den féreslagna rationaliseringsverk-
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samheten bor finansieras av under 1951
och 1952 influtna prisutjimningsavgif-
ter & skogsprodukter.

Aterbetalning av prisutjimningsavgifter

D4 det dr onskvirt att industriens ra-
tionalisering underlittas och paskyndas,
ifrdgasitter utredningen huruvida icke
aterbetalning av hos statskontoret fon-
derade prisutjimningsavgifter a4 skogs-
produkter, som skola A&terbetalas till
shgverksforetagarna 1958 och senare,
kan ske redan fére 1958. Villkor for
en sidan tidigare &terbetalning maste
vara, att vederbérande industriféreta-
gare forbinda sig att anvinda de ater-
bekomna medlen fér rationalisering av
sina foretag.

Forskning och yrkesutbildning

Anledningen till férefintliga brister
vid exempelvis forsdgning och virkes-
vard ar bland annat, att den vetenskap-
liga forskningen pa férevarande omra-
de linge varit av mycket liten omfatt-
ning. Det synes dirfér nédvindigt, att
traforskningsinstitutet beredes mojlig-
het till fortsatt utbyggnad av sin verk-
samhet. Sarskilt bora férutsittningar
skapas for en 6kning av den tillimpade
forskningen. Vidare #r det betydelse-
fullt, att forskningsrén, som géras inom
triatekniska avdelningen inom triforsk-
ningsinstitutet snabbt och kontinuerligt
bringas till industriens kinnedom. Me-
del hiirfér bora stillas till férfogande
av statsmakterna.

Utredningen anser att anordnandet av
yrkesutbildning fér férmin och arbe-
tare skulle vara av vital betydelse. En
0kning av den reguljira arbetarstam-
men inom ségverksindustrien #r nod-
vindig, om ett genomférande av den
onskade utbyggnaden av kapaciteten
skall kunna ske. P4 grund av sagverks-
industriens splitiring i sédra Sverige
maste utbildningsverksamheten tills vi-
dare ske med bidrag av landsting och




kommun. Utredningen férordar dérfor,
att en forsoksverksamhet pa forevaran-
de omréde i huvudsaklig dverensstiam-
melse med vad som foreslagits av 1950
ars sagverksskoleutredning, kommer till
stand.

Utredningen understryker vikten av
att de tekniska produktionsférhéllan-
dena inom de virkesférbrukande indu-
strierna beaktas vid undervisningen vid
skogshogskolan i behérig utstrickning.

Komplettering av industristatistiken

I syfte att erhalla en tillforlitlig aktu-
ell bild av sagverksproduktionens totala
omfattning och utbredning foreslar ut-
redningen, att kommerskollegium far i
uppdrag att genomféra en sagverksin-
ventering avseende ar 1953 samt att ma-
terialet frin denna inventering utnytt-
jas for behdvliga forbattringar och
kompletteringar av den arliga industri-
statistiken.




Reservation

av herrar Danielsson, Franzén, Heijne, Holgersson och Wellner

I femte kapitlet forekommer ett av-
snitt, som avhandlar statens medverkan,
och som utmynnar i ett forslag, att &
kapitalbudgeten under fonden for lane-
understéd anvisa ett investeringsanslag
om atminstone 25 miljoner kr, att an-
vindas for sagverksindustriens utbygg-
nad i de 17 sédra lidnen.

Det ar var bestimda uppfattning att
den utbyggnad av sagverksindustrien,
som kan bliva nédvindig, bor ske i fri
konkurrens, och att de medel, som er-
fordras héarfoér, bora anskaffas av det
enskilda foretaget utan att stodjande at-
girder vidtagas fran statens sida.







Statens offentliga utredningar 1953

Systematisk férteckning

(Siffrorna inom klammer beteckna utredningarnas nummer i den kronologiska férteckningen.)

Allmin lagstiftning. Rittsskipning. Fangvard.

Forslag till lagstiftning om insemination. [9]
Forslag till brottsbalk. [14]
Enhetligt frihetsstraff. [17]

Statsforfattning. Allmin statsforvaltning.

valkretsar vid fullméktigeval i kommunerna. 1950
ars folkomrdstnings- och valsittsutrednings be-
tdnkande. 4. [1]

Lika 16n for mian och kvinnor i det statliga ldne-
systemet. [18]

Kommunalférvaltning.

Statens och kommunernas finansvisen.

Politi.

Nationalekonomi och socialpolitik.

Generella metoder om fysiska kontroller inom in-
vesteringspolitiken. [6]
Utredning om fastighetsbeskattningen. [8]

Hilso- och sjukvard.

Allmiint nidringsvisen.
Fakta om olja. [12]

Fast egendom. Jordbruk med biniringar.

Betinkande med férslag till fiskeristadga m. m. [2]
Betinkande med férslag till Atgérder for stodjande
av histaveln m. m. [3]

Vattenvisen. Skogsbruk. Bergsbruk.
Sagverksindustrien i sodra Sverige. [19]

Industri.
Handel och sjofart.

Kommunikationsvisen.
Landsbygdens elkraftfoérsorjning. [13]

Bank-, kredit- och penningvisen.
Forsikringsvisen.

Kyrkovisen. Undervisningsvisen.
Andlig odling i dvrigt.

Likarutbildningen, [7] 1
Betinkande med forsiag till allménna riktlinjer for
den territoriella pastoratsindelningen och f£6r-
samlingspristerliga organisationen m. m. [11] °
Juridisk och samhéllsvetenskaplig utbildning. 1. [15]
2, Bilagor. [16] 2

Forsvarsvisen.
Forband och bygd. [10]

Utrikes firenden. Internationell ritt.

Nordiska parlamentariska kommittén. 4. Nordisk
passfrihet, [4] 5. Léttnader i friga om tullbe-
handling m. m. av motorfordon i trafiken mel-
lan de nordiska ldnderna. [5]
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