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Sammanfattning

Tilliggsdirektiv for U 68

I sitt sjitte betinkande (SOU 1970:8) lade yrkesutbildningsberedningen
(YB) fram forslag om yrkesteknisk hogskoleutbildning. Med denna
benimning avsig YB eftergymnasial utbildning i forsta hand avsedd for
personer som genomgatt grundliggande yrkesutbildning pa gymnasieskol-
nivi och sedan varit praktiskt verksamma nagra ar inom sitt yrkesomrade.

Som en foljd av YBs forslag och dirav foranledda remissyttranden
utfirdade Kungl. Maj:t den 8 juli 1971 tilliggsdirektiv for U 68 (bila-
ga l). Genom tillaggsdirektiven fick U 68 uppdraget att med utgings-
punkt i YBs betinkande utforma forslag till forsoksverksamhet med
yrkesteknisk hogskoleutbildning, i forsta hand med inriktning mot
industriyrken, sdrskilt inom verkstadsindustri.

Utbildningens madl, innehdll och uppliggning

Yrkesteknisk hogskoleutbildning med inriktning mot industriomraden
skall enligt U 68s mening ha tre huvudmal:

e att mota efterfragan pa hogre utbildning fran en grupp som hittills har
haft sma mojligheter att soka sig till hogskoleutbildning

e att tillgodose industrins behov av arbetskraft for vissa kvalificerade
funktioner samt

e att ge amnesutbildning for blivande ldrare i yrkesteknik i gymnasie-
skolan.

Behovet av lirare for gymnasieskola i olika yrkestekniska @mnen
kommer att vara begrinsat. Dirfér bor de specifika utbildningsmalen
faststillas med hinsyn i forsta hand till de 6vriga tvd huvudmalen.

Den tekniska utvecklingen har lett till bl. a. 6kad automatisering och
mekanisering inom industrin och ddrmed till alltmer avancerade metoder
for styrning och kontroll av produktionsprocessen. Ocksa administratio-
nen har blivit mer komplicerad genom decentraliserat budgetarbete, data,
nya personaladministrativa rutiner etc. Vidare har nya former introduce-
rats for samarbete och medinflytande i foretagen.
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Det ar dessa forandringar som medfér nya krav pa de anstillda. Aven
om den yrkestekniska hogskoleutbildningen miste vara bred och anvind-
bar for en rad olika kategorier anstillda, kan de nya kraven likvil
uttryckas i vissa yrkeskategorier och befattningar. Exempel pa sddana,
hiamtade frin olika branscher, ir produktions-, process-, kontroll- och
rationaliseringstekniker, arbetsplanerare, modellkonstruktér, resemontor,
kvalificerad underhallspersonal, arbetsledare och instruktor.

Vid konstruktionen av utbildningsplanerna har utgangspunkten dock
inte varit namn pa befattningar — vilkas innehall kan vixla frin ett
foretag till ett annat — utan i stillet beskrivningar av funktionsomriden
inom vilka de utbildade forvintas vara verksamma. Eftersom utveck-
lingen gir mot vidgade arbetsomriden och lagarbete maste utbildningen
ge dels fordjupade kunskaper p4 det egna yrkesomridet, dels orienteran-
de kunskaper pé viktiga angrinsande omraden.

Malgruppen for yrkesteknisk hégskoleutbildning 4r yrkesverksamma
vuxna som efter en grundliggande yrkesutbildning skaffat sig nigra ars
arbetserfarenhet frin sitt yrkesomride. Eftersom personer som gatt i
gymnasieskolan hinner skaffa sig yrkeserfarenhet av nimnvird omfatt-
ning forst till mitten av 1970-talet maste man for en forsdksverksamhet
med yrkesteknisk hogskoleutbildning rikna med sékande som har fatt sin
grundutbildning i yrkesskola eller direkt i arbetslivet. De sékande med
denna bakgrund kommer att vara erfarna yrkesmidn men ha varierande
skolmissiga férkunskaper. Det ir viktigt att utbildningens innehall och
utformning grundar sig pa dessa speciella forutsittningar.

Eftersom forsoksverksamheten enligt U 68s mening helst bér planeras
och genomf6ras inom en s kort tidsperiod som maijligt ir det noédvindigt
att begrinsa antalet utbildningslinjer som kan komma i fraga for
forsoken. U 68 foreslar att sex linjer provas.

Valet av forsokslinjer maste alltsd innebira en prioritering. Utbild-
ningen bor inriktas pa branscher som representerar en stor andel av den
totala arbetskraften och vilkas anstillda av olika skil har sirskilt stort
behov av vidareutbildning.

U 68 foreslar att linjer provas med inriktning mot foljande branscher,
niamligen:

® konfektionsindustri

® livsmedelsindustri

® pappers- och pappersmasseindustri
® stalindustri

® triindustri

® verkstadsindustri.

I arbetet pd utbildningsplanerna for de sex forsokslinjerna har U 68
utgatt fran att centralt faststillda planer skall vara av den karaktiren att
de tillater stor lokal frihet i den nirmare planeringen av utbildningens
innehéll och organisation.

Till grund fér utbildningsplanerna ligger en analys avseende malen, den
vantade elevgruppens beskaffenhet, det nodvindiga utbildningsstoffet
och den erforderliga tidsatgangen. Det har statt klart att utbildningen for
att locka sokande maste vara ganska kort. Fem av linjerna foreslas bli
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totalt tre terminer ldnga, medan en linje tar totalt tva terminers
utbildningstid i ansprak.

Linjerna med inriktning mot konfektions-, livsmedels- och traindustri
ir uppdelade i tva sjilvstindiga etapper av vilka den forsta ar tva terminer
lang. Det ir alltsd mojligt for en studerande att noja sig med att genomga
den forsta etappen och dndé ha okat sitt yrkesvetande betydligt. Men han
kan ocksé vilja att antingen g vidare direkt till den andra etappen eller
genomga den senare, efter en tids yrkesverksamhet.

[ linjerna med inriktning mot stdl- och verkstadsindustri finns
diremot ingen etappuppdelning. Tre terminer har dar befunnits vara den
kortaste utbildningstid som kravs for att utbildningen skall leda till ett
sjdlvstindigt mal pa acceptabel nivé.

Utbildningen pé linjen med inriktning mot pappers- och pappersmasse-
industri foreslds fa en omfattning som totalt motsvarar endast ett ldsar.

Den yrkestekniska hogskoleutbildningen skall forbereda for mer kvali-
ficerade arbetsuppgifter i industrin. Den maste darfor innehdlla yrkesin-
riktade dmnen, som varierar fran linje till linje beroende péa branschinrikt-
ningen.

Men tekniskt och praktiskt yrkeskunnande ir inte tillrdckligt for den
som skall fungera i ansvarig stéllning i industrin. Han méste ocksa kunna
samverka och meddela sig med sina medarbetare och l6sa problem som
uppkommer pa arbetsplatsen. For detta krivs kunskaper om hur mién-
niskan fungerar i olika situationer, om lagar och avtal som giller i
arbetslivet och om vissa ekonomiska sammanhang. Och for att fa reellt
inflytande over sin egen situation maste individen kinna till de olika
faktorer som har betydelse for trivsel och hilsa i arbetet.

Utover det rent yrkesinriktade stoffet ar det darfor nodvéndigt att de
yrkestekniska utbildningslinjerna ocksd innehéller allmdnna dmnen.
Svenska, arbetslivskunskap, foretagsekonomi samt arbetsmiljo och ergo-
nomi foreslas bli gemensamma for samtliga forsokslinjer. Mal och
innehall for dessa imnen framgér av forslag till kursplaner i bilaga 3.

Bide som stod for inlirningen av det yrkesspecifika stoffet och for den
vintande yrkesverksamheten krivs kunskaper i matematik, fysik och
kemi, dock i en omfattning som varierar mellan de olika linjerna. Vidare
férekommer dmnet produktionsteknik i en eller annan form i samtliga
linjer.

Aven om engelska fran flera synpunkter skulle vara ett virdefullt inslag
i yrkesteknisk hogskoleutbildning, vill U 68 inte foresla att det skall inga
som obligatoriskt dmne i forsoksverksamheten, av foljande skil. De
personer som i dag och for en ling tid framéver utgor den huvudsakliga
malgruppen for yrkesteknisk hogskoleutbildning har mycket varierande
kunskaper i engelska. Flertalet torde ha obetydliga kunskaper i spraket.
Man bér alltsa inte uppstilla engelskkunskaper pé viss niva som intrades-
krav for yrkesteknisk hogskoleutbildning, eftersom detta skulle innebidra
att manga tinkbara och limpliga sokande i praktiken skulle utestdngas.

Om man inte kriver engelska for tilltride kommer eleverna i forsoks-
verksamheten att befinna sig pa vitt skilda nivéer i fraga om férkunskaper
i @mnet. En obligatorisk undervisning i engelska pd de yrkestekniska
linjerna skulle da behova differentieras i motsvarande grad, vilket vore
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svart att genomféra. U 68 foreslar att engelska i stillet skall kunna viljas
som frivilligt amne.

De frivilliga studierna i engelska kan iga rum inom ramen for s. k.
resurstid, en mindre del av utbildningstiden som foreslds avsatt for
individualiserande inslag i utbildningen. Resurstiden kan utnyttjas till
sarskild undervisning for elever som har studiesvarigheter i nigot imne,
till specialarbeten eller till inslag som aktualiseras under utbildningens
gang.

U 68 redovisar i avsnitten 2.3.2.1-2.3.2.5 de speciella forutsittningar
inom varje branschomride — struktur, marknadsforhillanden, teknisk
utveckling, personalbehov etc. — som ligger till grund for den nirmare
utformningen av mal, innehall och organisation for de foreslagna yrkes-
tekniska utbildningslinjerna. Forslag till utbildningsplaner for varje for-
sokslinje presenteras i bilagorna 4—9.

Bl. a. foreslas att olika organisatoriska modeller skall provas i forsoks-
verksamheten. Nir utbildningen genomgas i ett sammanhang (4tminstone
inom varje etapp) och flera imnen studeras samtidigt, betecknas utbild-
ningsgangen som sammanhdingande, integrerad utbildning. Denna modell
foreslas bli den normala i forséken. Dirutover bor i nigra fall provas ett
annat organisatoriskt monster, den s. k. blockmodellen. Den innebir att
utbildningsinnehillet uppdelas i block, dvs. sjilvstindiga studieenheter
dir sammanhorande dmnesstoff studeras i koncentration. Motiven for
denna modell dr dels att personer som inte har behov av hela utbild-
ningen kan genomgi enstaka block, dels att koncentrationsstudier kan
tinkas ge storre motivation at elever i fullstindig utbildningsgang.

I frdga om linjen med inriktning mot pappers- och pappersmasseindu-
stri foreslar U 68 att den i forsoken organiseras enligt det s. k. sandwich-
monstret, vilket innebdr att studierna, som totalt tar ett lisar i ansprak,
delas upp pé fyra kortare studieperioder. Mellan studieperioderna gors
uppehall om étta till tio veckor dé eleverna atergir till sin yrkesverksam-
het.

U 68 diskuterar ocksd undervisningsformer och pedagogiska frigor.
Témligen vil tilltagna lararresurser torde krivas i forsoksverksamheten.
Undervisningen bor vara tillimpningsinriktad, och studiebesdk bor ha en
viktig plats i utbildningen. Individualisering bor efterstrivas i fraga om
bade studietakt och utbildningsinnehll.

Resurser for forsoksverksamheten

For undervisningen i yrkesteknisk hogskoleutbildning kan anlitas dels
ldrare fran gymnasieskolan, t.ex. i matematik, fysik, kemi och foretags-
ekonomi, dels ldrare i annan hogskoleutbildning, i synnerhet dir forsoks-
verksamheten forliggs till befintlig hogskoleenhet. I stor utstrickning bor
man ocksa anlita lirare fran industrin for att undervisningen skall bli
verklighetstrogen, aktuell och tillimpningsinriktad, framfor allt i de
dmnen som har starkast anknytning till industrin.

Forsoksverksamheten kommer att vara relativt begrinsad till sin
omfattning. Dirfor bor enligt U 68s mening befintliga resurser i fraga om
lokaler och utrustning kunna utnyttjas pa de olika orterna. Forslaget till
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lokalisering av forsoken (se nedan) har utformats bl. a. med hinsyn till
existensen av utbildningsinstitutioner som har den erforderliga utrust-
ningen.

Nir det giller liromedel som kan anvindas i den yrkestekniska
hogskoleutbildningen ir tillgangen god i friga om de mer allmint
inriktade imnena. For de yrkes- och branschinriktade dmnena varierar
situationen fran linje till linje. I nagon utstrickning blir det nodvindigt
att nyframstilla material for forsoksverksamheten; dirutover krivs i
huvudsak urval, sammanstillning och viss omarbetning av befintligt
material.

Dimensionering och lokalisering

[ sitt huvudbetinkande (“Hogskolan™, SOU 1973:2) ligger U 68 fram
forslag i fraga om dimensioneringen av hela den eftergymnasiala utbild-
ningen. Enligt det forslaget bor ar 1976/77 drygt 500 intagningsplatser
finnas pa yrkestekniska utbildningslinjer med inriktning mot industriom-
raden. Kapaciteten antas ddrefter oka successivt for att under forsta
hilften av 1980-talet n upp till ca 2 000 intagningsplatser.

[ detta specialbetinkande giller det enbart att faststilla omfattningen
av forsoksverksamheten. Enligt U 68s uppfattning bor den vara jamforel-
sevis begrinsad, bade av resursskél och pa grund av osikerheten betrif-
fande rekrytering av elever.

Linjen med inriktning mot verkstadsindustri foreslas provad pa fem
orter, vilket vil kan motiveras av industrigrenens omfattning och sprid-
ning. Den dr ocksé sirskilt ndmnd i tilldggsdirektiven.

Linjen med inriktning mot stdlindustri har drygt hilften av innehallet
gemensamt med verkstadsindustrilinjen, varfor linjerna med fordel bor
kunna samorganiseras. Detta foreslis ske pé tvd orter.

De 6vriga férsokslinjerna, med inriktning mot konfektions-, livsmedels-,
trd- samt pappers- och pappersmasseindustri, foreslas forlagda till en ort
vardera.

Varje undervisningsgrupp bor ha 30 utbildningsplatser, och for varje
linje och ort foreslas att en grupp inrdttas. Enligt forslaget kommer
forsoksverksamheten salunda att omfatta 330 utbildningsplatser.

Det dr U 68s uppfattning att de yrkestekniska utbildningslinjerna
normalt skall forliggas till hogskoleorter. All hogskoleutbildning bor ses
som en helhet, planeringen méste vara samlad och resurserna utnyttjas sd
effektivt som majligt.

Vidare ir det viktigt att de nya yrkestekniska utbildningslinjerna inte
isoleras i hogskolan utan att de anknyts till annan hogskoleutbildning, sa
att de uppfattas som jimbordiga alternativ bland andra studievagar.

[ valet mellan de olika hogskoleorterna vid lokalisering av yrkesteknisk
hogskoleutbildning bor man ha foljande kriterier. Den industrigren mot
vilken en viss linje ar inriktad skall vara vil representerad inom det
hogskoleomrade dir linjen inréttas. Detta motiveras dels av rekryterings-
skiil, eftersom kravet pa yrkeserfarenhet av visst slag for tilltride medfor
att eleverna skall rekryteras frin respektive branschindustri, dels av
kravet pa tillgang till arbetstillfillen fér dem som har genomgatt utbild-
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ningen, och dels av sjilva utbildningens behov — industrin behovs for
studiebesdk och delar av undervisningen samt som killa for rekrytering
av larare.

Pa orter som viljs bor lokaler och utrustning finnas tillgangliga som ir
limpade f6r den yrkestekniska utbildningen.

Vidare ar det av flera skil, bade psykologiska och utbildningsorganisa-
toriska, onskvirt att yrkesteknisk hégskoleutbildning redan pa forsoks-
stadiet lokaliseras till en eller flera av de traditionella universitetsorterna.

Slutligen bér forsoken i gorligaste méan spridas geografiskt over landet.

Mot denna bakgrund foreslar U 68 att konfektionsindustrilinjen provas
i Bords och triindustrilinjen i Jonkoping. 1 Boras kan Textilinstitutets
resurser utnyttjas, i Jonkoping gymnasieskolans.

Linjen med inriktning mot livsmedelsindustri foreslis forlagd till
Lund—Malmé hogskoleomride, med placering i Alnarp. [ Alnarp finns
for nérvarande en hogre livsmedelsteknisk kurs som administreras av
universitetet i Lund. I Orebro finns inom gymnasieskolans ram en
livsmedelsteknisk kurs anordnad. Bada dessa kurser har beroringspunkter
med den nu foreslagna yrkestekniska hogskolelinjen. U 68 har funnit att
de ovannimnda kriterierna talar for att Lund—Malmé hogskoleomride i
forsta hand viljs for forsoksverksamheten.

Linjen med inriktning mot verkstadsindustri foreslas provad i foljande
fem hogskoleomraden, nimligen Eskilstuna— Visterds (med placering i
Eskilstuna), Falun—Borlinge, Goteborg, Jonkoping och Luled. Valet av
Jonkoping har paverkats av méjligheten att dir kombinera verkstads- och
trdindustrilinjerna.

Falun—Borlinge och Lulei har valts bland flera tinkbara hégskoleom-
riden av hinsyn till méjligheten att dir samorganisera verkstadsindustri-
linjen med stdlindustrilinjen. Denna linje foreslas silunda provad i
Falun—Borlinge, och av dessa orter i Borlinge, samt i Luled. Bl. a. av
rekryteringsskil har U 68 tvekat att foresld tva orter redan i forsoksske-
det for provning av stalindustrilinjen. Borlinge har bland hogskoleorterna
forordats i forsta hand av branschens foretridare i utredningsarbetet. Vid
valet av Luled som en andra ort har U 68 frimst tagit hansyn till det
angeldgna i att redan under forsoksverksamheten lokalisera yrkesteknisk
hogskoleutbildning till Norrland.

I friga om forslaget till lokalisering av linjen med inriktning mot
pappers- och pappersmasseindustri har U 68, efter viss tvekan, frangétt
huvudprincipen om forliggning till hégskoleorter av den yrkestekniska
hogskoleutbildningen. Efter att ha inhimtat yttranden i fragan frimst
fran arbetsmarknadsparterna pa branschens omrade foreslar U 68 att
linjen i forsoksskedet formellt anknyts till universitetet i Lund men
forlaggs till Markaryd.

Motiven ir i huvudsak féljande. Linjen kriver en mycket avancerad
utrustning. Denna utrustning finns tillgénglig uteslutande for utbildnings-
dndamdl i Markaryd, dir Sveriges Pappersindustriférbund med statligt
och kommunalt stod har byggt ett vilutrustat utbildningscentrum. Dir
finns bl. a. den s. k. Rikspappersskolan som har processteknisk linje av
gymnasieskolan, gren for pappers- och pappersmasseteknik, samt en rad
andra kurser, bl. a. all arbetsmarknadsutbildning for branschen.
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[ Markaryd finns pa grund av denna omfattande utbildningsverksamhet
bade lirarresurser, administrativa resurser, lokaler samt, som namnts,
utrustning, vilken bl. a. omfattar ett fullstindigt experimentpappersbruk.
Det ir alltsdi mojligt att i Markaryd uppfylla utrustningskraven for den
yrkestekniska utbildningslinjen helt utan extra investeringar. Dd Marka-
ryd dven i Ovriga avseenden, frimst tillgang till en rikt differentierad
branschindustri i nirheten, vil kan jaimforas med de for utbildningen
tinkbara hogskoleorterna, Karlstad och Sundsvall, finner U 68 skil att
fororda att forsoksverksamheten med yrkesteknisk hogskoleutbildning
med inriktning mot pappers- och pappersmasseindustrin forliggs till
Markaryd. Forslaget innebir inte nagot stallningstagande for den framti-
da forldggningen av linjen.

Sammanfattningsvis foreslar U 68 lokalisering av forsoksverksamheten
med yrkesteknisk hogskoleutbildning till drta orter i enlighet med
foljande uppstillning.

Ort Linjeinriktning

Borldnge Stalindustri, verkstadsindustri
Boris Konfektionsindustri

Eskilstuna Verkstadsindustri

Goteborg Verkstadsindustri

Jonkoping Traindustri, verkstadsindustri
Lulea Stalindustri, verkstadsindustri
Lund—Malmé  Livsmedelsindustri

Markaryd Pappers- och pappersmasseindustri

Behorighetskrav och antagning

Nir det giller behorighetskraven for tilltride till yrkesteknisk hogskoleut-
bildning bor man enligt U 68s mening i princip uppstélla samma allmanna
behorighetskrav som for annan hégskoleutbildning. Enligt statsmakternas
principbeslut varen 1972 skall for allmén behéorighet till hogskoleutbild-
ning fran mitten av 1970-talet krdvas dels minst tvaarig avslutad utbild-
ning enligt nigon av studieviigarna i gymnasieskolan, dels kunskaper i
svenska och engelska motsvarande tvé arskurser pa social linje i gymnasie-
skolan.

U 68 foreslar emellertid att for yrkesteknisk hogskoleutbildning ett
generellt undantag tills vidare skall goras frin det nimnda kravet pa
kunskaper i svenska och engelska. Ett sidant undantag bor galla dtmin-
stone for forsoksverksamheten, da man som tidigare papekats far rakna
med en grupp sokande som har ytterst varierande skolmissiga forkunska-
per i svenska och engelska, i det senare spraket ofta inga alls.

For allmén behorighet till yrkesteknisk hogskoleutbildning bor salunda
i forsoksskedet krivas minst tvddrig avslutad utbildning i gymnasieskola
eller motsvarande kunskaper och firdigheter.

Som sdrskilda behorighetskrav for de yrkestekniska utbildningslinjerna
bor uppstillas

dels grundliggande yrkesteknisk utbildning pé for den sokta hogskole-
linjen relevant linje (och eventuellt gren) i gymnasieskolan eller motsva-
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rande, pd annat sitt inhamtade yrkestekniska kunskaper och firdigheter,

dels minst tre drs yrkeserfarenhet fran samma yrkestekniska omréade/
yrke/bransch som den féregdende yrkestekniska grundutbildningen varit
inriktad mot.

For tilltride till exempelvis yrkesteknisk hogskolelinje med inriktning
mot trdindustri bor salunda krivas dels genomgingen triteknisk linje,
valfri gren, i gymnasieskolan eller motsvarande kunskaper och firdighe-
ter, dels minst tre ars yrkeserfarenhet frin foretag inom triindustrin.

Forslaget om krav pa tre drs yrkeserfarenhet grundar U 68 pi uppfatt-
ningen att yrkesteknisk hogskoleutbildning for att ge bista resultat bor
bygga pé grundlig branscherfarenhet och yrkesmissig mognad hos de
studerande. Det bor dock finnas méjlighet att ge sirskilt meriterade och
limpliga s6kande dispens fran tredrskravet, efter intagningsmyndighetens
bedomning.

Vid ett eventuellt urval bland sokande till en utbildningslinje bor den
visentliga urvalsgrunden vara de sokandes forvintade limplighet for den
sokta utbildningen. Enligt U 68s mening kommer denna limplighet bist
till uttryck i yrkeserfarenhetens lingd och sammansittning. Yrkeserfaren-
het utéver minimitiden tre ar bér kunna riknas som tilliggsmerit i en
urvalssituation, liksom arten av arbetsuppgifter kan téinkas ge en sokande
foretrade framfor en eljest likvirdig konkurrent.

Studiefinansiering

[ huvudbetiankandet behandlar U 68 frigan om studiefinansiering i
samband med aterkommande utbildning och foreslar att ett system med
differentierat studiestod infors. Principen bor vara att ildre studerande
med yrkeserfarenhet fir ett bittre studiestéd pi en och samma utbild-
ningsniva dn yngre studerande med ingen eller kortare yrkeserfarenhet.
Som en tinkbar kvalificeringstid av yrkeserfarenhet for ett forhojt
studiestod namner U 68 fem 4r.

Ett sadant system med en differentierad héjning av studiestédet maste
av resursskil begrinsas kvantitativt och t. ex. endast gilla ett visst antal
personer arligen och/eller vissa slag av utbildning, t.ex. yrkesteknisk
hogskoleutbildning, anfor U 68 vidare i det refererade sammanhanget.

I blygsam skala skulle systemet kunna sittas in ar 1976/77, samtidigt
som U 68s dvriga huvudforslag kan borja genomforas. Men eftersom en
rad svarlosta fragor dr forknippade med ett system med differentierat
studiestod foreslir U 68 att en forsoksverksamhet piborjas vid den
nimnda tidpunkten, innebdrande att ett begrinsat antal personer som
efter viss tids yrkeserfarenhet vill borja hogskolestudier erbjuds forbittra-
de studiesociala villkor.

Den ndrmare utformningen av studiestodet bor emellertid samordnas
med studiestodsfragorna fér motsvarande aldersgrupper pa andra utbild-
ningsnivaer, anfor U 68 vidare, och bor dirfor hanskjutas till kommittén
for studiestod at vuxna (SVUX).

U 68s nu refererade forslag om ett differentierat studiestdd innebir
enligt utredningens mening den framtida I6sningen pé fragan om studie-
stodet i yrkesteknisk hogskoleutbildning. Det forhojda studiestodet bor i
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princip gilla alla studerande i sidan utbildning.

Forsoksverksamhet med ett system med differentierat studiestod kan
paborjas forst ndr U 68s dvriga i huvudbetinkandet framforda forslag kan
borja genomforas, dvs. ar 1976/77. U 68 foreslar att studerande i
yrkesteknisk hogskoleutbildning skall innefattas i denna forsoksverksam-
het.

Den forsoksverksamhet som behandlas i detta betinkande foreslds
emellertid starta redan ar 1974/75. Det ér enligt U 68s uppfattning
nodvindigt att soka en provisorisk losning av studiestodsfragan for
dtminstone den forsta delen av forsoksverksamheten, i avvaktan pé
prévningen av ett differentierat studiestod.

U 68 har 6verlagt med SVUX i denna fraga, och SVUX har forklarat
sig beredd att utforma forslag till en konstruktion av studiestodet for
forsoksverksamheten med yrkesteknisk hogskoleutbildning.

Huvudmannaskap och institutionell organisation

Nir U 68 i sitt huvudbetinkande beror frigan om huvudmannaskapet for
hégskoleutbildning foreslar utredningen ingen dndring i nuvarande forhal-
landen. Forsoksverksamheten med yrkesteknisk hogskoleutbildning kom-
mer enligt hir framforda forslag att bli timligen begrdnsad till sin
omfattning; férsoken foreslds anordnade pa totalt atta orter.

Det kan mot denna bakgrund te sig mindre visentligt att i forsoksske-
det ta bindande stillning i huvudmannaskapsfragan. De lokala forutsatt-
ningarna bor fa vara avgdrande for de institutionella och andra 16sningar
som viljs pé olika orter i forsoksverksamheten. Pa orter ddr gymnasiesko-
lans resurser i huvudsak utnyttjas for forsoken bor utbildningen fa
primiarkommunal huvudman (exempel: Jonkoping), medan staten blir
huvudman fér utbildning som forliggs till en befintlig statlig hogskoleen-
het (exempel: Goteborg). 1 ndgot fall blir landstinget den naturliga
huvudmannen for forsoket (Boras). Forst pa lingre sikt behover fragan
om huvudmannaskapet for yrkesteknisk hogskoleutbildning fa en mer
generell 16sning.

En och samma myndighet bér ddremot fungera som central myndighet
for forsoksverksamheten. U 68 har i sitt huvudbetidnkande féreslagit att
statlig hogskoleutbildning med vissa undantag skall ha en och samma
centrala férvaltningsmyndighet, det s. k. universitets- och hogskoleambe-
tet (UHA), dit bl. a. nuvarande universitetskanslersimbetets (UKA) upp-
gifter foreslas overga. U 68 foreslar ingen dndring betrdffande den primar-
och landstingskommunala hogskoleutbildning for vilken skoloverstyrel-
sen (SO) nu ir tillsynsmyndighet.

Den overvigande delen av hogskoleutbildningen kommer alltsd, om
U 68s forslag genomfors, att vara inordnad under UHA. Enligt U 68s
mening bor dven de nytillkommande yrkestekniska utbildningslinjerna
knytas till detta imbete, och den centrala ledningen av forsoksverksam-
heten bor dirfor anfortros UKA (sedermera UHA).

P4 grund av de sirskilda krav som f6rsoksverksamheten som sddan kan
vintas stilla foreslair U 68 vidare att en sirskild forsoksledningsgrupp
upprittas inom UKA, till vilken representanter kan knytas for de narmast
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berorda arbetsmarknadsorganisationerna, Landsorganisationen i Sverige
(LO), Tjanstemannens centralorganisation (TCO) och Svenska arbetsgiva-
reforeningen (SAF), liksom f6r arbetsmarknadsstyrelsen (AMS) och SO.
Gruppen kan givetvis ocksé anlita sirskild expertis i olika sammanhang,
t. ex. i antagningsfragor.

Aven om lokala forhallanden kommer att variera under forsoksperio-
den mellan de olika orterna ir det enligt U 68s mening visentligt att de
lokala ledningsorganen utformas enligt samma principer pa samtliga
forsoksorter. Det bor bl. a, vara méjligt att finna sidana former for den
lokala forsoksledningen att den si smaningom ldtt kan smilta in i den
nya lokala hogskoleorganisation rérande vars utformning U 68 lagger
fram forslag i huvudbetinkandet (kapitel 6).

U 68 foreslir silunda att en forséksnimnd inrittas pa var och en av de
orter dit forsok med yrkesteknisk hégskoleutbildning forlaggs. 1 Gote-
borg, Luled och Lund-Malmé (innefattande iven i Markaryd — se ovan)
bor forsoksnamnden anknytas till befintlig statlig hogskoleorganisation,
medan den primdrkommunala utbildningsorganisationen bér kunna utgo-
ra bas for nimnderna i Borlinge, Eskilstuna och Jonkoping samt den
landstingskommunala f6r forséksnimnden i Boris.

Betriffande forsoksnamndernas sammansittning bor det av U 68 i
huvudbetinkandet framlagda forslaget rérande utbildnings- och linje-
nimnder vara vigledande. Arbetstagar- och arbetsgivarintressen for den
eller de branscher som férsoksutbildningen pa orten ir inriktad mot bor
vara foretridda i nimnden. Under forsoksperioden bor den centrala
myndigheten formellt utse ledaméterna i forsoksnamnd.

En forsoksledare bor finnas pa varje ort. Vilka kvalifikationer som bor
krivas av denne blir beroende av lokala foérhallanden.

Utvdrdering av forsoksverksamheten

Infor den framtida utvecklingen av yrkesteknisk hogskoleutbildning ar
utvirderingen av forsoksverksamheten givetvis av stor betydelse.

Utvirderingen bor bl. a. ta sikte pa att kartligga sokandegruppen, att
undersdka effekter av och instillning till utbildningens innehall och
organisation samt att belysa administrativa och praktiska fragor, t. ex.
antagningsforfarande och lararrekrytering.

I uppféljningsskedet blir det nirmast fraga om att folja dem som har
gatt igenom utbildningen och se hur den har paverkat deras situation i
olika avseenden, vidare att undersoka hur denna nya kategori hogskoleut-
bildade péaverkar foretagens personalstruktur och internutbildning.

U 68 foreslar att planering och ledning av utvirderingen sker inom
ramen for UKAs pedagogiska utvecklingsarbete.

Kostnader och genomforande

De drliga kostnaderna for undervisning och lokal administration under
forsoksverksamheten med yrkesteknisk hogskoleutbildning uppskattar
U 68 till ca 300 000 kronor per grupp om 30 utbildningsplatser, eller ca
10 000 kronor per utbildningsplats.
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Aret fore forsoksverksamhetens start bor darutover medel stillas till
den centrala myndighetens forfogande for visst samordnings- och forbe-
redelsearbete, som bl. a. innefattar uppgifter avseende information, utvar-
dering, antagning och pedagogisk planering. Under det forsta forsoksaret
beriknas i kostnaderna for den centrala administrationen dven medel for
utvirderingen.

U 68 foreslar att forsoksverksamheten skall starta hostterminen 1974,
samtidigt pa alla forsoksorter, samt att den bor utstrackas ytterligare
nigon tid utdver den forsta forsoksomgangen. En andra forsoksomgang
av limplig omfattning foreslas silunda starta hostterminen 1975.
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1 Inledning

1.1 YBs forslag om yrkesteknisk hogskoleutbildning

I februari 1970 &verlimnade Yrkesutbildningsberedningen (YB) sitt
sjatte betinkande, kallat »Yrkesteknisk hogskoleutbildning” (SOU
1970:8). Med benimningen yrkesteknisk hogskoleutbildning forstar YB
eftergymnasial utbildning for personer som genomgatt gymnasieskolan
och som direfter inhdmtat erfarenhet frin arbetslivet inom sitt yrkesom-
rade.

Milet for den yrkestekniska hogskoleutbildningen skall enligt YB vara
att dels ge kompetens for kvalificerade arbetsuppgifter i yrkeslivet, dels
ge kompletterande utbildning for blivande lirare i gymnasieskolans
yrkestekniska amnen fore den praktiska lararutbildningen.

YB redovisar sidan eftergymnasial utbildning som kan anses svara mot
yrkesteknisk hogskoleutbildning i YBs mening och anvinder sig i detta
sammanhang av en indelning i fem omréden, niamligen omradena for sjuk-
och 4ldringsvard, for barnavard, fér konsumtionsteknik, storhushéll och
textilteknik, for det ekonomiska omradet samt for det naturvetenskap-
ligt-tekniska omradet.

I redovisningen papekar YB att vardomrddet redan nu i stor omfatt-
ning har en fast organiserad eftergymnasial utbildning, anpassad till den
grundliggande utbildningen i gymnasieskolan. Detta giller dven omradet
for konsumtionsteknik, storhushdll och textilteknik. Nar det giller
utbildningar med inriktning mot dessa arbetsfilt begrinsar sig YB till att
foresla viss samordning mellan olika utbildningslinjer och vissa organisa-
toriska forandringar.

Betriffande det ekonomiska omrddet konstaterar YB att mojligheterna
ir goda att fa utbildning i arbetslivet. Vidare finns i offentlig regi
kombinationsutbildningar med inriktning mot bl. a. sekreterarfunktioner.
Inom ett flertal branscher bedrivs ocksi en omfattande internutbildning,
t. ex. i bank- och forsikringsvisen, papekar YB. YB foreslar dock att fyra
ettariga utbildningslinjer inréttas i hogskolan med redovisnings- och
finansieringsteknisk, forvaltningsekonomisk, korrespondensteknisk samt
distributionsekonomisk inriktning.

Inom det naturvetenskapligt-tekniska omridet finns eftergymnasiala
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utbildningsmojligheter i offentlig regi inom jordbrukets och skogsbrukets
yrkesomraden, konstaterar YB. De yrkesverksamma inom industri- och
hantverkssektorn didremot ir for siadan utbildning hinvisade nistan
uteslutande till foretagens interna utbildningsverksamhet samt utbildning
som anordnas av arbetsmarknadens organisationer.

Bristen pa eftergymnasiala utbildningsméijligheter inom det nimnda
omradet finner YB otillfredsstillande. Visserligen finns vissa mojligheter
for vuxna att genomga bl. a. tvaarig teknisk linje i gymnasieskolan genom
bestimmelsen om kvotering vid urvalet bland sokande, men YB menar
att det méste anses som mindre dndamalsenligt att personer med flerarig
yrkeserfarenhet skall hinvisas till en skolform som ir avsedd f6r sexton-
aringar. YB foreslir silunda att 18 yrkestekniska utbildningslinjer
inrdttas i hogskolan med inriktning mot i huvudsak industriverksamhet.
For tolv av linjerna ger YB férslag till timplan for en 4rskurs och i en del
fall for tva arskurser. Fér fem av linjerna ger YB dven forslag till
fullstindiga laroplaner.

De yrkestekniska utbildningslinjerna bér enligt YB innehalla allmdanna
amnen. Dock bér, siger YB, de allminna imnenas omfattning begrinsas
med hénsyn till utbildningens karaktir av vuxenutbildning, under vilken
eleverna gor uppehill i sin yrkesverksamhet. Till de allméinna dmnen som
bor vara gemensamma for samtliga yrkestekniska linjer riknar YB
svenska, engelska, psykologi, arbetslivsorientering, matematik, fysik och
kemi. Av det beriknade utrymmet i en forsta arskurs av utbildningen
upptar dessa amnen ca 40 procent.

Bland de mer utpriglat yrkesspecifika dmnena bér enligt YBs forslag
dmnena arbetsstudier, ergonomi och yrkesekonomi vara gemensamma for
alla industriinriktade utbildningslinjer. I en ettarig utbildning tar de ca 17
procent av utrymmet i ansprak. Knappt hilften av tiden iignas salunda at
de linjespecifika yrkesimnena.

Som lirare i de yrkestekniska imnena riknar YB med att man i stor
utstrickning bor ta i ansprik personer som har sin huvudsakliga syssel-
sdttning i arbetslivet. P4 si sitt kan utbildningen fa den nodvindiga
kontakten med aktuella férhallanden inom de olika branscherna.

Som intrideskrav till de yrkestekniska linjerna i hogskolan vill YB
uppstilla genomging av grundliggande yrkesutbildning i gymnasieskolan
eller motsvarande pa annat sitt inhimtade kunskaper och firdigheter.
Vidare utgar YB frin att de som intas till yrkesteknisk linje skall ha
inhdmtat kunskaper i engelska och samhillskunskap motsvarande tvaarig
ekonomisk, social eller teknisk linje i gymnasieskolan (tidigare facksko-
la). Dirutover bor krivas i regel tre ars yrkesverksamhet inom det omrade
mot vilket grundutbildningen &r inriktad. Vid urval bland sékande bor
enligt YB mindre vikt fistas vid skolmissiga betygsmeriter, medan
vitsorden fran anstillning skall viga tungt.

For att bredda rekryteringsbasen fér den yrkestekniska hogskoleut-
bildningen och underlitta 6vergingen mellan gymnasieskola och hégskola
dven fran andra linjer 4n de mest utpriglat yrkesinriktade foreslar YB
anordnande av s. k. koncentrerad yrkesteknisk utbildning, av YB forkor-
tat KYT. KYT skall i princip innehilla det yrkestekniska utbildningsstof-
fet i motsvarande yrkestekniska linje i gymnasieskolan. KYT skulle alltsa
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bli en sorts kompletteringsutbildning, motsvarande mojligheten att i den
kommunala vuxenutbildningens dmneskurser fa utbildning i gymnasie-
skolans teoretiska amnen. YB anger inte hur ling utbildningstiden for
KYT skulle vara utan menar att lingden bor fa variera beroende pa vilken
linje eleven kommer fran. Si t. ex. tror YB att elev frin tvaarig teknisk
linje kan genomgd KYT pé kortare tid dn elev frin mindre yrkesinriktad
linje i gymnasieskolan.

Eftersom YB foreslir en yrkesteknisk hogskoleutbildning som ér
ganska snivt malinriktad, befarar beredningen att anknytningen till
annan hogskoleutbildning kan stota pa svarigheter. Nir det giller de
industriinriktade utbildningslinjerna ér det ndrmast teknisk hogskola som
4r av intresse, menar YB och uttalar att de som genomgitt yrkesteknisk
utbildningslinje bor tillférsikras méjligheter, t. ex. genom sirskilda kom-
pletteringskurser, till vidare hogskoleutbildning, framst vid teknisk hog-
skola men ocksa vid naturvetenskaplig universitetsinstitution.

YB foreslar att ett sirskilt system for studiestod utformas for stude-
rande i yrkesteknisk hogskoleutbildning. Studiestodet maste enligt YB
baseras pa den aktuella och varierande ekonomiska situationen for varje
enskild elev. Eleverna kommer att vara vuxna méinniskor som i manga fall
bildat familj och ddrmed skaffat sig ekonomiska forpliktelser, och YB
menar att ingen skall behdva avskrickas fran yrkesteknisk hogskoleut-
bildning av ekonomiska skil.

Fragan om dimensioneringen av den foreslagna utbildningen behandlas
utférligt av YB. Med hinsyn till att yrkesteknisk hogskoleutbildning till
stora delar innebir ett nytillskott i utbildningssystemet anser YB det
svart att berikna hur attraktiv den kan komma att te sig for elever och
avndmare. YB utgar dock frin att den yrkestekniska hogskoleutbild-
ningen fullt utbyggd bor kunna tillgodose behov av pabyggnadsutbildning
for ca 25 procent av de elever som genomgatt en yrkesteknisk grundut-
bildning.

Vid mitten av 1970-talet riknar YB salunda med en drlig intagnings-
kapacitet i alla linjer som YB riknar till den yrkestekniska hogskoleut-
bildningen om ca 7 000 platser, varav ca 5 600 avser utbildning som
redan i dag existerar.

Vid nimnd tidpunkt beriknas 800 platser for linjer med inriktning
mot industri. Direfter tror YB pa en kraftig successiv utbyggnad, sa att
intagningskapaciteten ar 1980 ir totalt 13 000 platser, varav 5 600 for
industrilinjerna.

YB framhaller att den yrkestekniska hogskoleutbildningen inte avses
svara mot en viss skola lokaliserad till viss ort utan utgor en samlingsbe-
nimning pa en utbildningsorganisation samt foreslir att utbildningen
skall genomforas i andra skolors eller institutioners lokaler.

Betriffande lokaliseringen skall utbildningen enligt YB kunna ske
varhelst den kan genomforas med bista resultat, och den skall tid efter
annan flytta till nya orter. Utbildning pa vissa linjer bor kanske inte
anordnas mer in t. ex. vart tredje ar osv. Hirav foljer att forsiktighet bor
iakttas i friga om investeringar i mera fasta anliggningar utdver redan
existerande som kan visa sig indamalsenliga, framhaller YB. YB anser att
all yrkesteknisk hogskoleutbildning bor sti under en och samma tillsyns-
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myndighet men framlidgger ddrutover inget forslag. Bl. a. hinvisar YB till
att U 68s rekommendationer kan komma att filla utslaget i hithérande
fragor.

Inte heller betriffande huvudmannaskapet framligger YB nigot defini-
tivt forslag. Man uttalar sig emellertid mot att utbildningen skulle vara
primdrkommunal med motiveringen att rekryteringsunderlaget med all
sannolikhet méste vara betydligt storre 4n en kommun. Vidare betraktar
YB det som naturligt att ett enskilt foretag eller en arbetslivsinriktad
organisation i vissa fall stir som huvudman for en utbildningslinje. I
tveksamma fall, anfor YB, bor fragan 16sas i samrdd mellan tillsynsmyn-
digheten och arbetsmarknadens parter.

YB framldgger ocksé vissa kostnadsberikningar. Inom det naturveten-
skapligt-tekniska omrddet menar YB att kostnaderna kommer att variera
starkt, dels mellan olika linjer, dels ocksid mellan samma utbildningar
genomforda pa olika platser och under skiftande personella och materiel-
la forutsdttningar.

YB riknar med en genomsnittlig drskostnad per elev p4 12 000 kronor
inom sektorn. Hiri inrdknas kostnader for ldrarloner, lokaler, bocker
m. m. men ocksd for viss anskaffning av undervisningsmaterial. I dvrigt
bor enligt YB befintlig utrustning utnyttjas.

1.2 Tillaggsdirektiv for U 68

Reaktionen pa YBs forslag om yrkesteknisk hogskoleutbildning blev i
princip positiv. Att sidana utbildningsmojligheter borde komma till stind
var samtliga remissinstanser eniga om, dven om enigheten inte var
fullstindig ndr det giller sittet att genomfora YBs forslag.

Flera remissinstanser papekade att U 68 behandlade frigor som hade
nira samband med YBs forslag. De yrkestekniska utbildningslinjerna,
menade man, maste ses som en del av hela den eftergymnasiala utbild-
ningen, for vilken U 68 nu sokte astadkomma en sammanhallen plane-
ring. Det vore alltsd rimligt att hinskjuta fragan om den yrkestekniska
hogskoleutbildningen till U 68.

I nagra remissyttranden framholls att idén om den yrkestekniska
hogskoleutbildningen i vissa delar var s ny och oprovad att forsoksverk-
samhet borde anordnas innan definitiv stillning togs till forslaget.

Den 8 juli 1971 utfirdade Kungl. Maj:t tilliggsdirektiv for U 68. 1
direktiven, som i sin helhet aterges i bilaga 1, framhalls det positiva
mottagande som YBs forslag om yrkesteknisk hogskoleutbildning rént
bland de instanser som avgivit yttrande 6ver forslaget. Vidare anfors i
direktiven foljande:

7l likhet med remissinstanserna anser jag att YBs forslag utgdr ett
betydelsefullt bidrag till utvecklingen av utbildningsvisendet. En av de
viktigaste uppgifterna fér utbildningsplaneringen 4r att inom det efter-
gymnasiala utbildningssystemet skapa nya alternativ med klar yrkesin-
riktning. Arbetet hirmed pagdr fortlopande inom bl. a. utbildningsmyn-
digheterna. Den O&vergripande och mer langsiktiga planeringen av all
eftergymnasial utbildning 4r U 68s uppgift. Utredningen skall enligt sina
direktiv utga frdn att varje utbildningsvig skall forbereda fér yrkesverk-
samhet.
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Jag delar den av YB och ménga remissinstanser framforda uppfattning-
en att YBs forslag maste beddmas i anknytning till det Svergripande
planeringsarbetet rérande dimensionering, organisation och lokalisering
av all eftergymnasial utbildning som U 68 bedriver. Det bor darfor
uppdras at U 68 att inom ramen for utredningens uppdrag pa grundval av
foreliggande forslag jimte remissyttranden prova frigan om den yrkestek-
niska hogskolutbildningen.”

| direktiven framhalls vidare att all eftergymnasial utbildning bor ses
som en helhet och att nya utbildningsalternativ skall tillgodoses inom den
totalram som U 68 kan komma att foresla for det eftergymnasiala
utbildningssystemet. Darefter anfors i direktiven foljande:

»Att utforma nya utbildningslinjer dr en vansklig uppgift, inte minst
nir det giller linjer — sdsom yrkesteknisk hogskolutbildning — vilka i stor
utstrickning saknar direkt motsvarighet i nuvarande system. Erfarenhe-
terna visar att forsdksverksamhet bor foregd det slutliga stdllningstagan-
det till utformningen av siddan utbildning. — — — Det &r enligt min
mening av vikt att férsdksverksamhet skyndsamt kommer till stand. U 68
bér sa snart som mojligt ligga fram forslag till utformningen av sadana
forsok. Dirvid bor frimst uppmirksammas omraden som f. n. inte
tillgodoses genom néagra motsvarande utbildningsméjligheter. Forslagen
boér avse i forsta hand utbildningslinjer med inriktning mot industriyrken,
sirskilt inom verkstadsindustri.”

U 68 utgar i sitt huvudbetinkande “Hogskolan™ (SOU 1973:2) frén att
utbildning av i huvudsak det slag som foreslagits av YB bor utgora en
viktig del av den hogre utbildningen. Enligt U 68s mening bor alltsd sidan
utbildning ingd i planeringen av den framtida hogskoleutbildningens
dimensionering, lokalisering och organisation. Den narmare utformningen
av ifragavarande utbildning kan emellertid avgoras forst sedan erfarenhet
vunnits genom forsok i mindre skala.

[ tilliggsdirektiven far U 68 uppdraget att ligga fram forslag om
forsoksverksamhet med yrkestekniska utbildningslinjer, sérskilt inom
verkstadsindustri. U 68 har valt att begrinsa sig till att utarbeta forslag
om forsoksverksamhet med inriktning uteslutande mot industrin.

| detta ssammanhang tar U 68 silunda inte stallning till ovriga delar av
YBs forslag. Vardomrddet har U 68 berort i sitt huvudbetinkande (SOU
1973:2) och utreder dessutom i sirskild ordning vissa studieorganisatoris-
ka fragor inom omradet. Omradet for konsumtionsteknik, storhushall
och textilteknik behandlas av lirarutbildningskommittén (LUK) i betdn-
kandet "Fortsatt reformering av lirarutbildningen” (SOU 1972:92).

Vidare arbetar skoldverstyrelsen (SO), som en foljd av att gymnasie-
skolan reformerats, med forindringar i liroplanerna for de gymnasieskol-
kurser i vuxenutbildningen som avser yrkesteknisk utbildning. Harvid
avser SO att dir sa ar mojligt konstruera kurser liknande den av YB
foreslagna koncentrerade yrkestekniska utbildningen.

1.3 Utredningsarbetet

Utredningsarbetet har bedrivits inom U 68s sekretariat under medverkan
av en rad experter som — jimte ledamoter i U 68 och dess referensgrup-
per — ir fortecknade i bilaga 2.
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En expertgrupp med representanter for de frimst berorda organisatio-
nerna och myndigheterna (se bilaga 2) har bitritt U 68 med allminna och
Gvergripande synpunkter p utredningsarbetet.

For varje industribransch mot vilken en foreslagen forsokslinje dr
inriktad har en expertgrupp bildats. I dessa grupper ingr foretridare for
arbetsgivar- och arbetstagarorganisationerna for branschen samt i viss
utstrickning representanter for utbildningsvisendet vilka har erfarenhet
av utbildning pa omraden som liknar den yrkestekniska hogskoleutbild-
ningen.

Experter i de nimnda branschgrupperna har bidragit till utredningsar-
betet genom att utarbeta forslag rorande mal, innehall och uppldggning
av de yrkestekniska utbildningslinjerna.

Under arbetets ging har sekretariatet samratt med myndigheter och
organisationer samt 6verlagt med representanter for de orter dir férsoks-
verksamhet foreslas bli forlagd.
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2 Utbildningens maél, innehall och
uppliaggning

2.1 Mal och malgrupper
2.1.1 Motiv och ¢vergripande mal

De 6vergripande malen for hela hogskolesystemet har av U 68 behandlats
i dess huvudbetinkande (kapitel 1). Dir redovisas bl. a. den grundlidggan-
de principen att hogskoleutbildningen skall planeras och utformas sa att
den tillgodoser inte bara arbetsmarknadens behov av utbildade utan dven
individernas efterfragan pa utbildning.

Betriffande en rad linjer i gymnasieskolan saknas i dag mojligheter till
vidareutbildning som svarar mot linjernas yrkesinriktning. Detta giller
frimst de tvdariga industri- och hantverksinriktade linjerna. Det dr
naturligt att siadana vidareutbildningsvigar kommer till stind inom
hogskoleutbildningens ram. Likasd har manga nu yrkesverksamma per-
soner, som fitt motsvarande yrkesutbildning antingen i tidigare skolfor-
mer (frimst yrkesskola) eller direkt i arbetslivet, inga omedelbara
mojligheter att soka sig till hogskoleutbildning utifrin sina egna forutsitt-
ningar.

Genom yrkesteknisk hogskoleutbildning skulle stora grupper yrkes-
verksamma, som allts4 hittills i praktiken varit utestingda fran utbildning
i hogskolan, kunna skaffa sig mer kunskaper och firdigheter inom sitt
yrkesomrade och dirmed uppna storre arbetstillfredsstillelse och fa
utsikter till befordran och battre inkomster.

[ industrin finns, som senare skall ytterligare utvecklas, ett stort och
vixande behov av kvalificerad arbetskraft som med yrkeserfarenhet
forenar goda tekniska och allmidnna kunskaper. Industrin har visserligen
en omfattande internutbildning, anordnad dels av foretagen, dels av
branschorganisationer. Denna utbildning riktar sig till storsta delen till
tjinstemin i hogre befattningar. Vidare dr det endast de stora foretagen
som har mojlighet att bedriva internutbildning av ndmnvird omfattning.
Foretagens utbildning ar i regel foretagsanpassad, och i de flesta fall kan
den betraktas som nistan obligatorisk for de anstillda som tas ut till
utbildning. Industrins egen utbildning ér alltsi ojamnt distribuerad och i
regel starkt malinriktad. (Se vidare Eliasson-Hoglund, ’Vuxenutbildning i
Sverige”, Utbildningsdepartementet 1971.)
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Enligt YB har den yrkestekniska hégskoleutbildningen ytterligare ett
mal: att ge kompletterande utbildning fér blivande lirare i gymnasiesko-
lans yrkestekniska 4mnen. De tva utbildningsmalen ligger nira varandra —
vad som skall ldras i gymnasieskolan bor rimligen sta i god Overensstim-
melse med de faktiska forhallandena i arbetslivet. Med hdnsyn till att
behovet av lirare i olika yrkestekniska amnen i gymnasieskolan kommer
att bli begrinsat bor lirarutbildningsmalet emellertid inte i forsta hand
styra innehall i och utformning av de yrkestekniska utbildningslinjerna.

Eftersom ett utmiarkande drag for den yrkestekniska hégskoleutbild-
ningen dr att en tids yrkesverksamhet uppstills som intrideskrav kan
utbildningen sdgas ha karaktir av aterkommande utbildning. A andra
sidan dr den just genom det obligatoriska i kravet pa yrkeserfarenhet av
speciell karaktdr inte nigot typiskt exempel pi dterkommande utbild-
ning, si som U 68 definierar och behandlar denna i huvudbetinkandet
(kapitel 8). Det kan dock formodas att den yrkestekniska hégskoleutbild-
ningen vil kommer att passa in i ett framtida ménster, dir aterkomman-
de utbildning blir en normal foreteelse, och att den kan ge virdefulla
erfarenheter infor ett sidant system.

2.1.2 Specifika mal

Vilka specifika mal skall man di ha fér 6gonen nir man planerar
innehillet i de yrkestekniska utbildningslinjerna? Vilka dr de vintande
“kvalificerade arbetsuppgifterna™, och vilka kunskaper, fardigheter och
attityder krévs for att fullgéra dessa uppgifter?

Svaren pd dessa fragor har U 68 sokt frimst genom att konsultera
expertgrupperna for de olika branscherna. Forst har man d4 beskrivit den
nuvarande situationen och utvecklingstendenser f6r framtiden i industrin.
Man har pekat pa den snabba tekniska utvecklingen som har lett till bl. a.
okad automatisering och mekanisering och didrmed till avancerade meto-
der for styrning av produktionen. Vidare har man framhallit att dven
administrationen har blivit mer komplicerad: decentraliserat budgetarbe-
te, data, lineproduktion, nitplanering, nya personaladministrativa rutiner
ete

Vidare stiller nya former for samarbete och medinflytande delvis nya
krav inte bara pa de fackliga fortroendeminnen utan p4 alla anstillda.

Detta dr den allmidnna bakgrunden mot vilken malsittningen for de
yrkestekniska linjerna maste ses. Den stiller krav dels p4 utbildningen for
den personal som skall nyrekryteras, dels pa fortbildning och vidareut-
bildning for den personal som i dag finns i foretagen. En langvarig
yrkeserfarenhet kan visserligen skapa mycket skickliga yrkesmén, men
numera mdste den praktiska yrkesskickligheten kompletteras med en viss
teknisk-teoretisk pabyggnad.

Hur skall da dessa nya krav 6versittas till malskrivningar? Industrins
behov av arbetskraft som svarar mot dessa krav kan uttryckas i vissa
bestimda yrkeskategorier eller befattningar, som produktionstekniker,
underhdllspersonal, konstruktérer, planerare, instruktorer, arbetsledare,
resemontorer etc. De yrkestekniska hogskolelinjerna bor alltsi ge utbild-
ning for sidana befattningar. Men dven om man sitter etikett pa vissa
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befattningar varierar innehéll och arbetsuppgifter. Utvecklingen gar mot
upplésning av yrkesbegreppen och mot vidgade arbetsomraden. Lagarbe-
te blir vanligare an isolerat specialistarbete.

Det ir silunda i utbildningsplaneringen nddvéndigt att soka definiera
och beskriva de funktionsomriden inom vilka de som utbildas kommer
att vara verksamma efter utbildningen. Utbildningsplanerna har utfor-
mats med utgingspunkt i sidana funktionsbeskrivningar. Grundetappen i
de yrkestekniska linjerna foreslas bli jimforelsevis brett upplagd med
avseende pa innehallet och limpar sig dirfoér som gemensam utbildning
for en rad olika kategorier anstillda. I huvudsak ér linjerna inriktade mot
konstruktion, produktion, planering, kontroll och underhall. For mer
detaljerade uppgifter, bl. a. om utbildningens yrkesinriktning, hanvisas
till kommentarerna till varje foreslagen yrkesteknisk utbildningslinje
(avsnitten 2.3.2.1-2.3.2.5).

Mal bor beskrivas inte bara for en utbildnings innehall utan ocksa for
dess verksamhetsformer. Innehallsmalen utsiger vilka faktiska kunskaper
den utbildade skall ha efter genomgingen utbildning. Milen for utbild-
ningsprocessen anger hur kunskapsinhdmtandet skall ske och darmed hur
den utbildade forvintas kunna anvinda sina kunskaper.

I de nu planerade utbildningslinjerna varierar innehillsméilen — bort-
sett fran vissa gemensamma dmnen — beroende pd branschinriktningen. I
enlighet med vad som ovan sagts om den allminna situationen i industrin
giller kunskapsmalen dels férdjupade kunskaper pa det egna yrkesomra-
det, dels orienterande kunskaper péd viktiga angrinsande omraden. En
forutsittning for uppnaende av dessa mél dr dessutom breddade grundlig-
gande kunskaper, t. ex. i matematik.

Processmalen ir i stort sett desamma i de olika linjerna. Kort uttryckt
ar det sjilvstindigt tdnkande och formaga att 16sa problem som ar det
visentliga. Verksamhetsformerna skall frimja dessa fardigheter.

Man kan mojligen diskutera huruvida hogre utbildning dven skall vara
dgnad att framkalla vissa attityder hos de studerande. Under alla
omstindigheter torde det vara svdrt att finna niagon utbildning, oavsett
niva, som inte innehaller element av attitydpaverkan. Om si ar bor det
rimligen vara en fordel om maél som avser attityder dppet redovisas. Verb
som “samverka” och “ta ansvar” dr exempel ur mélbeskrivningar for de
foreslagna yrkestekniska hogskolelinjerna. Under enskilda dmnesrubriker
kommer attitydmalen till uttryck t.ex. i friga om tillimpning av
psykologiska kunskaper i en arbetsledande situation eller hansynstagande
till lagar och bestimmelser i en miljofraga.

2.1.3 Malgrupper

Som krav for tilltride till den yrkestekniska hogskoleutbildningen upp-
stiller YB viss tids yrkesverksamhet efter en grundliggande yrkesutbild-
ning. Genom detta krav utesluts ur malgruppen ungdomar som just har
avslutat sin skolutbildning. Malgruppen bestar silunda av yrkesverksam-
ma personer som pi ett eller annat satt skaffat sig en grundliggande
yrkesutbildning.

YBs forslag om yrkesteknisk hogskoleutbildning dr i sin helhet anpas-
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sade till gymnasieskolan. Om man uppstéller krav pi minst tre ars
yrkesverksamhet efter grundutbildningen drojer det dnda till ar 1976
innan personer som genomgitt gymnasieskola ir behoriga att bli antagna
i en yrkesteknisk utbildningslinje. For forsoksverksamheten fir man
silunda rikna enbart med sokande som fatt sin grundutbildning i
yrkesskola eller direkt i arbetslivet och som har mycket varierande
allménna forkunskaper. De kan t. ex. ha antingen sju-, itta- eller nioarig
obligatorisk skola bakom sig.

Aven om det 4r angeliget att i forsoksverksamheten fa erfarenheter av
en si bred elevgrupp som mojligt, ar det uppenbart att man av eleverna
maste kréva vissa angivna minimikunskaper i allminna amnen, framst i
svenska och matematik, for att undervisningen skall kunna ta sin
utgangspunkt i ndgot si nir kiinda forutsittningar. A andra sidan ir det
vasentligt att man inte genom en rad strikta krav pa forkunskaper i
skoldimnen stinger ute méinga som i Gvrigt skulle vara limpade for
utbildningen. Férkunskaperna maste bestimmas med utgingspunkt i den
i det korta perspektivet aktuella malgruppens sirskilda férutsittningar,
vilket innebidr hoga krav i fraiga om yrkeserfarenhet men mattliga i fraga
om skolmissiga forkunskaper. (Intrideskraven behandlas nirmare i kapi-
tel 5.)

Sjélvklart ar det skickliga yrkesmin som i forsta hand skall rekryteras
till de yrkestekniska utbildningslinjerna. Sadana personer har inte alltid i
formell mening god skolunderbyggnad men ir i realiteten ofta vilmerite-
rade, inte bara genom sin yrkesskicklighet utan ocksi genom facklig eller
annan ideell verksamhet, kurser och fritidsstudier. I sjdlva verket dr enligt
branschernas bedomning denna grupp relativt stor; i detta avseende skulle
det alltsa inte vara svart att fa en god rekrytering till utbildningslinjerna.

Slutligen kan man férmoda att de som soker till yrkesteknisk hogsko-
leutbildning och alltsa 4r beredda att avbryta sin yrkesverksamhet for att
utbilda sig dr starkt malinriktade och vil medvetna om sina egna
forutsittningar. Deras attityd till utbildningen 4r sannolikt mycket
positiv, en omstédndighet som det gller att ta vara p4 i utbildningen.

2.2 Val av forsékslinjer

Under avsnittet 2.1.1 har antagits att det finns behov av hogskoleutbild-
ning som mera direkt svarar mot den industri- och hantverksinriktade
utbildningen i gymnasieskolan. Vid valet av forsokslinjer i den yrkestek-
niska hogskoleutbildningen kan det vara praktiskt att utgd fran gymnasie-
skolans utbildningsvigar. I gymnasieskolan finns foljande yrkestekniska
linjer med inriktning mot industri- och hantverksyrken:

beklidnadsteknisk

bygg- och anliggningsteknisk
el-teleteknisk

fordonsteknisk
livsmedelsteknisk
processteknisk

trateknisk

verkstadsteknisk.
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Pa omradet for livsmedelsteknik finns redan i dag en klart hégskole-
missig utbildningsvig, den hogre livsmedelstekniska kurs som anordnas
vid Lunds universitet. Mojligen kan en specialkurs for byggnadstekniker
sigas ha vissa berdringspunkter med den yrkestekniska hogskoleutbild-
ningen. Kursen anordnas for narvarande i Stockholm.

SO har den 6 oktober 1971 avgivit forslag till Kungl. Maj:t angdende
utbildning av ldrare i vissa yrkesinriktade amnen i gymnasieskolan. I detta
forslag foreslas bl. a. att vidareutbildning i form av ettiriga hogre
specialkurser skall anordnas for blivande larare i bygg- och anldggnings-
teknisk och fordonsteknisk linje. SO bedomer dessa omraden som sarskilt
angeligna fran ldrarutbildningssynpunkt men menar att kurserna ocksa
kan vara limpliga for personer i arbetslivet som inte avser att bli ldrare.
SO betraktar de foreslagna hogre specialkurserna som en provisorisk
atgird i avvaktan pa att YBs forslag om yrkesteknisk hogskoleutbildning
forverkligas.

Nir U 68 nu foreslar vilka linjer som bor provas i forsoksverksamheten
med den yrkestekniska hogskoleutbildningen, dr det i medvetandet om
att valet av linjer endast kan innebdra en prioritering. Om forséken skall
kunna planeras och genomféras inom en forhallandevis kort tidsperiod —
vilket U 68 betraktar som angeliget — maste forsoksverksamheten be-
grinsas till att avse ett fatal linjer.

Vid valet av forsokslinjer har U 68 haft tva kriterier. Forst och frimst
bor linjerna ha en inriktning mot industrigrenar som representerar en stor
andel av den totala arbetskraften. Vidare bor branscher viljas ddr behovet
av utbildning ar sarskilt markbart.

Redan genom tilliggsdirektiven 4r en inriktning given, namligen verk-
stadsindustrin.

Dirutdver foreslds en utbildningslinje provad med inriktning mot
konfektionsindustri. Branschen har ett betydande antal anstillda och dr i
stort behov av utbildningsinsatser av det slag som nu planeras. Visserligen
anordnas utbildning inriktad mot sévil textil- som konfektionsindustrin
vid textilinstituten i Norrkoping och Borés. Textilinstitutens kurser har
emellertid varit ritt specialiserade och har delvis legat pa en nivd som
motsvarar gymnasieskolan. 1 och med att konfektionsindustrin i 6kande
utstrickning kan rekrytera personal som fatt en adekvat yrkesutbildning i
skolvasendet, minskar behovet av vissa av de kurser som hittills anordnats
av textilinstituten. Andra kurser har diremot delvis samma mal som den
nu foreslagna yrkestekniska utbildningslinjen. Dessa kurser tillgodoser
emellertid inte de krav som stills pa de anstdllda i konfektionsindustrin
pi grund av bl.a. den strukturomvandling som skett sirskilt i denna
bransch. Den planerade yrkestekniska linjen kan ersitta dessa kurser.

Det har inte bedomts som méjligt att konstruera en enda utbildnings-
linje pi hogskolenivdi som kan vara inriktad mot savil textil- som
konfektionsindustri. Utredningen har stannat for att foresla att linjen far
inriktning mot konfektionsindustri.

U 68 foreslar att dven en linje med inriktning mot livsmedelsindustri
provas i forsoksverksamheten. Hir anser utredningen det ddremot mojligt
att skapa en utbildningslinje som passar for olika grenar av verksamheten
— bageri, mejeri, slakteri och kottvaror, konservindustri etc. Den industri-
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ella tillverkningen av livsmedel 4r relativt ny, och utvecklingen inom
branschen har gatt mycket snabbt. Hilso- och miljofrigor som under
senare tid fatt en skarp aktualitet ber6ér i mycket stor utstrickning
livsmedelstillverkningen. Dessa omstindigheter har understrukit behovet
av en kvalificerad pabyggnadsutbildning for de anstillda i livsmedelsin-
dustrin.

Den processtekniska linjen i gymnasieskolan leder via flera grenar till
verksamhet pa olika branschomriden. Bland dem finns pappers- och
pappersmasseindustrin, som har en stor betydelse inte minst som export-
industri. U 68 foreslar att en linje med denna inriktning provas.

Motiveringen for en processinriktad linje dr ganska given. Utbildningen
avser den sektor av industrin dir den tekniska utvecklingen gatt fortast
och hunnit lingst nir det giller komplexiteten i styrnings- och kontroll-
processerna och anvindningen av avancerad utrustning i produktionen.

Vad ovan sagts giller i stor utstrickning ocksa std@lindustrin. Aven for
denna industrigren bor utbildningsméjligheter i hogskolan komma till
stand. Under utredningsarbetet har det visat sig att stalindustrilinjen har
en stor del av sitt yrkesspecifika innehéll gemensam med verkstadslinjen.
Dessa tva linjer har salunda samplanerats och avses bli anordnade parvis
pa tva orter.

Slutligen foreslar U 68 att en linje forsoksvis inrdttas med inriktning
mot friindustrin. Triindustrin 4r en bransch dir de sma foretagen
overvdger; i medeltal har foretagen 20 anstillda. Detta innebir att
utrymmet for specialister ér litet; en person kan ofta behova fylla flera
helt olika funktioner, vilket stiller krav pA mangsidighet hos de anstillda.
Den féreslagna linjen forutsitts bli gemensam for personer fran industri
for tillverkning av mébler, trihus och snickerier, alltsd for hela trdindu-
strin utom sagverk och hyvlerier.

For den sistnimnda grenen finns vid gymnasieskolan i Skoghall en
specialkurs anordnad som har vissa drag gemensamma med de nu
foreslagna yrkestekniska linjerna i hdgskolan. I ett senare skede bér man
enligt U 68s mening undersoka om denna kurs kan utvecklas och ingi
som en del i den yrkestekniska hogskoleutbildningen.

U 68 foreslar alltsd att forsoksverksamheten med den yrkestekniska
hogskoleutbildningen skall omfatta sex linjer. Som en ytterligare motive-
ring anges hir antalet sysselsatta i de sex ber6rda branscherna.

Konfektionsindustri ca 40000

Livsmedelsindustri ca 70000

Pappers- och pappersmasseindustri ca 50000

Stélindustri ca 60000

Traindustri ca 50000
(utom sagverk och hyvlerier)

Verkstadsindustri ca 350 000

2.3 Utbildningsplaner

Termen utbildningsplan anvinds hir, liksom i U 68s huvudbetinkande, i
betydelsen plan for en hel utbildningslinje, innefattande mal, innehall,
studieorganisation och &vriga upplysningar som erfordras for genomfo-
rande av utbildningen. En mél- och innehéllsforteckning for varje i linjen

30 SOU 1973:12




ingaende kurs (del av amne eller amnesomrade) kallas kursplan.

U 68s principiella syn pa centralt faststillda utbildningsplaner ér att de
bor tillata stor frihet i tillimpningen; det bor silunda ankomma pé de
lokala s. k. utbildningsnimnderna att inom givna ramar besluta om
utbildningens innehall och organisation. (Se kapitel 6, dédr fragan
om den institutionella organisationen behandlas.) Enligt utredningens
uppfattning bor denna princip gilla ocksd forsoksverksamheten med
yrkesteknisk hogskoleutbildning, dven om férsoksverksamhetens ringa
omfattning — se kapitel 4 — gor talet om lokal frihet mindre menings-
fullt.

Foljaktligen redovisas hir endast timligen oversiktliga utbildningspla-
ner for de sex linjerna. Utformningen, frimst malbeskrivningarna, speglar
upphovsminnens skilda syn pa somliga fragor. Man har ifragasatt malbe-
skrivningarnas virde for dem som skall genomfora och genomgé utbild-
ningen. U 68 anser emellertid att malformuleringarna i detta samman-
hang ir ett gott komplement till forteckningen dver dmnesinnehéllet si
att de olika momenten motiveras och sitts in i sitt sammanhang.
Hirigenom kan malbeskrivningarna verkligen vara till nytta. En annan sak
4r att malbeskrivningarna under sjélva planeringsarbetet har utgjort en
god grund for den interna granskningen inom branscherna.

Langt ifran allt material redovisas hir. Detaljerade planeringsforslag
har utarbetats liksom listor éver liromedel som kan anvindas. Detta
material bor kunna vara ett virdefullt hjdlpmedel i den lokala forsoks-
planeringen.

2.3.1 Allminna utgingspunkter och gemensamma drag

Om arbetet med planeringen av forslagen om forsoksverksamhet med
yrkesteknisk hogskoleutbildning verkligen hade kunnat bedrivas forut-
sittningslost, skulle man férst ha preciserat malen och utbildningens
startnivd och forst darefter faststillt vilket stoff som maste inga for att
malen skulle uppnas. Slutligen skulle man ha gjort en beddmning av hur
ling effektiv utbildningstid som skulle 4tgd for inhdmtandet av de
kunskaper och firdigheter som bedomts som nodvindiga. [ princip har
planeringsarbetet ocksa bedrivits enligt denna modell.

Det ir emellertid klart att vissa restriktioner maste gilla for en
utbildning av det nu planerade slaget, inte minst med avseende pa
utbildningstidens lingd. Eleverna kommer att vara vuxna ménniskor som
har sin skolging ett visst antal ar bakom sig. De innehar en anstéllning
inom sitt yrkesomriade och maste nu vara beredda att avbryta sin
yrkesverksamhet for att genomgd utbildning. Ju lingre utbildningen ér,
desto tveksammare kan eventuella sokande formodas vara. Aven om
ritten till ledighet vore dem garanterad och de kunde atervinda efter
utbildningen till sin tidigare arbetsplats, till samma eller likvirdigt arbete,
innebir det alltid nackdelar att for lingre tid vara borta fran arbete. Det
ir visserligen inte helt sikert att alla som har genomgitt en yrkesteknisk
utbildningslinje stannar i sitt tidigare foretag, men ddremot ér det troligt
att de flesta blir kvar inom branschen. I varje fall torde utbildningstidens
lingd ha en nistan avgorande betydelse.
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En person som dr sysselsatt i industrin och funderar pa att soka till
yrkesteknisk hogskoleutbildning kan tinkas resonera pa foljande sitt.
Vilka motiv skulle kunna formé mig att limna mitt jobb och g4 igenom
utbildning? Jo, utbildningen ger mig mojligheter att avancera inom
foretaget och fa bittre betalt. [ varje fall kommer jag att trivas béttre
med mitt arbete, och jag kommer att kunna tillvarata mina egna och
mina arbetskamraters intressen pé ett béttre sitt. Och mina nya kunska-
per kan ge mig en kinsla av att jag behirskar min livssituation bade
hemma och pi arbetsplatsen pa ett annat sitt. D4 kan jag kanske ocks4
gora mitt inflytande gillande pa utvecklingen bade i foretaget och i
samhallet. For att uppné sidana mél ér jag villig att begira ledighet fran
mitt arbete och sitta mig pd skolbinken, men samtidigt vill jag att
utbildningen skall ta sé kort tid som méjligt. Jag kan inte vara borta frin
familjen och arbetet nagon lingre tid.

Har skall redogorelsen fér de olika linjernas innehéll och utformning
for ett 6gonblick foregripas. Under utredningsarbetet blev det tidigt klart
att utbildningen, om den skulle kunna ge en pavisbar nivihéjning, maste
ta dtminstone ett ldsar i ansprak, dven om den fick formen av heltidsstu-
dier. Utom i friga om linjen med inriktning mot pappers- och pappers-
masseindustri har ytterligare en termins studier bedémts som nédvindiga.

Ett gemensamt drag for fem av forsokslinjerna 4r salunda att de
planerats som en tre terminers utbildning. Nir det giller linjerna med
inriktning mot konfektions-, livsmedels- och triindustri ir utbildningen
uppdelad i tva etapper. Den férsta etappen omfattar tvd terminer och
utgdr ett avslutat helt med egna mal och eget virde. P lingre sikt, nir
den yrkestekniska hogskoleutbildningen blivit nagorlunda bred och regel-
bunden, skall det finnas méjlighet att efter en period av yrkesverksamhet
ovanpi den forsta etappen genomgd nista etapp.

Nir det giller linjerna med inriktning mot stdlindustri och verkstads-
industri foreslas tills vidare endast en etapp om tre terminer. Som nedan
under avsnitt 2.3.2.4 skall redovisas i detalj, foreslas forsok med dessa
linjer bli anordnade enligt tvd olika organisatoriska modeller, varav den
ena innebidr en uppdelning av utbildningen i en rad mindre, delvis
sjdlvstandiga block av nigra veckors lingd.

Linjen med inriktning mot pappers- och pappersmasseindustri foreslas
tills vidare fa en omfattning som endast motsvarar totalt cirka ett lasér.

En fullstindig yrkesteknisk utbildning kommer alltsa enligt forslaget
att krdva utbildning motsvarande heltidsstudier under minst tvd och
hogst tre terminer.

Nir det giller att bestimma innehdllet i de yrkestekniska utbildnings-
linjerna ar malen som uppstillts givetvis vigledande. Som tidigare
framhillits bor utbildningen vara relativt bred och limpad fér anstillda
med olika arbetsuppgifter inom en och samma bransch. Det innebir att
undervisningen skall grunda sig pa goda allminna branschkunskaper utan
krav pa egentlig specialisering. Det har vidare papekats att utbildningen
skall ge bade fordjupade och breddade kunskaper, som en grund for
fullgérande av mer kvalificerade arbetsuppgifter.

Det dr latt att konstatera att linjerna bor innehilla yrkesinriktade
amnen som dr mer eller mindre specifika for varje branschinriktning. De
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yrkestekniska kunskaperna skall fordjupas och breddas. Detta innebir
bl. a. att den teoretiska bakgrunden ges till skeenden och sammanhang i
produktionsprocessen. Det yrkesinriktade innehillet ger alltsa varje linje
dess sirpragel.

Finns det di inte nigon gemensam nimnare for de olika linjerna?
Finns det inte kunskaper och uppgifter som ar utmirkande for all
industriell verksamhet pi den tinkta nivin och som kan vara gemensam-
ma for de olika linjerna? For att individen skall kunna ansvara for mer
kvalificerade arbetsuppgifter krivs inte bara battre kunskaper i specifikt
yrkestekniskt avseende. Det stdller ocksd krav pa god formaga att
kommunicera med medarbetarna, att samverka och att 16sa problem, och
det ir inte bara personer i arbetsledande stillning som behover insikter
om hur minniskor fungerar som enskilda personer och i grupp. Att losa
problem pi arbetsplatsen kan ofta krdva kunskaper om lagar och
bestimmelser som reglerar arbetslivet och om organisationer och Gverens-
kommelser pa arbetsmarknaden. Av kvalificerade medarbetare maste man
vidare kriva att de har en orientering i ekonomiska fragor som sitter in
individen och foretaget i ett storre sammanhang och som férklarar viktiga
principer som tillimpas i det radande ekonomiska systemet. Att kunna
forsta inneborden i ett bokslut t. ex. maste ocksd i hogsta grad sdgas ligga
iindividens eget intresse.

Sist men inte minst: verkligt inflytande Gver sin egen arbetssituation
far individen inte utan kunskaper om de psykologiska, tekniska och
ekonomiska faktorer som har betydelse for trivsel och hilsa i arbetet.

Till vilka slutsatser leder ovan gjorda antaganden i fraga om innehall i
de yrkestekniska linjerna i hogskolan? Av praktiska skidl maéste de
relevanta kunskaperna samlas i enheter och inotdnas under rubriker som
betecknar amnen och imnesomraden. Foljande allmdnna dmnen foreslas
bli gemensamma for samtliga forsokslinjer: svenska, arbetslivskunskap
(ett blockimne som innehaller stoff frin psykologi, arbetslivsorientering
och personaladministration), foretagsekonomi samt arbetsmiljo och ergo-
nomi. Kursplaner redovisas i bilaga 3.

Som stod for studierna i frimst de yrkesspecifika amnena fordras dven
vissa kunskaper i matematik, fysik och kemi, kunskaper som man inte
bor kriva att eleverna har inhdmtat fore utbildningen (se vidare kapitel 5
om antagningsfragor). I varierande utstrackning fordras sidana kunskaper
ocksia for verksamheten efter utbildningen. Behovet av kunskaper i
ovannimnda imnen varierar beroende pa branschinriktning. S& t. ex. dr
kraven i konfektionslinjen betydligt ligre &n i stilindustrilinjen. Det ar
utredningens uppfattning att undervisningen i dessa dmnen inte far bli
nagot sjilvindamal utan att den skall vara avpassad helt efter de mél som
uppstillts for linjen. Dar sa dr mojligt har fysik och kemi integrerats med
yrkesimnen medan matematik, pd grund av dmnets karaktir och omfatt-
ning, har fatt en sarskild rubrik.

Ett 4mne som har inrdknats bland de bransch- eller yrkesinriktade
imnena men indi forekommer i en eller annan form i samtliga utbild-
ningsplaner ir produktionsteknik. Branschimnenas antal varierar beroen-
de pa linje men har ungefir samma relativa utrymme.

U 68 har 6vervigt huruvida engelska borde finnas med bland de fasta
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dmnena i forslaget om utbildningsplaner for den yrkestekniska hogskole-
utbildningen. Det kan knappast rada nigot tvivel om att utbildningens
varde i det korta perspektivet skulle 6ka betydligt om den ocksi kunde
ge kunskaper i engelska spraket — pi ling sikt ger skolan sidana
kunskaper at alla. Aven i industrin 4r engelskan ett virldssprak. Instruk-
tioner till maskiner och annan utrustning ir mycket ofta pa engelska,
aven om maskinen ér tillverkad i ett icke engelsktalande land.

Vidare i4r kunskaper i engelska pa sitt och vis en generationsfraga. Det
ar ingen tillfillighet att engelska dr ett mycket frekvent imne i den fria
folkbildningen och att utbudet av radio- och tv-kurser och tillgdngen pa
for vuxna tillrittalagda liromedel 4r stora. Det finns alltsi gott om
majligheter att skaffa sig elementira kunskaper i engelska.

YB foreslar att som intrideskrav for yrkesteknisk hogskoleutbildning
skall uppstillas bl. a. kunskaper i engelska motsvarande tvaarig social och
ekonomisk linje i gymnasieskolan. Samma krav finns ocksa i riksdagens
beslut viren 1972 om regler fér generell behorighet till eftergymnasial
utbildning.

Det dr rimligt att uppstilla detta krav for tilltride till mer teoretiskt
inriktad hogre utbildning som i varje fall fér ndrvarande vanligen
genomgis i omedelbar anslutning till skolutbildningen och som fortfaran-
de i huvudsak rekryteras fran de studieférberedande linjerna i gymnasie-
skolan. Kanske ar det ocksi rimligt att i en framtid, vid slutet av
1970-talet eller i borjan av 1980-talet, begira dessa kunskaper i engelska
av de sokande till yrkestekniska linjer.

Men i dag skulle man genom krav pa engelska utestdnga en mycket stor
grupp frdn en reell chans att genomga yrkesteknisk hogskoleutbildning.
Under avsnitt 2.1.3 har ett forsok gjorts att definiera den primira
malgruppen fér den nya utbildningen. Det torde klart framgd att man i
denna malgrupp kan finna alla variationer i friga om kunskaper i
engelska, frin sidana som inte har en timmes skolundervisning i spraket
till sidana som har l4st engelska i bade sex och sju drskurser. Flertalet
torde ha mycket sma forkunskaper i engelska. Omfattande komplette-
ringar skulle erfordras.

Om man, atminstone tills vidare, inte infér kravet pa forkunskaper i
engelska, bor man enligt U 68s mening inte heller ta med engelska bland
de fasta &mnena i de yrkestekniska linjerna. Engelska i den utbildningen
skulle, med hénsyn till elevernas ojimna férkunskaper, fa anordnas pa
ménga olika nivder. Man kan ocksi ifrigasitta om det vore rationellt att
anordna en sidan mangfacetterad undervisning i engelska inom ramen f6r
den yrkestekniska hogskoleutbildningen, med hinsyn till de ménga
mojligheter som dock star till buds for var och en som vill lira sig
engelska.

I stillet foreslas att engelska skall kunna viljas som frivilligt &mne av
dem som si onskar. Det kan vara rimligt att vid behov erbjuda sidan
frivillig undervisning i engelska i tva olika kurser, dels nybdrjarundervis-
ning, dels undervisning fér personer med vissa forkunskaper. I den
sistnémnda kursen bér undervisningen dels trina den allminna sprakfar-
digheten, dels bygga upp ett yrkesinriktat tekniskt ordférrad. Studerande
som har studiesvarigheter i grundliggande @mnen, t. ex. matematik, bor
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inte uppmuntras att vilja frivillig engelska.

Den frivilliga undervisningen i engelska kan dga rum inom ramen for
s. k. resurstid. 1 de berikningar av tidsatging och tidsfordelning mellan
olika kurser som bl. a. ligger till grund for den nirmare utformningen av
utbildningsplanerna (se framst bilagorna 4—9) har antagits att cirka en
ittondel av den totala utbildningstiden bor avsittas for olika individuali-
serande aktiviteter. Under denna resurstid skall de elever som har svagheter
i nagot eller nagra dmnen kunna fi sdrskild undervisning. Det kan
férmodas att matematik blir ett mne dér sirskild undervisning kommer
att behovas i stor utstrickning. Vidare kan resurstiden anvindas for
specialarbeten dir eleverna kan dgna sig dt dmnesmoment som de dr
sirskilt intresserade av. Elever som vill bli ldrare kan studera sin blivande
yrkesmiljo genom skolbesdk osv.

Resurstiden skall kunna disponeras pé ett fritt sitt och anpassas efter
elevernas dnskemal och efter speciella behov som kan uppkomma under
utbildningens ging.

Som nedan under kommentarerna till varje enskild utbildningsplan
(avsnitten 2.3.2.1-2.3.2.5) skall nirmare redovisas foreslar U 68 att tre
organisatoriska modeller provas i forsoksverksamheten. Flertalet forsok
foreslas bli organiserade som sammanhingande, integrerad utbildning. I
nagra fall foreslas att en modell provas som innebdr att hela utbildningen
delas upp i block, av vilka flertalet har ett sdrskilt tema. Block med ett
sirskilt tema, som alltsd omfattar en hel eller en avgrinsad sjilvstindig
del av en dmneskurs, skall enligt planerna kunna genomgés av personer
som inte vill genomga hela utbildningen utan endast en eller ett par bitar
som de har sirskilt behov av. Denna studieorganisatoriska modell pdmin-
ner mer in den integrerade om den traditionella uppldggningen av
universitetsstudier, frimst vid filosofisk fakultet. Slutligen foreslés prov-
ning av studier i kortare perioder dn en termin, enligt den s.k.
sandwichmodellen.

Genom denna provning av olika organisatoriska monster bor det bli
moijligt att i utvirderingen jaimfora modellerna med varandra och komma
fram till den mest limpliga formen eller till de alternativ som bor
tillimpas i den reguljira utbyggnaden av den yrkestekniska hogskoleut-
bildningen.

2.3.2 Speciella utgingspunkter och drag i de olika utbildningslinjerna
2.3.2.1 Linje med inriktning mot konfektionsindustri

Bide konfektionsindustrin och textilindustrin har varit foremal for
offentliga utredningar. Dessa har bl. a. haft till syfte att utreda bran-
schens mojligheter till strukturrationalisering i syfte att astadkomma
okad Ionsamhet och stérre konkurrensférmaga. Produktiviteten har trots
en stagnerande produktion hallit jimna steg med produktivitetsokningen
i vrig industri under 1960-talet.

Fran att tidigare ha varit en hemmamarknadsindustri har konfektions-
industrin utvecklats till att bli en exportindustri. Under 1960-talet 6kade
virdet av exporten av klider mycket snabbare in hela den svenska
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exporten av bearbetade varor. Ar 1971 uppgick virdet av hela den s. k.
tekoexporten till ca 1 150 miljoner kronor. Enbart exporten av konfek-
tionsvaror uppgick till ca 440 miljoner kronor vilket innebir ca 25
procent av hela produktionen.

De strukturella och marknadsmissiga fordndringar som fortlépande
sker inom konfektionsindustrin stiller nya krav pé yrkeskunnande hos de
anstillda i foretagen. Under 1970- och 1980-talen kommer dessa att
moéta alltmer avancerade tillverkningsmetoder med fler hjilpmedel och
halvmekaniserade utrustningar. Hirtill kommer en snabb utveckling av de
textila materialen som i sin tur kriver anpassning av produktionsmetoder-
na. En av forutsittningarna for att den svenska konfektionsindustrin skall
kunna havda sig i internationell konkurrens ir att kraven pa modemassig-
het och kvalitet tillgodoses.

Under de senaste drens stora omstillningar inom konfektionsindustrin
har man i forsta hand fatt inrikta sig pa utveckling av varorna och
varuvdgarna. Rationaliseringsdtgirderna i branschen har ocksi inneburit
att mojligheterna till rekrytering varit begrinsade. Detta har i sin tur
medfort att genomsnittsaldern fér personal som fyller de mer kvalificera-
de funktionerna ir relativt hog. Sirskilt giller detta den yrkeskategori
som svarar for produktutvecklingen inom branschen.

Mot denna bakgrund har U 68 funnit att den yrkestekniska hogskole-
utbildningen i forsta hand bér inriktas mot produktutformning och
modellkonstruktion.

En modellkonstruktors arbete bestar i att utifran idéer i skissform och
andra forebilder utforma monster och modeller, vilja material, foresla
hopfogningsmetoder samt berikna tillverkningskostnader. Detta stiller
krav inte bara p4 manuellt och tekniskt kunnande, kunskap om tillverk-
ningsmetoder, mode och ekonomi utan ocksa pa formaga att kombinera
material, firg, form och hopfogningsmetoder till modemissiga och
funktionella klider.

Tidigare rekryterades till de mer kvalificerade funktionerna personer
med skraddarutbildning och lang praktisk erfarenhet. Viss utbildning for
dessa funktioner sker ocksa vid textilinstituten i Bords och Norrkoping
samt vid Konfektionsskolan i Géteborg. Grundlidggande utbildning for
bekliddnadsbranschen ges numera i gymnasieskolan pa tvédarig bekladnads-
teknisk linje. For de kvalificerade funktionerna inom konfektionsindu-
strin dr denna utbildning inte tillricklig. Yrkeserfarenhet och praktisk-
teoretisk vidareutbildning krivs, sirskilt med hansyn till de strukturella,
tekniska och marknadsmissiga férindringar som skett i branschen.

Den féreslagna utbildningslinjen med inriktning mot konfektionsindu-
stri omfattar tre terminer och r uppdelad i tva etapper. Linjen ar si
konstruerad att utbildningen i den férsta etappen (40 poing) utgor en
avslutad del med eget virde. Den 4r av mer allmin karaktir och tjanar
som forberedelse frimst for befattningar som graderare, arbetsledare,
produktionsberedare och instruktér.

Den andra etappen (20 poiing) avser att ge mer specialiserad utbildning
inriktad pd produktutformning. Den ir uppdelad i tva varianter, en med
inriktning mot enkla plagg och en med inriktning mot sammansatta
plagg. Med enkla plagg avses hir blusar, klanningar, skjortor och vissa
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fritidsplagg, dvs. plagg som i princip tillverkas utan mellanligg och foder.
Med sammansatta plagg avses sidana plagg som tillverkas med foder
och/eller mellanligg, t.ex. kavajer, byxor, overplagg och fritidsplagg.
Som exempel pa befattningar for vilka utbildningen i den andra etappen
limpar sig kan nimnas modellkonstruktor, produktutformare och mattill-
skdrare.

Undervisningen i den férsta etappen omfattar till en fjardedel s. k.
allminna dmnen, i likhet med ovriga forsokslinjer. Matematik och
naturvetenskapliga imnen har fatt ett mindre utrymme in i andra linjer..
De kunskaper i friga om fysik och kemi som krivs for att kunna
tillgodogéra sig utbildningen frimst i materialldra har integrerats i detta
dmne. De branschspecifika dmnena har, som framgar av utbildningspla-
nen (bilaga 4), fatt ett stdrre utrymme én i nigon av de andra foreslagna
utbildningslinjerna, vilket bl. a. beror pa den nyss nimnda integreringen
av fysik och kemi. Vissa delar av amnet matematik har infogats i dmnet
plaggkonstruktion.

Fran sivil organisatorisk som pedagogisk synpunkt har det visat sig
limpligt att dela in utbildningen i studieperioder omfattande 10 veckor.
De olika dmnena har grupperats si att dmnen av mer grundliggande
karaktir forlagts till de forsta studieperioderna och den mer avancerade
utbildningen till de senare. En viss spridning av de allmédnna &mnena har
efterstrdvats.

Betriffande detaljer i innehall och uppliggning hanvisas till bilaga 4.

2.3.2.2 Linje med inriktning mot livsmedelsindustri

Den svenska livsmedelsindustrin omfattar ett stort antal delbranscher
(kvarn-, bageri-, socker-, choklad- och konfektyr-, mejeri-, slakteri- och
charkuteri-, konserv-, margarin- samt bryggeri- och liskedrycksindustri).
Trots en stagnerande inhemsk ravarutillging har produktiviteten okat.
Detta beror delvis pa att produkternas foridlingsgrad har dkat. Arbetet
har i stor utstrickning flyttats fran hushallen och handeln till industrin.

Livsmedelsindustrin har en storre andel mindre arbetsstillen dn Ovrig
industri. Totala antalet anstillda inom branschen har i stort sett varit
oforindrat sedan mitten av 1960-talet. Man forutsager att produktivite-
ten kommer att 6ka snabbare dn hittills.

Inslaget av utlindska dgarintressen i livsmedelsindustrin uppgar till
mellan fem och tio procent, och flera av de multinationella foretagen ar
representerade. For dessa torde den svenska marknaden ha ett speciellt
intresse som testmarknad for nya produkter, eftersom kopkraften dr
relativt hog i jimférelse med andra europeiska linder.

Sveriges utrikeshandel med livsmedelsprodukter dr obetydlig i forhal-
lande till branschens totala produktionsvirde. Om branschen skall kunna
hivda sig i den internationella konkurrensen bdde inom och utom landet
ir det nodvindigt att savil produktionsmetoder som produkter stindigt
utvecklas. Denna utveckling medfor bl. a. ett behov av tekniker pd olika
nivier, sisom processtekniker, produktionstekniker, reparatérer och ma-
skinforare. De skirpta kraven pa redovisning av livsmedlens sammansatt-
ning och hygieniska standard torde i sin tur medfora ett Okat behov av
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laboratoriepersonal och kontrollanter.

Grundldggande utbildning for vissa av livsmedelsindustrins delbran-
scher ges nu i gymnasieskolan vars livsmedelstekniska linje har grenar for
bageri och konditori samt charkuteri. I den tvairiga processtekniska
linjen finns dven en sirskild gren for livsmedelsteknik. For de mer
kvalificerade arbetsuppgifterna krivs dock savil yrkeserfarenhet som
ytterligare praktisk-teoretisk vidareutbildning. Sadan utbildning bor an-
ordnas som yrkesteknisk hogskoleutbildning.

Med hinsyn till vad som ovan sagts betriffande behovet av tekniker
for olika verksamhetsomriden foreslar U 68 en viss differentiering av
utbildningen pa en maskinteknisk och en kemiteknisk variant i utbild-
ningens andra etapp. Utbildningen avser att leda fram till funktioner
sasom produktionsledare, arbetsledare, gruppchefer, verkmistare och
instruktorer.

Forslaget till utbildningslinje med inriktning mot livsmedelsindustri
omfattar en gemensam forsta etapp om 40 poing. Som framgir av
utbildningsplanen (bilaga 5) upptar de allminna dmnena liksom i Gvriga
férsokslinjer en fjardedel av utbildningstiden. Matematik och naturveten-
skapliga dmnen upptar ocksd en fjirdedel av utrymmet och motsvarar
alltsd 10 podng. Med hidnsyn till de branschspecifika dmnenas karaktir
har det ansetts nodvindigt att hir ge ett jimforelsevis stort utrymme at
grundliggande utbildning i kemi och fysik.

Den f6rsta etappen 4r si konstruerad att den utgér en avslutad del.
Den andra etappen innehaller en for bada varianterna gemensam kirna
som omfattar hilften av utbildningstiden. I den maskintekniska varianten
ingdr maskinteknologi samt styr- och reglerteknik. I varianten med
kemiteknisk inriktning ges ytterligare utbildning i mikrobiologi samt i
laboratorieteknik. For att tillgodose specifika delbranschintressen har i
bida varianterna foreslagits att specialarbete skall inga for att ge eleverna
mojlighet att fordjupa sig i nagot aktuellt problem eller sirskilt moment
som hér samman med det egna arbetsomradet.

Den forsta etappen indelas i fyra studieperioder om tio veckor. Till de
bada forsta perioderna har sdidana imnesmoment koncentrerats som dels
dr av allmén och matematisk-naturvetenskaplig karaktir, dels dr nodvin-
diga som underlag f6r de branschspecifika studierna. Huvuddelen av dessa
ar forlagda till tredje och fjirde studieperioderna.

Utbildningen i etapp 2 ir sd upplagd att den kan genomgis antingen
direkt efter etapp 1 eller efter viss tids yrkesverksamhet. Aven denna
etapp ér indelad i tvd studieperioder, men hir foreslas att utbildningen i
de olika dmnena skall fordelas jimnt ver de bada perioderna.

I 6vrigt hédnvisas till bilaga 5.

2.3.2.3 Linje med inriktning mot trdindustri

Traindustrin har i likhet med textil- och konfektionsindustrin varit
foremal for utredningar (“’Svensk Mébelindustri”, SOU 1972:2, samt
“Forslag om sirskilt utvecklingsprogram for trdindustrin®, SIFU 1972).
Utredningarna har haft till syfte att underséka méjligheterna till utveck-
ling av féretagen mot en Gkad l6nsamhet och stérre konkurrensformaga.
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[nom triindustrin behandlas hir enbart snickeri-, trihus- och mobel-
industrin, icke sagverk och hyvlerier. Branschen har en stor andel
arbetare av den totalt sysselsatta personalen. Trdindustrins storleksstruk-
tur skiljer sig fran tillverkningsindustrin i Gvrigt genom att den dr mer
smaindustribetonad. Produktionsvolymen 6kade enligt industristatistiken
nigot mer 4n volymen inom den Gvriga industrin under 1960-talet.

Huvuddelen av snickeriindustrins produkter framstills for byggnads-
produktionens rikning. Industrigrenen dr darfor starkt beroende av
byggnadsverksamheten i landet. Utrikeshandeln med snickerier dr obe-
tydlig och uppgar for narvarande till cirka tre procent av produktionsvar-
det. Viirdet av exporten av monteringsfirdiga hus motsvarade &r 1971
cirka atta procent av produktionen. Mdbelindustrin mer an femdubblade
sin export mellan 1965 och 1969. Virdet av exporten utgdr for
ndrvarande ca 20 procent av branschens totala tillverkningsvérde.

I tekniskt avseende dr den svenska trdindustrin hogt utvecklad. Inom
trahusirdustrin pagar ett omfattande forsknings- och utvecklingsarbete.
Detta giller savil trikonstruktioner som tillverkningsmetoder samt ut-
veckling av nya material och beklidnader. Vad giller tillverkning av
mébler kommer anvindningen av plast och skivprodukter troligen att
oka; vidare kommer mer avancerade tillverkningsmetoder att utvecklas.
Detta stiller i sin tur nya krav i friga om produkternas formgivning.

Den pagiende strukturomvandlingen och den tekniska utvecklingen
stiller vidare 6kade krav pa de anstillda. Detta giller de tekniska och
administrativa funktionerna men ocksi marknadsforingssidan. Den ut-
bildning som ges pa triteknisk linje jimte vissa hogre specialkurser i
gymnaseskolan syftar till att ge grundliggande utbildning for verkstads-
snickare, bitbyggare och modellsnickare. For de mer kvalificerade funk-
tionerna erfordras praktisk yrkeserfarenhet samt praktisk-teoretisk vida-
reutbildning, vilken U 68 foreslar skall anordnas som yrkesteknisk hog-
skoleutdildning.

Vid atarbetandet av utbildningsplanen for linje med inriktning mot
triindustri har syftet varit att konstruera en studievig som ger utbildning
for flera funktioner. Branschens karaktir med manga smaféretag medfor
nimligen att man har mindre behov av specialister dn av personal som
kan fylla flera funktioner. Som exempel p& befattningar for vilka
utbildnngen limpar sig kan nimnas arbetsledare, kontrolltekniker, pla-
nerare, produktionstekniker, rationaliseringstekniker och ritare.

Forslaget till utbildningsplan omfattar totalt tre terminer (60 poing)
uppdelzde i tva etapper om tvd terminer respektive en termin. Utbild-
ningen i den forsta etappen har ett eget mal och utgér en avslutad del.
Den ardra etappen — tredje terminen — innebér en fordjupning och
breddnng av de tekniska och ekonomiska kunskaperna. Denna etapp kan
paborjss antingen direkt efter avslutade studier i etapp 1 eller efter en
tids yrkesverksamhet.

De dlminna imnena har, som i 6vriga utbildningsplaner, forlagts till
den fonsta etappen. De naturvetenskapliga imnena har har fatt en nagot
annorlinda inriktning i jaimforelse med motsvarande utbildning pé ovriga
linjer. Tyngdpunkten har ansetts bora ligga pa elteknik och elektronik
samt preumatik och hydraulik. Omfattningen av utbildningen i matema-
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tik och naturvetenskapliga dmnena ir dock densamma som pa andra
linjer. T den branschspecifika delen ingar bl. a. produktionsteknik, tri-
materialldra och triteknik.

Utbildningen i etapp 2 ar helt inriktad p4 branschspecifika dmnen.
Med hinsyn till det tekniska och administrativa kunnande som krivs for
de mer kvalificerade funktionerna inom branschen har huvudvikten i
etapp 2 lagts vid utbildning i produktionsteknik, administration och
produktionsekonomi samt konstruktion.

Betraffande det nédrmare innehéllet och uppliggningen av utbildnings-
linjen hidnvisas till bilaga 6.

2.3.2.4 Linjer med inriktning mot stalindustri och verkstadsindustri

Stalindustrin svarar for cirka sju procent av virdet av landets totala
industriproduktion och fér cirka atta procent av landets export. Fram-
stillningsmetoderna for stal forindras i snabb takt, och produktutveck-
lingen inom branschen ir intensiv. Arbetsuppgifterna inom jarn- och
stilindustrin dr minga och representerar talrika yrken. Dessa kan sam-
manfGras i ett antal funktioner som i en eller annan form férekommer
inom alla jarn- och stalindustrier, t. ex. en personalfunktion, en ekonomi-
funktion, en produktionsfunktion, en underhallsfunktion samt en forsk-
nings- och utvecklingsfunktion.

Den tekniska utvecklingen gir mot hégmekaniserade anliggningar, och
hégre kvalitetskrav stiller nya krav pa personalen inom de olika funktio-
nerna. Jarnbruksférbundet framholl i en utredning om yrkeskraven for
kvalificerad personal (1969) att ingiende kinnedom om den egna
anldggningens tekniska, administrativa och ekonomiska villkor och moj-
ligheter dr nodvindiga krav. De som har ansvaret for att produktionen
flyter och styrs sdvil kvalitativt som kvantitativt maste vil kinna till och
kunna utnyttja de hjilpmedel som anvinds for styming och kontroll.
Samarbetsférmaga, sjilvstindigt handlande, ansvarskinsla och kreativt
tinkande dr ocksi nodvindiga egenskaper, di det kan gilla att fatta
beslut i kritiska situationer och ingripa i processerna for att styra dem
ritt. Darfor krivs inte bara grundutbildning och praktisk yrkeserfarenhet
utan ocksd tekniskt, ekonomiskt och psykologiskt kunnande. Utbildning
i dessa avseenden f6reslas hir anordnad som yrkesteknisk hogskoleutbild-
ning.

Grundutbildning ges i gymnasieskolans tvairiga processtekniska linje i
en sirskild gren for metallurgi samt, som alternativ, i den tvaariga
verkstadstekniska linjen, gren for jirnbruksyrken. Den yrkestekniska
hogskoleutbildningen avser att forbereda fér kvalificerade befattningar
som gruppchef, produktionstekniker, beredare, smiltare, stillare och
materialkontrollant.

Verkstadsindustrin dr Sveriges storsta niringsgren. Den svarar for ca 40
procent av den totala sysselsittningen inom industrin och fér omkring en
tredjedel av landets totala industriproduktion. Ar 1971 exporterades
verkstadsprodukter fér ca 18 miljarder kronor vilket innebir att verk-
stadsindustrin stod for ca 47 procent av hela den svenska exporten.
Verkstadsindustrins drliga expansion har varit nigot hogre under 1950-
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och 1960-talen #r genomsnittet for industrin. Denna utveckling har
astadkommits bl. a. genom snabbare och effektivare maskiner och annan
utrustning, systematisk uppliggning av produktionsprocesserna, produkt-
utveckling samt forbittrade egenskaper hos rdvaror och halvfabrikat.

De produkter som branschen framstéller ar av mycket varierande slag.
Man kan gruppera foretagen inom branschen efter tillverkningens art i
mekaniska verkstider, elektromekaniska och elektrotekniska verkstdder,
gjuterier samt foretag som arbetar med plat och platbearbetning. Man
kan dven gora en indelning efter de produkter som tillverkas och nimna
tillverkning av verktyg, husgerad, skruv, verktygsmaskiner, jordbruksma-
skiner. kranar, elmotorer, generatorer, radio- och tv-apparater, cyklar,
bilar, flygplan, instrument, ur, foto- och optikvaror, fartyg osv.

Tillverkningsmissigt visar produkterna stora olikheter. Vissa huvud-
typer av framstillningsmetoder kan dock sirskiljas: plastisk bearbetning,
skirande bearbetning, hopfogning, montering, egenskapsgivning och vir-
mebehandling.

Produkterna och tillverkningsprocesserna utvecklas i allt snabbare takt.
Nya material och nya hjilpmedel medfér forindringar i produktionspro-
cesserna vilket dterverkar pa arbetsorganisationen. Konkurrensen och de
ekonomiska forutsittningarna tvingar fram effektivare styring av pro-
duktionsprocesserna och en stindig produktutveckling.

Yrkesstrukturen inom verkstadsindustrin dr mycket skiftande. Det
finns personal som ir sysselsatt med t.ex. produkt- och metodarbete,
underhillsarbete, arbete i produktionen och kontrollarbete. De mer
kvalificerade arbetsuppgifterna inom dessa omridden krdver inte bara
kunskap om det egna omridet utan ocksd kinnedom om arbetet pa de
andra omradena. Vidare fordras ingiende kunskaper om ravaror, fordd-
lingsmetoder, bearbetningsmetoder, styrning av produktionsprocesserna,
forebyggande underhall, arbetsorganisation och ekonomi.

Verkstadsindustrin har behov av arbetsledare, arbetsberedare, produk-
tionstekniker, verktygsritare, kontrolltekniker, arbetsplanerare, resemon-
torer samt kvalificerad underhallspersonal. Fér dessa befattningar dr den
grundliggande utbildning som ges i gymnasieskolans tvadriga verkstads-
tekniska linje inte tillfyllest. Det fordras dérutover savil yrkeserfarenhet
som praktisk-teoretisk vidareutbildning. Sadan vidareutbildning foreslas
anordnad i form av yrkesteknisk hogskoleutbildning.

De omfattande kunskaper som krévs pa ovan uppriknade omraden har
medfért att man vid utarbetandet av utbildningsplanerna for linjerna med
inriktning mot stilindustri och verkstadsindustri funnit det nodviandigt
att foresli en kortaste utbildningstid om tre terminer (60 poéng) utan
uppdelning i etapper med sjilvstindigt mal. Vid konstruktionen av de
bada utbildningsplanerna har det visat sig att innehallet i de branschspe-
cifika dmnena till vissa delar bor vara identiskt. Riknar man med de
allminna dmnena utgor det gemensamma stoffet i de bada linjerna drygt
hilften av utbildningsinnehallet.

[ linjen med inriktning mot stalindustri har matematik och naturveten-
skapliga amnen fitt en nagot storre omfattning dn pa ovriga forsokslinjer.
Amnena matematik och fysik har samma omfattning som i linjen med
inriktning mot verkstadsindustri. Amnet kemi har pa den senare linjen ett

SOU 1973:12 41



sidant innehill att det kan integreras med de branschspecifika dmnena.
Milet for och innehillet i foljande branschspecifika dmnen ir, som
framgar av bilagorna 7 och 8, gemensamt for de bada linjerna, nimligen
produktionsteknik I, ADB, arbetsorganisation, kvalitetsteknik [, material-
lira, styr- och reglerteknik I, ritningslisning och konstruktionsteknik I
samt bearbetningsteknik I.

Mgjligheterna till gemensamma utbildningsaktiviteter bor givetvis till-
varatas pa de orter diar bada forsokslinjerna anordnas. Utbildningsplaner-
na har utformats med hinsyn hirtill, vilket framgir av bilagorna 7
och 8.

Linjerna med inriktning mot konfektionsindustri, livsmedelsindustri och
trdindustri avses, som ovan nimnts, bli indelade i tva etapper om 40 respek-
tive 20 poéing. Inom etapperna skall utbildningen genomgs i ett samman-
hang, och flera dmnen studeras samtidigt. En sadan uppldggning har i
avsnitt 2.3.1 betecknats som sammanhingande, integrerad utbildning.

Denna integrerade organisationsmodell bér provas iven i fraga om
linjerna med inriktning mot stalindustri och verkstadsindustri. Enligt
U 68s mening finns det dock, som tidigare antytts, skil att for dessa
linjers del préva ocksi en annan organisatorisk modell, hir benimnd
blockmodellen. Enligt denna uppdelas utbildningsinnehillet i block;
flertalet block utgor sjilvstindiga studieenheter dr visst sammanhorande
dmnesstoff studeras i koncentration.

Motiven f6r blockmodellen ér dels att personer som inte har behov av
hela utbildningen kan genomga enstaka block, dels att koncentrationsstu-
dier kan tinkas ge storre motivation och bittre studieresultat for eleverna
i den fullstindiga utbildningsgingen. I varje fall bor enligt U 68s mening
detta monster provas i forsoksverksamheten och resultaten jamforas med
den integrerade organisationsmodellen.

Under forsoksverksamheten bor, frimst av praktiska skail, dven block-
modellen organiseras som sammanhéngande utbildning. Elever som ge-
nomgdr hela utbildningen avses allts inte gora nagra uppehll i studierna.

Betriffande detaljer i innehéll och uppliggning i de bada utbildnings-
linjerna hénvisas till bilagorna 7 och 8.

2.3.2.5 Linje med inriktning mot pappers- och pappersmasseindustri

[ dag intar pappers- och pappersmasseindustrin en av de frimsta platserna
inom svensk industri. Med en érlig tillverkning av cirka sju miljoner ton
pappersmassa ligger Sverige som producent pé tredje plats i virlden. Som
exportor intar virt land tétplatsen nir det giller massa och tredje platsen
nar det giller papper. Tillsammans svarar dessa produkter fér mer in 20
procent av landets totala exportinkomster. Som exempel kan nimnas att
vardet av exporten av papper och papp under januari—september 1972
uppgick till 2 393 miljoner kronor vilket innebir en 6kning med ca 300
miljoner kronor jamfort med motsvarande period ar 1971.

For att mota den stigande efterfragan pa pappers- och massaprodukter
bygger man ut fabrikerna samtidigt som maskiner och apparatutrustning
utvecklas mot en allt hogre teknisk niva. Forskning bedrivs ocksa i syfte
att ytterligare utveckla framstéllningsmetoderna och kvaliteten samt for
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att fa fram nya produkter.

Genom den tekniska utvecklingen forskjuts arbetets karaktir mot allt
mer kvalificerade arbetsuppgifter inom savil drifts- och underhéllsavdel-
ningar som service- och laboratorieavdelningar. Processerna sker huvud-
sakligen i slutna behdllare och apparater och i inkapslade maskiner.
Forloppen i processen styrs i hog grad automatiskt och féljs med hjilp av
kontrollinstrument. Detta fordrar inte stora kroppskrafter men vél sadan
kunskap om vad som fOrsiggdr i processen att man forstar vad
instrumenten visar och hur prov och analyser skall tolkas. Sarskilt is. k.
nyckelbefattningar fordras att kunna handla sjdlvstindigt, att kunna
arbeta lugnt och metodiskt samt att kunna fatta beslut exempelvis for att
vid behov kunna ingripa och styra processen ratt.

Tidigare rekryterades personal dven till kvalificerade befattningar
huvudsakligen fran de egna leden och fick viss utbildning inom och/eller
utanfor foretagen. De stora forandringar som skett inom arbetslivet
kriver okad och forbittrad grundutbildning. Sidan ges numera inom
gymnasieskolans tvaariga processtekniska linje med en sirskild gren for
pappers- och pappersmasseteknik. For de mer kvalificerade uppgifterna
krivs diremot savil yrkeserfarenhet som praktisk-teoretisk vidareutbild-
ning. Det ir sadan utbildning som foreslis anordnad i form av
yrkesteknisk hogskoleutbildning.

Den yrkestekniska hogskoleutbildningen avser att forbereda for olika
drift- och underhdllstekniska funktioner. Den kan exempelvis forbereda
for befattningar som slipmistare, driftverkmistare, pappersmdstare,
produktionsplanerare, processtekniker, arbetsledare och instruktor. I den
foreslagna linjen bor méjlighet ges till utbildning for saval driftspersonal
som underhillspersonal. De béada personalgrupperna skall, forutom
utbildning inom det egna yrkesomradet, ocksd utbildas inom det andra
omradet. Vid konstruktionen av utbildningslinjen har det visat sig
nodvindigt att gora en viss uppdelning pd en driftsteknisk och en
underhallsteknisk variant.

Det kan forefalla som om linjen med inriktning mot pappers- och
pappersmasseindustrin fatt ett frin Gvriga linjer skiljaktigt innehall.
Innehallet i de allminna dmnena har grupperats pa ett annat sitt och
dirigenom ocksa fitt andra rubriker. Malet for undervisningen i dessa
dmnen ir dock detsamma som i 6vriga forsokslinjer, med den skillnaden
att momentet miljovard fitt ett storre utrymme, vilket motiveras av
sirskilda forhallanden inom branschen. Pa grund av skillnaden i upplagg-
ning gentemot ovriga linjer redovisas i utbildningsplanen (bilaga 9) hela
innehallet i utbildningslinjen, alltsa dven det linjegemensamma allmdnna
dmnesstoff som for 6vriga linjers rikning redovisas i bilaga 3.

Matematik och naturvetenskapliga imnen har sammanforts till kursen
allminteknisk utbildning”. Malet for och omfattningen av denna under-
visning Overensstimmer i tillimpliga delar med vad som foreslas for
motsvarande undervisning pa andra forsokslinjer. Innehallet i de bransch-
specifika dmnena, som upptar halva utbildningstiden, framgér av utbild-
ningsplanen i bilaga 9.

Utbildningen foreslds organiserad enligt det s. k. sandwichmonstret.
Termen som ir himtad fran det engelska utbildningssystemet innebar i
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detta fall att studierna fordelas pa fyra kortare studieperioder; mellan
studieperioderna gors ett uppehdll om étta till tio veckor da eleverna
atergar till sin yrkesverksamhet. I detta hinseende skiljer sig utbildnings-
linjen fran de ovriga forsokslinjerna. Som motiv for sandwichsystemet
har anférts dels att foretagen har svért att avvara sina medarbetare under
en lingre tid, dels att sociala och ekonomiska omstindigheter gor lingre
utbildningsperioder otiinkbara for en stor del av de personer som skulle
onska delta i yrkesteknisk hogskoleutbildning. Vidare anfors att eleverna
skulle fa majlighet att tillimpa och préva nyforvirvade kunskaper och
fardigheter mellan studieperioderna. U 68 har funnit det angeliget att
prova denna organisationsmodell och foreslar att den blir foremal for
sirskild uppmirksamhet i utvirderingen.

Studieperiod 1 (elva veckor) omfattar en for bada varianterna gemen-
sam undervisning av allmin och matematisk-naturvetenskaplig karaktar.
Efter ett uppehdll om atta till tio veckor vidtar studieperiod 2 (tio veckor).
I denna studieperiod ir undervisningen uppdelad pé en driftsteknisk och
en underhéllsteknisk variant. Pa den driftstekniska varianten ges utbild-
ning foretradesvis i processteknik men iven en orienterande kurs i
underhallsteknik. For eleverna pa den underhallstekniska varianten
omfattar undervisningen dels underhallsteknik, dels en orienterande kurs
i processteknik. Utbildningen istudieperiod 3 (atta veckor), som genomgas
efter ett uppehill om atta till tio veckor, ir gemensam for bada
varianterna och upptar frimst dmnen av mer allmin karaktir jamte
tillimpad processteknik. Efter ett ytterligare uppehall om itta till tio
veckor vidtar studieperiod 4 (atta veckor). Hir ir undervisningen ocksa
uppdelad pa de tva varianterna. P4 den driftstekniska varianten bor ges
mdjlighet att vilja mellan utbildning i pappersmasseteknik och pappers-
teknik, pa den underhéllstekniska varianten mellan mekanisk teknologi
och el- och instrumentteknik.

For ovriga detaljer hinvisas till bilaga 9.

2.3.3 Undervisningsformer och pedagogiska fragor

Under avsnitt 2.3 har frigan om malformuleringars virde berorts. Det ir
sannolikt att vil definierade mél kan vara av virde for de studerande
sjdlva. De behover information om vad som kommer att krivas av dem
under och efter utbildningen. Medvetenhet om malen kan bidra till en
rationell personlig arbetsplanering och vara ett medel att forebygga
studiemisslyckanden, eftersom de studerande far méijlighet att bilda sig
en mer realistisk forestillning om sina utsikter till framgang i studierna.

For lirarna skall malen underlitta att planera och genomfora
undervisningen. Visserligen dr de malformuleringar som gjorts vid
planeringen av de nu presenterade utbildningsplanerna inte si utforliga
att de kan utgéra ett heltickande underlag for genomférandet av
undervisningen. Det har bedémts som onskvirt att de lokala utbildnings-
anordnarna utfér den detaljerade planeringen med avseende pa savil
innehall som undervisningsformer och hjilpmedel. Det ir dock nodvin-
digt att redan pa ett tidigt stadium gora klart vilka mojligheter som stir
till buds och vilka problem som administratérer och lirare kommer att
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stdllas infor vid utbildningens genomférande.

Sjdlvklart styr mélen dven undervisningsformerna. Dessa dr végar och
strategier att uppnid malen. Minst lika betydelsefullt for valet av
undervisningsformer ir emellertid den aktuella elevgruppens forkunska-
per och 6vriga erfarenheter. Karakteristiskt for eleverna i yrkesteknisk
hogskoleutbildning dr att de har en viss tids yrkeserfarenhet att bygga pa
i sina studier. Det antagandet har vidare gjorts att dessa elever skulle vara
starkt malinriktade. Erfarenheterna ir visserligen inte helt entydiga pa
denna punkt, men mycket talar for att en fast mélinriktning har stor
betydelse for motivation och arbetsintensitet.

Man kan i s fall vinta hog studieaktivitet och positiva attityder av de
personer som rekryteras till de yrkestekniska utbildningslinjerna. Vidare
kan elevernas erfarenhet och mognad viintas ge goda forutsittningar for
ett framgangsrikt genomforande av utbildningen. A andra sidan kan
elevernas repertoar av forkunskaper i mer skolmissigt avseende vara
ytterst varierande. Hir liksom ofta annars kan man inte vinta sig en
homogen grupp. Det ir viktigt att lirarna vid undervisningens borjan
soker stilla diagnos pa eleverna nir det giller sidana forkunskaper som
bedéms som visentliga for undervisningen. Aven hir kan mélbeskriv-
ningarna vara till nytta. Behov av sirskild undervisning eller andra
speciella atgirder kan da tidigt uppenbaras.

For U 68s berikning av de resurser som krivs for utbildningen har
utgangspunkten varit att den elevgrupp som det nu giller har sirskilt
stort behov av undervisning och handledning. Gruppen kommer som
nidmnts sannolikt att uppvisa stora variationer i friga om bade studievana
och vissa forkunskaper, dven om deras forutsittningar i yrkestekniskt
avseende ir utomordentliga. De bor sdlunda icke hanvisas till att bedriva
en stor del av studierna pi egen hand, dven om enskilt arbete givetvis
kommer att bli nodvindigt. Detta resonemang leder till forslag om en
relativ hog ldrartithet, jaimfort med i varje fall mer traditionell
universitetsutbildning i t.ex. de fria fakulteterna. U 68 menar att de
korta, starkt yrkesinriktade utbildningar, t. ex. inom vardomradet, vilka
av utredningen riknas till hogskolan och som till stor del ligger inom
SOs omrade, snarast skall std modell for organisation och berikning av
lirarbehov for de yrkestekniska utbildningslinjerna.

Nir det giller att avgéra hur lirare och Gvriga resurser fér undervis-
ningen skall utnyttjas finns det ingen siker erfarenhet att bygga pa. Det
har visat sig svart att med tillforlitlighet hanfora kvalitet i undervisnings-
resultat till vissa bestimda undervisningsformer eller gruppstorlekar. Man
far alltsi hirvidlag stodja sig pa antaganden och virderingar.

U 68 utgar fran att gingse undervisningsformer — foreldsningar,
laborationer, andra former av gruppundervisning etc. — skall férekomma
dven i den yrkestekniska hogskoleutbildningen.

Det skall betonas att utbildningen genom savil undervisnings- och
arbetsformer som pedagogiska metoder maste starkt anknytas till den
praktiska yrkessituationen, som eleverna ir vl fortrogna med. Med andra
ord skall tillimpningsmomenten ha ett stort utrymme, inte bara i
branschimnena utan i hela undervisningen.

En mycket viktig plats i utbildningen har studiebesoken. Som kommer
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att framga i det avsnitt som behandlar lokaliseringen av forsoksverksam-
heten har inte minst existensen av en mot linjen svarande industri varit
avgorande vid forslagen till forliggning av varje enskild férsokslinje. I
vissa fall kan undervisningen tinkas bli delvis forlagd till en industri
huvudsakligen pa grund av tillgéng till viss utrustning. Men for studie-
besok dr tillgingen till branschindustri under alla omstindigheter helt
nodvindig. Helst bor industrin ocksé representera olika specialiteter inom
branschen, s att eleverna genom studiebesok kan fa inblick i varierande
produktionsforhallanden. Studiebesoken skall vara inplacerade pa strate-
giska punkter i undervisningen, vilket kriver god organisation och intim
kontakt mellan utbildning och industri.

U 68 anser att den lokala utbildningsanordnaren inom ramen fér
anvisade resurser skall ha frihet att vilja undervisningsformer. Férhallan-
dena kan variera betydligt frén ort till ort, t. ex. med avseende pi tillgéng
pd ldrarkrafter. Vilka undervisningsformer som in tillimpas kommer
problemet om individualiseringen éinda att gora sig mérkbart. Det 4r t. ex.
kint att olika elever behover olika ling tid for att ni ett och samma
studiemdl. Anda far tidsfaktorn ofta spela en primir roll vid planeringen
av utbildning. Detta frestar litt till en formell syn pa undervisningen. Vad
giller utbildningstiden anser U 68 att olika inldrningshastigheter bor
accepteras, sa att elever som nar slutmalet for en viss kurs innan kursen
avslutats far avlagga slutprov och limna kursen bakom sig for att i stillet
dgna mer tid at andra delar av utbildningen. Samma sak giller det fall att
nigon studerande redan vid utbildningens borjan har kunskaper som
motsvarar mélet i ndgot kurs, t. ex. i matematik. Omvint bor en elev som
vill ta tillfallet i akt att skaffa sig kompetens i t. ex. matematik pa en viss
nivd och alltsd vill lisa mer i dmnet 4n vad som ingar i kursplanen ges
mojlighet att studera pa egen hand med tillgang till viss handledning.

Aven i friga om utbildningsinnehillet i en kurs bor individualisering
efterstravas. Samtliga som studerar i yrkesteknisk hogskoleutbildning
kommer att ha arbetserfarenhet fran den bransch mot vilken utbildnings-
linjen &r inriktad. Néagon speciell sammansittning av den erforderliga
yrkesverksamheten kommer emellertid, som i kapitel 5 skall nirmare
beroras, enligt utredningens forslag inte att krivas i forsoksverksamheten.
Detta innebir att eleverna ocksa i yrkeshinseende kommer att ha olika
profiler, dven om ramen kring erfarenheterna 4r gemensam for alla.
Undervisningen i de direkt yrkesinriktade kurserna bor darfér individuali-
seras efter elevernas skiftande arbetsbakgrund. Vidare bor hinsyn kunna
tas till individuella utbildningsmal, t. ex. hos studerande som siktar p
lararyrket, sisom pé tal om resurstidens utnyttjande har foreslagits ovan
(avsnitt 2.3.2). I utbildningsplanerna finns dock inga alternativa kursupp-
laggningar skisserade. U 68 menar att forsoksverksamheten i detta
avseende far visa behovet av differentiering.

U 68 dr vil medveten om svérigheterna att i praktiken astadkomma en
individualiserad studiegdng. Man kan med YB hoppas att pa lingre sikt en
helt individualiserad studiegéng skulle kunna vara méjlig, med intride till
och avgang fran en utbildningslinje utan hinsyn till termins- eller
lasirsindelning. Sadana mojligheter kriver dock en mycket omfattande
organisation som knappast torde bli aktuell for dessa jimf6relsevis snivt
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inriktade utbildningslinjer.

Friagan om vilka metoder for kontroll av kunskaper och firdigheter
som bor tillimpas i den yrkestekniska hogskoleutbildningen giller dels
avvigningen mellan skriftliga och muntliga prov, dels provtillfillenas
frekvens och karaktir. Uppenbarligen behovs nagon form av kontroll av
att kunskaper och firdigheter har inhdmtats i erforderlig utstrickning.
Inte minst for de studerande ir det en fordel att fa patagligt besked om
att ett avsnitt ar avklarat. Det 4r U 68s mening att kunskapskontrollen
bor ske kontinuerligt, som en naturlig del av undervisningen. Med fordel
kan prov anvindas som eleverna sjilva kontrollerar.

Ovan har antagits att eleverna i de yrkestekniska linjerna i hogskolan
kommer att ha ett jaimforelsevis stort behov av ldrarinsatser. For att
kompensera dem for bristen pa studievana bor stor uppmirksamhet dgnas
undervisningen i studieteknik. De studietekniska fragorna skall sjélvfallet
behandlas i alla dmnen, sirskilt i borjan av utbildningen. I takt med
utbyggnaden av vuxenutbildningen har intresset dkat for studietekniken,
och det rader ingen brist pa undervisningsmaterial av god kvalitet for
detta moment.

Det blir i forsta hand ldrarnas sak att svara for den studietekniska
traningen. Viktig dr ocksd den mer allminna studieorienteringen, som
bl. a. skall syfta till att underldtta anpassningen till studiesituationen.
Den kan gilla val av aktiviteter under resurstiden — se avsnitt 2.3.1 —
men det kan ocksi vara friga om studiemiljo, reseforhallanden o. d. som
paverkar elevens studieresultat. Vidare bor upplysningar ges om utbild-
ningens meritvirde och om anknytningsméjligheter inom hogskolesyste-
met.

I fraga om de pedagogiska metoderna kan andra principer behdva
tillimpas &n nir det giller ungdom som just har avslutat sin skolgang och
fortsitter direkt till studier i hogskolan. Eleverna i yrkesteknisk
hogskoleutbildning kommer dels att vara éldre, dels i regel ha en kortare
grundliggande skolutbildning. En faktor av positiv betydelse f6r under-
visningsmetodiken #r elevernas praktiska erfarenhet frin det berorda
yrkesomradet. Liraren kan i sin undervisning utgé fran forhallanden och
processer som ér kinda for eleverna och pa den basen bygga upp
kunskaper om fakta och orsakssammanhang. Det bor som namnts
understrykas att undervisningen inte far bli alltfor teoretisk. Den skall
hela tiden anknyta till den praktiska tillimpningssituationen. I vissa av de
mer allmint inriktade dmnena — svenska, arbetslivskunskap, arbetsmiljo
och ergonomi samt féretagsekonomi — bor undervisningen i stor
utstrickning kunna baseras helt pa elevernas egna aktiviteter, i form av
diskussioner och liknande.

Det bor vara en viktig punkt i utvdrderingen att undersdka de
studerandes attityder till metoder och undervisningsformer. Redan under
forsoksverksamheten bor hinsyn tas till elevernas synpunkter och
onskemal genom att de ges tillfille att delta i undervisningsplaneringen.
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2.3.4 Virdering och dokumentation

De yrkestekniska utbildningslinjerna i hogskolan foreslas, sisom framgatt
av redogorelserna tidigare i detta kapitel, innehalla ett stort antal olika
dmneskurser. Hur skall efter genomgangen utbildning elevernas kunska-
per och firdigheter i dessa kurser bedomas, virderas och dokumenteras?

Fragan giller alltsa betyg, som hir har betydelsen dokumentation 6ver
genomgangen utbildning. Betyg dr information om utbildning som ges pa
ett formaliserat sitt. Betygen kan ge upplysning om utbildningens
innehdll och omfattning samt om den studerandes prestationer i
forhallande till mélen (malrelaterade eller absoluta betyg) eller till andra
studerande som genomgar samma utbildning (relativa betyg). Betygsitt-
ningen i savil skola som hogskola har under senare tid varit foremal for
en livlig debatt. Ar 1971 framlade en arbetsgrupp inom SO forslag om ett
malrelaterat betygssystem i rapporten “Betygsittning i grundskola och
gymnasieskola”. SO avgav den 1 november 1972 forslag i betygsfrigan,
pé grundval av rapporten jimte de av den foranledda meningsyttringarna.
Ett s. k. kursrelaterat betygssystem foreslas. I februari 1973 tillsattes en
parlamentariskt sammansatt utredning som har direktiv att med utgéngs-
punkt i SOs forslag préva fragan om betygsittningen i grundskola och
gymnasieskola. UKA publicerade i augusti 1972 en debattskrift om betyg
vid universitet och hogskolor.

Vad giller den kvantitativa informationen i betygen har U 68 i sitt
huvudbetinkande foreslagit att ett poingsystem skall anvindas som
motsvarar det som for nirvarande anvinds vid filosofisk fakultet. Detta
poéngsystem utgdr fran enheten 1 poidng som anses motsvara ca 1 veckas
studier. Studier motsvarande en termin virderas till 20 poing, ett lisar
till 40 poing osv. U 68 menar att ett enhetligt system i detta avseende
skall tillimpas i all hogskoleutbildning och att det alltsé bor gilla dven de
yrkestekniska linjerna. Dessa ger da4 maximalt 60 poiing sisom ocksé
framgér av planerna i bilagorna 4-9.

I sitt forslag till generellt betygssystem for hogskoleutbildningen
foreslar U 68 vidare att en kvalitativ virdering skall kunna goras enligt en
skala med tre steg: Underkind, Godkind, Vil godkind. Under arbetet med
utformningen av forslaget till forsoksverksamhet har 6vervigts huruvida
detta system bor tillimpas dven i friga om den yrkestekniska hogskoleut-
bildningen.

Dirvid har de féretridare for arbetsmarknadens parter som for varje
berdrd bransch bitritt U 68 i utredningsarbetet till Gvervigande delen
uttalat sig for en betygsskala som omfattar ¢ndast tva steg, markerande
icke godkind respektive godkind prestation. Motivet har huvudsakligen
varit att ytterligare gradering av studieprestationen skulle vara av
begrinsat virde, i forhillande till de negativa effekterna, i fraga om den
yrkestekniska hogskoleutbildningen. I en anstillningssituation t. ex.
faster en arbetsgivare avgorande vikt vid andra kvalifikationer hos de
sokande dn skolbetygsmissiga.

Personer som har genomgitt en yrkesteknisk utbildningslinje kan, som
nedan skall nirmare diskuteras, forr eller senare vilja fortsitta sina studier
i andra delar av hogskolan. Det ir inte troligt att graderade betyg fran
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den yrkestekniska utbildningen kommer att krivas for urvalet till den
anknytande utbildningen. Det finns for 6vrigt anledning att anta att de
som vill fortsitta med studier i hogskolan ir personer som i studiehén-
seende har lyckats bist i den yrkestekniska linjen. Endast en fint
graderad betygsskala kan gora atskillnad mellan dessa sékande. En sadan
skala varken kan eller bor komma i fraga.

Mot bakgrund av vad ovan anforts foreslar U 68 att i forsoksverksam-
heten endast tva betygsgrader skall férekomma vid virdering i de
yrkestekniska utbildningslinjerna, en som markerar godkind prestation
och en som markerar en icke godkind. Dessa steg bor uttryckas med
Godkind respektive Underkind.

De organisatoriska modeller som féreslagits for forsoken med den
yrkestekniska hogskoleutbildningen kinnetecknas av 4 ena sidan en
integrerad uppliggning, 4 andra sidan en uppdelning i block som i
flertalet fall ir sjilvstindiga. I den sistnimnda modellen ir de olika
dmneskurserna — med vissa undantag — klart urskiljbara. I den forsta
modellen ir imnena under hela utbildningstiden kombinerade pd olika
sitt. Motiveringen for blockmodellen ir att elever kan vilja att genomga
bara en eller ett par bitar av utbildningen, allt efter sina sirskilda
onskemal. Detta synes kriiva att varje block virderas separat.

Foljaktligen bor elever som genomgatt en fullstindig etapp av
yrkesteknisk utbildningslinje fa ett sammanfattande betyg Gver hela
utbildningen. Personer som genomgatt endast delar av utbildningen
foreslas fa betyg dver varje genomgangen kurs (block).

Hur skall utbildningen i 6vrigt redovisas i den formella dokumentatio-
nen?

Det har hittills varit mycket ovanligt att utbildningens innehéll p&
nagot mera detaljerat sitt redovisats i ett betyg eller examensbevis. I regel
har endast imnesnamnen angivits, jimte den mer eller mindre differentie-
rade virderingen av den individuella studieprestationen.

Bristen pé innehéllsredovisning har férmodligen sin grund i att de
jimforelsevis fa akademiska examina i en forgingen tid varit vél kinda
eller atminstone accepterade av avndmarna. Motsvarande har dven gallt
olika skolkompetenser. I och med det vixande utbudet av studievagar i
utbildningssystemet kan avniamarnas kunskap om det verkliga innehallet i
utbildningen férmodas ha blivit mindre. Varje ny utbildning har forst
efter ritt lang tid slagit igenom pa arbetsmarknaden, dven om forsok har
gjorts att pa olika sitt gora dess innehdll kint for avndmarna (som ju ofta
genom foretridare bidrar till utformningen av nya utbildningar). Inne-
hallet i de yrkestekniska hogskolelinjerna skall i sin helhet ha direkt
relevans for den verksamhet mot vilken utbildningen ar inriktad. Det dr
dirfor med all sannolikhet littare att till arbetsgivarna formedla vad
utbildningen innehéller 4n nir det giller atskilliga andra linjer som tar
sikte pé ett bredare och mindre vildefinierat yrkesomrade.

I andra sammanhang har det diskuterats huruvida informationen om
en utbildnings innehall bor ges i samma version till externa intressenter —
frimst blivande elever och arbetsgivare — som till studerande och larare
inom systemet. U 68 anser att detta dr mojligt betrdffande de yrkestek-
niska linjerna i hogskolan. Silunda bor en beskrivning som i stort
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overensstimmer med bilagorna 4—9 goras tillginglig bade i rekryterings-
syfte och som information till avnimarna. Det mera detaljerade
planeringsunderlaget diremot torde endast vara av internt intresse.

U 68 foreslar i sitt huvudbetinkande att det dokument som bevisar
genomgéngen utbildningslinje skall bendmnas utbildningsbevis. Nu fore-
slds sammanfattningsvis att utbildningsbeviset Gver genomgangen yrkes-
teknisk utbildningslinje skall innehélla uppgifter om utbildningens langd
och totala poingvirde, om dess innehall, fordelat pd kurser med
angivande av ungefirligt poingvirde fér varje grupp av kurser, jamte en
noggrann beskrivning av mal och moment, vidare uppgifter om eventuella
frivilliga aktiviteter som den studerande deltagit i samt ett sammanfattan-
de omddme om studieprestationen, enligt ett av tvi steg: Godkind eller
Underkind. Aven fér personer som genomgitt endast delar av utbildning-
en foreslds att utbildningsbevis utfirdas, som innehller motsvarande
uppgifter om varje genomgangen kurs.

Virdet av en yrkesteknisk utbildning i hogskolan kan vara 40 eller 60
podng. Antagligen kommer de flesta som genomgir utbildningen att
dtervinda till yrkesverksamhet, men det ir tinkbart att nagra vill
fortsiitta for att skaffa sig flera poing, av annat slag, i hogskolan. Bland
motiven for inrittande av yrkestekniska utbildningslinjer har ofta anforts
att de direkt yrkesutbildande tvaariga linjerna i gymnasieskolan inte fir
vara atervindsgrinder. Samma sak kan naturligtvis sigas om motsvarande
hogskoleutbildning.

Visserligen har de foreslagna yrkestekniska linjerna en timligen speciell
milinriktning, men det utesluter inte att de tillater anknytning inom
hogskolan. Den allminna behorigheten till de yrkestekniska linjerna ar
densamma som for 6vrig hégskoleutbildning, med det undantaget att i
forsoksverksamheten engelska och svenska motsvarande tvaarig social
linje i gymnasieskolan enligt forslaget inte bor krivas for tilltride. (Se
vidare kapitel 5.) Personer som har genomgitt en yrkesteknisk utbild-
ningslinje i hogskolan torde vid fortsatta hogskolestudier frimst soka sig
till enstaka kurser eller studiekurser. Atskilliga sadana borde kunna st4
oppna for dessa personer utan kompletteringar. Det kan t. ex. gilla
dmnen som fOretagsekonomi, personaladministration, psykologi eller
delar av en juridisk utbildning.

For tilltréde till andra utbildningar kan komplettering vara noédvindig,
dven om ett generdst tillgodoriknande kan undanrdja en del formella
hinder. Civilingenjorsutbildningen kan tinkas locka nagra som genomgétt
yrkesteknisk hégskoleutbildning. Narmast till hands ligger att vissa kurser
i civilingenjorsutbildningen gors tillgangliga for den nu diskuterade
elevgruppen eller att en sirskild individuell studiegang konstrueras for
enstaka individer. For en fullstindig utbildning torde i normalfallet
krivas kompletteringar frimst i matematik och fysik. Naturligtvis dr de
yrkestekniska kunskaperna och erfarenheien fran yrkeslivet en fordel,
men det dr tveksamt om négon stérre tidsvinst kan goras av dessa elever
vid nuvarande organisation av civilingenjorsutbildningen.

Om det visar sig svart eller opraktiskt att hiinvisa personer, som efter
en yrkesteknisk hogskoleutbildning vill fortsitta sina studier, till existe-
rande kurser och studiekurser i andra utbildningslinjer, bér man overviga

50 SOU 1973:12




att i stillet konstruera ytterligare etapper i den yrkestekniska utbild-
ningen. Forutsdttningen 4r givetvis att sidana pabyggnadsetapper dr
tillréickligt generella for att kunna rekrytera personer med erfarenhet frin
olika industriomraden. I andra fall blir det en sak for foretagen eller
branschorganisationerna att tillhandahélla specialiserad pabyggnadsut-
bildning.
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3 Resurser for forsoksverksamheten

3.1 Larare

En blick pa utbildnings- och kursplanerna visar att de imnen som féreslas
ingd i den yrkestekniska hogskoleutbildningen ir av ritt varierande
karaktir, dven om de #r inriktade mot samma yrkesomrade. Det ir
uppenbart att undervisningen i dessa imnen ocksa kriver lirare med olika
kvalifikationer. Lérarna kan tinkas tillhora tre kategorier.

Undervisningen i matematik samt fysik och kemi, dir dessa férekom-
mer som sirskilda dmnen, kan normalt anfértros it lirare fran gymnasie-
skolan. Detta kan 4ven gilla vissa mer grundlaggande tekniska dmnen i
nigra av linjerna, sdsom rit- och konstruktionsteknik och materialléra,
samt féretagsekonomi. Férutsittningen ir emellertid i samtliga fall att
lararna har tillricklig erfarenhet av eller anknytning till det praktiska
arbetslivet.

Den andra kategorin lirare som kan bli aktuell i den yrkestekniska
utbildningen &r lirare i annan hégskoleutbildning. Frimst torde sidana
lirare komma i fraga nir utbildningen lokaliseras till nagon hogskole-
enhet. Om denna enhet #r en teknisk hogskola ir det frimst tekniska
amnen som kan bli aktuella fér hogskolans lirare .

Det dr utomordentligt visentligt att de studerande i yrkesteknisk
hogskoleutbildning far en verklighetstrogen och aktuell undervisning i de
dmnen som har den starkaste anknytningen till industrin. Férutom de
branschspecifika dmnena giller detta arbetslivskunskap och arbetsmiljo
med ergonomi. I dessa dmnen bor det normala vara att anlita lirare fran
industrin och yrkeslivet i évrigt. Betriffande denna lirarkategori ir det
varken limpligt eller nodvindigt att ange speciella kvalifikationer; det
kan vara fraga om personer pa olika nivd och med varierande formella
meriter.

Det kommer sannolikt inte att villa den lokala utbildningsanordna-
ren stora svérigheter att rekrytera lirare av de tva forsta kategorierna. Nir
det giller den tredje kategorin kan det diremot tinkas uppsta problem.
Med hiinsyn till att respektive branschindustri ir vil representerad pa de
orter dit forsdksverksamheten foreslas bli forlagd dr det knappast sjilva
tillgangen péd kvalificerade och i ovrigt limpliga lirarkrafter som ir ett
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problem. Aven om industrin pa forsoksorterna har uttalat sitt mycket
stora intresse for den yrkestekniska hogskoleutbildningen vid de
kontacter som forekommit under utredningsarbetet, kan det inte
uteslutas att det kan bli besvirligt for foretagen att frigora kvalificerade
medarbetare for undervisningen. Kanske ar det i vissa fall littare att
frigora dem helt under en kortare intensiv undervisningsperiod — sisom
fallet blir i blockmodellen i verkstads- och stilindustriférséken — én att
de idr borta fran arbetet en viss tid varje vecka. Forsoksverksamheten far
visa hur dessa fragor bist kan 16sas for framtiden.

U 68 utgar fran att lirarna i forsoksverksamheten normalt anstills som
timlirare med arvode. I somliga fall kan det dock vara limpligt att
undervisning i yrkesteknisk forsokslinje ingdr i tjansteunderlaget for
annan lidrare som forordnas vid en hogskola. Det dr visentligt att en ldrare
med praktisk-pedagogisk utbildning har huvudansvaret for den pedago-
giska planeringen i varje undervisningsgrupp. Ldrarna fran industrin
kommer sillan att ha formell pedagogisk utbildning, och deras erfarenhet
av undervisning kommer att vara av varierande omfattning. Under alla
omstindigheter bér en noggrann planering av inldrningssituationen som
helhet goras av ldrarna gemensamt. Kontakten mellan lirarna méste
uppritthallas; mellan de olika dmnena eller momenten finns knappast
nagra naturliga grinser. Det dr nodvindigt att kunskaperna pa ett omrade
stoder inlirningen pa de ovriga och att ramen for all undervisning ir
densamma. I manga fall bor undervisningen med fordel kunna organiseras
som lagarbete.

For att bilda en bas for en sidan gemenskap i undervisningen och
planeringen av den bor fére utbildningens start pé varje ort en introduktion
ges om utbildningen till samtliga lirare som skall medverka i forsoken,
t.ex. inom ramen for planeringsdagar. Viss pedagogisk orientering kan
vid samma tillfille ges till lirare som saknar pedagogisk erfarenhet.
Gemensamma konferenser for uppféljning av undervisningsresultat och
diskussion om atgirder som foranleds av dem bor dga rum vid limpliga
tidpunkter under utbildningens gang.

Det har uttryckts farhagor foér att undervisningen skulle bli for
teoretiskt inriktad. Medan det & ena sidan inte skall fornekas att
utbildningen i stor utstrickning skall formedla vad som brukar kallas
teoretiska kunskaper 4r det & andra sidan av stor betydelse att
undervisningen inriktas p4 den praktiska tillimpningen av kunskaperna.
Eftersom de studerande redan har erfarenhet fran arbete inom det
berérda omradet dr forutsittningarna gynnsamma for undervisning av
detta slag. Att lararkrafter lanas fran industrin borgar for undervisningens
nirhet till den praktiska verksamheten.

Atskilliga av ldrarna fran industrin kommer troligen att ha erfarenhet
fran nigon form av undervisningsverksamhet, ehuru de inte har nigon
formell lirarutbildning. Eftersom avsikten inte dr att omskola industri-
verksamma personer till ldrare utan i stéllet att bibehélla dem vid deras
sysselsittning och utnyttja deras pagdende verksamhet direkt i undervis-
ningen, ir det knappast meningsfullt att soka ge dem nagon grundlig
pedagogisk utbildning, i varje fall inte inom ramen for forsdksverksam-
heten. Fragan giller hur man bist skall utnyttja sidana “icke-professio-
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nella” insatser i undervisningen, i vilken form de lampligen skall goras
och vilken inramning de skall ha i form av f6r- och efterarbeten med eller
utan medverkan av de lararutbildade ldrarna.

Det ir enligt U 68s mening onskvirt att det centrala ledningsorganet
kan ge en ritt omfattande pedagogisk service i dessa och liknande frigor
under forsoksverksamheten.

3.2 Lokaler och utrustning

Den yrkestekniska hogskoleutbildningen bor sa lingt mojligt priglas av
aktuella forhillanden och 6nskad utveckling i produktionen. Det betyder
inte att undervisningen maste genomforas i ett foretag, ehuru detta i och
for sig vore mojligt. Mer andamaélsenligt torde dock vara att utbildningen
sker i lokaler som ir avsedda for utbildning.

Forsoksverksamheten med de yrkestekniska utbildningslinjerna kom-
mer att vara relativt begrdnsad till sin omfattning, och U 68 menar att
befintliga resurser bor kunna utnyttjas pa de olika orterna. Det ir inte
heller troligt att man senare, i ett reguljirt skede, behover uppfora
byggnader och anskaffa utrustning som ar avsedda endast for de yrkes-
tekniska linjerna.

Det dr framst de yrkes- och branschspecifika imnenasom kriver utrust-
ning av sarskilt slag. For de mer allmiént inriktade amnena finns erforderlig
utrustning bl. a. i gymnasieskolor och i dagens tekniska hogskolor. I
Ovrigt varierar kraven p& utrustning med branschinriktningen. Den
utrustning som krivs for linjen med inriktning mot verkstadsindustri
finns i huvudsak i gymnasieskolor som har minst tvaarig teknisk linje,
verkstadsteknisk och el-teleteknisk linje (med gren f6r styr- och
reglermekaniker) samt vid de tekniska hogskolorna. Nir det giller
stdlindustrilinjen ricker gymnasieskolans utrustning endast for en del av
utbildningen dven om det finns processteknisk linje med gren for
jarnbruksyrken.

For de branschspecifika dmnena méste man till storsta delen anlita
industriforetag for undervisningen. Viss utbildning finns redan som har
mycket gemensamt med delar av de nu nimnda utbildningslinjerna. I
varje fall giller detta utrustning och i nagon utstrickning liromedel.

Linjen med inriktning mot /ivsmedelsindustri kriver en jaimforelsevis
avancerad utrustning som normalt inte finns tillgéinglig i gymnasieskolor
med livsmedelsteknisk linje, om dir inte ocksé finns laboratorieutrust-
ning motsvarande behovet for kemiteknisk gren av fyraarig teknisk linje.
Som tidigare ndmnts (avsnitt 2.3.2.2) finns viss utbildning som har stark
anknytning till den yrkestekniska livsmedelslinjen, namligen en hogre
livsmedelsteknisk kurs administrerad av universitetet i Lund och forlagd
till Alnarp, samt en livsmedelsteknisk kurs vid gymnasieskolan i Orebro.

Linjen med inriktning mot konfektionsindustri foreslas forlagd till
Boras. Textilinstitutet i Bords har all den utrustning som krivs for
utbildningen. Diaremot finns den erforderliga utrustningen normalt inte
vid gymnasieskolor med bekldadnadsteknisk linje.

For undervisningen i linjen med inriktning mot trdindustri dr en
gymnasieskola med triteknisk och el-teleteknisk linje tillricklig.
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Nir det giller linjen med inriktning mot pappers- och pappersmasse-
industri ir kraven pa utrustning hoga. Ingen gymnasieskola r tillrdckligt
vilutrustad for utbildningen. Tekniska hogskolan i Stockholm (Tréforsk-
ningscentrum) har diremot den behovliga utrustningen for saval cellu-
losa- som pappersteknik, men Stockholm idr i Gvriga avseenden inte en
limplig lokaliseringsort for linjen. Vid Chalmers tekniska hogskola finns
utrustning endast for cellulosateknik. Vid pappersindustrins utbildnings-
centrum i Markaryd finns landets mest avancerade utrustning for
utbildning inom det berorda omradet. Den ir avsedd uteslutande for
undervisningsindamal.

Dir utrustning finns, dir finns ocksé lokaler. Gymnasieskola, tek-
nisk hogskola eller enskild institution kan alltsa, enligt vad ovan sagts,
forekomma. Det vore orimligt att begira att en utbildningsinstitution
skulle tillhandahalla all utrustning som férekommer i produktionen. Med
den inskrinkningen kan de ovan nimnda institutionernas utrustning
betraktas som tillricklig. Dock ir studiebesoken i olika foretag en
omistlig komponent i den yrkestekniska hogskoleutbildningen. Delar av
den egentliga undervisningen kan dven i andra fall &n det som ovan
nimnts behova forliggas till en industri.

3.3 Laromedel

Nir det giller skolan spelar liromedlen en viktig roll for forverkligandet
av liroplanens intentioner. Liromedlen har blivit allt mer avancerade,
och system har utvecklats som avser att styra undervisningen mer eller
mindre fullstindigt. Detta har i mindre utstrickning gillt den eftergym-
nasiala utbildningen, om man bortser fran sidana korta, starkt yrkesinrik-
tade utbildningar som ligger inom SOs omrade och har en utformning
som pdminner om skolan.

Mojligen har detta forhallande sin grund i att en studerande vid
universitet forutsitts vara i stind att sjilv skaffa sig den behovliga
informationen ur tillginglig litteratur, utan hjilp av tillréttalagda lirome-
del, endast vigledd av sin ldrare.

Visserligen har bristen pa kurslitteratur och ovriga liromedel uppmark-
sammats av bl. a. universitetspedagogiska utredningen, som i sitt sjunde
betinkande “Den akademiska undervisningen” (1970) framligger en
modell for liromedelsutveckling som har sin utgangspunkt i mélanalys.
Vidare har utredningen bedrivit forsoksverksamhet med programmerat
undervisningsmaterial, som dock av flera skil endast kan framstillas i
begrinsad omfattning. Utredningen forutsatte att kommersiell ldarome-
delsproduktion kom till stind pa grundval av programhandlingar med
malbeskrivningar som utforts av dimnesexperter.

Varje branschinriktning i den yrkestekniska hogskoleutbildningen
kommer dven pa lingre sikt att vara representerad av relativt fa linjer och
totalt ha ett begriinsat elevantal. Mdjligen ir verkstadslinjen ett undantag.
Detta innebir att malgrupperna for specialiserade liromedel kommer att
vara smi. Erfarenheter av liromedelsproduktion fér sma maélgrupper
finns inom skolomradet. De visar att en kommersiell produktion endast
kan komma i fraga om bidrag ges antingen i produktions- eller i
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konsumtionsledet. En dellosning dr att for sma malgrupper néja sig med
ett enkelt framstillningsforfarande, vilket inte behover medfora simre
inldrningseffekt. De kreativa, forfattande insatserna #ir dock lika stora,
oavsett vilket tekniskt framstéllningsférfarande som anvinds, och de ir
en tung post i produktionskostnaderna.

For den yrkestekniska hogskoleutbildningen behdvs tvé slag av tryckt
material, dels handbocker och annan litteratur dir fakta kan inhimtas,
dels sirskilda liromedel som underlittar inldrningen genom att pi
forhand organisera den och ge anvisning om vilka fakta som ir visentliga.
En &versiktlig inventering av befintligt material har gjorts for de olika
linjerna och limnat f6ljande resultat.

Nir det giller de mer allmdnt inriktade dmnena som ir gemensamma
for samtliga forsokslinjer finns god tillgdng péa liromedel. Med undantag
av matematik och engelska dr befintliga liromedel emellertid sillan
avsedda for denna kategori studerande. Av bade psykologiska och sakliga
skil kan det ifragasittas huruvida liromedel bor anviindas som ir avsedda
for skolan. Vidare ar befintliga liromedel omfangsrika, och ett urval
maste under alla omstindigheter goras. [ imnena arbetslivskunskap och
arbetsmiljo med ergonomi finns mycket material som kan anvindas i
undervisningen utan att vara i egentlig mening liromedel.

Behovet nir det giller dessa dmnen dr i huvudsak urval och
sammanstéllning. I vissa fall bor studiehandledningar utarbetas. Eftersom
de berdrda dmnena dr gemensamma for forsokslinjerna och enligt den
aktuella bedémningen bor forekomma i nagon form i alla kommande
industriinriktade linjer, kan det tinkas bli lonsamt for ett kommersiellt
liromedelsforetag att engagera sig i framstillningen av liromedel. Med
hinsyn till att resultaten av forsoksverksamheten kan komma att
foranleda dndringar i kursplanerna bér en sadan liromedelsframstillning
inte slutforas innan forsoksresultaten foreligger.

For dmnet produktionsteknik, vilket forekommer som sjilvstindigt
dmne i fem av utbildningslinjerna, finns liromedel som ir anpassade till
en elevkategori av samma slag som i den yrkestekniska hogskoleutbild-
ningen. Dessa liromedel har utarbetats for kurser i industrins egen regi.

Nir det galler liromedel for de yrkes- och branschinriktade imnena
varierar situationen beroende pa branschinriktning. I somliga fall finns
redan utbildning som atminstone rér samma omrade som linjerna. Detta
giller, som ovan i avsnitt 3.2 papekats, verkstadslinjen och stalindustri-
linjen. Om man namner imnen eller moment som t. ex. materiallira,
maskinelement, hallfasthetslira, styr- och reglerteknik, torde det st klart
att anknytning finns i andra utbildningsformer och studieviigar. Fragan ir
om de liromedel som foreligger i ganska stor omfattning ocksa ir
limpade for just den elevgrupp som nu diskuteras. Inom jirnbruken och i
verkstadsindustrin har omfattande utbildningsverksamhet bedrivits, sir-
skilt i de storre foretagen, och i samband med denna verksamhet har
kompendier och annat studiematerial utarbetats, som med eller utan
omarbetning kan anvindas i den yrkestekniska hogskoleutbildningen,
forutsatt att forekommande upphovsrittsliga fragor kan 16sas. Situatio-
nen for de naimnda tv4 linjerna #r allts4 jimforelsevis gynnsam, vilket inte
innebdr att man kan avsta fran att gora urval och sammanstillningar samt
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utarbeta “bruksanvisningar” och kérscheman for utnyttjandet av liro-
medlen.

Betriffande branschimnena i linjen med inriktning mot pappers- och
pappersmasseindustri finns liromedel i viss utstrickning, pa grund av de
utbildningsinsatser som branschorganisationen bedrivit, framst i Marka-
ryd. Dock krivs att kompendier utarbetas pa vissa omraden, sirskilt i
underhallsteknik samt speciella delar av pappers- och pappersmassetek-
nik.

Linjerna med inriktning mot konfektions- och livsmedelsindustri har
som tidigare nimnts haft vissa partiella motsvarigheter i befintlig
utbildning. Luckor finns emellertid i fraga om konfektionslinjen, medan
livsmedelslinjen dr bittre tillgodosedd.

Mest prekir dr liromedelssituationen for linjen med inriktning mot
triindustri. Inom denna bransch har resurser nistan helt saknats for
utbildningsaktiviteter pa samma niva som den yrkestekniska hogskoleut-
bildningen. For en rad moment i det omfattande karaktdrsimnet
triteknik finns intet anvindbart tryckt material. Det dr enligt U 68s
uppfattning onskvirt att visst material utarbetas for denna linje innan
forsoksverksamheten startar.

I 6vrigt far man i forsoksverksamheten lita till provisoriska lésningar i
liromedelsfrigan. Limpliga liromedel bor kunna utarbetas under utbild-
ningens gang i férsoksskedet. Det dr knappast unikt att en ny utbildning
startar innan direkt anpassade liromedel foreligger i firdigt skick. Och
nir det giller de branschspecifika dmnena far man under alla omstindig-
heter noja sig med relativt enkelt framstéllda liromedel, t. ex. i form av
stencilerade kompendier, som 4 andra sidan ér litta att revidera och byta
ut.

Nigot skall slutligen sigas om de tekniska hjilpmedlen for undervis-
ningen. De lokaler dit den yrkestekniska utbildningen kommer att bli
forlagd har med nigot undantag en modern utrustning i fraga om
tekniska hjilpmedel sasom filmprojektorer, overheadprojektorer, band-
spelare och mojligheter for dtminstone uppspelning av videobandade
program. Denna utrustning kommer sikerligen att utnyttjas i stor
utstrickning i undervisningen.
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4 Dimensionering och lokalisering

4.1 Dimensionering

U 68s tillaggsuppdrag giller enligt direktiven endast en del av det omrade
som YB vill rikna som yrkesteknisk hdgskoleutbildning, nimligen sidan
utbildning som i dag inte har ndgon motsvarighet i hogskolesystemet,
ndrmare bestimt utbildningslinjer med inriktning mot industri.

Ehuru 6kningen av kapaciteten for hogskoleutbildning med teknisk
inriktning enligt U 68s mening bér utgéras huvudsakligen av kortare,
starkt yrkesinriktade linjer av samma eller liknande slag som den nu
planerade yrkestekniska hogskoleutbildningen, ir det likvil ytterst
vanskligt att ange den mer exakta omfattningen av denna utbildning
innan forsoksverksamheten hunnit genomféras. Det ir svart nog att
forutsiga efterfragan pd och arbetsmarknadsbehovet av sadan utbildning
som i dag existerar och ir kind av sdvil utbildningssokande som
avndmare. Den yrkestekniska hogskoleutbildningen riktar sig dessutom
till en ny grupp som hittills i ringa eller ingen utstrickning har kunnat
soka sig till hogre utbildning. Osikerhetsfaktorerna ir flera. Hur attraktiv
kommer potentiella elever att finna utbildningen, med hinsyn till
innehall, upplaggning, virde p& arbetsmarknaden och studiesociala férhal-
landen? Vilken instillning kommer arbetsgivarna att ha till denna nya
kategori utbildade? Forsoksverksamheten kan naturligtvis inte ge full-
stindiga svar pa alla fragor, men den kan ge antydningar och riktlinjer
infor den fortsatta uppbyggnaden.

[ sitt huvudbetinkande har U 68 framlagt forslag i friga om
dimensioneringen av hela den eftergymnasiala utbildningen. Ar 1976/77
bor enligt forslaget drygt SO0 antagningsplatser finnas pa yrkestekniska
linjer med inriktning mot industrin. Kapaciteten avses direfter oka
successivt for att under forsta hélften av 1980-talet na upp till ca 2 000
antagningsplatser.

I foreliggande specialbetinkande giller fragan enbart omfattningen av
forsoksverksamheten. Den bor héllas inom rimliga griinser sa att det finns
reella mojligheter att folja vad som hinder och samla in resultaten med
mattliga insatser.

Som framgatt av vad tidigare sagts har U 68 stannat for att linjer med
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sex olika branschinriktningar skall provas i forsoksverksamheten. I
tillaggsdirektiven laggs sirskild vikt vid verkstadsindustrin. Denna priori-
tering skulle kunna tillgodoses genom att man provade flera olika linjer
med inriktning mot branschen. U 68 har emellertid funnit att all
yrkesteknisk hogskoleutbildning med inriktning mot verkstadsindustrin
bor bygga pa en allmin, grundliggande etapp, si som den skisserats i
avsnitt 2.3.2.4. Prioritering bor da rimligen kunna markeras kvantitativt,
genom att linjen forsoksvis anordnas pd mer dn en ort. Utan tvivel finns
forutsittningar i friga om industrigrenens omfattning och spridning som
motiverar ett sadant forslag. U 68 foreslir att en forsokslinje med
inriktning mot verkstadsindustri forlaggs till fem orter.

Som framgatt av redogdrelsen for de olika utbildningslinjerna i kapitel 2
har verkstadslinjen en stor del av innehallet gemensam med linjen med
inriktning mot stdlindustri. Dessa linjer borde alltsd med fordel kunna
kombineras och samorganiseras. Som senare i detta kapitel skall narmare
redovisas foreslar U 68, efter viss tvekan, att en stalindustrilinje forsoks-
vis inrittas pa tvd orter av dem som foreslagits fa en verkstadslinje.

De 6vriga fyra forsokslinjerna, med inriktning mot konfektionsin-
dustri, livsmedelsindustri, trdindustri samt pappers- och pappersmasse-
industri, foreslas bli forlagda till en ort vardera. Trdindustrilinjen kan
forliggas till en ort som ocksd har verkstadslinje, medan de tre
aterstaende linjerna enligt forslaget kommer att anordnas pa orter utan
nagon annan forsokslinje.

Forsoket skulle enligt vad ovan foreslagits komma att omfatta elva
undervisningsgrupper fordelade péa dtta orter. U 68 riknar som tidigare
nimnts med att en jaimforelsevis stor del av utbildningstiden skall upptas
av inlirningsaktiviteter under nagon form av medverkan av lirare —
direkt undervisning eller handledning. Med hinsyn till att lararresurserna
bor utnyttjas sa rationellt som forsoksverksamheten i och for sig tillater
ir det onskvirt att undervisningsgrupperna inte ir for sma. Salunda
foreslas att 30 antagningsplatser skall finnas i varje grupp.

Forsoksverksamheten kommer silunda att omfatta en antagning om
hogst 330 elever, fordelade pa sex utbildningslinjer och Atta orter. Nistan
hilften av utbildningsplatserna — 150 stycken — avser linjen med
inriktning mot verkstadsindustri, vilket dr vl motiverat med hinsyn till
att branschen dels ir rikt varierad i friga om produktionsinriktning, dels
sysselsitter ett storre antal personer dn de ovriga berorda branscherna till-
sammans (jfr avsnitt 2.2).

Om forsoksverksamheten med den yrkestekniska hogskoleutbildningen
omfattar omkring 300 studerande, kommer den for ar 1976/77 berikna-
de kapaciteten, drygt 500 antagningsplatser, sikerligen att behova till
fullo utnyttjas. Utrymmet for okning inom de i detta sammanhang
foreslagna linjerna ir visserligen inte obegransat, och en viss utbildning
kan t. ex. behdva anordnas endast vart annat eller vart tredje ar. A andra
sidan aterstair en rad branschomriden som inte har prioriterats i
forsoksverksamheten. Frimst ma namnas byggnads- och anliggningsom-
rddet som sysselsitter 360 000 personer, varav 270 000 arbetare, och
som skulle behova flera linjer med olika inriktning, t. ex. husbyggnad,
byggnadsmaleri, VVS (virme, ventilation, sanitet).

SOU 1973:12 59



Sirskilt pa det sistnimnda omradet synes insatser vara angeldgna.
VVS-branschen har férindrats mycket snabbt under senare ir. Dels har
VVS-installationernas andel av de totala byggnadskostnaderna o6kat
starkt, dels har utvecklingen lett till alltmer komplicerade installations-
tekniska produkter och system, vilka kriver stor yrkesskicklighet och
goda tekniska kunskaper nir det giller savil installation som drift och
underhdll. U 68 har haft kontakt med foretridare for organisationerna pa
VVS-omridet och darvid konstaterat att goda forutsittningar foreligger
att tamligen snart etablera yrkesteknisk hogskoleutbildning med inrikt-
ning mot VVS-omridet.

Vidare har de anstillda pa det fordonstekniska omridet ett stort behov
av mdjligheter till vidareutbildning, och detsamma torde iven gilla det
teletekniska omrddet.

Med hinsyn till behovet skulle den yrkestekniska hogskoleutbild-
ningen alltsi kunna expandera kraftigt. Med de riktlinjer som gillt for
U 68s planering av forsoksverksamheten har de nu framlagda forslagen
emellertid begrinsats till att avse tillverkningsindustri och dérvid, sdsom
framhalls i avsnitt 2.2 ovan, industrigrenar som representerar en stor
andel av den totala arbetskraften.

4.2 Lokalisering

I'sitt huvudbetinkande behandlar U 68 fragan om den hogre utbildning-
ens lokalisering. Utredningen féreslar att Sverige indelas i sex utbildnings-
regioner, innefattande totalt 79 hogskoleomriden, samt att den fortsatta
utbyggnaden av permanenta resurser for hégskoleutbildning (utom for
Stockholms-omridet) sker pi en eller tva orter inom varje hogskoleom-
rade. De 19 hogskoleomradena ir foljande: Luled, Umea, Sundsvall-Hir-
nésand, Ostersund, Falun-Borlinge, Uppsala, Eskilstuna-Visterds, Ore-
bro, Stockholm, Linkdping-Norrkoping, Jonképing, Karlstad, Goteborg,
Boras, Halmstad, Vixjo, Kalmar, Kristianstad och Lund-Malmé.

Flertalet nya orter har redan nigon form av hogskoleutbildning.
Avsikten dr att den fortsatta utbyggnaden pa hogskoleorterna skall ske
successivt, och utbyggnadstakten kommer i de flesta fall att bl mattlig.

Det dr U 68s bestimda uppfattning att de yrkestekniska utbildningslin-
jema normalt skall forliggas till hogskoleorter. Skilen hirtill 4r foljande.
Hela den eftergymnasiala utbildningen bor ses som en helhet nir det
giller savil dimensionering som organisation och lokalisering. Aven pa
lokal nivd méiste man ha en samlad 6verblick 6ver och planering for sin
hégskoleutbildning. Det dr ocksd nodvindigt att resurserna kan utnyttjas
sd effektivt som mojligt genom sambruk av lokaler, utrustning, admini-
strativ och 6vrig personal, social service m. m.

Den yrkestekniska hogskoleutbildningen riktar sig vidare till en ny
malgrupp och baseras inte i férsta hand pi teoretiska kunskaper och
firdigheter utan pa de erfarenheter som de studerande inhimtat under
sin yrkesverksamhet. Det finns risk att utbildningen p4 grund av sin sirart
blir isolerad inom hogskolan. Sjilvklart markeras denna risk ytterligare
om de yrkestekniska utbildningslinjerna redan i forsoksverksamheten
placeras pa orter dir ingen annan hogre utbildning finns. Just nir

60 SOU 1973:12




grundzn skall liggas och utbildningstypen etableras ér det sirskilt viktigt
att nagonting finns att anknyta till i d&tminstone formellt avseende. Man
har understrukit att de yrkestekniska linjerna skall vara alternativ i
hogskolan, méjligheter som verkligen kan overvigas bland andra studie-
vigar redan av dem som infor valet av linje i gymnasieskolan ser pa mojlig-
heterna till eftergymnasial utbildning. Det kan férmodas att dven stu-
diemiljén kan ha betydelse for avgdrandet i en sidan valsituation, méjlighe-
terna till kontakter med andra studerande och till deltagande i olika slags
aktiviteter ggmensamma for studerande med skiftande studieinriktning.

Det finns silunda mainga omstindigheter som talar for att den
yrkestekniska hégskoleutbildningen bor forldggas till orter som av U 68
foreslis som utbyggnadsorter for hogskoleutbildning. Det motiv som
giller effektivt utnyttjande av befintliga resurser ar givetvis giltigt endast
under forutsittning att resurser som ir limpliga for den yrkestekniska
utbildningen verkligen finns eller andd skall anskaffas pid de patinkta
hogskoleorterna.

Om inte brister i befintliga resurser talar for andra losningar skall
huvudregeln allts vara att orter for forsoksverksamheten med yrkestek-
nisk hogskoleutbildning skall viljas bland de orter dir U 68 foreslir att
utbyggnad av hogskoleutbildningen skall ske.

I avsnitt 4.1 har foreslagits att forsoken skall omfatta elva undervis-
ningsgrupper fordelade pa dtta orter. Vilka kriterier skall da anliggas vid
urvalet bland hogskoleorterna? Hir skall inte diskuteras de allmédnna
motiv for lokalisering av hogskoleutbildning som har varit vigledande for
U 68 di utredningen har utformat sitt lokaliseringsforslag som presente-
ras i huvudbetinkandet utan endast de sirskilda faktorer kring den
yrkestekniska hogskoleutbildningen vilka bor beaktas vid valet av for-
soksorter.

De yrkestekniska utbildningslinjerna har i flera avseenden en annan
karaktir 4n flertalet eftergymnasiala utbildningsvdgar. Framst utmérkan-
de dr det oeftergivliga kravet pd yrkeserfarenhet for tilltrade. Till detta
generella behorighetsvillkor kommer att yrkesverksamheten, liksom dven
den underliggande yrkesutbildningen i gymnasieskolan (motsvarande)
skall vara av en viss beskaffenhet som svarar mot den sokta yrkestekniska
utbildningslinjen. Dessa fragor utvecklas nirmare i féljande kapitel.

Vidare dr sjilva utbildningens yrkesinriktning utomordentligt klart
angiven. Utbildningen vinder sig silunda till personer som &r sysselsatta
pi ett visst bestimt branschomride och som kan vintas atervinda till
samma eller i varje fall nirliggande omrade efter utbildningen. Sannolikt
kommer minga att vara tjinstlediga under studietiden, si att de efter den
gér tillbaka till samma foretag.

Visserligen maste personer som vill skaffa sig en timligen ovanlig
utbildning som anordnas endast pa ett fital orter och for ett fétal
studerande rikna med att vara rorliga och flytta t. o. m. ganska langt fran
hemorten till utbildningsorten under studietiden. I allmidnhet kénns
rorlighetstvinget mer betungande for nigot édldre personer med familj
och fast arbete #n for helt unga minniskor som gér direkt frin skola till
hdgskola. Det ir i varje fall uppenbart att det ar laimpligt att, om Ovriga
omstindigheter si tillater, forligga yrkesteknisk hogskoleutbildning till
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orter dir den avsedda malgruppen ar vil foretridd. Det innebir att den
industrigren mot vilken en viss linje dr inriktad skall vara vil represente-
rad inom det hogskoleomrdde ddr linjen inrdttas. Detta giller givetvis
savil i forsoksskedet som i ett mer varaktigt tillstind.

Samma krav pa forsoksorterna maéste stillas ocksd av andra skal. [
avsnitten 3.1 och 3.2 har behandlats frigan om lirare samt lokaler och
utrustning for forsoksverksamheten med de yrkestekniska linjerna. Den
slutsatsen har dar dragits att lararkrafter fran industrin i stor utstrackning
bor utnyttjas samt att tillging till industriféretag dr oundginglig for
studiebesok och andra delar av undervisningen.

Det har nyss papekats att majligheterna till lokal anknytning till annan
hogre utbildning dr visentlig, sirskilt nir det 4r friga om en ny
utbildningstyp, sidan som de yrkestekniska linjerna representerar.
Framst giller det att ge utbildningen stéllning, anseende och erkinnande
som jimbdordigt alternativ bland andra studievdgar — hos utbildningsso-
kande, avnamare och allmidnhet. Lokalisering redan pa forsoksstadiet till
en eller flera av de traditionella universitetsorterna kan bidra till att dessa
mal uppnds snabbare dn om enbart nya hogskoleorter viljs for forsoks-
verksamheten.

Pi lingre sikt dr det troligt att varje hogskoleort, alltsd dven universi-
tetsort, bor ha nigon typ av yrkesteknisk hogskoleutbildning, forutsatt
att hogskoleomradets naringsliv utgor ett tillrdckligt underlag. Aven fran
den synpunkten kan det vara limpligt att redan frin borjan introducera
den yrkestekniska utbildningen i universitetsmiljo.

Som U 68 har utvecklat i sitt huvudbetinkande vid behandlingen av de
studieorganisatoriska fragorna, ir méngsidigt anvindbara studieenheter
(kurser och studiekurser) en av flera viktiga forutsittningar for att
tillgingliga utbildningsresurser skall kunna utnyttjas pé ett rationellt sitt.
I avsnitt 2.3.1 har berorts mojligheterna for studerande i andra linjer att
vilja studieenheter frin de yrkestekniska linjerna. Det motsatta fallet har
inte diskuterats annat dn som en friga om 6verging och tillgodoriknande
inom hogskolesystemet (avsnitt 2.3.4). [ det férstndmnda sammanhanget
gors antagandet att de nu foreslagna utbildningslinjerna dr sammansatta
av sa speciella komponenter att dessa dr av begrinsat intresse for andra
studerande. Nagra befintliga studieenheter i annan utbildning vilka kan
passas in i de yrkestekniska linjerna existerar sd vitt nu kan bedémas inte
heller, om man ndmligen vill hélla fast vid de mal som stillts upp och de
restriktioner i fraga om utbildningstid som har antagits gilla f6r den
yrkestekniska hogskoleutbildningen.

Pi langre sikt, nir innehdll och uppliggning i de yrkestekniska linjerna
blivit utprovade, har man goda skil anta att delar av dem eller rent av
hela linjer kan visa sig vara fortriffliga som inslag i annan utbildning,
kortare eller kanske framfor allt lingre. Detta talar for att yrkesteknisk
hogskoleutbildning bor forldggas till orter med en bred uppsittning av
linjer och varianter i hogskoleutbildningen.

Det finns alltsd goda psykologiska och utbildningsorganisatoriska skl
att vid valet av forsoksorter for den yrkestekniska hogskoleutbildningen
ocksd dverviga universitetsorter.

Slutligen bor en utgangspunkt vara att forsoken i gorligaste mén skall
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spridas geografiskt Gver landet och i varje fall inte koncentreras ensidigt
till nagon region.

I det foljande skall limpliga orter diskuteras och forslag ges till
lokalisering for var och en av de sex férsokslinjerna. Ingen utforlig
redogorelse limnas hir for naringsliv och 6vriga mer allminna omstindig-
heter av betydelse pi de olika hogskoleorterna, eftersom U 68 i sitt
huvudbetinkande noggrant redovisar dessa faktorer. Fér en uttémmande
redovisning av hogskoleomradena hinvisas alltsd till huvudbetdnkandet.
— Linjerna behandlas efter inriktning i ordningen konfektionsindustri,
livsmedelsindustri, trdindustri, verkstadsindustri, stalindustri samt pap-
pers- och pappersmasseindustri.

En stark koncentration av tekoindustri finns i och kring Bords, som
bor vara den naturliga orten for placering av linjen med inriktning mot
konfektionsindustri. Dir finns sedan ar 1866 Textilinstitutet i Boras, fran
begynnelsen en vivskola, frin ar 1936 en branschskola for vilken
landstinget 4r 1957 6vertog huvudmannaskapet. Vid institutet bedrivs en
starkt branschinriktad yrkesutbildning for sivil konfektions- som textil-
omridet, anordnad i kurser av en till fyra terminers lingd. Hosten 1972
fanns 12 kurser med sammanlagt 150 nirvarande elever (ca 180 utbild-
ningsplatser). Flertalet kurser kan sigas ligga pa en nivd som néirmast
motsvarar gymnasieskolan, medan négra har drag som mera for tanken
till yrkesteknisk hogskoleutbildning. For tilltrade krivs i samtliga fall
praktik fran branschen; lingden varierar. De rent skolmaéssiga behorig-
hetskraven dverstiger icke niodrig grundskola.

Vid Textilinstitutet i Bords finns alltsd erfarenhet av utbildning pa
konfektionsindustriomrddet. Vidare finns dar all den utrustning som
fordras i sjilva undervisningslokalerna. I relativt stor utstrackning finns
ocksa ldrarkrafter som kan anlitas i hogskoleutbildningen. For rekryte-
ring av ytterligare lararkrafter samt for studiebesok etc. finns en rikt
differentierad branschindustri, i Boras och dess omnejd.

I avsnitt 4.1 har féreslagits att linjen med inriktning mot konfektions-
industri upprittas pa en ort med en intagningsgrupp. U 68 foreslir att
linjen med inriktning mot konfektionsindustri forldggs till Bords. Det ir
troligt att linjen dven efter avslutad forsoksverksamhet bor vara placerad i
Boras. Det ir dnnu for tidigt att bestimt siga vilken effekt den
yrkestekniska hogskolelinjen kan fa pa de 6vriga kurser som anordnas vid
Textilinstitutet, men det forefaller sannolikt att den ersétter en eller flera
av institutets nuvarande kurser.

Betriffande linjen med inriktning mot livsmedelsindustri har tidigare
foreslagits att dven den i forsoksskedet provas pid en ort med en
intagningsgrupp. | avsnitt 3.2 har pdpekats att undervisningen i denna
linje beriknas kriva en ritt avancerad utrustning som normalt inte finns
vid en gymnasieskola med undervisning inom motsvarande omréade. Inte
heller en teknisk hogskolas utrustning ticker helt livsmedelslinjens behov.
Existensen av erforderlig utrustning talar for Lund-Malmé hogskoleom-
rade, dir universitetet i Lund administrerar den ettariga s. k. hogre
livsmedelstekniska kursen (den tidigare mejeristkursen) som ér forlagd till
Alnarp. 1 Alnarp torde ingen ndmnvird nyanskaffning behovas for ett
forsok med den yrkestekniska hogskolelinjen for livsmedelsindustri.
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Valet av inriktning i forsoksverksamheten har diskuterats i avsnitt 2.2.
Det framhalls i det sammanhanget att det for livsmedelsindustrins del ir
mojligt att konstruera en yrkesteknisk hogskoleutbildning som kan vara
gemensam for olika grenar — bageri, mejeri, charkuteri, konservindustri
m. m. Detta har ocksi skett genom forslaget till utbildningsplan (se
vidare avsnitt 2.3.2.2 jamte bilaga 5). Det ér naturligt att man vid en si
rikt forgrenad industri kan hitta nigon sorts livsmedelsindustri p4 varje
ort med befintlig eller foreslagen hogskola (fér att nu halla sig till
hogskoleorterna).

Det dr emellertid dnskvirt att man for forsoket viljer ett hogskoleom-
rade med en si allsidig och tit livsmedelsindustri som mojligt. Med
hinsyn till det nya och oprovade i yrkesteknisk hogskoleutbildning men
ocksd med hinsyn till befintliga kurser (i Alnarp och Orebro) har det
alltsa inte befunnits lampligt att pa férsoksstadiet inritta linjen pa mer 4n
en ort. I sodra Sverige finns en stor del av landets livsmedelsindustri.
Mindre koncentrerad men jimforelsevis rikt representerad ir branschen i
Skaraborgs och Orebro lin. Omvint bér de norra delarna av Sverige inte
komma i fraga for just den nu diskuterade linjen. Bland hogskoleorterna
borde valet salunda std mellan Lund-Malmé och Orebro.

Som tidigare nimnts har dven Orebro erfarenhet av utbildning med
den aktuella inriktningen genom den ettariga livsmedelstekniska kurs som
sedan 1969 anordnas dédr inom gymnasieskolans ram. De foretridare for
arbetsmarknadsorganisationerna pa branschomréidet, vilka ingitt i U 68s
expertgrupp for den berérda forsokslinjen, har starkt forordat att den
skall placeras i Orebro. Som motiv dberopar de frimst goda erfarenheter
fran den livsmedelstekniska 6rebrokursen.

U 68 vill for sin del foresld att forsokslinjen med inriktning mot
livsmedelsindustri forldggs till Lund-Malmé. For detta talar de kriterier
som enligt vad ovan sagts bor vara utslagsgivande vid valet av orter for
forsoksverksamheten med yrkesteknisk hogskoleutbildning; industrigre-
nen dr rikt representerad och det finns tillging till lirare, lokaler och
utrustning av erforderligt slag. Hartill kommer att chansen hir yppar sig
att introducera yrkesteknisk hogskoleutbildning i en hégskoleorganisa-
tion av traditionell universitetstyp.

Sésom kommer att framgi av dterstdende delar av detta kapitel,
foreslas ingen av ovriga planerade forsékslinjer bli forlagd till den sodra
utbildningsregionen. Detta har sin grund dels i kravet pa forsiktighet vid
dimensioneringen av forsoksverksamheten, dels och framfor allt i de
sarskilda 6vervdganden som dessa linjers speciella inriktning har foranlett.
Onskemélet om geografisk spridning av forsoken skulle betriffande den
sodra regionen uppfyllas om livsmedelsindustrilinjen placeras dir. De
ovriga fem utbildningsregionerna utom Stockholm foreslas fa forsok pa
minst en hogskoleort var. Och inom den sédra hogskoleregionen ir
Lund-Malmé hogskoleomrade bl.a. av resursskil fér ndrvarande den
limpligaste orten.

Linjen med inriktning mot trdindustri bor enligt samstimmiga asikter
bland experterna placeras i Smaland. Av Smélands tilltinkta hogskoleor-
ter dr Jonkdping klart att foredra. Detta beror dels pa att en stor och
mangsidig branschindustri finns i eller med lidtthet kan nas fran Jonko-
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ping, dels pé att resurser i friga om lokaler och utrustning samt i ndgon
utstrackning ldrare redan finns att tillgd, med inriktning just mot
traindustri. I gymnasieskolans fyradriga tekniska linje har pa maskintek-
nisk gren inrdttats en trateknisk variant.

U 68 vill alltsa foresld att den yrkestekniska forsokslinjen med inrikt-
ning mot traindustri forlaggs till Jonkoping.

Som framgir av redogorelsen och utbildningsplanerna for linjerna med
inriktning mot stdlindustri och verkstadsindustri (avsnitt 2.3.2.4 jimte
bilagorna 7 och 8) har dessa linjer drygt hilften av innehéllet gemensamt
— ett resultat av noggrann samplanering, jamkning och mindre kompro-
misser pé atskilliga punkter. Denna sammanjiamkning har givetvis gjorts i
syfte att mojliggora samorganisation av linjerna pd samma orter. Linjerna
skulle nistan kunna betraktas som en linje med tva varianter.

Eftersom tilliggsdirektiven sirskilt nimner verkstadsindustri foreslar
U 68 att den motsvarande yrkestekniska hogskolelinjen skall provas pa
fem orter (jfr avsnitt 4.1). Det har eftertryckligt framhallits att forsoken
enligt huvudregeln bor forldggas till hogskoleorter. Bland de av U 68
foreslagna utbyggnadsorterna finns 4tskilliga som genom industrins be-
skaffenhet i hogskoleomradet kan betraktas som lampliga for utbildning
med inriktning mot verkstadsindustri. I forsta hand galler det (i bokstavs-
ordning) Eskilstuna-Visteras, Goteborg, Jonkoping, Karlstad, Linkdping,
Lund-Malmé och Stockholm men ocksid Falun-Borliange, Luled och
Sundsvall.

Det dr alltsi inte svirt att vilja fem limpliga hogskoleorter for
verkstadslinjen och samtidigt f& en god geografisk spridning av férsoken.
Utover de tidigare antagna kriterierna for lokalisering av forsoksverksam-
heten finns emellertid ytterligare en omstindighet som bor beaktas.
Forsokens ringa omfattning — vil motiverad fran andra synpunkter — gor
att vissa “’fasta’ kostnader frimst fér administration kan bli relativt hoga.
Onskemalet om geografisk spridning vdger forvisso tyngre dn hdnsynen
till de ekonomiska vinster som skulle goras om man, utan hansyn till
nigra andra faktorer, koncentrerade forsoken till s fa orter som mdjligt.
Utan att ga till sadana ytterligheter borde man dock 6verviga att forlagga
forsokslinjerna atminstone parvis till orter dir detta med hinsyn till
ovriga omstindigheter dr lampligt.

Forutom ett bittre utnyttjande av de administrativa resurserna kan
man di gora vinster genom sammanslagningar av undervisningsgrupper
vid foreldsningar m. m., eftersom nu vissa delar av innehallet, frimst de
mer allmint inriktade 4mnena, 4r gemensamma for de olika yrkesteknis-
ka utbildningslinjerna. 1 fraga om stlindustri- och verkstadslinjerna har
mojligheterna till samorganisation som ovan nimnts kunnat beaktas
redan pa planeringsstadiet i sarskilt hog grad.

Vilka bland de ovan uppriknade for verkstadslinjen tankbara hogskole-
omridena ir limpade ocksa for utbildning med inriktning mot stalindu-
stri? Falun-Borlinge hogskoleomrade, och av orterna i forsta hand
Borlinge, samt Luled ir i och for sig méjliga som forlaggningsorter for en
stalindustrilinje. De experter som i utredningsarbetet har foretrdtt
branschomridet har av dessa alternativ klart férordat att en linje i forsta
hand forlaggs till Borlinge.
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Tveksamhet har emellertid framférts om limpligheten av att forligga
stalindustriutbildning ocksd till Luled. Man hyser farhagor i fraga om
mojligheten att rekrytera elever till utbildningslinjen pi tva orter och
onskar vidare att man inte pa forsoksstadiet skall vilja en andra ort som
bor fa stalindustrilinje. Sandviken, som inte hér till de av U 68 foreslagna
hégskoleorterna, ligger enligt detta synsitt nirmast till hands fér en
framtida utvidgning av yrkesteknisk hogskoleutbildning med inriktning
mot stilindustri.

U 68 menar att lokalisering av yrkesteknisk hégskoleutbildning till
Norrland idr angeldgen redan i férsoksverksamheten. Vidare bér man i
storsta mojliga utstrickning tillvarata de fordelar som kan vinnas genom
samorganisation av stélindustri- och verkstadsindustrilinjerna. Prévningen
av olika organisatoriska modeller blir slutligen verkligt givande f6rst nir
den kan gilla en och samma utbildningslinje.

U 68 foreslar dirfor att en kombination av stalindustri- och verkstads-
linjerna under forscksperioden forlaggs till Borlinge och Luled, med 2x30,
totalt 60 intagningsplatser pa varje ort. I Borlinge bér utbildningen
bedrivas enligt den integrerade organisationsmodellen, medan blockmo-
dellen synes vara sirskilt limplig for Luleas rikning. (Betriffande
modellerna, se fraimst avsnitt 2.3.2.4.)

Tva av de fem verkstadsorterna dr dirmed utvalda. Ytterligare en
majlighet att kombinera tvé olika forsokslinjer foreligger i Jonkoping, dit
triindustrilinjen i det féregiende har foreslagits bli forlagd. I och kring
Jonkoping finns manga verkstadsféretag med varierande produktionsin-
riktning. U 68 foreslir silunda att dven en verkstadslinje provas i
Jonkoping.

Hittills framforda forslag innebdr att det nu, nir tre forsok aterstar att
lokalisera (tva for verkstadsindustri, ett for pappers- och pappersmasse-
industri), redan foreligger en viss geografisk spridning — fran norr till
soder: Lulea, Borlinge, J6nkoping, Boras, Lund-Malmé. Om man da vill
lita andra 4n geografisk-distributiva skil vara avgorande, frimst koncen-
trationen av verkstadsindustri, framstér (fortfarande i bokstavsordning)
Eskilstuna-Visteras, Goteborg och Linkdping-Norrkoping som de tyngsta
alternativen. Av dessa ligger Eskilstuna-Visteras kanske allra nirmast till
hands, nirmare bestimt Eskilstuna, pa grund av att verkstadsindustrin
dir dr rikt differentierad. U 68 foreslir att ett forsok med verkstadsindu-
strilinje forldggs till Eskilstuna.

P4 grund av frimst den stora anhopningen av verkstadsindustri i
Goteborgs-omréadet foreslir U 68 att Géteborg blir femte ort for forsoks-
verksamhet med utbildningslinjen med inriktning mot verkstadsindustri.
Hirigenom har ocksd en andra universitetsort kommit med bland férsoks-
orterna vilket maste ses som tillfredsstillande.

Aterstar si forsokslinjen med inriktning mot pappers- och pappersmas-
seindustri. Enligt U 68s mening dr det som upprepade ginger framhillits
visentligt att planera de yrkestekniska utbildningslinjerna som en del av
utbudet pa hégskoleorterna. Nir det giller den nu diskuterade linjen
moter emellertid sirskilda omstindigheter som for forsoksverksamheten
kan motivera ett undantag.

Med st6d savil frin staten som fran vederborande landsting och
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kommun har Sveriges pappersindustriforbund byggt upp ett utbildnings-
centrum i Markaryd. Utomordentligt goda resurser har genom denna
samverkan skapats i Markaryd for olika slag av utbildning inom det
berorda industriomriadet. Dir finns den s. k. Rikspappersskolan med
gymnasieskolans processtekniska linje, gren for pappers- och pappersmas-
seteknik, tvairig specialkurs och ettarig hogre specialkurs for styr- och
reglertekniker samt ettarig laborantutbildning. Vidare finns Markaryds
folkhogskola som ger en allmin tredrig utbildning samt all arbetsmark-
nadsutbildning for branschen, bestdende av dels omskolning, dels brist-
yrkesutbildning.

Slutligen bedrivs i branschens regi men till stor del med statsbidrag
annan vuxenutbildning av varierande slag, bl. a. befattningsutbildning for
kvalificerad arbetarpersonal samt arbetsledarutbildning for landets
branschforetag, tekniska kurser for ingenjorer och s. k. pabyggnadskurs
(eftergymnasial) for ingenjorer samt — pd uppdrag av UNIDO (United
Nations Industrial Development Organization) och SIDA (Swedish Inter-
national Development Authority) — utbildning for ingenjorer frin ut-
vecklingsldnder.

Utbildningen vid Pappersindustrins utbildningscentrum bedrivs i hu-
vudsak med egna ldrarresurser men ocksi med hjilp av tillresande
experter fran olika hall i landet. Vad giller lokaler och utrustning
forfogar centret vid sidan av tekniska enheter for utbildning inom massa-
och pappersomradet dven Gver ett komplett experimentpappersbruk som
genom kontinuerliga insatser av branschféretagen och genom pigiende
utvecklingsarbete hélls modernt.

Vidare finns goda resurser i fraga om internat (350 baddar) och
fritidsanliggningar. Inte ovintat har en anliggning av denna omfattning
ocksa tillging till kvalificerade administrativa resurser.

De ansprik pa utrustning som den planerade yrkestekniska hogskole-
utbildningen inriktad mot pappers- och pappersmasseindustrin stéller kan
uppfyllas i Markaryd helt utan extra investeringar, vilket icke giller for
nigon av de hogskoleorter som eljest skulle kunna vara limpliga for
forsoksverksamheten, nimligen Karlstad och Sundsvall. Kring dessa orter
finns en god koncentration av branschindustri, nagot som dven giller
Markaryd. Inom rickhill fér endagsbesok fran Markaryd finns foretag
som representerar samtliga forekommande huvudtyper av tillverkning
inom pappers- och massaomradena. (Denna omstiandighet var for ovrigt
avgorande nir Rikspappersskolan forlades till Markaryd i borjan av
1960-talet.) I Karlstad och Sundsvall, dir den erforderliga avancerade
utrustningen inte finns dtkomlig inom ndgon undervisningsinstitution,
skulle det bli nodvindigt att ligga stora delar av undervisningen i
industriforetag. Detta dr emellertid icke mojligt med mindre dn att man
fororsakar produktionsstérningar med oacceptabla ekonomiska konse-
kvenser. Den moderna processen ér vidare s inkapslad och fast styrd att
det dr svart att studera den under pagiende produktion.

Som har framgétt av redogorelsen for utbildningslinjen med inriktning
mot pappers- och pappersmasseindustrin i avsnitt 2.3.2.5 jimte bilaga 9
har expertgruppen for branschen enhilligt férordat prévning av den s. k.
sandwichmodellen i fraga om utbildningslinjens yttre organisation. I
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detta fall innebdr modellen i korthet att studier som totalt beriknas ta
ungefdr ett ldsir i ansprak delas upp i fyra kortare studieperioder som
fordelas 6ver tva ar; mellan perioderna atergir eleverna till sin yrkesverk-
samhet. En sidan uppdelad modell kan valla avsevirda organisatoriska
problem, om man inte kan utnyttja en redan etablerad institution som
har en bade flexibel och tillrickligt omfattande utbildningsverksamhet pa
omrédet. Pappersindustrins utbildningscentrum i Markaryd ir den enda
institution som f6r narvarande fyller dessa krav och samtidigt ir forsedd
med den erforderliga utrustningen.

U 68 har tvekat att foresla ett avsteg frén sina lokaliseringsprinciper
och har dirfor inhdmtat formella yttranden i irendet frimst fran
arbetsmarknadsparterna i pappers- och pappersmasseindustrin. Dessa har
forordat att férsoksverksamheten forldggs till Markaryd.

Med hansyn till vad ovan anforts foresldr U 68 att forsoksverksamhe-
ten med yrkesteknisk hogskoleutbildning inriktad mot pappers- och
pappersmasseindustrin forliggs till Markaryd. Utredningen vill understry-
ka att forslaget endast avser férsoksperioden och inte skall uppfattas som
normgivande for framtiden.

U 68 anser att det exceptionella i lokaliseringen till Markaryd sirskilt
starkt motiverar en anknytning till en etablerad hégskoleenhet. U 68
foreslar darfor att utbildningslinjen i forsoksskedet formellt anknyts till
universitetet i Lund, limpligen till dess tekniska fakultet. (Se vidare
kapitel 6.)

Sammanfattningsvis foreslar U 68 lokalisering av forsoksverksamheten
med yrkesteknisk hégskoleutbildning i enlighet med foljande uppstall-
ning.

Oort Linjeinriktning

Borlinge Stalindustri, verkstadsindustri
Boras Konfektionsindustri

Eskilstuna Verkstadsindustri

Goteborg Verkstadsindustri

Jonkoping Triindustri, verkstadsindustri
Luled Stalindustri, verkstadsindustri
Lund-Malmo Livsmedelsindustri

Markaryd Pappers- och pappersmasseindustri

Pa tre av de atta orterna har det silunda visat sig moiligt att
astadkomma den o6nskade kombinationen av olika utbildningslinjer.
Forutsatt att man utokade forsoksverksamheten skulle ytterligare nagon
kombination vara méjlig, men nagra av orterna har inom sina omraden
ett sddant industriellt underlag att det inte ter sig naturligt att dit
forligga nagon annan av de foreslagna forsokslinjerna.

U 68 vill understryka att valet av orter for forsoksverksamheten inte
bor uppfattas som bindande for den framtida utbyggnaden av yrkestek-
nisk hogskoleutbildning i ett mera reguljirt skede. Med ett mycket
speciellt undantag — Markaryd — har hogskoleorter foreslagits for
forsoken. Forsoksresultaten far utvisa huruvida valet av orter har varit i
stort sett riktigt. Som har antytts i dimensioneringsavsnittet 4.1 kan
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nagra utbildningslinjer tinkas vara av ett sidant slag att utbildningen inte
bor anordnas kontinuerligt, 4r efter ar, i varje fall inte sedan ett visst
ackumulerat behov har tillgodosetts. Det kan forhalla sig sa att utbygg-
naden av den yrkestekniska hogskoleutbildningen kommer att besta
mindre i spridning av de nu foreslagna linjerna én i tillskapandet av nya
yrkestekniska utbildningsalternativ.

Pa lingre sikt ter det sig, som pépekats tidigare i detta avsnitt, rimligt
att flertalet hogskolor har nigon typ av yrkesteknisk hogskoleutbildning
att erbjuda. Det kan emellertid férmodas att utbildningens omfattning pa
en och samma ort, i fraiga om béade antal linjer och antal studerande,
omriknat i rselever, kommer att vara relativt blygsam. Det bor sannolikt
sillan bli fraga om investeringar i utrustning och byggnader avsedda
enbart for de yrkestekniska linjerna i en hogskola. Det giller snarare att
uppfinningsrikt utnyttja befintliga resurser och att planera for skiftesging
mellan alternerande linjer.
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5 De studerande

5.1 Information och rekrytering

I avsnitt 2.1.3 har ett forsok gjorts att definiera mdlgruppen for den
yrkestekniska hégskoleutbildningen, dvs. den grupp eller de grupper av
ménniskor, sammanhallna av vissa gemensamma karakteristika, ur vilka
de studerande kommer att rekryteras. I det sammanhanget var det
visentliga att soka reda pi dessa grupper for att analysera dem med
avseende pé deras erfarenheter, attityder, forkunskaper och 6vriga kinne-
mirken som dr viktiga for innehall och uppliggning av de yrkestekniska
utbildningslinjerna.

En analys av malgrupperna ir ocksé visentlig for att man pa bista sitt
skall kunna planera, utforma och sprida information om den nya
utbildningen. Det kan sigas att den aktuella malgruppen pé flera sitt ir
littare att definiera 4n méanga andra: den bestar av personer som sedan
viss tid varit och i regel fortfarande ir sysselsatta inom ett antal — i
forsdksverksamheten sex — vil avgrinsade industrigrenar. Vidare kan det
konstateras att de mestadels 4r arbetare, kollektivanstillda, men ocksa
andra Kategorier kan vara aktuella. Dessa dr gruppens gemensamma
kdnnemérken — vad som skiljer den ena individen frin den andra kan,
bortsett fran personliga egenskaper, vara praktiskt taget allt annat: ilder,
skolunderbyggnad, skolbetyg, 6vriga utbildningsmeriter, branscherfaren-
hetens lingd och sammansittning, nuvarande arbetsgivare, nuvarande
arbetsuppgifter, fackliga meriter eller andra kringmeriter etc.

De gemensamma dragen hos individerna i malgruppen gor det relativt
litt att nd dem, atminstone i yttre mening. De finns i de olika sma,
medelstora och stora foretagen runt om i landet. De kan nas direkt
genom den fackliga organisationen och genom arbetsgivaren. 1 rent fysisk
bemirkelse borde det salunda vara litt att limna information till den
grupp som den yrkestekniska hogskoleutbildningen vinder sig till.

Nir nu malgruppens vistelsestillen 4r bekanta kan man koncentrera sig
pd frigan om vilka metoder och dirmed medel och vigar som bor
utnyttjas nar informationen utformas och sprids. Det kan knappast anses
vara U 68s sak att foresla nagon detaljerad uppliggning av informationen
— det aligger sjalvklart det centrala forvaltningsorganet i samarbete med
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arbetsmarknadsverket samt de lokala forsoksledningarna att gora upp och
genomfora sidana planer. U 68 begrinsar sig till nagra sirskilda synpunk-
ter som direkt sammanhinger med utbildningens karaktar.

Det kommer att bli friga om tryckt information, centralt utformade
broschyrer o.d. som eventuellt kompletteras av lokalt producerat och
lokalt firgat material av mer speciell natur. Annonsering kan ocksi
tinkas bli aktuell. Det kan forefalla sjdlvklart men bor dnda papekas att
informationens sprak maste vara klart och enkelt samt layout och
eventuella illustrationer rediga och direkta.

Det ir enligt U 68s mening onskvirt att moijligheter skapas att pd
arbetsplatserna erbjuda kompletterande, muntlig information genom
personer som fatt sirskild trining eller atminstone specialinformation
just for detta dndamal. Det skall erinras om att lingt ifrdn alla i
malgruppen kommer att vara bosatta pa eller i nirheten av de orter dir
utbildningen anordnas; utbildningslinjer som provas bara pa en ort blir i
praktiken riksrekryterande. Detta understryker vikten av att mojligheter-
na till information ir lika goda 6verallt i landet.

Vad giller informationens innehdll skall den givetvis omfatta sedvan-
liga uppgifter — om behorighetskraven, om utbildningens mal, innehall,
lingd och utformning, om utbildningens anvindbarhet i arbetslivet och i
andra utbildningssammanhang, om studiefinansiella forhallanden och
ansokningsforfarande samt om orter dér utbildningen anordnas; vidare
maste informationen innehalla 6vriga praktiska upplysningar, mer eller
mindre anpassade efter lokala forhéallanden.

Man kan tinka sig en samlad informationsbroschyr for samtliga
forsokslinjer plus linjevisa, mer detaljerade broschyrer. Alternativt delas
informationen efter linjer fran borjan. F4 personer dr rimligen i den
situationen att de har behorighet att bli antagna till mer dn en linje. A
andra sidan maste metoderna for informationen viljas sé att den kan na
samtliga personer i en malgrupp med generdst tankta granser. Forst i den
eventuella urvalsproceduren efter informationen och ansokningarna dr
det dags att vara selektiv.

Det ir mycket visentligt att upplysningarna om behérighetskraven far
en Aterhallsam utformning. Sakfragan skall behandlas utforligt i nista
avsnitt; hir skall endast understrykas att en ling upprikning av en rad
direkt anbefallda eller rekommenderade forkunskaper torde komma att
fi en starkt avskrickande effekt. Det dr visserligen inte fraga om att ge
minniskor en alltfor ljus bild av deras forutsdttningar att framgéngsrikt
klara utbildningen, men det ir inte heller meningsfullt att inge dem
sadana farhagor for eventuella studiemisslyckanden att de hellre avstér
helt frin att soka.

Tidigare i denna framstillning (avsnitt 2.1) har hivdats att det i forsta
hand ir skickliga yrkesmin som, oavsett formell skolmaissig meritering,
bor rekryteras till den yrkestekniska hogskoleutbildningen. I det sam-
manhanget har ocksi antagits att det i de berdrda branscherna finns
ganska gott om sidana personer, som dessutom har i reell mening goda
forutsittningar att tillgodogora sig utbildningen.

Kan det befaras att man inte kommer att na fram till dessa personer
med de ovan antydda, ritt vanliga informationsmetoderna, trots tilltalan-
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de informationsmaterial? Om man hyser sidana farhagor ir det bittre att
frin borjan satsa pd en mer aktiv, uppsékande information.

Under alla omstindigheter torde formerna for, attityderna till och de
pdvisbara resultaten av den rekryterade informationen vara viktiga punk-
ter for utvirderingen av férsoksverksamheten.

5.2 Behorighetskrav, ansékan, bedémning och antagning

I kapitel 2 har forts bade allminna och mer speciella resonemang om mal
och malgrupp for den yrkestekniska hogskoleutbildningen. Den grupp
ménniskor ur vilken de yrkestekniska linjerna under férsoksskedet
kommer att himta sina elever ir dirigenom i stora drag beskriven. Den
yrkestekniska hogskoleutbildningen, si som den hir féreslas bli utformad
och provad, vinder sig till personer med en grundliggande yrkesutbild-
ning inriktad mot vissa yrkesomraden inom industri- och hantverkssek-
torn; efter den grundliggande yrkesutbildningen har dessa personer varit
yrkesverksamma inom samma omraden under en viss tid.

Dessa dr mélgruppens karakteristika som skall fortydligas och dversit-
tas till allminna och sirskilda behorighetskrav for tilltride till de
yrkestekniska hogskolelinjerna. Det har i det foregaende vid upprepade
tillfillen framhallits att de yrkestekniska linjerna maste ses som en del av
hogskoleutbildningen, som valvirda vigar och som jimbordiga alternativ
till andra utbildningar i hogskolan. Utan att kompromissa med linjernas
sirskilda mal och de krav dessa stiller pi sjilva utbildningen méste man
motverka tendenser till isolering inom hégskolesystemet. Detta stirker
motiven att ocksd for de yrkestekniska linjernas del i stort acceptera
samma allmédnna behérighetskrav som fér annan hégskoleutbildning.

Enligt riksdagens beslut viren 1972 skall frin mitten av 1970-talet
grundkravet for allmidn behorighet till hégskoleutbildning vara minst
tvaarig avslutad utbildning enligt niagon av studievigarna i gymnasiesko-
lan. Enligt beslutet skall dirutéver uppstillas krav p4 kunskaper i svenska
och engelska motsvarande tva arskurser pi social linje i gymnasieskolan.

I avsnitt 2.3.1 har ingéende diskuterats fragan om engelskans vara eller
icke vara som fast dmne i de yrkestekniska linjerna. Det hivdas i det
sammanhanget dels att engelska i forsoksverksamheten bor vara ett
frivilligt @mne, dels att kunskaper i engelska icke bor uppstillas som
intradeskrav. Skilen hirtill dr, anfors det dir, att ett sidant krav i
verkligheten skulle utestinga manga eljest limpade personer fran mojlig-
heten att vinna intrdde i en yrkesteknisk utbildningslinje: omfattande
kompletteringar skulle bli nédvindiga. I den proposition som lag till
grund for riksdagens ovan nimnda beslut (prop. 1972:84) framhaller
departementschefen att man inte bor utesluta mojligheten att for enstaka
utbildningsvigar inom hogskolan medge undantag fran kraven pa férkun-
skaper i engelska och svenska.

Enligt U 68s uppfattning utgér de yrkestekniska utbildningslinjerna i
varje fall i forsoksskedet och sannolikt under avsevird tid framéver
exempel pd just sidana utbildningsvigar till vilka tilltride generellt bor
medgivas utan kunskaper i engelska. En sadan kollektiv dispens frin de i
6vrigt gillande allménna behorighetskraven, vilka representerar en viktig
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sammanhallande faktor i all hogskoleutbildning, kan férsvaras mindre
under hinvisning till hogskolestudiernas inriktning &n till den priméra
malgruppens utbildningsbakgrund.

Vad ovan anforts betriffande kravet pa kunskaper i engelska for
allmin behorighet kan i viss utstrickning ocksi sigas vara giltigt for
svenska. De skil som i den nimnda propositionen ges for att kunskaper
motsvarande tva arskurser svenska i gymnasieskolan borde tillhora de
allminna behorighetskraven 4r dmnets betydelse for bade studier och
yrkesverksamhet. Kraven pa goda kommunikationsfirdigheter 6kar inom
alla yrkesomraden, pipekas det, och det ar viktigt att specialister och
fackmin av olika slag kan begripligt férmedla sina kunskaper éven till
dem som inte 4r experter inom respektive omréide.

[ arbetet med planeringen av de yrkestekniska forsokslinjerna har
betydelsen av firdigheter i svenska sprket forvisso uppmérksammats.
Detta framgar dels av diskussionen om de mer allmént inriktade &mnena i
avsnitt 2.3.1, dels av forslaget till kursplan f6r dmnet (se bilaga 3). U 68
har alltsa tillmitt mnet en sidan vikt att det foreslds ingd bland de fasta
4mnena i samtliga yrkestekniska utbildningslinjer. Frimst motiveras detta
av kravet pi kommunikationsférméga i den kommande yrkesutévningen,
i de olika roller som utbildningen avses forbereda for.

Det ir alltsa befogat att kriva vissa formella forkunskaper i dmnet
svenska for tilltride till utbildningen. Men i valet mellan att acceptera det
for denna mélgrupp hoga kravet pa kunskaper motsvarande tvd drskurser
svenska i gymnasieskola — med de ogynnsamma konsekvenser detta
skulle fi — och att i stillet ligga in mer svenska i sjdlva utbildningslinjen
har U 68 stannat for det senare alternativet. Detta stillningstagande gors
givetvis med hiinsyn till den sokandesituation som man fér rikna med i
det kortare perspektivet, si som ovan har flera ganger understrukits. I de
skolformer som tidigare motsvarade gymnasieskolans direkt yrkesutbil-
dande linjer forekom t. ex. ingen eller obetydlig undervisning i svenska.

U 68 foreslar alltsa att ett generellt undantag tills vidare skall gras fran
de allminna behorighetsreglerna dven med avseende pa forkunskapskra-
vet i svenska.

Eor allmin behorighet till yrkesteknisk hogskoleutbildning bor silunda
krivas minst tvidrig avslutad utbildning i gymnasieskola eller motsvaran-
de kunskaper och firdigheter.

Sérskilda behorighetskrav innebir krav pa vissa dmnesspecifika kunska-
per och firdigheter eller krav av annat slag, t. ex. pd arbetslivserfarenhet,
som for en utbildningsvig eller — vanligen — en grupp av utbildningsvagar
tillkommer utéver de allmidnna behorighetskraven. De sirskilda behorig-
hetskraven skall, tillsammans med de allméinna, ge en bild av de krav som
sjalva utbildningen stiller pa de studerande.

De sirskilda behorighetskraven skall silunda vara realistiska minimi-
krav, iven om det har ansetts limpligt att, nir det giller amneskunskaper,
uttrycka dessa ildgst hela arskurser av skolutbildning, inte i mindre bitar.
A andra sidan skall kraven inte heller sittas i underkant, s att de ger en
vilseledande information till eventuella sokande angiende deras mdjlig-
heter att framgangsrikt fullf6lja utbildningen (jfr foregdende avsnitt).

Nir det giller de nykonstruerade, nu foreslagna yrkestekniska utbild-
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ningslinjerna befinner man sig i ett gynnsamt lige i friga om utform-
ningen av behorighetskraven. Utbildningens innehdll och utformning har
som framgatt grundats inte bara pa mélen utan ocksé pa tillgiingliga fakta
och ritt preciserade antaganden om malgruppens beskaffenhet. Nir de
sirskilda behorighetskraven formuleras, sluts i sjdlva verket den cirkel
som borjade dras upp genom analysen av mél och mélgrupp.

Uttryckt i termer som tar sikte dven pé det lingre tidsperspektivet, da
manga sokande har genomgatt gymnasieskola, bor da som sirskilda
behorighetskrav for de yrkestekniska utbildningslinjerna uppstillas

dels grundliggande yrkesteknisk utbildning pé for den sokta hogskole-
linjen relevant linje (och eventuellt gren) i gymnasieskolan eller mot-
svarande, pa annat sitt inhdmtade yrkestekniska kunskaper och firdighe-
ter;

dels minst tre ars yrkeserfarenhet frin samma yrkestekniska omrade/
yrke/bransch som den foregdende yrkestekniska grundutbildningen varit
inriktad mot.

Ett exempel: for tilltride till yrkesteknisk hogskoleutbildning, linjen
med inriktning mot trdindustri, bor krivas dels genomgingen triteknisk
linje, valfri gren, i gymnasieskolan eller motsvarande kunskaper och
firdigheter, dels minst tre ars erfarenhet fran anstillning eller annan
yrkesverksamhet vid foretag inom trdindustrin. (De sirskilda behorighets-
kraven dr som synes sa beskaffade att de automatiskt medfér dven allmin
behorighet, varom mera nedan.)

U 68 anser att inga ytterligare behorighetskrav utéver de ovan foreslag-
na bor uppstillas, t. ex. krav pa vissa specificerade amneskunskaper. Dels
far den allmidnna nivin dven i enskilda imnen anses vara angiven genom
de nimnda behorighetskraven, dels skulle en lang rad krav, sisom tidigare
papekats, sannolikt komma att avskricka personer som inte har si starkt
sjalvfortroende.

Givetvis krdvs i realiteten, som framhéllits i avsnitt 2.1.3, vissa
minimikunskaper i allminna dmnen, frimst i matematik och svenska
samt i vissa fall i fysik och kemi, for att en studerande skall ha utsikter
att tillfredsstillande félja utbildningen. Det ér emellertid U 68s uppfatt-
ning att dessa fakta skall formedlas till potentiella sékande inte i form av
behdrighetskrav utan som sirskilda upplysningar i informationen om
utbildningen. Det kan limpligen ske i samband med en beskrivning av
utbildningens mal, innehall, startnivd och verksamhetsformer. Man kan
komplettera denna information genom att for intresserade tillhandahalla
sjdlvdiagnostiska prov i frimst matematik, sa att tveksamma personer kan
fd dtminstone nagon vigledning i friga om sina utsikter att tillgodogora
sig utbildningen.

Nir det giller det andra sirskilda behorighetskravet, kravet pa minst
tre drs branscherfarenhet, har det bedomts som limpligt att kriva samma
minsta antal ar for samtliga forsokslinjer, dven om det finns omstindig-
heter som skulle kunna anféras for en differentiering, t. ex. att en tids
yrkesverksamhet i en viss bransch vanligen har stérre utbildningsvirde in
lika ldng tids verksamhet i en annan bransch. Enhetlighet i fraga om detta
krav har salunda betraktats som visentligare 4n andra dverviganden.

Aven behorighetskravet pa yrkeserfarenhet ir frimst betingat av
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sjdlva utbildningen. Hir har emellertid flera av U 68s experter ock-
sa fort in de efter utbildningen vintande arbetsuppgifterna som en
faktor att ta hidnsyn till nir man faststiller minimitiden. Ménga av
eleverna, har man papekat, kommer att hamna i arbetsledande eller eljest
ansvarsfull stillning, och manga fackligt aktiva kommer att soka sig till
den yrkestekniska hogskoleutbildningen for att bli bttre rustade for det
fackliga arbetet pa arbetsplatserna. Dessa omstindigheter talar for krav
pa timligen langvarig yrkeserfarenhet for tilltrade till yrkestekniska
utbildningslinjer.

Det ir U 68s uppfattning att den foreslagna yrkestekniska hogskole-
utbildningen for att ge bista resultat bor bygga pé grundlig branscherfar-
enhet och yrkesmissig mognad hos eleverna. Frimst med hinsyn hartill
har U 68 stannat for att foresla tre dr av relevant yrkeserfarenhet som
sirskilt behorighetskrav.

Det ir emellertid inte uteslutet att det finns personer som trots kortare
tids branscherfarenhet in tre ar dr vdl meriterade och limpliga for
yrkesteknisk hogskoleutbildning. U 68 foreslar dirfor att dispens skall
kunna ges fran tredrskravet efter intagningsmyndighetens beddmning.

I ansékningshandlingarna maste den sokande styrka sin behorighet till
den sokta yrkestekniska utbildningslinjen. I fraga om grundliggande
yrkesutbildning i skolmassiga former uppstér knappast problem: betygen
kan foretes. Nir det diremot giller sadan utbildning eller yrkesverksam-
het som den sokande onskar dberopa i stillet for och sisom motsvarande
en grundliggande yrkesutbildning kan svérigheter tidnkas uppsta. Med
utgangspunkt i kidnda forhallanden i varje berdrd bransch bor till
ansokningsformuliren sirskilda anvisningar utarbetas dir typiska forut-
bildningsvigar redovisas och exempel ges pa andra, mindre vanliga
kombinationer.

De ovan nimnda anvisningarna kan ocksd hjilpa de sokande att ge en
sa uttommande beskrivning som méjligt av sin yrkesverksamhet och dess
olika delar. Sa lingt mojligt bor arbetsbetyg foretes som styrker anstall-
ningen, men det kan vara svart for en sokande med lang yrkeserfarenhet i
flera olika foretag bakom sig att rekonstruera den i dess helhet med hjilp
av arbetsbetygen. Uppgifterna bor ocksé innefatta arten av de arbetsupp-
gifter den sokande haft sig anfortrodda under sina anstillningar. YB har i
flera sammanhang foreslagit att nya formulir till arbetsbetyg skall
utformas som tillater en utforligare redovisning av arbetsuppgifter. Men
for nirvarande ir arbetsbetygen i detta avseende i regel mycket summa-
riska, och sokandens sjilvdeklaration far har vara tillricklig.

Som har framgitt av det foregaende bygger yrkesteknisk hogskoleut-
bildning pa de studerandes yrkeserfarenhet frin det omrade som utbild-
ningen avser. Denna yrkeserfarenhet bor ge ett gediget yrkeskunnande
och god inblick i yrkesomradets olika delar. Nir det giller forsoksverk-
samheten bor enligt U 68s mening formalisering av behorighetskraven
undvikas. Avsikten med yrkesteknisk hogskoleutbildning dr emellertid att
ge personer med gedigna yrkeserfarenheter en majlighet till vidareutbild-
ning. I informationen om utbildningen bor ddrfér anges, genom exempel
eller pa annat sitt, vilka typer av arbetsuppgifter som bedoms vara
limpliga som grund for de olika utbildningslinjerna. Vidare bor i en
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urvalssituation hinsyn kunna tas inte bara till lingden av yrkeserfarenhe-
ten utan dven till dess innehéll.

Under alla omstindigheter ér en utforlig bild av de sokandes bransch-
verksamhet nodvindig, dels som ett led i uppgifterna om “’motsvarande-
utbildning”, dels som ett hjilpmedel i urvalssituationer, och dels — vilket
inte dr minst visentligt — som bakgrundsdata i utviirderingen av forsoks-
verksamheten. Pd grundval av forsoksresultaten bor det bl. a. vara mojligt
att klarare bedoma utformningen av de siirskilda behérighetskraven.

Som framgar av kapitel 4 (om dimensionering och lokalisering) foreslar
U 68 att forsoksverksamheten med den yrkestekniska hogskoleutbild-
ningen far en forhillandevis begrinsad omfattning. Enligt forslaget kan
det i forsoken bli friga om hdgst 330 elever, fordelade pa dtta orter och
sex forsokslinjer. Nistan hilften eller 150 stycken av platserna skulle avse
linjen med inriktning mot verkstadsindustri.

Med hinsyn bl. a. hirtill menar U 68 att antagningen for forsoksverk-
samhetens del bor ske centralt och att inte mer dn ett minimum av
detaljregler pa forhand bor faststillas som reglerar antagningsmyndighe-
tens arbete. Aven om en urvalssituation inte skulle uppsta (dvs. om det
inte blir fler s6kande till varje linje in de tillgiingliga utbildningsplatserna)
méste sjdlvklart en bedomning ske av de sokandes kvalifikationer i
forhallande till behorighetskraven (behdrighetsbedomning).

Eftersom sirskild behorighet enligt forslaget ovan automatiskt medfor
att det allmdnna behorighetskravet uppfylls avser framstillningen i det
foljande den sirskilda behorigheten. Problem kan komma att uppsta nir
det giller att avgora huruvida en sokande, som fitt sin grundliggande
yrkesutbildning helt eller delvis i icke skolmissiga former, skall anses ha
kunskaper och firdigheter som motsvarar vad som inhiimtas pi en tvédrig
avslutad yrkesteknisk linje i gymnasieskolan (eller, nirmast aktuellt i
forsoksskedet, i dldre, av gymnasieskolan avlosta skolformer). Man kan
hér forestilla sig olika profiler hos de sokande: nigon har kanske fatt hela
sin yrkesutbildning direkt i arbetslivet, en annan har gitt kortare kurser i
yrkesskolan men fitt resten av grundutbildningen i arbetslivet, en tredje
kan ha genomgitt en mer teoretiskt inriktad skolutbildning, t.ex.
fackskola, och direfter skaffat sig de direkt yrkestekniska kunskaperna
och firdigheterna genom yrkesverksamhet, osv.

Aven om man kommer fram till att en sokande ur denna “blandade”
kategori uppvisar en total utbildningsprofil som motsvarar resultatet av
en tviarig avslutad utbildning pa en relevant yrkesteknisk linje i gymna-
sieskola och alltsd har behorighet enligt detta krav — hur férhaller det sig
med den aberopade tiden av yrkeserfarenhet? Har den naggats i kanten
genom att vissa delar av den ansetts motsvara utbildning enligt den forsta
bedémningspunkten? Och ricker resten till de stipulerade tre behorig-
hetsaren? Under alla omstindigheter bor bedomningen inte resultera i att
en sidan sokande tjanar pa att han avstitt frin skolmissig yrkesutbild-
ning.

Siddana och manga andra frigor kommer antagningsmyndigheten att
stillas infor. Dels kommer problemen alltsd att gilla den s. k. motsvaran-
deutbildningen, dels kommer de att gilla vilka dberopade anstillningspe-
rioder som skall anses relevanta. Har kommer utférligheten i ansoknings-
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formuldrens uppgifter att bli betydelsefull.

En visentlig utgangspunkt som fran borjan miste slas fast ar att de
utbildningsmissiga meriterna visserligen dr viktiga men att bedomningen
hiir kan vara mer generds och mindre strikt. Kringmeriter, t. ex. facklig
verksamhet, skall ocksa tas i beaktande. Nér det daremot giller yrkeser-
farenheten bor bedomningen vara betydligt striktare.

Om, sedan behorighetsbeddmning skett, flera behoriga sokande finns
in antalet utbildningsplatser uppstar en wurvalssituation. Det frimsta
kriteriet vid antagning av de sokande bor dd vara den forvantade
limpligheten for den sokta utbildningen. Det kan diskuteras om ett andra
kriterium skall inforas, nimligen den formodade limpligheten for den
yrkesverksamhet som foljer efter utbildningen.

Instrumenten for urval enligt det forsta kriteriet ir foljande: skolbetyg
fran den grundliggande yrkesutbildningen (motsvarande for personer
som fitt den utbildningen i andra former), lingd av yrkeserfarenhet
(utover normalkravet tre ar) samt sammansdttningen av yrkesverksam-
heten (arten av arbetsuppgifter).

Om det andra kriteriet — yrkeslimpligheten — skall accepteras tillkom-
mer som urvalsinstrument vitsord fran anstdllning, som da madste vara
kvalitativt virderande omdomen over den aberopade yrkesverksamheten.

Det ir U 68s uppfattning att skolbetygen skall anviindas med forsiktig-
het nir det giller den nu diskuterade utbildningen. Virdet av sddana
betyg minskar under alla omstandigheter med yrkesaren, jamfort med de
andra och bittre urvalsinstrument som star till buds.

Yrkeserfarenhet utover minimitiden bor riknas som tilliggsmerit i en
urvalssituation. Nagon ovre grins for tillgodoriknande torde inte behdva
anges for forsoksverksamheten.

Arten av arbetsuppgifter som en sokande redovisar kan som tidigare
antytts i vissa fall tinkas ge honom foretrade framfor en eljest likvirdig
konkurrent. Det ir emellertid viktigt att anvinda detta urvalsmedel med
stor aterhallsamhet, si att inte slumpmissiga fordelar som en person har
fitt nu riknas honom till godo pi bekostnad av en mindre gynnad
sokande med mer ensidiga arbetsmeriter.

Av vad ovan anforts torde klart framgi att det vore bade omdjligt och
olyckligt att i forsoksskedet formalisera antagningsforfarandet. Om det dr
nagon punkt dir forsoksverksamheten kan ge ganska snabba och direkt
anvindbara resultat borde det gilla just antagningsproceduren. Sannolikt
kommer antagningsmyndigheten att mdta manga problem som hir inte
har nimnts eller forutsetts. Det 4r limpligt att en mer reguljdr praxis i
bedémnings- och antagningsfragor far utvecklas successivt, allteftersom
erfarenheter samlas. I informationen om utbildningen bor da framhillas
att antagningsproceduren har forsokskaraktir och att den kan komma att
modifieras.

U 68 antar i sitt huvudbetinkande att nigon form av central antagning
till hogskoleutbildning kommer att tillimpas ocksa framdeles men tar
inte stillning till den nirmare utformningen av ett sadant system, delvis
under hinvisning till det arbete som bedrivs av den s. k. kompetenskom-
mittén som efter det ovan nimnda riksdagsbeslutet tillkallats for fortsatt
utredning om gymnasieskolans kompetensvirde. Man kan utgd fran att
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det dven i ett enhetligt antagningssystem kommer att finnas mdojligheter
till sirskilda forfaranden dir detta ir pakallat pa grund av speciella
rekryteringsforhdllanden till viss utbildning.

Slutligen skall nigot sigas om dem som inte soker till yrkesteknisk
hogskoleutbildning av den anledningen att de vet sig ha for daliga
forkunskaper. Det kan férmodas att tillkomsten av de nya utbildningslin-
jerna kommer att stimulera till kompletterande studier i de grundldggan-
de forkunskapsimnena — matematik, fysik, kemi och svenska. Det ligger
nirmare till hands att ge sig i kast med dessa allméinna imnen om man ser
sambandet med ett mer yrkesrelaterat mél. Pi storre orter ir det
jamforelsevis latt att skaffa sig utbildning av detta slag, frimst inom
ramen for den kommunala vuxenutbildningen. Sannolikt kommer dock
péa andra orter speciella dtgirder att krivas for att underlitta komplette-
ringsstudier. Sarskilt tillrattalagda kompletteringskurser kan komma att
krivas i vissa fall. Det dr emellertid svirt att innan den yrkestekniska
hogskoleutbildningen ens startat f4 en tillforlitlig bild av intresset for och
behovet av sadana kurser. Dessa fragor bor sirskilt beaktas vid utvirde-
ringen och uppféljningen av forsoksverksamheten.

5.3 Studiefinansiering
5.3.1 U 68s allminna 6verviganden och forslag

U 68 behandlar i huvudbetinkandet (avsnitt 8.3.8) frigan om studie-
finansiering i samband med &terkommande utbildning. Inledningsvis
anfors dir foljande.

VAtt vilja studier i stillet fér yrkesverksamhet dr att avstd frin
forvirvsinkomster, helt eller delvis. For individens val spelar hirvid en
bedémning av tdnkbara framtida férdelar, bl. a. i form av férvintade
inkomster stillda gentemot studiekostnaderna, en stor roll. Friagan dr om
utbildningens fordelar i form av 6kad 16n osv. ir stérre dn de nackdelar i
form av ekonomiska uppoffringar som #r férbundna med studierna.

Overviganden av detta slag spelar en betydligt storre roll for den som
redan befinner sig i férvirvsarbete och planerar att atergi till studier in
for den som i en sammanhingande utbildningsgang i ungdomsaren har att
ta stdllning till 6vergingen frin ett utbildningsstadium till nista. Den
forra har ocksa ofta ansvar for andra personer och méiste fraga sig om en
Overgang till studier dr acceptabel fran bl. a. ekonomisk synpunkt med
hdnsyn &ven till dessas situation. Méinga anser sig i denna situation
sannolikt sakna de nédvindiga ekonomiska forutsittningarna eller menar
att de av hidnsyn till personer som ir beroende av dem inte bér skaffa sig
vidare utbildning, trots att en lingsiktig bedomning ger vid handen att
fortsatt utbildning skulle innebira &vervigande férdelar.”

Efter dessa allminna synpunkter konstaterar U 68 i det nimnda
avsnittet att nuvarande studiestod i regel dr otillrickligt for att till
hogskolestudier pa heltid locka yrkesverksamma vuxna, som redan har
stora fasta utgifter, bl. a. for férsérjning av minderariga barn. Inte heller
uppmuntras ungdom genom dagens studiestdd att uppskjuta sina fortsat-
ta studier.

Direfter diskuterar U 68 olika méjligheter att genom éndringar i det
studiesociala systemet underldtta hégskolestudier for yrkesverksamma
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vuxna och éver huvud taget stimulera till &terkommande utbildning.

Ett alternativ skulle kunna vara att infora ett generellt hojt studiestdd,
for alla studerande i hogskoleutbildning. Detta alternativ avvisas dock
under hinvisning dels till kostnaderna, dels till att en sidan generell
héjning kan tinkas stimulera sammanhéngande utbildning lika mycket
som aterkommande.

En bittre 16sning, anfor U 68 vidare, skulle dd vara att infora ett
differentierat studiestod. “Principen bor vara att dldre studerande med
yrkeserfarenhet far ett bittre studiestdd pa en och samma utbildningsni-
v4 dn yngre studerande med ingen eller kortare yrkeserfarenhet.”” (Hu-
vudbetinkandet avsnitt 8.3.8.2.) Villkoret for att komma i atnjutande
av ett sidant forhojt studiestod maste alltsd vara knutet till en yrkesverk-
samhetstid av viss omfattning. U 68 menar att denna tid inte far vara
alltfér kort och nimner fem dr, dock utan att slutligt binda sig for den
lingden.

U 68 framhiller fortsittningsvis att inte heller en sadan differentierad
héjning av studiestddet kan genomforas utan négot slag av kvantitativ
begrinsning, frimst pa grund av den resursavvigning som maste goras
gentemot insatser for overbryggande utbildning.

»Det synes da rimligt att man i varje fall till en borjan faststiller det
antal personer som varje r far komma i dtnjutande av ett forhojt
studiestod. Man far ocksd Overviga om detta skall kunna utga vid all
hogskoleutbildning, oavsett inriktning, eller om det, atminstone till en
borjan, skall avse endast vissa slag av utbildning, t.ex. yrkesteknisk
hogskoleutbildning.” (Huvudbetidnkandet avsnitt 8.3.8.4.)

I blygsam skala skulle ett system med forhojt studiestod kunna sittas
in samtidigt som atgirder vidtas med anledning av andra forslag som
framférs i U 68s huvudbetinkande, heter det vidare, men i storre
omfattning kan det inte genomforas forrin de mest angeligna behoven
inom 6verbryggande utbildning har blivit tillgodosedda.

Nir det giller studiestédets nivd och utformning papekar U 68 i det
refererade sammanhanget att inte bara studiestédets totala niva utan
ocksi forhallandet mellan bidragsdelen och den aterbetalningspliktiga
delen ir av betydelse for dess effekt att uppmuntra till eller avskricka
fran studier. U 68 menar att den enskildes ekonomiska uppoffring under
studietiden inte fir vara storre om han viljer att genomga hogskoleutbild-
ning forst i vuxen alder och efter en tids yrkesverksamhet. Den narmare
utformningen av studiestddet bor emellertid enligt U 68s uppfattning
samordnas med studiestodsfragona fér motsvarande aldersgrupper pa
andra utbildningsnivéer. Dessa frigor bor dirfor hanskjutas till kommit-
tén for studiestdd &t vuxna (SVUX).

Ett system med hogre studiestod till vissa studerande i hogskoleutbild-
ning vicker alltsi en rad fragor, t.ex. betrdffande studiestodets niva,
forhallandet mellan bidrags- och iterbetalningsdel och utformningen av
yrkesverksamhets- och behovskriterier. Det skulle darfor vara lampligt
att prova hur ett sadant system fungerar i begrinsad omfattning,
framhaller U 68 och anfor:

»U 68 foreslar darfér att, vid tidpunkten for genomfdrandet av
dtgirder med anledning av U 68s &vriga fOrslag, en forsoksverksamhet
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paborjas innebidrande att ett begrinsat antal sdkande som avser att
pabdrja hogskolestudier efter viss tids yrkesverksamhet erbjuds forbittra-
de studiesociala villkor.”” (Huvudbetinkandet avsnitt 8.3.8.6.)

Antalet sokande som skall kunna fa forhéjt studiestod beror pa stodets
totala nivd och de resurser som kan sti till forfogande. Som en rimlig
utgangspunkt nimner U 68 i det citerade avsnittet avslutningsvis att
omkring tvé tusen studerande arligen far forhojt studiestsd.

5.3.2 Milgruppen for yrkesteknisk hogskoleutbildning

I det féregiende, frimst i avsnitten 2.1.3, 5.1 och 5.2, har bilden
tecknats av de personer som den yrkestekniska hégskoleutbildningen
under forsoksskedet i forsta hand vinder sig till.

Forst och frimst medfor behorighetskravet pa tre ars yrkeserfarenhet
efter den grundliggande yrkesutbildningen att de studerande i yrkestek-
nisk hogskoleutbildning kommer att vara inte helt unga personer som
sikert ofta har skaffat sig ekonomiska forpliktelser genom ansvar for
minderariga barn, utgifter for familjebostad etc.

Elevernas yrkesutbildning och yrkeserfarenhet skall avse industriverk-
samhet inom ett angivet omrade. I regel kommer de studerande att vara
kollektivanstillda arbetare, men de kan ocksi vara tjinstemin, t. ex.
personer i arbetsledande stillning som behdver komplettera sina kunska-
per. Man kan silunda rikna med att det genomsnittliga inkomstldget i
milgruppen dr forhallandevis lagt.

Malet for yrkesteknisk hogskoleutbildning dr frimst att de studerande
efter avslutad utbildning skall vara mer kvalificerade inom sitt yrkesomri-
de. Det dr inte sikert att denna nivahojning dven medfdr befordran och
hogre inkomster. Karridgrmotivet behover heller inte alltid vara skilet att
soka till utbildningen; manga kan vilja skaffa sig bittre forutsittningar att
utfora de arbetsuppgifter de redan har och dirigenom n4 stérre sikerhet i
sin arbetssituation.

Aven om utbildningen leder till avancemang dr det osikert om de
utbildades tidigare inkomstférhallanden blir radikalt bittre .

[ det citat ur huvudbetinkandet som inleder nirmast foregiaende
avsnitt aterges U 68s utgangspunkter for behandlingen av studiestddsfra-
gan i samband med aterkommande utbildning. Vad dir sigs har, som
framgir av ovanstéende, stor aktualitet for de personer som kan Overviga
att soka till yrkesteknisk hogskoleutbildning.

Pa vilka studiefinansiella villkor dr dessa personer beredda att under
tva till tre terminer avstad fran forvirvsinkomster for att lira sig mera
inom sitt yrkesomride, utan garantier att de nya kunskaperna resulterar i
hégre arbetsinkomst?

5.3.3 Olika former av studiefinansiering

Det normala sittet att finansiera studier vid universitet och hogskolor
och i viss annan hogre utbildning dr genom studiemedel. Denna form av
studiestdd bor givetvis kunna gilla 4ven i yrkesteknisk hogskoleutbild-
ning.
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Studiemedel bestar av studiebidrag, fér ndrvarande hogst 1 750 kronor
per ar (i princip for tio manader), samt iterbetalningspliktiga medel. Det
totala maximibeloppet per ar 4r for narvarande ca 10 000 kronor.
Barntilligg kan tillkomma. Studiemedel ar behovsprovade gentemot egna
och makes ekonomiska forhallanden, dvs. studiemedelsbeloppet reduce-
ras om egen eller makes inkomst och formogenhet Overstiger vissa
granser.

Som U 68 har framhallit i huvudbetinkandet 4r studiemedel i regel ett
otillrickligt studiestdd for vuxna som har forvirvsarbetat en langre tid.
Om studiemedelssystemet anda skall tillimpas for yrkesteknisk hogskole-
utbildning maste effekterna observeras av behovsprovningen enligt géllan-
de férordning. I friga om studier enligt den s. k. sandwichmodellen, dir
cirka tvd manader langa studieperioder vixlar med ungefir lika linga
perioder av forvirvsarbete (se frimst avsnitt 2.3.2.5), kommer de stude-
randes inkomster av arbete mellan studieperioderna att medfora en
kraftig reducering av ritten till studiemedel, sannolikt till noll.

For den grupp vuxna som yrkesteknisk hogskoleutbildning vinder sig
till kommer vidare provningen gentemot makes inkomst troligen ofta att
medfora minskning av studiemedlen.

[ arbetsmarknadsutbildningen har studiestddet formen av utbildnings-
bidrag. Detta bestar av flera bidragsformer, namligen grundbidrag (for
gift 625 kronor per manad, for ogift 575 kronor per ménad), traktamen-
te vid utbildning utanfér hemorten (350 kronor respektive 200 kronor
per manad), bidrag motsvarande den faktiska hyreskostnaden pa hemor-
ten, barntilligg (120—150 kronor per manad och barn under 16 ar) samt
sirskilt bidrag i form av ersittning for kostnader for resor m.m.
Grundbidrag, hyresbidrag pd hemorten och barntilligg far utgd med
tillsammans hogst 1 700 kronor per manad och reduceras med hansyn till
egen och makes inkomst under utbildningstiden. Utbildningsbidraget,
som ir skattefritt, dr sjilvfallet forméanligare dn studiemedel.

Huvudvillkoren for att fa delta i arbetsmarknadsutbildning och uppbi-
ra utbildningsbidrag 4r att den sokande ar eller 1oper risk att bli arbetslds,
har fyllt 20 ar och soker arbete genom arbetsformedlingen, att utbild-
ningen ir nodvindig for att den sokande skall fa stadigvarande arbete
samt att utbildningen planeras i samrad med arbetsformedlingen.

Utbildningsbidrag kommer normalt inte i friga for studier som
berittigar till studiemedel. Vissa undantag finns; den som pé grund av for
hog alder har nekats studiemedel kan t. ex. fa utbildningsbidrag.

Aven den som inte ir eller riskerar att bli arbetslos kan fa genomga viss
arbetsmarknadsutbildning, namligen s. k. bristyrkesutbildning. Sidan ut-
bildning har till syfte att oka tillgingen pa yrkeskunnig arbetskraft inom
vissa bestimda branscher med stor efterfrigan pa personal. Bristyrkesut-
bildning bedrivs sisom forsoksverksamhet sedan ar 1966/67.

Branschinriktningen faststills for varje ar av Kungl. Maj:t pa forslag av
AMS som forst har att samrada med SO. Den nirmare yrkesinriktningen
bestims av arbetsmarknadsverket i samrdd med arbetsmarknadens parter.

Utbildningen far forliggas till kurser anordnade av AMS och SO, till
det reguljira utbildningsvisendet eller till foretag. Aven om utbildningen
sker vid liroanstalt dir studierna kan finansieras med studiemedel, utgar
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utbildningsbidrag till deltagarna i bristyrkesutbildning.

For ar 1972/73 far bristyrkesutbildning avse vissa yrken inom foljande
omraden, nimligen verkstads-, byggnads-, tri- samt pappers- och pappers-
masseindustrin, den grafiska industrin, motorbranschen, biltrafiken, vérd-
omradet samt kontorsomradet. Utbildningen far under budgetéret omfat-
ta hogst 2 500 elever och hégst 60 000 elevveckor.

Studiemedel och utbildningsbidrag ir de statliga studiestodsformer
som kan komma i friga f6r vuxna studerande. Studiemedel kan férmodas
vara en mindre tillfredsstillande 16sning for den hir diskuterade studeran-
degruppen, och utbildningsbidrag kan utga endast under speciella forut-
sattningar. Det kan di vara av intresse att se hur studierna finansieras i
existerande utbildningar som har berdringspunkter med yrkesteknisk
hogskoleutbildning i friga om inriktning och elevrekrytering.

Viss sadan utbildning har tidigare nimnts, bl. a. den ettariga livsme-
delstekniska kursen vid gymnasieskolan i Orebro. Nir det giller den
kursen, som har 16 utbildningsplatser, finns en éverenskommelse mellan
berdrda arbetsmarknadsparter med innebord att de foretag dir eleverna
dr anstillda rekommenderas att genom lan bidra till deras forsorjning
under utbildningstiden. Liknande arrangemang férekommer pa andra
branschomriden. Bidraget kan t.ex. ha formen av ett rintefritt 14n till
den anstillde som utbildas. Laneskulden avskrivs efter utbildningen,
ibland successivt, sa att kvarstaende skuldbelopp foljer den anstillde till
ett annat foretag, om han byter arbetsgivare.

Vidare forekommer att ett foretag helt iklider sig kostnaderna for en
anstdllds utbildning. I sidana fall giller det ofta kortare kurser och
utbildning som anordnas i enskild regi.

5.3.4 Studiestodet i yrkesteknisk hogskoleutbildning

[ avsnitt 5.3.1 har redovisats U 68s forslag om ett differentierat studie-
stod med syfte att frimja aterkommande utbildning. Forslaget innebir
att dldre studerande med inte alltfér kort yrkeserfarenhet i princip skall
fa ett hogre studiestod &n yngre med ingen eller kortare yrkeserfarenhet.

U 68 ser i detta forslag den framtida 16sningen pa frigan om studiesto-
det i yrkesteknisk hogskoleutbildning. Det forhojda studiestodet bor i
princip gilla alla studerande i sidan utbildning.

Som en limplig kvalifikationstid av yrkeserfarenhet nimner U 68 i
forslaget fem dr. Som sirskilt behorighetskrav for yrkesteknisk hogskole-
utbildning har tidigare i detta kapitel foreslagits yrkeserfarenhet under
minst fre dr. Detta krav, som dessutom forutsitter att yrkeserfarenheten
har en viss bestimd inriktning, motiveras emellertid frimst av sjdlva
utbildningen och de ansprék den stiller pa praktisk erfarenhet och
yrkeskunnande hos eleverna.

Om krav pa fem érs yrkeserfarenhet faststills for ritten att komma i
atnjutande av ett forhojt studiestéd och om tre ar giller som behdrighets-
krav for tilltrade till yrkesteknisk hégskoleutbildning, ir det mojligt att
fem &r skulle komma att uppfattas som det i praktiken giltiga behorig-
hetskravet. I sidant fall skulle tva arsgrupper pa sitt och vis bortfalla ur
skaran av tinkbara sokande. Den nackdelen fir vigas mot fordelen av ett
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enhetligt studiestodssystem i all aterkommande utbildning.

Det framhills i huvudbetinkandet att U 68s forslag om ett differen-
tierat studiestdd kan genomforas i storre omfattning férst pa lingre sikt
men att en begrinsad forsoksverksamhet bor kunna inledas tidigare. Det
foreslas att en sidan paborjas samtidigt som U 68s Gvriga forslag kan
borja genomforas, vilket enligt tidsplanen innebir r 1976/77.

U 68 foreslar nu att de studerande i yrkesteknisk hogskoleutbildning
far komma i atnjutande av de forbittrade studiesociala formanerna redan
i den namnda forsoksverksamheten.

Den forsoksverksamhet med yrkesteknisk hogskoleutbildning som
behandlas i detta betinkande bor emellertid komma till stand s& snart
som mojligt. Enligt tidsplanen (avsnitt 8.2) raknar U 68 med att den skall
starta ar 1974/75. Forsoken avser en ny utbildningstyp som viander sig
till en malgrupp ur vilken hogskolestuderande hittills i ringa utstrackning
har rekryterats. Det dr utomordentligt viktigt att utbildningen far starta
under gynnsamma betingelser.

Av flertalet tinkbara sokande till yrkesteknisk hogskoleutbildning
skulle studiemedel med sikerhet betraktas som ett otillrickligt studie-
stod. Endast enstaka sokande kan vintas vara behoriga att fa utbildnings-
bidrag enligt huvudvillkoret: att vara eller 1opa risk att bli arbetslos.

Det ar dirfér enligt U 68s uppfattning nddvandigt att soka en
provisorisk losning av studiestédsfrigan for atminstone den forsta delen
av forsoksverksamheten, i avvaktan pa att den foreslagna provningen av
ett differentierat studiestod kan komma till stind.

Bland tinkbara alternativ som dirvid kan provas ar att dvergangsvis,
som en temporir atgird for férsoksperioden, rikna de yrkestekniska
utbildningslinjerna i studiesocialt hinseende som bristyrkesutbildning.

U 68 har haft 6verliggningar med SVUX i denna friga. SVUX delar
U 68s uppfattning att sirskilda atgirder behovs for att 16sa problemet
med studiefinansieringen i yrkesteknisk hogskoleutbildning och har
forklarat sig beredd att utforma forslag till en konstruktion av studiesto-
det for forsoksverksamheten. Kommittén har stillt i utsikt att detta
forslag skall liggas fram i si god tid att det kan tillimpas i en
forsoksverksamhet som inleds hosten 1974.
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6 Huvudmannaskap och institutionell
organisation

6.1 Huvudmannaskap

I sitt huvudbetinkande (kapitel 6) berér U 68 frigan om huvudmanna-
skapet for hogskoleutbildningen och konstaterar bl. a. att hogskoleutbild-
ningen, enligt den vidare definition som U 68 ger at begreppet, forekom-
mer i skiftande organisationsformer. En storre organisatorisk enhetlighet
bor frimst av planeringsskil efterstrivas, utan att utrymmet for lokala
variationer och initiativ dirmed kringskirs.

Hégskoleutbildningen har i dag med fi undantag antingen statligt,
landstingskommunalt eller primirkommunalt huvudmannaskap, och
U 68 foreslar i det refererade sammanhanget inte nagra férindringar i
detta avseende; under hinvisning bl. a. till att den s. k. linsberedningen
(tillsatt ar 1970) utreder hithérande frigor diskuterar U 68 icke princi-
perna for fordelningen av uppgifter mellan stat och kommun.

Niir det giller forsdksverksamheten med den yrkestekniska hogskoleut-
bildningen kommer den enligt hir framférda forslag att bli timligen
begransad till sin omfattning. Salunda féreslas, sisom ovan (kapitel 4)
redovisats, att forsokslinjer anordnas pa dzta orter. Flera av dessa orter ir
utbyggnadsorter, dvs. orter dir utbyggnaden av hogskoleutbildningen
enligt U 68s i huvudbetinkandet framforda forslag frimst bor ske under
det ndrmaste drtiondet. Dit hor Bors, Eskilstuna-Visteris, Falun-Bor-
lange och Jonké&ping.

I forsoksskedet ér det naturligt att de praktiska fragorna blir viktigare
dn fragor om formell enhetlighet. (Betriffande kostnadsfragorna hinvisas
till kapitel 8.) De lokala férutsittningarna bor fi vara avgorande for de
institutionella och andra Iésningar som viljs pé olika orter. For att ta ett
exempel kan det te sig naturligt att i Jonkoping, dir yrkestekniska linjer
med inriktning mot trdindustri och verkstadsindustri foresl4s bli anordna-
de, anfortro forsokens genomférande it den kommunala skolstyrelsen.
Gymnasieskolans resurser kommer dir att tas i ansprak for forsoksutbild-
ningen, och anknytning finns bl.a. till den tritekniska varianten pé
fyraarig teknisk linje. Hogskoleutbildning inom teknisk sektor finns dnnu
praktiskt taget inte i Jonkoping.

Pi motsvarande sitt skulle vad giller Boris landstinget limpligen
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kunna ansvara for genomférandet av forsoksverksamheten med inriktning
mot konfektionsindustri, eftersom landstinget dr huvudman for Textilin-
stitutet, dit den aktuella linjen foreslas bli forlagd.

Pa mer etablerade hogskoleorter, t.ex. i Goteborg, dr den naturliga
16sningen att forsoken forankras i befintlig statlig organisation for den
hogre utbildningen. En omfattande teknisk hogskoleutbildning med stark
anknytning till den foreslagna forsokslinjen (inriktad mot verkstadsindu-
stri) finns t.ex. redan i Goteborg, och det torde inte valla storre
administrativa problem att foga ytterligare en linje till det befintliga
utbudet, dven om forsoksverksamheten som sidan stiller sirskilda krav.

Ehuru 16sningar med avseende p& huvudmannaskapet for verksamhe-
ten alltsd kan komma att viixla beroende pa lokala forhallanden, ar det
naturligt att det statliga inflytandet under sjilva forsoksverksamheten gor
sig tamligen starkt gillande. Det synes dock vara mindre visentligt att i
det skedet ta bindande stillning i huvudmannaskapsfragan.

Vad ovan sagts avser uteslutande det korta perspektivet som giller for
forsoksverksamheten. Pa lingre sikt, nir dels den yrkestekniska hogskole-
utbildningen har blivit etablerad och fitt storre bredd i fraga om linjer
och studerandeantal, dels U 68s forslag rorande utbyggnad av hégskolan
kan borja genomfdras, bor fragan om huvudmannaskapet for den yrkes-
tekniska hogskoleutbildningen tas upp frén mer generella utgangspunk-
ter.

6.2 Institutionell organisation
6.2.1 Central forsoksledning

En och samma centrala myndighet bor enligt U 68s mening fungera som
tillsynsmyndighet for forsoksverksamheten med den yrkestekniska hog-
skoleutbildningen, oavsett vilka huvudmannaférhallanden som kan kom-
ma att gilla under forsoksperioden. De nackdelar som ett i varje fall
under forsokstiden uppdelat huvudmannaskap kan tinkas innebira torde
kunna undvikas om tillsynen ligger hos ett och samma centrala organ.

En viktig omstindighet i den framtida planeringen for yrkesteknisk
hogskoleutbildning ér varje enskild linjes dimensionering och lokalisering.
Som tidigare (frimst i kapitel 4) papekats kommer flera av linjerna att
bade under forsoksperioden och i ett senare skede ha riksrekryterande
karaktdr. Vidare kan viss yrkesteknisk hogskoleutbildning komma att
behéva anordnas endast intermittent, med kortare eller lingre tids
intervaller. Ett delat huvudmannaskap kan d& vara en avgjord nackdel.
Desto viktigare blir ett samlat centralt 6verinseende Over verksamheten.

Nir det giller fragan om tillsynsmyndighet for forsoken ar det mojligt
att klarare 4n i fraiga om huvudman f6rutse den fortsatta utvecklingen
och beakta den nir man féreslar arrangemang for forsoksverksamheten.
U 68 har i sitt huvudbetinkande foreslagit att statlig hogskoleutbildning
med vissa undantag skall ha en och samma centrala forvaltningsmyndig-
het, universitets- och hogskoleimbetet (UHA). Bl. a. foreslas det nuvaran-
de UKAs uppgifter 6vergi till det nya dmbetsverket. Betrdffande den
primir- och landstingskommunala hogskoleutbildning for vilken SO nu dr
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tillsynsmyndighet féreslar U 68 ingen dndring; viss reglering av den lokala
organisationen av den kommunala hogskoleutbildningen féreslas dock, i
syfte att dstadkomma effektiv samverkan mellan utbildningar med skilda
huvudmain.

Den 6vervagande delen av hogskoleutbildningen kommer silunda, om
U 68s forslag genomfors, att vara inordnad under universitets- och
hogskoledmbetet. Mycket talar for att dven de nytillkommande yrkestek-
niska utbildningslinjerna bor knytas till detta dmbete och dirmed de
narmaste dren naturligen till UKA. Visserligen ér linjernas anknytning till
delar av gymnasieskolan i flera fall stark, men samhorigheten — i inte
bara formell utan dven reell mening — med den hogre tekniska utbild-
ningen dr uppenbar. U 68 foreslar silunda att den centrala ledningen av
forsoksverksamheten med yrkesteknisk hogskoleutbildning anfortros UKA
(sedermera UHA).

Utdver de normala uppgifterna for den centrala myndigheten —
overgripande planering, utveckling, service, information, meddelande av
foreskrifter etc. — bor beaktas de sirskilda krav forsoksverksamheten
som sddan stiller. De yrkestekniska linjerna dr verkligen i flera avseenden
négot nytt; detta berdr dels och framfor allt studerandegruppen och
didrmed beddmningen av sdkande och antagningen av elever, dels utbild-
ningens innehall och metodiska uppliggning, dels de olika organisatoriska
modeller som foreslas provade, dels lirarfrigorna, dels liromedelssituatio-
nen, och dels slutligen utvirdering och uppféljning av férsoksresultaten.

Erfarenheterna av fors6ksverksamhet pa utbildningsomradet visar att
det dr en fordel om forsok kan administreras i form av projekt, som ar
fast knutna till myndigheten men relativt obundna av existerande rutiner.
P4 s sdtt mojliggors goda kommunikationer samt, dir s krivs, okonven-
tionella beslutsformer. En 16sning fér de nu aktuella forsokens del kan
vara att en sirskild forsoksledningsgrupp upprittas inom UKA . En sidan
ledningsgrupp bor till sig knyta representanter for de narmast berdrda
arbetsmarknadsorganisationerna, LO, TCO och SAF, samt foretridare for
AMS och SO.

[ avsnitt 5.2 har U 68 foreslagit att antagning av elever till de
yrkestekniska forsdkslinjerna skall ske centralt. Antagningen blir silunda
en viktig arbetsuppgift for den foreslagna ledningsgruppen. Det ir helt
klart att gruppen hir kan komma att stillas infér besvirliga beddmnings-
frigor. I dessa frigor bor anlitas olika typer av sakkunskap frin de
berdrda branschomradena, t.ex. sisom den har foretritts i de expert-
grupper som bitritt U 68 vid planeringen av fors6ksverksamheten. I
expertgrupperna ingar foretradare for de centrala arbetstagar- och arbets-
givarorganisationerna pa respektive omraden.

Det dr dessa experters klart uttalade mening att de centrala arbets-
marknadsorganisationerna inom de olika branschomridena bor ha ett
starkt inflytande pa antagningen av elever till yrkesteknisk hogskoleut-
bildning. Helst 6nskar man att representanter fér de berérda organisatio-
nerna formellt knyts till den féreslagna ledningsgruppen i UKA .

Ledningsgruppen bor givetvis kunna utnyttja sirskild expertis dven pa
andra omraden, t. ex. rorande utbildningens sakinnehall.

U 68s mening dr sammanfattningsvis att UKA — och senare det
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foreslagna universitets- och hogskoledmbetet — bor fungera som central
myndighet for den yrkestekniska hogskoleutbildningen. Vidare férordar
U 68 att forsoksverksamheten inom UKA handhas av en sirskild led-

ningsgrupp.

6.2.2 Lokal forsoksledning

Det har tidigare i detta kapitel papekats att férsoken med den yrkestek-
niska hogskoleutbildningen enligt forslaget kommer att genomforas pa
hégskoleorter av olika karaktdr, bade traditionella universitetsorter och
orter som for niarvarande inte har hdgre utbildning av storre omfattning, i
varje fall inte inom den tekniska sektorn.

Om dessa skiftande lokala forhallanden i forsoksperioden har betydel-
se i fraga om huvudmannaskapet, giller det i an hogre grad den direkta
lokala ledningen av forsoksverksamheten, dtminstone med avseende pa
vissa formella och framfér allt praktiska frigor. Men nir det giller sjélva
beslutsfunktionerna och de intressen som dér skall komma till uttryck
bor de lokala ledningsorganen enligt U 68s uppfattning utformas enligt
samma principer pé samtliga forsoksorter.

[ sitt huvudbetinkande (kapitel 6) behandlar U 68 utformningen av
den lokala hogskoleorganisationen och framlagger dir forslag, i huvudsak
avseende den statliga hogskoleutbildningen, som har skall i vissa delar
redovisas. U 68 foreslar att resurserna for i stort sett all hogskoleutbild-
ning (och i férekommande fall forskning och forskarutbildning) inom ett
hogskoleomrade skall féras samman i en gemensam organisation under
ledning av en hogskolestyrelse. Hogskolestyrelsen foreslas sammansatt av
foretridare savdl for allminintressena som fér de inom hdgskolan
verksamma.

Utbildningen meddelas vid institutioner av olika slag. Som planerings-
och ledningsorgan for utbildningen inom varje yrkesutbildningssektor (se
huvudbetinkandet, kapitel 3) foreslar U 68 att en utbildningsnimnd skall
finnas. Under utbildningsnimnderna kan finnas linjendmnder for en eller
flera utbildningslinjer. Enligt forslaget skall hogskolestyrelsen utse leda-
moter i utbildnings- och linjendmnder. Av ledamdterna bor omkring en
tredjedel tillhora var och en av foljande grupper, nimligen lirare vid
hégskolan, studerande vid hogskolan samt féretridare for yrkeslivet och
for kommunal utbildningsorganisation.

Vad giller den landstings- och primirkommunala hogskoleutbildningen
foreslir U 68 att den liksom for nidrvarande skall ledas av kommunala
styrelser samt att kommun (landstingskommun) bor inrétta linjenamnder
for en eller flera utbildningslinjer for vilka den dr huvudman.

Ovanstiende korta redogorelse fér huvudpunkternai U 68s forslag om
den lokala hogskoleorganisationen avser att ge en bild av den organisation
i vilken de yrkestekniska utbildningslinjerna kommer att utgdra en del.
Organisationen avses trada i funktion &r 1976, och i vissa avseenden
kommer genomforandet att bli successivt. Enligt U 68s mening dr det
emellertid bade mojligt och limpligt att for forsoksverksamheten med
yrkesteknisk hogskoleutbildning finna lokala former som vil svarar mot
det kommande organisatoriska monstret, dvs. att anfortro forsoksled-
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ningen &t organ som ir si utformade att de si smaningom med ldtthet
kan smilta in i den nya lokala hdgskoleorganisationen. Nir de av U 68
foreslagna organisationskommittérna kommer till stind blir det visentligt
att forsoksorganen samordnas med dessa.

U 68 foreslar att en forséksnimnd inrittas pa var och en av de orter
dit f6rsok med yrkesteknisk hogskoleutbildning forliggs. 1 hogskoleomra-
den med statlig universitets- eller hogskoleutbildning inom teknisk sektor
— Goteborg, Luled, Lund—Malmé — bér forsoksnimnden anknytas till
befintlig statlig hogskoleorganisation. Detta bor gilla dven Markaryd, i
enlighet med det i avsnitt 4.2 framforda forslaget om formell anknytning
av markarydsforsoket till universitetet i Lund.

I Bords finns visserligen redan en statlig hogskoleorganisation som
bl. a. omfattar bibliotekshdgskolan, men med de yrkestekniska utbild-
ningslinjerna har denna fi naturliga beréringspunkter. Férsdksnimnden
bor hir tills vidare anknytas till den landstingskommunala utbildningsor-
ganisationen, dar Textilinstitutet i Bords hor hemma.

[ 6vriga hogskoleomraden som foreslagits for forsdksverksamheten —
Eskilstuna-Vasterds, Falun-Borlinge och Jonkoping — bor den primar-
kommunala utbildningsorganisationen kunna utgora bas for forsoks-
nimnden.

Det i huvudbetinkandet framf6rda forslaget rorande sammansittning
av utbildnings- och linjenimnder bér enligt U 68s mening vara vigledande
dven for sammansittningen av de nu féreslagna forsdksnimnderna. Delvis
annan sammansédttning kan givetvis vara motiverad av sirskilda omstin-
digheter kring forsoken med den yrkestekniska hégskoleutbildningen.
Arbetstagar- och arbetsgivarintressen bor vara foretridda for den eller de
branscher som férsoksutbildningen pé orten ir inriktad mot. Dir annan
teknisk hogskoleutbildning finns bor anknytningen till den markeras i
forsoksnamnden.

Antal ledamoter och Gvriga detaljer rérande sammansittningen av
forsdksnimnderna bor avgoras av den centrala myndigheten fran fall till
fall, efter forslag fran forsoksorterna. Med hinsyn till att de organisatoris-
ka forhillandena kommer att variera starkt pa de olika orterna under
atminstone den forsta delen av férsoksperioden kan det vara indamalsen-
ligt att den centrala myndigheten formellt utser ledaméoter i forsoks-
nimnderna.

Det dr Onskvirt att pa varje ort en enda person som forsoksledare far
huvudansvaret for den verkstillande ledningen av forsdksverksamheten.
Lokala forhallanden &r jimte forsokens inriktning helt avgérande for
frigan om vilka kvalifikationer som bor krivas av forséksledaren. Denne
bér tillika vara ledamot i férséksnimnden.

Forsoksnimnden bor ha det nérmaste inseendet 6ver forsoksverksam-
heten. Bland de uppgifter som just genom utbildningens forskskaraktir
blir sirskilt viktiga kan nidmnas lokal information om utbildningen,
rekrytering och introduktion av lirare, atgirder for att uppritta ett
effektivt samarbete med industrin och det 6vriga yrkeslivet, studieorien-
tering och &vrig service at de studerande samt — under medverkan av
fackexpertis — utvirdering av och rapportering om frsdksverksamheten.

En viktig och sjéilvklar uppgift for den lokala forsoksledningen ir den
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detaljerade planeringen av utbildningen, inom ramen for sédana tamligen
oversiktligt utformade utbildningsplaner som féreslas i detta betdnkande
(bilagorna 3—9). Som tidigare namnts har under utredningsarbetets gng
mer detaljerat material kommit fram fér de olika linjerna vilket i man av
behov kan tillhandahéllas som hjilpmedel i det lokala planeringsarbetet.

U 68 menar sammanfattningsvis att provisoriska 1osningar bor sokas i
fraga om den lokala ledningen av forsoksverksamheten med yrkesteknisk
hégskoleutbildning, eftersom denna berdknas starta innan den av U 68 i
huvudbetinkandet foreslagna hogskoleorganisationen kan vara i funk-
tion. De hir foreslagna forsoksnamnderna bor visserligen utformas med
utgangspunkt i skiftande lokala forhéllanden, dock pa ett sadant satt att
nimnderna litt kan infogas i den framtida hogskoleorganisation som kan
forutses.
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7 Utvirdering av forsdoksverksamheten

Till en forsoksverksamhet hor sjilvklart utvdrdering, dvs. systematisk
registrering, redovisning och tolkning av fakta och forhallanden som har
betydelse for verksamhetens syfte.

Av det foregiende har framgitt att yrkesteknisk hogskoleutbildning i
en rad avseenden reser nya problem. Det ir dirfor visentligt att
utvirderingen planeras och forbereds omsorgsfullt och att resurser i god
tid stalls till forfogande for detta indamal.

Forsoksverksamheten kan naturligtvis inte ge svar pa alla fragor, bl. a.
pa grund av den ritt begrinsade omfattning som den foreslas fi. Det ir
dock Onskvirt att bl. a. de nedan diskuterade punkterna pd nagot sitt
uppmairksammas i utvirderingen.

Ingdende upplysningar om de sékande till forsokslinjerna bor inhim-
tas. I samband med ansékningsférfarandet kan detta ske utan stérre extra
insatser. Uppgifterna bor utdver persondata avse den sdkandes utbild-
ningsbakgrund, bade skolutbildning och andra meriter med utbildnings-
virde, vidare yrkesverksamheten och dess sammansdttning, redovisad sa
detaljerat som méjligt med angivande av befattning, arbetsuppgifter och
arbetsstillen (jfr avsnitt 5.2) osv.

Uppgifter bor ocksd insamlas om de s6kandes motiv fér att séka till
yrkesteknisk hogskoleutbildning, vad de tror om sina forkunskaper, vilka
forvantningar de har pa utbildningen och p4 mdjligheterna att fa 6nskade
arbetsforhallanden efter den, huruvida de haft alternativa planer att
utbilda sig, pa vilket sitt de fatt information om utbildningen etc.

Betriffande sjilva utbildningen skall utvirderingen gilla inte minst
utbildningsinnehdllet. Upplevs det av studerande och lirare som relevant
for det avsedda yrkesmélet? Ar utrymmet riktigt fordelat mellan olika
amnesomrdden? Saknas nagot i utbildningsinnehéllet som bér fi plats,
eventuellt pd bekostnad av annat stoff? Ar startnivin riktigt vald och
svarighetsgraden vil avvigd?

Vidare bor utvirderingen avse utbildningens uppldggning. For- och
nackdelar bor t. ex. belysas hos de olika organisatoriska modeller som
foreslas provade (se frimst avsnitten 2.3.2.4 och 2£312.5))

Det har visat sig svart att pavisa vissa undervisningsformers direkta
betydelse for inldrningsresultaten. Diremot bor det vara mojligt att
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klarligga elevers och ldrares instillning till detaljplaneringen av och
formerna for undervisning och 6vrigt studiearbete. Ar ldrarinsatserna i
form av undervisning och handledning tillrickliga och sinsemellan ratt
avvigda? Utnyttjas den foreslagna resurstiden pa limpligt sitt? Ges
méijlighet till arbete och samarbete i former som kan tillimpas i den
kommande yrkesverksamheten? Ger studiebesdk och andra industribase-
rade aktiviteter vantat utbyte?

Aven om erfarenheter ingalunda saknas fran utbildning av elevgrupper
liknande den yrkestekniska hogskoleutbildningens, dr det troligt att
undervisningsmetoderna kommer att visa sig sarskilt intressanta i utvirde-
ringen. Det bor silunda undersokas i vad man elevernas sirskilda
forutsittningar, i form av yrkesmissig mognad och erfarenhet, leder till
att nya pedagogiska metoder utvecklas.

Att registrering av inlirningsresultaten skall ske dr liksom i all utbild-
ning en sjilvklarhet. Kontrollen av kunskaper och firdigheter har behand-
lats i avsnitt 2.3.3. Det dr i detta sammanhang visentligt att undersoka
hur olikheter i skolmissiga forkunskaper inverkar pa individuella studie-
resultat.

Det blir vidare visentligt att utvirdera erfarenheterna i friga om lirare.
Méter svéirigheter att rekrytera larare? Vilka typer av lararkrafter rekryte-
ras? Hur utnyttjas lararnas olika kvalifikationer i undervisningen?

Antagningsforfarandet har utforligt behandlats i avsnitt 52. . Det
framhalls dir att antagningsproceduren i forsoksskedet inte bor formali-
seras och att en fastare praxis i friga om behorighetsvillkor och
antagningsforfarande bor utvecklas steg for steg. Desto angeldgnare 4r det
att hithdrande fragor far en allsidig belysning i utvirderingen av forsoks-
verksamheten.

Aven andra punkter kan givetvis komma att beroras i utvirderingen,
som t.ex. liromedels-, utrustnings- och lokalfragor. Huvudsakligen bér
utvirderingen emellertid gilla elevgruppens struktur och Gvriga kédnne-
mirken samt utbildningens innehall och verksamhetsformer.

Utvirderingens andra fas, uppfoljningen, ir kanske den mest visentli-
ga. 1 den giller det att soka faststilla utbildningens resultat i vid
bemirkelse, dvs. i vilken utstrickning dvergripande och specifika mal har
uppnitts. Vad hinder med de personer som har genomgatt utbildningen?
Har de atervint till sin foregiende arbetsplats och dar fatt nya eller
indrade arbetsuppgifter pa grund av sin yrkestekniska hogskoleutbild-
ning? Eller har de fatt en mer kvalificerad befattning som de sokt i ett
annat foretag? I vilken man har deras ekonomiska och sociala forhallan-
den paverkats av utbildningen? Vad anser de sjilva att utbildningen har
betytt for deras sitt att fungera i arbetet?

Arbetsgivarnas kunskap om och instillning till utbildningen och de
utbildade #r givetvis av utomordentligt stor betydelse. Bl. a. ar det av
intresse att utréna i vad man foretagens personalstruktur och interna
utbildningsaktiviteter paverkas av att yrkesteknisk hogskoleutbildning
kommer till stind. Aven om en sidan utveckling kan bli pataglig forst pa
lingre sikt, dr det sikert majligt att spara tendenser redan pd ett tidigt
stadium.

Pa lingre sikt blir det kanske majligt att pavisa andra effekter av den

SOU 1973:12 91



yrkestekniska hogskoleutbildningen. Valet till olika linjer i gymnasiesko-
lan kan t.ex. paverkas liksom mojligen rekryteringen till arbete i
industriforetag. Att hdnféra en eventuell produktionsokning i ett foretag
direkt till vissa utbildningsinsatser ir diremot, enligt vad erfarenheten
visar, svart.

Nir det giller de metoder som bor anvindas i utvarderingen finns i viss
utstrackning erfarenheter att bygga pa. Men som tidigare framhallits har
den yrkestekniska hogskoleutbildningen i flera avseenden ovanliga drag.
Vidare kommer studerandegruppen i forsoksverksamheten att vara timli-
gen begrinsad, per utbildningslinje ridknat i regel mycket liten. Det ir av
dessa skil troligt att delvis nya metoder maste utvecklas for utvirde-
ringen.

I kapitel 6 foreslir U 68 att UKA (sedermera det féreslagna UHA)
skall fungera som central myndighet for forsoksverksamheten med
yrkesteknisk hogskoleutbildning. Det dr salunda naturligt att forberedel-
serna for och ledningen av utvirderingen sker inom ramen fér nuvarande
UKAs pedagogiska utvecklingsarbete, i nira samarbete med den i fére-
giende kapitel foreslagna forsoksledningsgruppen.

Syftet med forsoksverksamheten &r att prova framfér allt innehall,
verksamhetsformer och organisation i yrkesteknisk hogskoleutbildning
med inriktning mot olika industrigrenar. Férsoksresultaten avses ligga till
grund for beslut om den fortsatta utvecklingen av yrkesteknisk hogskole-
utbildning. Det 4r dérfor, som redan framhallits, av stor betydelse att
utvirderingen kan forberedas i god tid och dirmed genomféras under
bista mojliga betingelser.
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3 Kostnader och genomforande

8.1 Kostnader

I kapitel 4 har U 68 lagt fram forslag om dimensionering och lokalisering
av forsoksverksamheten med yrkesteknisk hogskoleutbildning. Enligt
forslaget bor forsoken, som totalt giller sex utbildningslinjer, forldggas
till dtta orter av vilka fem fir vardera en utbildningslinje och en
undervisningsgrupp med 30 utbildningsplatser. Pa de Gvriga tre orterna
foreslas att tva utbildningslinjer provas med vardera 30 platser.

Pi fem orter kommer forsoken silunda att omfatta hogst 30 studeran-
de, pa tre orter hogst 60 studerande. Totalt kan forsoksverksamheten
foljaktligen omfatta hogst 330 studerande.

De hir gjorda berikningarna avser undervisnings- och administrations-
kostnader. vilka normalt kan hanféras i huvudsak till posterna personal,
lokaler, utrustning och material. I detta sammanhang bortses silunda fran
studiesociala kostnader och mer betydande investeringar vilka kan bli
aktuella forst pa lingre sikt. Frigan om investeringar vad avser yrkestek-
nisk hogskoleutbildning behandlas utférligare och mer generellt i huvud-
betinkandet (kapitel 7).

Fragan om lokaler och utrustning har behandlats ovan under avsnitt
3.2 liksom ocksd i avsnittet om lokaliseringen (avsnitt 4.2). Av vad dér
anforts framgar att befintliga statliga och kommunala resurser kan
utnyttjas i stor utstrickning for forsoksverksamheten med yrkesteknisk
hogskoleutbildning. 1 viss omfattning bor man ocksi kunna forligga
undervisning till industriforetag.

Som ovan har papekats kommer forsoken att fo mycket begrinsade
dimensioner pa varje ort. En 6kning av den befintliga utbildningsorganisa-
tionen i ett hogskoleomrade med 30 till 60 studerande kommer knappast
att medfora ett mer 4n obetydligt 6kat behov av resurser i frdga om
lokaler och utrustning. U 68 forutsitter darfor att forséksverksamhetens
behov i allt visentligt kan tillgodoses inom ramen for befintlig kapacitet
och beriknar inga extra kostnader for lokaler. Betriffande utrustning
forutses endast medelsbehov for mindre kompletteringar.

Vad som nu anforts och de foljande kostnadsberikningarna avser
uteslutande forsoksverksamheten. En framtida kvantitativ 6kning av den
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yrkestekniska hogskoleutbildningen kan givetvis komma att medfora ett
visentligt okat resursbehov, dven om kostnaderna inte star i direkt
proportion till antalet studerande. Vidare kan fOrst erfarenheterna av
forsoksverksamheten utgora grund for en sikrare berdkning av resursat-
gangen, bade i fraga om kvantiteten och fordelningen pa olika slag av
resurser.

Den lokala administrationen av forsoksverksamheten har behandlats i
avsnitt 6.2.2. Dir foreslas att en forséksledare pi varje ort skall ha
huvudansvaret for genomforandet av utbildningen. Det blir sannolikt pa
de flesta orter en deltidsuppgift for en administrator och/eller larare
som redan dr anstilld inom utbildningssektorn pa orten, pa hogskole-
eller gymnasieskolniva. I berdkningarna ingdr kostnader for forsdksled-
ning samt for viss kanslipersonal.

I avsnittet om undervisningsformer och pedagogiska fragor (avsnitt
2.3.3) framhills att de studerande i yrkesteknisk hogskoleutbildning kan
formodas ha ett jamforelsevis stort behov av lirarinsatser i form av
undervisning och handledning. Vid utformningen av utbildningsplanerna
har forutsatts att resurser stills till forfogande motsvarande i genomsnitt
omkring 40 larartimmar per vecka och grupp om 30 studerande, eller per
lasar ca 1500 ldrartimmar. Hiansyn har da 4 ena sidan tagits dels till
behovet av uppdelning i mindre undervisningsgrupper vid laborationer
och liknande, dels till lararbehovet for de aktiviteter som foreslas dga rum
inom ramen for s. k. resurstid, t. ex. frivilliga studier i engelska, sarskild
undervisning samt specialarbeten. A andra sidan har beaktats mojligheter-
na att pa de tre orterna med tva linjer och undervisningsgrupper anordna
gemensam undervisning, t. ex. foreldsningar, i amnen som férekommer i
bada utbildningsplanerna.

U 68 vill understryka att det ovan angivna mattet pé lararresurser — ca
1 500 undervisningstimmar per grupp och ar — endast utgor underlag for
en ramberdkning. De 1 500 timmarna har kostnadsberidknats efter den
genomsnittliga nivin i andra jamforliga utbildningar i hogskolan och
gymnasieskolan, frimst inom sektorn for teknisk yrkesutbildning.

Enligt vad som tidigare foreslagits — se framst avsnitten 2.3.1 om
utbildningsplaner och 6.2.2 om lokal férsoksledning — bor ansvaret for
detaljplaneringen av utbildningen ligga pa en lokal forsoksndamnd. Det ér
dd naturligt och dndamalsenligt att denna ocksd med relativ frihet far
disponera ldrarresurserna inom en ram som faststélls av statsmakterna.
Forutsdttningarna att rekrytera larare kan t.ex. skifta pa de olika
orterna, och utbildningens organisatoriska plan kan darfor komma att
variera, dven mellan orter ddr samma organisatoriska modell i stort
tillimpas. Vidare dr det 6ver huvud taget Onskvirt att lokala forhéllanden
och dnskemal far paverka utbildningens narmare utformning.

U 68 anser salunda att dispositionen av ldrarkrafterna inte i forvig
skall bindas genom uppdelning av ett faststillt timantal pa olika katego-
rier ldrare, t.ex. lektorsundervisning, speciallirarundervisning etc. Det
kan emellertid, bl. a. med hénsyn till utvarderingen, vara lampligt att de
lokala planerna for utbildningens genomforande understills den centrala
forsoksledningen for godkdnnande.

Under utredningsarbetet har, som forut nimnts, detaljerade planerings-
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forslag utformats, som underlag for de 6versiktliga utbildningsplaner som
presenteras i detta betinkande (bilagorna 3—9). Detta material bor kunna
vara till god hjilp i den lokala forsoksplaneringen dven i friga om
disposition av tillgangliga lararkrafter.

Studiebesok avses spela en viktig roll i den yrkestekniska hogskoleut-
bildningen. Vidare kan det forutses att man for vissa undervisningsmo-
ment i sirskilda fall kan behova tillkalla specialister frdn annan ort.
Kostnader har salunda berdknats for resor i samband med studiebesék for
studerande och ldrare samt for ersittning till specialister for resor i
begransad omfattning.

Som niamnts har kostnader beraknats endast for mindre komplettering
av befintlig utrustning. 1 friga om undervisningsmaterial m. m. beriaknas
kostnader for anskaffning av referenslitteratur och viss obligatorisk
kurslitteratur samt for forbrukningsmaterial. I avsnitt 3.3 har forutsatts
att liromedel kan utarbetas under forsoksverksamheten for moment dar
limpligt material for ndrvarande saknas. Det forsoksmaterial som utarbe-
tas pa detta sitt bor gratis stillas till elevernas forfogande. I berdkningar-
na ingdr salunda vissa mindre kostnader for utarbetande och framstill-
ning av kompendier o. d.

Under posten expenser har slutligen utéver kostnader for telefon,
papper, kopiering etc. kostnader upptagits for framstillning av visst
informationsmaterial. Hir avses lokalt anpassad information som kan
behdvas som komplement till den mer generellt inriktade information
som utformas genom centrala myndigheters forsorg (se avsnitt 5.1).

Sammanfattningsvis ingdr i kostnadsberikningarna — som hir ocksa
fungerar som utgiftsberakningar — foljande poster (i 1973 ars loner,
inklusive 26 procent lonekostnadspaslag):

l6nekostnader avseende administration och undervisning
reseersdttningar

undervisningsmaterial m. m.

expenser inklusive informationsmaterial.

U 68 har uppskattat de irliga totalkostnaderna enligt dessa poster till
ca 300 000 kronor per grupp om 30 utbildningsplatser av vilken summa
l6nekostnaderna utgdr inemot 80 procent. Den genomsnittliga drskoStna-
den per utbildningsplats blir alltsd i forsoksverksamheten ca 10 000
kronor. Pi fem orter med endast 30 utbildningsplatser berdknas
kostnaden bli drygt 10 000 kronor, medan den pé& tre orter med 60
platser fordelade pa tvd olika utbildningslinjer uppskattas till knappt
10 000 kronor.

Fem av de foreslagna utbildningslinjerna avser en tre terminer lang
utbildning. For dessa linjer forutses tio undervisningsgrupper med tillsam-
mans 300 utbildningsplatser. Den sjdtte linjen, med inriktning mot
pappers- och pappersmasseindustri, avser utbildning som ir totalt tva
terminer ling men uppdelad i studieperioder som dr férdelade oOver
ungefir tvd ar. Den linjen foreslds anordnad pa en ort med 30 utbild-
ningsplatser.

Det totala medelsbehovet for undervisning och administration (utom
den centrala administrationen) i forsoksverksamheten med yrkesteknisk
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hogskoleutbildning blir under ovan angivna forutsittningar foljande.
(Hinsyn har dock inte tagits till den uppskattade skillnaden mellan orter
med en linje och orter med #vd linjer.) Det antas att forsdken startar
ungefar samtidigt hosten 1974 samt att en andra forsdksomging borjar
hosten 1975 (se foljande avsnitt).

Budgetir Budgetir
1974/75 1975/76

Forséksomging I 300 utbildningsplatser 3,0 mkr 1,5 mkr
(ar 1:2 terminer
ar 2:1 termin)

30 utbildningsplatser 0,15 mkr 0,15 mkr
(dr 1:2x3 termin
4r 2:2x3 termin)

Forsoksomgang I1 300 utbildningsplatser - 3,0 mkr

(oforindrad omfatt— (ar 1:2 terminer)

ning) 30 utbildningsplatser 0,15 mkr
(dr 1:2x3 termin)
Summa foérsoksomging | 3,15 mkr 1,65 mkr
Summa forsoksomging 1 — 3,15 mkr

Utover de planeringsuppgifter som normalt ankommer pi lokala
utbildningsmyndigheter finns en rad forberedande arbetsuppgifter som
méste utféras pd central nivd, sdsom narmare skall redovisas i féljande
avsnitt. Aven om det rent pedagogiska forberedelsearbetet i praktiken
utfors pi lokal nivd, bor ansvaret for att det kommer i ging och
samordnas mellan orterna 4vila den centrala myndigheten, dvs. enligt
forslaget UKA. For sina planerings- och samordningsuppgifter under
budgetdret 1973/74 har UKA beriknat ett medelsbehov av ca 325 000
kronor. Kostnaderna fér den centrala administrationen, iven innefat-
tande utvirdering, under det forsta forsoksaret, budgetdret 1974/75,
beriknas till ca 395 000 kronor.

8.2 Genomforande

U 68 ser det som angeldget att forsoksverksamheten med yrkesteknisk
hogskoleutbildning snabbt kommer i ging. Med hinsyn till att den
foreslagna utbildningstypen i flera avseenden innehéller ovanliga element
som kommer att stdlla krav pad nya grepp i planering och ledning av
verksamheten, 4r det emellertid uppenbart att timligen omfattande
forberedelser krivs fore forsoksverksamhetens start.

En rad dtgirder maste vidtas pa central niva. Informationsverksamhe-
ten kring en ny utbildning maste erfarenhetsmassigt paborjas i mycket
god tid fore start. Ett halvar far i det sammanhanget betraktas som ett
absolut minimum. Om en utbildning skall starta vid borjan av en
hoésttermin bor detaljerad information salunda helst foreligga i februari
méinad samma kalenderdr. Aven om maélgruppen for yrkesteknisk hog-
skoleutbildning 4r vil definierad och man kan rikna med god hjilp bl. a.
av arbetsmarknadens organisationer, bor man inte underskatta behovet av
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informationsinsatser och diremot svarande planeringstid.

Vidare maste den centrala myndigheten — for dvrigt redan i samband
med utformningen av informationsmaterialet — i detalj planera och
praktiskt forbereda ansoknings- och antagningsforfarandet. Vidare maste,
som i kapitel 7 har nirmare behandlats, utvirderingen av forsdksverksam-
heten forberedas samt inledas redan i samband med ansokningsprocedu-
ren.

I det foregiende har papekats att den centrala myndigheten maste vara
beredd att iklida sig en samordnande funktion for det lokalt bedrivna
pedagogiska forberedelsearbetet. Vidare krdvs troligen visst utredningsar-
bete i samband med service och rddgivning till de atta forsoksorterna i
fragor som ror t. ex. ldrare, liromedel och utrustning for forsoksverksam-
heten.

De foreslagna lokala forsoksnimnderna far sjalvklart ta hand om de
mest tidskrivande planeringsuppgifterna. Dit hor bl.a. den tidigare
diskuterade lokala informationen om utbildningen, rekrytering av larare,
atgirder for att iordningstilla lokaler och utrustning, val och anskaffning
av liromedel, industrikontakter for planering av studiebesok etc., forbe-
redelser for utvirderingen samt givetvis den detaljerade planeringen av
utbildningens innehdll och organisation.

De ovan angivna planeringsuppgifterna, som maste utforas innan
forsoksverksamheten kan paborjas, dr av det slaget att de sannolikt tar
atskillig tid i ansprak. U 68 foreslar darfor att forsoksverksamheten skall
starta hostterminen 1974, samtidigt pa alla forsoksorter. Detta innebdr
att den forsta forsoksomgangen kan vara helt slutford efter cirka tvé
lisar, dvs. under senare hilften av ir 1976. Fem av de foreslagna utbild-
ningslinjerna ar visserligen tre terminer linga, men utbildningen pa linjen
med inriktning mot pappers- och pappersmasseindustri, som totalt dr tva
terminer lang, tar genom sin organisatoriska uppldggning tva ar i ansprak.

Utviirdering och uppféljning méste givetvis paga langre tid, dven om de
resultat som successivt kommer fram under forsoksperioden kan ge
underlag for vissa slutsatser. Forsoksresultaten avses ligga till grund for
beslut om den vidare utvecklingen av yrkesteknisk hogskoleutbildning.
Det kan dock knappast vara andamélsenligt att avbryta forsoksverksam-
heten efter den forsta omgingen. U 68 riknar i stillet med att forsoks-
verksamheten skall utstrickas ytterligare nigon tid, medan den fortsatta
utvecklingen Gvervigs. Erfarenheterna far visa om den i sidant fall bor
fortsitta i oforindrad omfattning eller utdkas, genom spridning till nya
orter, dkning av kapaciteten pa forsoksorterna och/eller uppréttande av
ytterligare utbildningslinjer.

Av béade praktiska och pedagogiska skil ar det onskvart att utbild-
ningen pi de yrkestekniska forsokslinjerna far starta i borjan av ett ldsar.
Det torde vidare vara limpligt att undvika lingre uppehall i utbildnings-
verksamheten pa forsoksorterna.

U 68 foreslar silunda att en forlingning av férsoksverksamheten med
yrkesteknisk hogskoleutbildning sker genom att en andra forsoksomgdng
av lamplig omfattning inleds redan hdstterminen 1975. I kostnadsberdk-
ningarna (avsnitt 8.1) har en sidan forlingning antagits.
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Sérskilda yttranden

1 Av Ove Nordstrandh

I sirskilt yttrande till U 68s huvudbetinkande har Ove Nordstrandh
anfort bla foljande: “De av utredningen foreslagna forsoken med
yrkestekniska utbildningslinjer, i forsta hand inriktade mot industriyrken
och avsedda for studerande som genomgétt gymnasial yrkesutbildning,
syns mig mycket virdefulla, varvid det dock maste understrykas att
kraven pd de studerandes firdigheter i kommunikationsimnena svenska,
engelska och matematik icke bor sittas s4 laga som utredningen forefaller
acceptera.”

2 Av Lars Tobisson

[ ett sirskilt yttrande till U 68s huvudbetinkande har jag avvisat tanken
att differentiera studiestodet vid eftergymnasial utbildning efter alder
och forekomsten av yrkeserfarenhet. Jag vidhaller denna standpunkt och
vill i detta sammanhang ytterligare anfora féljande.

Behorighetskravet pa tre ars yrkeserfarenhet efter den grundldggande
yrkesutbildningen medfor att tilltrdde till yrkesteknisk hogskoleutbild-
ning kan ske vid ca 22 4rs alder jamfort med 20 4rs alder vid
hogskoleutbildning, som bygger pa tredrig linje i gymnasieskolan. Yrkes-
teknisk hogskoleutbildning kan uppenbarligen vara avslutad vid tidigare
alder dn studier vid exempelvis en femarig utbildningslinje i hégskolan
(agronom, psykolog etc.). Det kan alltsi inte goras gillande, att ildern
alltid skulle tala for ett hogre studiestod vid yrkesteknisk hégskoleutbild-
ning.

[ avsnitt 5.3.2 beskrivs de studerande i yrkesteknisk hégskoleutbild-
ning som ”inte helt unga personer som sikert ofta har skaffat sig
ekonomiska forpliktelser genom ansvar for minderdriga barn, utgifter for
familjebostad etc”. Denna beskrivning passar utmirkt vil in dven pa
studerande i annan hogskoleutbildning, vilka bedriver sina studier i form
av sammanhéngande utbildning.

P4 samma stille i betdnkandet antas, att det genomsnittliga inkomst-
laget bland dem som rekryteras till yrkesteknisk hégskoleutbildning
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kommer att vara forhallandevis lagt. Det bor dé pépekas, att en 25-arig
yrkesarbetare kan berdknas tjina mer 4n exempelvis en lika gammal
samhillsvetare.

Vidare sigs det att yrkesteknisk hogskoleutbildning inte sikert leder
till befordran och hogre inkomster. Aven om utbildningen leder till
avancemang, anses det osikert om de utbildades tidigare inkomstforhal-
landen blir radikalt bittre. Mot detta kan invéndas, att sjilva syftet med
utbildningen naturligtvis méste vara att 6ka individens produktiva for-
méaga och dirmed hans fortjinstkapacitet. Helt siker kan man naturligtvis
aldrig vara i dessa sammanhang — vare sig betridffande den yrkesskickliga
arbetaren eller betriffande den ovannimnde samhillsvetaren, som kanske
aldrig far ett arbete dér han kan nyttiggora sin utbildning.

Jag menar inte, att studiemedlen ricker som finansieringsform for
yrkestekniska hogskolestudier. Detta stod 4r uppenbart otillrackligt och
miste forstirkas. Men det giller i lika hog grad for alla studerande pa
eftergymnasial niva.
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Bilaga 1 Tillaggsdirektiv till 1968 ars
utbildningsutredning

Foredraganden anmiler fraga om tilliggsdirektiv till 1968 drs utbildnings-
utredning (U 68) och anfor.

Yrkesutbildningsberedningen (YB) har den 27 januari 1970 avlimnat
betinkandet (SOU 1970:8) Yrkesteknisk hogskoleutbildning (YB VI).

Efter remiss har yttranden ver betinkandet avgivits av socialstyrelsen,
statskontoret, riksrevisionsverket, universitetskanslersimbetet, skolover-
styrelsen, arbetsmarknadsstyrelsen, statens institut for foretagsutveckling
(SIFU), centrala studiehjilpsnimnden, lirarutbildningskommittén
(LUK), Svenska kommunférbundet, Svenska landstingsforbundet, Lands-
organisationen i Sverige (LO), Statstjinsteminnens Riksférbund (SR),
Sveriges Akademikers Centralorganisation (SACO), Tjanstemidnnens
Centralorganisation (TCO), Svenska Arbetsgivareforeningen (SAF) samt
Sveriges Industriférbund. Vidare har yttranden avgivits av luftfartsverket,
Svenska yrkesutbildningsféreningen, Sveriges hantverks- och industriorga-
nisation (SHIO), Sveriges Arbetsledareforbund (SALF), studieradet vid
affirsbankerna, Sveriges Jordbrukskasseférbunds studierid, Svenska spar-
banksforeningens studierad, Sveriges Socialdemokratiska Ungdomsfor-
bund (SSU), Sveriges Forenade Studentkarer (SFS), Skogsbrukets Yrkes-
nimnd (SYN), de skogsskoleutbildade tjinsteminnens samarbetsrid,
Melinska Stenografforbundet samt Sjukgymnastinstitutet i Stockholm.

Skoloverstyrelsen har bifogat yttranden fran samtliga lansskolndmn-
der, de yrkespedagogiska instituten (YPI), seminarierna for huslig utbild-
ning, styrelsen for statens institut for hogre utbildning av sjukskoterskor
(SIHUS), styrelsen for konstfackskolan, de sex storre lararhogskolorna
(LH) samt forskoleseminarierna i Norrképing, Malmé och Solna. Univer-
sitetskanslersimbetet har bifogat yttranden frin medicinska fakultetens
utbildningsnimnd vid universitetet i Lund samt frin konsistoriet och
tekniska fakultetens utbildningsnimnd vid Chalmers tekniska hogskola.
LO har bifogat yttranden fran ett antal fackforbund. SAF och industri-
forbundet, som avgivit gemensamt yttrande, har bifogat yttrande fran
Svenska Byggnadsindustriforbundet och Svenska Vig- och Vattenbyggar-
nas Arbetsgivareférbund. Hirjimte har inkommit ett antal skrivelser i
anslutning till betinkandet.

En viktig utgangspunkt for YB:s forslag ar att det foreligger behov av
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starkt yrkesinriktad eftergymnasial utbildning for kvalificerade arbets-
uppgifter inom de yrkesomraden for vilka de mera utpraglat yrkesinrik-
tade tvaariga linjerna i gymnasieskolan nidrmast forbereder. Inom indu-
striomradet anger YB exempelvis verkstadsmekanik, triteknik och livs-
medelsteknik. Sddan utbildning betecknar YB sammanfattande som
yrkesteknisk hogskolutbildning. Utan att slutligt binda mig for denna
benidmning anvinder jag den i fortsdttningen.

En annan viktig utgangspunkt fér YB dr dvertygelsen om att yrkestek-
nisk hogskolutbildning kommer att visa sig vara ett attraktivt alternativ
for dem som efterfriagar utbildning utover gymnasieskolan.

En bred majoritet av remissinstanserna tillstyrker i princip YB:s forslag
om yrkesteknisk hogskolutbildning. Nir det galler att ta stdllning till hur
forslaget skall genomforas gar dsikterna didremot isir. Detta torde delvis
bero pa att en rad utredningar vid tidpunkten for avlimnandet av
yttrandena over YB:s betinkande arbetade med likartade eller angran-
sande fragor. Detta giller bl. a. 1968 érs utbildningsutredning (U 68),
LUK och kommittén for studiestod at vuxna (SVUX).

[ flera yttranden samt i sirskilda skrivelser till utbildningsdeparte-
mentet fran bl. a. arbetstagar- och arbetsgivarorganisationer har man
betonat angeligenheten av att atgirder vidtas sa snabbt som mojligt for
att yrkesteknisk hogskolutbildning skall komma till stand.

En grupp remissinstanser, bl.a. riksrevisionsverket, universitets-
kanslersimbetet, skoloverstyrelsen och arbetsmarknadsstyrelsen, fram-
haller att bl. a. U 68:s utredningsarbete har direkt betydelse for fragor
som behandlas i betinkandet och att U 68 dirfor bor fa i uppdrag att
fortsitta behandlingen av YB:s forslag. Néagra remissinstanser — bl. a.
skoloverstyrelsen och universitetskanslersimbetet — anser att forsoks-
verksamhet i anslutning till forslagen i betinkandet bor komma till sténd.

I likhet med remissinstanserna anser jag att YB:s forslag utgor ett
betydelsefullt bidrag till utvecklingen av utbildningsvisendet. En av de
viktigaste uppgifterna for utbildningsplaneringen ér att inom det efter-
gymnasiala utbildningssystemet skapa nya alternativ med klar yrkesin-
riktning. Arbetet hirmed pagar fortlopande inom bl. a. utbildningsmyn-
digheterna. Den &vergripande och mer lingsiktiga planeringen av all
eftergymnasial utbildning dr U 68:s uppgift. Utredningen skall enligt sina
direktiv utgd fran att varje utbildningsvig skall forbereda for yrkesverk-
samhet.

Jag delar den av YB och ménga remissinstanser framforda uppfatt-
ningen att YB:s forslag maste bedomas i anknytning till det overgripande
planeringsarbete rérande dimensionering, organisation och lokalisering av
all eftergymnasial utbildning som U 68 bedriver. Det bor ddrfor uppdras
it U 68 att inom ramen for utredningens uppdrag pa grundval av
foreliggande forslag jaimte remissyttranden prova frigan om den yrkestek-
niska hogskolutbildningen. Jag vill hir i korthet ange ytterligare nagra
riktlinjer for detta arbete.

Det eftergymnasiala utbildningssystemet bor ses som en helhet i fraga
om savil dimensionering som organisation och lokalisering. Detta betyder
bl. a. att nya utbildningsalternativ — t. ex. yrkesteknisk hogskolutbild-
ning — skall tillgodoses inom den totalram som U 68 kan komma att
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foresla for all eftergymnasial utbildning.

En viktig princip i utformningen av hela det svenska utbildningsvisen-
det dr att detta skall fungera som ett Gppet system. Den utbildnings-
sokande skall kunna successivt och sa langt det 4r mojligt utan avgorande
hinder vilja sin utbildningsvig. Bl. a. ir det angeliget att goda mojligheter
finns att oberoende av valet av utbildningslinje i gymnasieskolan ga vidare
till skilda utbildningsvigar inom det eftergymnasiala utbildningssystemet.
Behorighets- och urvalsregler spelar dirvid sjilvfallet en stor roll. Kompe-
tensutredningens forslag om utformningen av sidana regler provas f. n.
inom utbildningsdepartementet. Mest betydelsefull ir emellertid utform-
ningen av gymnasieskolan och den eftergymnasiala utbildningen. U 68
bor i sitt arbete uppmérksamma dessa forhallanden.

Att utforma nya utbildningslinjer 4r en vansklig uppgift, inte minst nir
det giller linjer — sisom yrkesteknisk hogskolutbildning — vilka i stor
utstrickning saknar direkt motsvarighet i nuvarande system. Erfaren-
heterna visar att forsoksverksamhet bor foregd det slutliga stillnings-
tagandet till utformningen av sidan utbildning. YB och flera remissin-
stanser har ocksd framhallit vikten av att yrkesteknisk hogskolutbildning
blir foremal for forsoksverksamhet. Det 4r enligt min mening av vikt att
forsoksverksamhet skyndsamt kommer till stind. U 68 bor s& snart som
mojligt ligga fram forslag till utformningen av sidana forsok. Dirvid bor
frimst uppmirksammas omriden som f. n. inte tillgodoses genom nagra
motsvarande utbildningsmajligheter. Forslagen bor avse i forsta hand
utbildningslinjer med inriktning mot industriyrken, sirskilt inom verk-
stadsindustri.

Pd grund av det anforda hemstiller jag att Kungl. Maj:t ger 1968 ars
utbildningsutredning i uppdrag att vid utformningen av det eftergymna-
siala utbildningssystemet nirmare Gverviiga behovet av sidan utbildning
som YB féreslagit under benimningen yrkesteknisk hégskolutbildning.

Vidare hemstiller jag att Kungl. Maj:t medger att statsradsprotokollet i
detta drende offentliggors omedelbart.

Vad foredraganden silunda hemstillt
bifalles av Kungl. Maj:t.

Bestyrkes i tjansten
Karin Hedstrom
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Bilaga 2 Forteckning 6ver U 68s ledamoter
och referensgrupper samt experter
som har medverkat i specialbetinkandet
om yrkesteknisk hogskoleutbildning

Ledamoter

Statssekreteraren Lennart Sandgren, Saltsjobaden, ordf.

Universitetskanslern Hans Lowbeer, Farsta

Generaldirektoren Bertil Olsson, Bromma

Generaldirektéren Jonas Orring, Stockholm (fr. 0. m. 19.5.1969)

Férre universitetskanslern Nils Gustav Rosén, Villingby (t.o.m. 18.5.
1969)

Referensgrupper

Foretrddare for de politiska partierna

Riksdagsledamoten Birgitta Dahl, Uppsala

Riksdagsledamoten Bertil Fiskesjo, Lund (fr. 0. m. 26.11.1970)
Riksdagsledamoten Lars Gustafsson, Jirfilla (fr. o. m. 15.2.1972)
Riksdagsledamoten Bengt Gustavsson, Eskilstuna

Riksdagsledamoten Thorsten Larsson, Staffanstorp, (t. 0. m. 25.1 1.1970)
Riksdagsledamoten Ove Nordstrandh, Gdteborg

Kommunalridet Erik Svensson, Visterds (t. 0. m. 14.2.1972)
Partisekreteraren Carl Tham, Stockholm

Foretridare for utbildningsvisendet

Instruktoren Christina Flink, Stockholm (fr. 0. m. 27.8.1970)

Professorn Nils Gralén, Goteborg

Pol stud. Ulf Goransson, Goteborg (t. 0. m. 31.5.1969)

Jur.stud. Per Ake Hallberg, Lund (t. 0. m. 10.2.1970)

Professorn Lennart Hjelm, Uppsala (fr. 0. m. 7.10.1971)

Undervisningsradet Bengt Jacobson, Stockholm (t. 0. m. 31.10.1970)

Studierektorn Inge Johansson, Bandhagen

Jur.stud. Dag Klackenberg, Farsta (fr. 0. m. 1.1.1972)

Fil.stud. Jaan Kolk, Stockholm (fr. 0. m. 1.6.1969 t. 0. m. 29.5.1970)

Forbundssekreteraren Ake Lindstrom, Stockholm (fr.o.m. 10.2.1970
t. 0. m. 3112 1971)

Docenten Kurt Samuelsson, Bromma (t. 0. m. 30.11.1968)
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Overdirektoren Lars Skold, Stockholm (fr. 0. m. 1.12.1968)
Professorn Per Stjernquist, Lund
Skolinspektéren Erik Weinz, Luled (fr. 0. m. 1.11.1970)

Foretridare for arbetsmarknadsorganisationerna m. m.
Ombudsmannen Sven-Olof Crongyist, Villingby
Personalchefen Johan Curman, Tiby (t. 0. m. 31:12.1970)
Sekreteraren Sune Eriksson, Huddinge

Direktoren Folke Haldén, Lidingo

Skolradet Ake Isling, Farsta (t. 0. m. 31.7.1971)

Sekreteraren Sverker Jonsson, Stockholm (fr. 0. m. 1.1.19771)
Ombudsmannen Tore Karlson, Villingby

Utbildningschefen Lennart Larsson, Trangsund (fr. 0. m. 1.8.1971)
Direktoren Karl Axel Linderoth, Sollentuna

Kansliradet Fingal Strom, Enebyberg

Direktoren Lars Tobisson, Stockholm

Sekreteraren Rolf Wikstrand, Upplands Visby

Sekreterare

Rektorn Gunnar Bergendal, Lund

Experter som har varit knutna till sekretariatet for uppgifter avseende
detta specialbetinkande

Rektorn Ann-Marie Furumark, Higersten (heltidsanstilld fr. o. m. den
1 mars 1971)

Avdelningsdirektoren Birgitta Gustafson, Tiby (deltidsanstilld tiden
1 maj--31 december 1972)

Ovriga experter
Expertgruppen for planering av yrkesteknisk hogskoleu tbildning

Avdelningsdirektéren Lars Ekholm, Uppsala
Avdelningsdirektoren Birgitta Gustafson, Tiby
Direktoren Folke Haldén, Lidingo
Avdelningsdirektoren Hakan Hakansson, Uppsala
Ombudsmannen Einar I Karlsson, Farsta

Som ordférande i denna G6vergripande expertgrupp har Gunnar
Bergendal fungerat. Arbetet i nedan fortecknade branschgrupper har letts
av Ann-Marie Furumark.

Expertgruppen for konfektionsindustri

Direktoren Egon Alexandersson, Uppsala
Direktoren Gert Andersson, Nissjo
Direktoren Gosta Holmberg, Farsta
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Ombudsmannen Eric Hikansson, Johanneshov
Ombudsmannen Alf Johansson, Bromma
Rektorn Birger Larson, Sjomarken

Professorn Joel Lindberg, Goteborg

Expertgruppen for livsmedelsindustri

Utbildningsledaren Jan Backman, Odakra
Ombudsmannen Gote Carlsson, Jérfilla
Rektorn Gunnar Dahlander, Saltsjobaden
Direktoren Ingvar Jansson, Mirsta
Personalchefen Alf Johanson, Géteborg
Forbundssekreteraren Arne Nybom, Farsta
Konsulenten Olle Tegman, Lidingd

Expertgruppen for pappers- och pappersmasseindustri

Disponenten Hans Carlsson, Sundsvall
Studiesekreteraren Kjell Sedin, Saltsj6-Boo
Personalchefen Torsten Sjélund, Norrképing
Direktoren Olof Ashuvud, Markaryd

Expertgruppen for stalindustri

Personalintendenten Sten Higgmark, Karlskoga
Ombudsmannen Einar I Karlsson, Farsta
Ombudsmannen Ove Thornberg, Bromma
Direktoren Vulf Wohrne, Sollentuna

Expertgruppen for traindustri

Overingenjoren Lennart Hasselquist, Atvidaberg
Snickaren Stig Holmgren, Atvidaberg
Foérbundsordféranden Erik Lehman, Huddinge
Ombudsmannen Albert Nilsson, Farsta
Direktoren Gunnar Rydegran, Tyreso

Expertgruppen for verkstadsindustri

Utbildningschefen Berndt Gustafsson, Partille
Direktoren Thore Garmark, Tullinge
Byradirektoren Paul-Olof Krantz, Stockholm
Rektorn Carl-Johan Larsson, Hjo
Ombudsmannen Stig Malm, Jarfilla
Ombudsmannen Sten Svedberg, Jarfilla
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Bilaga 3 Kursplaner for gemensamma

amnen

Svenska
Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning
kiinna till olika sprékliga uttrycksformer,
kunna redogora savil skriftligen som muntligen for huvud-
dragen i olika frigor samt kunna klargéra ett stdllningstagande,
kunna motta och férmedla meddelanden i olika situationer,
ha utvecklat férmagan att sjilvstindigt analysera mottagen
information samt
ha utvecklat formagan att ur uppslagsverk, handbécker och
facklitteratur pi egen hand skaffa sig upplysningar i en friga.
Innehill: Olika sprakliga uttrycksformer
Argumentering
Argumentationsanalys
Foérmedling av information
Studieteknik
Bok- och bibliotekskunskap
Arbetslivskunskap
Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning

106

kinna till de faktorer som berér samspelet mellan ménniskor,
arbete och milj6 och som har betydelse for arbetstillfreds-
stillelse och produktivitet for att kunna dra slutsatser om hur
den tekniska utvecklingen péaverkar minniskans villkor,

kinna till samhillets funktion och forinderlighet for att kunna
forstd sambanden mellan foretag och samhille, mellan individ
och foretag samt mellan arbete och sociala forhallanden,

dga kunskap om forhéllandena i arbetslivet och pa arbetsmark-
naden for att kunna forsta sociala relationer pa arbetsplatsen,
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Innehall:

iga sidan kunskap om arbetsmarknadens organisafioner som
fordras for att kunna forklara deras betydelse i arbetsliv och
sambhiille,

kinna till principer for rekrytering, anstéllning, introduktion
och personalutveckling inom ett industriféretag samt

kinna till lagar och kunna tillimpa bestimmelser inom yrkes-
omradet som reglerar forhillandena pa arbetsmarknaden.

Individen i foretaget

Psykologiska och sociologiska grunder
Samarbetsfragor
Arbetsmarknadsfragor
Arbetsmarknadens organisationer
Personalfrigor

Reglering av arbetsmarknaden

Arbetsmiljo och ergonomi

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

kiinna till principerna fér minniskans beteenden och upplevel-
ser for att kunna forsta individens olika behov av motivation,
trygghet, tillfredsstillelse och gemenskap i arbetet,

kinna till hur minniskan fungerar for att kunna férklara hur
arbete och arbetsmiljo skall utformas for att ge individerna
meningsfulla, effektiva, sikra och sunda arbetsplatser,

kiinna till samspelet mellan minniska och teknik for att kunna
medverka vid konstruktion och forindring av arbetsplatser och
arbetsuppgifter,

iiga sadan kunskap om tekniskt arbetarskydd som fordras for
att kunna bidra till forhindrande av olycksfall och ohilsa i
arbetet,

kinna till arbetslagstiftningen samt dartill horande férord-
ningar och dverenskommelser samt

kunna medverka till att skapa skyddsmedvetande hos de
anstillda.

Arbetsplatsens sociala och psykologiska miljo
Arbetsmotivation

Arbetshygieniska och arbetsfysiologiska miljéfaktorer
Foretagshilsovard

Arbetarskyddets organisation

Lagar, forordningar och 6verenskommelser
Olycksfallsrisker och forebyggande atgarder

Atgirder vid tillbud och olycksfall
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Foretagsekonomi

Mal:

Innehall:

108

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga kunskap om foretagens allminna villkor i en marknadshus-
hallning for att kunna forsté foretagens roll i samhiillet,

dga kunskap om foretagets intressenter for att forsti deras
betydelse for foretagets verksamhet,

dga kunskap om foretagets behov av arbetskraft, kapital och
ravaror for att kunna forsta deras betydelse for produktions-
processen,

dga sadan kunskap om foretags uppbyggnad som fordras for
att forstd behovet av och innebérden i olika organisatoriska
och administrativa funktioner,

kinna till de principiella sambanden mellan ett foretags
ink&ps-, produktions-, marknads- och siljfunktioner,

dga kiinnedom om foretagets redovisningssystem for att kunna
tillgodogora sig information om det ekonomiska utfallet av
foretagets verksamhet,

kinna till de faktorer som paverkar ett foretags ekonomiska
resultat samt

dga sidan kunskap om kostnads-intiktsanalys som fordras for
att forstd budgeteringsprinciper och l6nsamhetsbed mningar
samt for att kunna utféra enklare investerings- och driftkal-
kyler.

Foretagets roll i samhillet
Samhillsekonomiska system
Foretagets mal

Foretagets miljo och kontakter med myndigheter, organisa-
tioner och andra foretag
Foretagsformer

Organisation och administration
Marknadsforing av varor och tjinster
Inkops- och lagerfragor

Foretagets redovisning och finansiering
Kalkylering och lénsamhetsbed 6mning
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Bilaga 4 Utbildningsplan for linje med
inriktning mot konfektionsindustri

Mal
Undervisningen avser att ge dels en bred praktisk-teoretisk utbildning i
imnen av betydelse for olika lednings- och specialistbefattningar inom

konfektionsindustrin, dels dmnesutbildning for blivande ldrare i bekldd-
nadsteknik i gymnasieskolan.

Utbildningens omfattning och fordelning pd kurser

Etapp 1 40 poing

Svenska

Arbetslivskunskap

Arbetsmiljd och ergonomi

Foretagsekonomi (10 poing)
Matematik ( 2 podng)

Materialldra |

Klddkunskap

Firg och form 1

Plaggkonstruktion I

Plaggproduktion

Produktionsteknik (28 poing)

Etapp 2 20 poing

Materialldra 11
Firg och form 11 ( 6 poing)

Plaggk onstruktion IT*
Specialarbete (14 poing)

1
Skilda kursplaner for variant med inriktning pa enkla plagg och variant med
inriktning pa sammansatta plagg.
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Exempel pd kursernas inplacering i utbildningslinjen

Etapp 1
Kurs Studieperiod !

1 2 8 4
Svenska x X
Arbetslivskunskap X X X
Arbetsmiljé och ergonomi X %
Foretagsekonomi X X
Matematik X X
Materiallara I X X X X
Kladkunskap X X X X
Farg och form [ X X X X
Plaggkonstruktion I X X % X
Plaggproduktion X X X X
Produktionsteknik X X
Etapp 2
Kurs Studieperiod1

5 6
Materiallira II X X
Firg och form 11 X X
Plaggkonstruktion I1 i X
Specialarbete X X

I Varje studieperiod omfattar 10 veckor.
2 Skilda kursplaner for variant med inriktning pa enkla plagg och variant med
inriktning pd sammansatta plagg.
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Kursplaner for branschspecifika amnen

Etapp 1

Matematik

Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning
dga kunskap om matematiska begrepp och metoder som
underlag for undervisningen i andra dmnen samt
dga sidan kunskap om matematiska operationer som fordras
for att kunna utféra olika berikningar i samband med
tillverkning av klader.

Innehall: Egenskaper hos och rikning med reella och komplexa tal

Riknestickan

Ritvinkliga koordinatsystem

Linjédra funktioner

Linjéra ekvationer. Ekvationssystem
Polynomfunktioner av andra graden
Trigonometriska funktioner
Sannolikhetsbegreppet och beskrivande statistik
Beskrivande geometri

Materialliva I

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

kinna till olika plaggs principiella funktioner och sambandet
mellan plaggets olika funktioner och tygets egenskaper,

dga kunskap om sambandet mellan fiberegenskaper, tygstruk-
turer och tygegenskaper for att kunna bedoma materialets
bruksegenskaper,

dga sadan kunskap om olika fibertyger och deras egenskaper
som fordras for identifikation och kvalitetsbedomning,

kinna till principiella mekaniska tillverkningsmetoder for garn
och tyger samt olika garn- och tygkonstruktioner och deras
bendmningar,

kinna till olika sitt att genom kemisk och fysikalisk-kemisk
efterbehandling paverka tygets egenskaper,

iiga kunskap om sambandet mellan tygegenskaper och konfek-
tionsteknologi,

iga kunskap om olika sitt att ange och redovisa olika plaggs
kvalitet samt

dga kunskap om grundldggande textilvard.

Plaggets olika funktioner och egenskaper
Fibrers och tygers mekaniska egenskaper
Fibrers och tygers fysikalisk-kemiska egenskaper
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Firgning och beredning

Fiberkunskap

Fiber och fuktighet

Beklddnadsfysiologi

Tygers konstruktion och struktur

Mekaniska tillverkningsmetoder for garn och tyg
Nedsmutsning och rengoring av plagg
Konfektioneringsegenskaper

Varufakta, standardisering och provningsteknik

Klidkunskap

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

kidnna till klidernas funktioner fran savil klimatologisk som
estetisk och social synpunkt,

kidnna till viktigare stilepoker inom konsten och den samtida
kulturutvecklingen for att kunna bilda sig en uppfattning om
sambandet mellan kladedrikt och kulturutveckling,

kédnna till hur ett mode uppkommer samt orsaker till férand-
ringar i modet for att kunna férklara vilken betydelse detta har
i beklddnadsbranschen,

ha bildat sig en uppfattning om sambandet mellan klidernas
olika funktioner, mellan mode och ekonomi samt mellan
utbud och efterfriagan pa klader samt

dga kunskap om marknaden for klader.

Klidedriktens uppkomst och funktioner

Viktigare stilepoker i konsten

Samhills- och kulturlivets avspegling i klidedrikten
Kladedriktens utveckling

Moderiktningar

Utformning av ett mode

Marknaden for klader: struktur och omfattning

Firg och form I

Mal:

112

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga kunskap i formlara for att kunna studera och 16sa problem
i samband med form — rum — textur — struktur,

kdnna till manniskokroppens anatomi och rérelseschema for
att kunna teckna och mala plaggmodeller,

dga sadan kunskap i farglira som fordras for att kunna
definiera begreppet firg samt for att fa en utgangspunkt vid val
av farg pa material och modeller,

dga kunskap om material och teknik for olika former av
bildframstillning samt
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ha bildat sig en uppfattning om sambandet mellan funktion,
firg och form.

[nnehill: Formlira
Anatomiska begrepp
Firglara
Material for teckning och malning
Kompositionsovningar
Stoffstudier
Klddteckning
Driktstudier
Studier av miljo, produkter och naturformer
Plaggkonstruktion I
Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning
kinna till kroppens anatomi och fysiologi for att kunna forma
olika plagg med hinsyn till kraven pa passform, rorelse och
estetisk utformning,
kunna tillimpa olika storlekssystem vid konstruktion av olika
plagg,
kunna utfora konstruktioner av monster till olika plagg och
kunna éverféra monstren till olika storlekar,
ha bildat sig en uppfattning om vilken betydelse material,
kvalitetskrav, tillverkningsmetod, utrustning och kostnader har
vid konstruktion av modeller och plagg samt
kinna till metoder och teknik att ge instruktioner om ett
plaggs vidare bearbetning och behandling.
Innehall: Minniskokroppens anatomi, fysiologi och rérelseschema
Storlekssystem
Verktyg och 6vrig utrustning for monsterkonstruktion
Konstruktionssystem
Provning
Gradering
Monsterdverforingsmetoder
Tillskdrningsteknik
Materialdtgangsberidkningar
Produktutveckling
Plaggproduktion
Mal: Eleven skall efter genomgéangen undervisning

kinna till produktionsenheterna i ett foretag for att kunna
ange efter vilka principer ett konfektionsforetag arbetar,

iga sidan kunskap om maskiner och oOvrig utrustning som
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krdvs for tillverkning av klider for att kunna anvinda och
utnyttja utrustningen samt for att forstd riskerna i samband
med anvindningen,

dga sddan kunskap om tillverkning av klider som fordras for
att kunna vilja material, utrustning och tillverkningsmetod,

dga kunskap om kvalitetskrav och metoder for kvalitets-
kontroll for att kunna bedéma resultatet av produktionen,

kunna tillverka olika plagg och i samband dirmed berikna och
redovisa material- och tidsitging samt motivera valet av
tillverkningsmetod och utrustning samt

ha bildat sig en uppfattning om nodvindigheten av en standig
metodutveckling.

Innehéll: Teko-industrins omfattning och struktur
Olika tillverkningsuppldggningar
Maskiner och 6vrig utrustning
Transportsystem
Metodbeskrivningar
Konstruktion och tillskdrning
Sammanfogningsteknik
Pressningsteknik
Tillverkningsmetoder
Kvalitetskrav
Kontrollmetoder
Lagerhéllning och distribution
Metodutveckling
Sikerhetsforeskrifter

Produktionsteknik
Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sidan kunskap om tillverkning av klider som fordras for
forsta sambanden mellan de minskliga, tekniska, funktionella
och ekonomiska faktorerna vid produktion,

kinna till principerna for produktionsplanering och erforder-
liga data hirfor for att kunna forstéd behovet av planering och
betydelsen av samordning av olika funktioner,

dga kunskap om principerna for kvalitetsstyrning och forsta
dess betydelse for marknadsféring och produktion,

dga sidan kunskap om rationaliseringsteknik som fordras for
att kunna beddéma vilka konsekvenser olika rationaliserings-
dtgdrder kan fi i fraga om #ndrade arbetsforhillanden och
ekonomi,

dga kdnnedom om innehéllet i gillande rationaliseringsavtal
och om samarbetet i rationaliseringsfragor,
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kinna till principerna for forebyggande underhill av produk-
tionsapparaten samt

kinna till principerna for 16nesittning och hithérande avtal
bl. a. fér att kunna berikna kostnaderna for olika arbeten.

Innehall: Samspelet mellan ménniskor, material och utrustning
Ekonomi—anpassning—sikerhet
Arbetstillfredsstallelse
Samarbetsavtalen
Produktionsteknisk rationalisering
Produktionsberedning
Kvalitetsstyming
Arbetsstudier. Metodering
Forebyggande underhall
Lonesdttningssystem
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Etapp 2

Materiallira 11
Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

4ga kunskap om funktions- och anvindningsegenskaper hos tyg
och tillbehdr samt métning av dessa egenskaper,

dga kunskap om egenskaper hos tyg och tillbehor for att kunna
vilja material for olika plagg med hinsyn till kraven pa
rationell konstruktion och produktion samt krav pa kvalitet,

kdnna till sambandet mellan funktion och egenskaper hos
plage,

dga kunskap om principer fér upprittande av specifikationer i
samband med ink6p av material och tillbehor samt vid leverans

av plagg,

kinna till olika former fér produkt- och produktionskontroll
och dess organisation samt

kinna till principerna for varufakta och skotselmdrkning for
att kunna tillimpa dem inom ett foretag.

Plaggets utseende
Bekladnadsfysiologi
Rorelsekomfort

Hallbarhet

Skydd och sikerhet
Underhéll och vard
Konfektioneringsegenskaper
Funktionsanalys

Varufakta, skotselforeskrifter

Firg och form IT
Mal:

Innehall:

—

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sidan kunskap om begreppet firg och olika metoder att
definiera firg som fordras for att kunna vilja firg och for att
kunna tillimpa gillande identifikationssystem,

dga kunskap om sambandet mellan funktion, firg och form for
att kunna teckna och mala modeller fér olika indamal samt

kunna beskriva modeller och detaljer med hjilp av skisser som
underlag fér monsterkonstruktion.

Formlara

Firglira
Firgblandningsévningar
Kompositionsdvningar
Stoffstudier
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Kldadteckning
Skisseringsdvningar

Plaggkonstruktion II
(Variant med inriktning pa enkla plagg)

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

kunna tillimpa olika storlekssystem vid konstruktion av
monster till enkla plagg,

kinna till olika plaggelement for att kunna bedéma deras
tekniska, estetiska och ekonomiska limplighet vid konstruk-
tion av enkla plagg,

kunna konstruera monster till olika plagg och kunna 6verféra
monstren till olika storlekar,

kunna planera kvalitetsstyrningen vid tillverkning av enkla
plagg,

kinna till teknik och metoder for tillverkning av enkla plagg
for att kunna vilja och beskriva arbetsmetoder och produk-
tionsgang,

ha bildat sig en uppfattning om konsekvenser av modell- och
materialbyten frin teknisk och ekonomisk synpunkt samt

kunna tillimpa inhimtade kunskaper om material, passform,
kvalitetskrav, tillverkningsmetoder, utrustning och ekonomi
vid utformning av modellplagg for olika typer av enkla plagg.

Storlekssystem
Konstruktionsprinciper
Gradering
Konstruktionselement
Plaggelement
Tillverkningsteknik
Monsterkonstruktion
Material4tgangsberidkningar
Kostnadskalkyler
Kvalitetsstyming
Omstillningar i produktionen
Tillverkning av modellplagg

Plaggkonstruktion Il

(Variant med inriktning pa sammansatta plagg)

Mal:

Eleven skall efter genomgingen undervisning

kunna tillimpa olika storlekssystem vid konstruktion av
monster till ssmmansatta plagg,

kinna till olika plaggelement for att kunna bedéma deras
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Innehéll:

118

tekniska, estetiska och ekonomiska limplighet vid konstruk-
tion av sammansatta plagg,

kunna konstruera monster till olika plagg och kunna 6verfora
monstren till olika storlekar,

kunna planera kvalitetsstyrningen vid tillverkning av samman-
satta plagg,

kidnna till teknik och metoder for tillverkning av sammansatta
plagg for att kunna vilja och beskriva arbetsmetoder och
produktionsging,

ha bildat sig en uppfattning om konsekvenser av modell- och
materialbyten frin teknisk och ekonomisk synpunkt samt

kunna tillimpa inhdmtade kunskaper om material, passform,
kvalitetskrav, tillverkningsmetoder, utrustning och ekonomi
vid utformning av modellplagg fér olika typer av sammansatta

plagg.

Storlekssystem
Konstruktionsprinciper
Gradering
Konstruktionselement
Plaggelement
Tillverkningsteknik
Moénsterkonstruktion
Materialatgangsberikningar
Kostnadskalkyler

Arbets- och metodbeskrivningar
Kvalitetsstyming
Omstillningar i produktionen
Tillverkning av modellplagg
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Bilaga 5 Utbildningsplan for linje med
inriktning mot livsmedelsindustri

Mal

Undervisningen avser att ge dels en praktisk-teoretisk utbildning som
forberedelse for ett vidgat ansvarsomrdde i t.ex. planerings-, lednings-
och samradsfunktioner inom livsmedelsindustrin, dels dmnesutbildning
fér blivande larare i livsmedelsteknik i gymnasieskolan.

Utbildningens omfattning och fordelning pd kurser

Etapp 1 40 poing

Svenska

Arbetslivskunskap

Arbetsmiljé och ergonomi

Foretagsekonomi (10 poidng)

Matematik

Fysik

Kemi (10 poing)
Livsmedelskemi I

Mikrobiologi I

Livsmedelsmikrobiologi med livsmedelshygien
Niringsldra

Livsmedelsteknologi I

Produktionsteknik (20 poidng)

Etapp 2 20 poing

Livsmedelskemi II

Livsmedelsbakteriologi med hygien
Livsmedelsteknologi 11

Maskinteknologi I (10 poidng)
Endast maskinteknisk variant:

Maskinteknologi II
Styr- och reglerteknik
Specialarbete (10 podng)

Endast kemiteknisk variant:

Mikrobiologi II
Laboratorieteknik
Specialarbete (10 poidng)
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Exempel pd kursernas inplacering i utbildningslinjen

Etapp 1
Kurs Studieperiod’

1 2 3 4
Svenska % X
Arbetslivskunskap X X X
Arbetsmiljé och ergonomi X X
Foretagsekonomi X X
Matematik X X X
Fysik X X
Kemi % X X
Livsmedelskemi I X X
Mikrobiologi 1 X X
Livsmedelsmikrobiologi med livsmedelshygien X X X
Niringslara X
Livsmedelsteknologi I X % X X
Produktionsteknik X X
Etapp 2
Kurs Studieperiod1

S 6
Livsmedelskemi II X X
Livsmedelbakteriologi med hygien X X
Livsmedelsteknologi II X X
Maskinteknologi I X X
(Endast maskinteknisk variant:)
Maskinteknologi II X X
Styr- och reglerteknik X X
Specialarbete X X
(Endast kemiteknisk variant:)
Mikrobiologi II X X
Laboratorieteknik X X
Specialarbete X X

! Varje studieperiod omfattar 10 veckor.
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Kursplaner for branschspecifika dmnen

Etapp 1

Matematik

Mal:

Innehall:

Fysik
Mal:

Innehall:

Kemi
Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

iga kunskap om grundliggande matematiska begrepp och
metoder som underlag fér undervisningen i andra dmnen samt

iga sadan kunskap om matematiska operationer som fordras
for att kunna utfora olika berikningar och observationer i
samband med framstillning av livsmedel.

Egenskaper hos och rikning med reella och komplexa tal
Riknestickan

Ritvinkliga koordinatsystem

Grafisk framstillning

Linjara funktioner

Linjira ekvationer. Ekvationssystem

Polynomfunktioner av andra graden
Sannolikhetsbegreppet och beskrivande statistik

Eleven skall efter genomgangen undervisning
iiga kunskap om de viktigaste teorierna inom fysiken samt

iga sidan kunskap om fysikaliska begrepp och fenomen som
fordras for att kunna forsta fysikaliska hindelseforlopp vid
olika livsmedelstekniska processer.

Mekanik och vdrmeldra
Elldra
Vagrorelser och partikelstralning

Eleven skall efter genomgangen undervisning

iga grundliggande kunskap om for livsmedelsprodukter bety-
delsefulla delar av den oorganiska och organiska kemin samt

kunna forsta enklare kemiska hindelseforlopp i animaliska och
vegetabiliska livsmedel.

Grundliggande kemiska begrepp

Kemisk bindning

Kemiska reaktioner

Syra-basbegreppet

Kemisk energi

For livsmedelskemin viktiga &mnesgrupper
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Isometri

Elektrokemi

Analytisk kemi

Operationer inom kemisk industri

Livsmedelskemi [

Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning
aga kunskap om kemiska d@mnesgrupper och foreteelser som
underlag for forstéelsen av kemiska reaktioner och processer i
livsmedel,
kénna till viktigare livsmedels bestandsdelar samt deras upp-
byggnad och egenskaper frin kemisk och fysikalisk synpunkt
samt
dga kunskap om kemiska och fysikaliska bindningsprocesser for
att kunna forklara enklare kemiska och fysikaliska forind-
ringar i livsmedel.

Innehall: Kemiska hjilpmedel
Vatten och vattnets kemi
Fotosyntesen
Kolhydrat-, fett- och proteinmetabolism
Enzymer och enzymverkan
Kolloidala system
Livsmedlens viktigaste bestandsdelar frin kemisk och fysi-
kalisk synpunkt
Biokemiska och biotekniska processer

Mikrobiologi I

Mal: Eleven skall efter genomgéngen undervisning
dga kunskap om cellen och dess liv for att kunna forsta
fysiologiska processer i viixter och djur,
dga kunskap om mikroorganismerna, deras forekomst och
livsbetingelser for att kunna forstd deras betydelse i samband
med hantering av rdvaror och livsmedelsprodukter samt
dga sidan kunskap om arbetet med biologiskt material som
fordras for att kunna iaktta och bedéma mikrobiologiska
processer i livsmedel.

Innehéll: Cellbiologi
Ekologi

122

Mikrofloran i naturen

Mikroorganismernas indelning, form, storlek, forokning och
metabolism

Miljons inverkan pa mikroflorans utveckling

Himning och avd6dning av mikroorganismer

Genetik
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Livsmedelsmikrobiologi med livsmedelshygien

Mal: Eleven skall efter genomgingen undervisning
iga kunskap om mikrofloran i naturen och i livsmedel for att
kunna forstad uppkomsten av livsmedelsinfektioner och forgift-
ningar,
kunna forsta och vidta sadana atgirder som befrdmjar livs-
medlens hallbarhet samt
kinna till teknik och metoder fér mikrobiologisk kontroll f6r
att kunna utvirdera halten av bakterier i olika livsmedel.
Innehill: Mikrofloran i livsmedel
Konserveringsmetoder
Rengoring och desinfektion
Hygien
Kontroll av livsmedel
Mirkning av livsmedel
Mikrobiologisk driftskontroll
Naringslira
Mal: Eleven skall efter genomgingen undervisning
iga kunskap om human niringsfysiologi for att kunna forsta
fodoimnenas betydelse i sammanhanget,
iga kunskap om viktigare fodoamnen for att kunna forsta
sambandet mellan kost och hilsotillstind,
kinna till tillsatsimnen for att kunna forstd riskerna vid
utnyttjandet av dem samt
kinna till ravarornas forindring frin ndringsfysiologisk syn-
punkt for att fi en utgingspunkt for val av metod vid
framstillning, beredning och lagring av livsmedel.
Innehall: Niringsfysiologi
Fodoimnen som energigivare
Energibehovet

Sambandet mellan kost och hilsotillstand
Vitaminer. Mineralimnen

Ravarornas forindring vid livsmedelsframstéllning
Gruppindelning av livsmedel. Kostplanering
Fodoimnestabeller och niringsvardesberdkningar
Niringsrubbningar

Niringssituationen i virlden
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Livsmedelsteknologi I

Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning
dga sddan kunskap om révaror som fordras for identifikation,
kvalitetsbedomning och hantering,
kunna forstd hindelseforloppet vid de fysikaliska, kemiska och
mikrobiologiska processer som sker vid foridling av livsmedel,
kinna till de kvalitetskrav som i olika sammanhang stills pa
livsmedel och kunna forklara varfor de méste stillas,
kdnna till den utrustning som krivs for framstillning, lagring
och distribution av livsmedel for att kunna manévrera och
kontrollera utrustningen samt forstd riskerna i samband med
utnyttjandet av den,
dga kunskap om teknik och metoder for framstillning av
livsmedel for att kunna bedéma och kontrollera att produk-
tionen sker enligt gillande bestimmelser rorande livsmedels-
framstillning samt
kunna utféra enklare révaru-, process- och produktionsprov-
ningar samt kunna bedéma resultaten.

Innehéll: Révaror
Framstillning av viktigare livsmedel
Konserveringsmetoder for livsmedel
Kvalitetskrav. Bedomning av livsmedel
Maskiner, apparater och 6vrig utrustning for livsmedelsfram-
stéllning
Forpackning och forpackningsmetoder
Lagring och distribution
Kontroll och kontrollmetoder

Produktionsteknik

Mal: Eleven skall efter genomgiingen undervisning

124

dga kunskap om produktionstekniska faktorer for att kunna
forstd sambanden mellan de minskliga, tekniska, funktionella
och ekonomiska faktorerna vid produktion,

kdnna till principerna for produktionsplanering och erforder-
liga data hirfor for att kunna forstd behovet av planering och
betydelsen av samordning av olika funktioner,

dga kunskap om principerna for kvalitetsstyrning for att kunna
forsta dess betydelse for marknadsféring och produktion,

dga sidan kunskap om rationaliseringsteknik som fordras for
att kunna bedoma vilka konsekvenser olika rationaliserings-
atgirder kan fa i friga om #ndrade arbetsforhallanden och
ekonomi,

SOU 1973:12




dga kdnnedom om innehallet i gillande rationaliseringsavtal
och om samarbetet i rationaliseringsfragor,

kidnna till principerna for foérebyggande underhéll av produk-
tionsapparaten samt

kidnna till principerna for lonesittning och hithérande avtal
bl. a. for att kunna berikna kostnaderna for olika arbeten.

Innehéll: Produktionsteknisk rationalisering
Samspelet mellan ménniskor, material och utrustning
Ekonomi-anpassning-sikerhet
Arbetstillfredsstillelse
Samarbetsavtalen
Produktionsplanering
Produktionsberedning
Kvalitetsstyrning
Arbetsstudier. Metodering
Forebyggande underhall
Lonesdttningssystem
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Etapp 2

Livsmedelskemi IT

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga kunskap om kemiska och fysikaliska processer for att
kunna forklara forandringar i livsmedlens egenskaper vid olika
slag av hantering,

dga sidan kunskap som fordras for att kunna analysera olika
livsmedel med avseende p& deras kemiska och fysikaliska
egenskaper samt

kdnna till livsmedelslagens bestimmelser angiende den kemis-
ka sammansittningen av livsmedel.

Biokemi

Hormoner, vitaminer och enzymer
Energiomsittningen i cellerna
Analytisk kemi

Elektrokemi

Livsmedels forindring vid hantering
Livsmedelslagstiftning

Livsmedelsbakteriologi med hygien

Mal:

Innehall:

126

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga kunskap om mikrofloran i naturen och i livsmedel for att
kunna forebygga uppkomsten av livsmedelsinfektioner och
livsmedelsforgiftningar,

kidnna till bakteriologisk livsmedelsforstoring,

ha vidgat sina kunskaper om teknik och metoder f6r mikrobio-
logisk kontroll for att kunna bestimma halten av bakterier i
livsmedel samt

dga sidan kunskap om livsmedelslagstiftning som fordras for
att kunna kontrollera att gillande bestimmelser tillimpas vid
livsmedelsframstillning.

Livsmedelsbakteriologi
Livsmedelstillsatser
Livsmedelsburna infektioner
Kontroll av livsmedel
Kontroll av livsmedelslokaler
Mikrobiologisk driftskontroll
Livsmedelslagstiftning
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Livsmedelsteknologi I1

Mal: Eleven skall efter genomgéngen undervisning
kunna dra slutsatser av hindelseforloppen vid de fysikaliska
och mikrobiologiska processer som sker vid foridling av
livsmedel som underlag for planering av produktionen,
dga kunskap om olika kvalitetskrav och metoder for kvalitets-
kontroll for att kunna kontrollera, bedoma och vid behov
ingripa i processen,
dga sidan kunskap om teknik och metoder som fordras for att
kunna planera och leda tillverkningsprocessen inom livsmedels-
industrin samt
ha skaffat sig sidan kunskap om produktionsprocessen som
fordras for att kunna tolka produktionsresultat och for att
forstd nodvindigheten av en stdndig produkt- och metodut-
veckling.

Innehéll: Livsmedelslokaler
Tillverkningsprocesser
Konserveringsmetoder
Emballage och forpackning
Transport och transportanordningar
Driftskontroll
Produkt- och metodutveckling

Maskinteknologi I

Mal: Eleven skall efter ggnomgangen undervisning
dga kunskap om viarme-, kyl- och frysteknik for att forsta olika
anliggningars uppbyggnad och funktion och for att kunna
bedoma deras driftsegenskaper,
dga kunskap om maskiner och Ovrig utrustning som anvinds
vid framstillning, lagring och transport av livsmedel for att
kunna mandvrera utrustningen,
kianna till kontroll- och regleringsorgan som fordras for styr-
ning och reglering av olika tillverkningsprocesser inom livs-
medelsindustrin samt
dga kunskap om de hygienska krav som maste stillas pa
maskiner, apparatur och 6vrig utrustning.

Innehéll: Symboler inom livsmedelsindustrin

Energibehov och kraftalstring

Gas och vatten

Pumpar, flaktar och kompressorer

Anliggningar och utrustning for forvaring, kylning och frys-
ning

Transportanordningar

SOU 1973:12 127



Beredningsmaskiner

Utrustning for kokning och stekning
Rostar och ugnar

Portionerings- och inpackningsmaskiner
Utrustning for disk och rengoring

Maskinteknologi IT
(Maskinteknisk variant)
Mal: Eleven skall efter genomgéngen undervisning

kdnna till material och maskinelement som ingér i inom
livsmedelsindustrin anvidnd utrustning samt

kédnna till de vanligaste maskinkomponenterna for att kunna
forklara hur kontinuerligt arbetande maskiner och apparater
fungerar.

Innehall: Svenska materialnormer
Maskinelement
Energibehov och kraftalstring
Elinstallationer
Elektriska motorer och apparater
Maskinkomponenter
Virmedoverforing
Uppviarmning, ventilation och luftbefuktning

Styr- och reglerteknik
(Maskinteknisk variant)
Mal: Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga kunskap om symbolers och beteckningars betydelse pa
oversiktsscheman i instrumentpaneler och pa manéverbord,

dga kunskap om processforlopp inom livsmedelsindustrin for
att kunna forklara hur processerna kan Overvakas, styras och
regleras samt

dga kunskap om kontroll- och regleringsorgan for att kunna
handha tillsynen och skotseln av olika tillverkningsprocesser
inom livsmedelsindustrin.

Innehall: Svenska materialnormer
Industriell métteknik
Pneumatik
Hydraulik
Reglering, styrning och métvardesoverforing
Pneumatiska och hydrauliska regulatorer
Reglerventiler
Komponenter
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Mikrobiologi 11

(Kemiteknisk variant)

Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning
iga kunskap om mikroorganismerna, deras férekomst och
livsbetingelser for att kunna forklara deras betydelse i samband
med hantering och framstillning av livsmedel,
iiga sadan kunskap om mikrofloran i livsmedel som fordras for
att kunna forebygga uppkomsten av livsmedelsinfektioner och
livsmedelsforgiftningar samt
iga kunskap om teknik och metoder for mikrobiologisk
kontroll for att kunna analysera forekomsten av bakterier i
olika livsmedel.

Innehall: Mikrofloran i livsmedel
Konserveringsmetoder
Livsmedelshygien
Livsmedelskontroll
Mirkning av livsmedel
Mikrobiologisk driftskontroll

Laboratorieteknik

(Kemiteknisk variant)

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgingen undervisning

kunna utfora olika livsmedelsanalyser i syfte att bestimma
livsmedlens kemiska och fysikaliska sammansittning,

kunna utfora organoleptiska undersdkningar,

kunna utfora olika provningar for att kunna bedoma resultatet
av produktionen samt

kunna utféra mikrobiologisk kontroll av livsmedel.

Laboratoriets utrustning
Livsmedelsanalyser
Organoleptik

Teknologiska laborationer
Kontroll av industriell hygien
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Bilaga 6 Utbildningsplan for linje med
inriktning mot triaindustri

Mal

Undervisningen avser att ge dels en bred praktisk-teoretisk utbildning i
amnen av betydelse fér olika befattningar inom triindustrin, dels imnes-
utbildning for blivande larare i triteknik i gymnasieskolan.

Utbildningens omfattning och férdelning pd kurser

Etapp 1 40 poing

Svenska

Arbetslivskunskap

Arbetsmiljé och ergonomi

Foretagsekonomi (10 poing)
Matematik

Elteknik, elektronik

Pneumatik, hydraulik (10 poing)
Produktionsteknik I

Administration och produktionsekonomi I

Tramaterialldra

Trdteknik I

Konstruktion I (20 poing)

Etapp 2 20 poing

Produktionsteknik II

Administration och produktionsekonomi II

Trateknik I1

Konstruktion II

Underhallsteknik

Maskiner och utrustning (20 poidng)
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Exempel pd kursernas inplacering i utbildningslinjen

Etapp 1
Kurs Studieperiod”

1 2 3 4
Svenska be X
Arbetslivskunskap X X X
Arbetsmiljo och ergonomi X X
Foretagsekonomi X X
Matematik X X X
Elteknik, elektronik X X
Pneumatik, hydraulik X X X
Produktionsteknik I X X
Administration och produktionsekonomi I X X
Triamaterialldara X
Triateknik | 4 X X X
Konstruktion I X X
Etapp 2
Kurs Studieperiod1

5 6
Produktionsteknik II X X
Administration och produktionsekonomi I1 X X
Triateknik 11 X X
Konstruktion I1 X X
Underhallsteknik X
Maskiner och utrustning X

1 Varje studieperiod omfattar 10 veckor.
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Kursplaner for branschspecifika imnen

Etapp 1

Matematik

Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning
dga kunskap om matematiska begrepp och metoder som
underlag for undervisningen i andra imnen samt
dga sadan kunskap om matematiska operationer som fordras
for att kunna utfora berikningar i samband med konstruk-
tioner.

Innehill: Egenskaper hos och rikning med reella och komplexa tal

Riknestickan

Ritvinkliga koordinater

Linjdra funktioner

Linjdra ekvationer. Ekvationssystem
Polynomfunktioner av andra graden
Trigonometriska funktioner
Sannolikhetsbegreppet och beskrivande statistik

Elteknik, elektronik

Mail:

Innehall:

132

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sddan kunskap i elteknik som fordras for att forsta riskerna
i samband med elarbete,

dga kunskap i elteknik for att forsta elmotorers och elappara-
ters driftsegenskaper samt betydelsen av deras underhall,

kinna till de vanligaste elektronikkomponenterna och deras
symboler samt forstd komponenternas funktion,

kunna utfora mitningar avseende spinning, strom och resistans
med hjilp av universalinstrument,

kunna utarbeta enklare metodforbattringar med hjilp av elek-
triska och/eller elektroniska apparater och komponenter samt

kunna tyda enklare eltekniska scheman.

Elrisker, ellagstiftning
Elmotorer

Elapparater
Elektronikkomponenter
Elektrisk métteknik
Mekanisering
Schemalisning
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Preumatik, hydraulik

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

kanna till tryckluftndt, kompressorer och tryckluftkompo-
nenter, deras funktion och anvindningsomrade samt krav
betriffande underhall hos de ingédende enheterna,

kunna tyda scheman for tryckluftanliggningar och kunna
koppla ihop fungerande tryckluftsystem,

kunna utarbeta enklare mekaniseringar med hjilp av tryckluft-
komponenter samt

kunna utfora felsokningar pa tryckluftanliggningar.

Tryckluftkomponenter och luftkompressorer
Distribution av tryckluft

Schemaldsning

Mekanisering

Felsokningsmetodik pa tryckluftanliggningar
Hydrauliksystem

Produktionsteknik [

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga kunskap om produktionstekniska faktorer for att kunna
forstd sambanden mellan de minskliga, tekniska, funktionella
och ekonomiska faktorerna vid produktion,

kidnna till principerna for produktionsplanering och erforder-
liga data hiirfor for att kunna forstd behovet av planering och
betydelsen av samordning av olika funktioner,

dga kunskap om principerna for kvalitetsstyrning for att kunna
forstd dess betydelse for marknadsforing och produktion,

dga sidan kunskap om rationaliseringsteknik som fordras for
att kunna bedoma vilka konsekvenser olika rationaliserings-
itgirder kan fa i fraga om éndrade arbetsforhallanden och
ekonomi,

dga kinnedom om innehéllet i gillande rationaliseringsavtal
och om samarbetet i rationaliseringsfragor,

kiinna till principerna for forebyggande underhéll av produk-
tionsapparaten samt

kinna till principerna for lonesittning och hithérande avtal
bl. a. for att kunna beridkna arbetskostnaderna for olika arbe-
ten.

Produktionsteknisk rationalisering
Samspelet mellan ménniskor, material och utrustning
Ekonomi-anpassning-sikerhet
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Arbetstillfredsstallelse
Samarbetsavtalen
Produktionsplanering
Produktionsberedning
Kvalitetsstyrning
Arbetsstudier
Forebyggande underhall
Lonesittningssystem

Administration och produktionsekonomi I
Mal: Eleven skall efter ggnomgangen undervisning

kunna uppritta enklare organisationsscheman och befattnings-
beskrivningar,

kianna till dokument och dokumentfloden for rapportering av
16n och material,

kanna till ADB-utrustningars funktion for att kunna bedoma
deras majligheter att effektivisera administrativa rutiner,

dga kunskap om redovisning och resultatuppf6ljning for att
kunna uppritta en resultatbudget och kunna planera en syste-
matisk kostnadskontroll for ett mindre foretag samt

kunna utfora enklare produktkalkyler och 16nsamhetsbedom-
ningar.

Innehall: Personaladministration
Dokumentation
Rapportering
Kontorsrutiner och ADB
Redovisningssystem och resultatuppfoljning
Budgetering och kostnadskontroll
Produktkalkylering
Lonsamhetsberdkningar vid maskinanskaffning

Tramateriallira
Mal: Eleven skall efter genomgingen undervisning

dga kunskap om inom trdindustrin anvinda trislag och skiv-
material samt deras egenskaper for att kunna triffa ritt val
med hénsyn till anvindningsomrade,

kidnna till felaktigheter hos trd for att kunna bedoma deras
inverkan pa hallfasthet och deras betydelse fran estetisk
synpunkt,

dga kunskap om inom triindustrin anvinda plastmaterial och
metaller, deras mekaniska egenskaper och anvindningsomra-
den,
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Innehall:

4ga sidan kunskap om teknik och metoder for virkesvard som
fordras for att kunna inse betydelsen av en ritt virkesvard samt

dga sidan kunskap om trikonservering som fordras for att
kunna avgora nar impregnerat trd dr limpligt att anvinda.

Trdets egenskaper

Inom triindustrin anvinda trislag och skivmaterial
Fysikaliska och mekaniska egenskaper hos tri
Trdets felaktigheter

Trikonservering

Hallfasthetssorterat virke

Halvfabrikat

Plaster och metaller

Trateknik I

Mal:

Eleven skall efter ggnomgingen undervisning

kinna till snickeri-, trihus- och mébelmarknadens struktur och
villkor,

iga kunskap om sagningsmetoder och virkets férbehandling for
att kunna bedoma deras tekniska och ekonomiska lamplighet,

kinna till olika metoder for virkestorkning for att kunna
forklara metodernas inverkan pé triets egenskaper samt for att
kunna bedéma deras tekniska och ekonomiska lamplighet,

dga sidan kunskap om maskiner och Ovrig utrustning for
industriell tribearbetning som fordras for att kunna bedéma
deras driftsegenskaper och kapacitet samt for att kunna upp-
ritta underhéllsrutiner for ett mindre foretags utrustning,

kunna planera installationen av nyanskaffade maskiner,

dga kunskap om trdindustriella produktionsmetoder for att
kunna vilja limplig metod, utrustning och material for tillverk-
ning av olika produkter,

iiga kunskap om limnings- och sammansittningsmetoder for att
kunna vilja metod for tillverkning av olika produkter med
hiansyn till kraven p& konstruktion, hallfasthet och estetisk
utformning,

kdnna till material och utrustning for limning for att kunna
projektera limpliga maskiner och anordningar for limning av
en given tillverkning,

kianna till olika faner, laminat, tryckta faner m. fl. material,
deras framstillning, egenskaper, behandling och férvaring for
att kunna bedéma deras kvalitet och estetiska egenskaper,

kidnna till framstillning av olika beliggningsmaterial och deras
egenskaper for att kunna vilja ratt forvaringssitt,
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dga sidan kunskap om ytbehandlingsmaterial och deras egen-
skaper som fordras for att kunna bedéma deras anvindnings-
omraden,

dga sidan kunskap om utrustning for ytbehandling och slip-
ning som fordras for att kunna planera en komplett enklare
ytbehandlingsanliggning for maskinell behandling av olika
produkter,

kdnna till det konstruktiva utférandet av mobler och inred-
ningar, olika snickerier och trahus med varierande prefabrice-
ringsgrad,

kunna tillimpa inhdmtade kunskaper om material, maskiner
och Ovrig utrustning samt teknik, metoder och ekonomi vid
planering av en rationell produktion och lagerhillning inom
mobel-, snickeri- och trihussektorn vid en mindre enhet,

kunna planera en foretagsanpassad mottagnings- och tillverk-
ningskontroll,

kunna organisera kvalitetsstyrningen inom ett foretag,

dga kunskap om kvalitetskrav och metoder for kvalitets-
kontroll for att kunna bedéma resultatet av produktionen,

dga kunskap om flaktar, utsugningsanordningar och filtrer-
anldggningar, deras driftsegenskaper och behovet av ventilation
och spanutsugning for att kunna utreda ventilations- och
spanutsugningsbehovet i en mindre fabrikslokal samt

kunna utarbeta forslag till organisation av de interna transpor-
terna och godshanteringen samt

kunna planera foretagets arbetarskydd och arbetsmiljo med
sikte pa hog sidkerhet och liten hilsorisk.

Innehall: Sagverksteknik
Torkningsteknik
Trabearbetningsteknik
Trdindustriell produktionsteknik
Limningsteknik
Trisammansittning
Fanering
Ytbehandling
Triteknisk tillverkning
Kvalitetskontroll
Fliktar och utsugningsanordningar
Transportteknik
Arbetsmiljo
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Konstruktion I

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

iiga sidan kunskap i triteknisk matteknik som fordras for att
kunna foresli en dndamalsenlig toleransmattsittning for ett
foretags produktion,

forsta de krav som maste stillas pa dimensionering av olika
konstruktioner i tri med hénsyn till hallfastheten,

kinna till olika metoder for isolering mot temperatur, fukt och
ljud i trihuskonstruktioner,

kunna vilja limpligt tréslag for olika trikonstruktioner och
triprodukter med hinsyn till kraven pa kvalitet, dimension
och estetisk utformning,

forstd betydelsen av god formgivning av mobler,

kunna utfora detaljritningar med matt- och toleransangivelser
for tillverkning av enklare produkter samt

kunna konstruera en enklare transportanordning.

Mitteknik

Haillfasthetsldra

Isolering och brandskydd
Planlosnings- och utrymmesfragor
Materialval

Rit- och konstruktionsteknik
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Etapp 2

Produktionsteknik I

Miil:

Innehall:

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga sidan kunskap om trdindustriella produktionssystem som
fordras for att kunna planera tillverkningen av olika produkter
fran en given forutsittning,

dga kunskap om maskiner och Ovrig utrustning samt produk-
tionsmetoder for att kunna vilja metoder och beskriva den
limpligaste operationsfoljden vid tillverkning av olika produk-
ter inom en medelstor trdindustri,

kunna organisera produkternas lagerhéllning,

kunna organisera kvalitetsstyrningen inom ett medelstort fore-
tag,

kunna genomfora enklare metodstudier och motivera forslag
till arbetsforenkling,

kunna tillimpa inom trdindustrin anvinda lonesittningssystem
samt

kunna tillimpa ritt metodik vid instruktion for nya arbetsupp-
gifter.

Produktionsplanering
Produktionsberedning
Fabriksplanering

Kvalitetsstyrning

Metodstudier och arbetsforenkling
Lonesittningssystem
Instruktionsmetodik

Administration och produktionsekonomi II

Mal:

Innehall:
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Eleven skall efter genomgéingen undervisning

kunna redogora for olika organisations- och administrations-
former for ett foretag,

dga sddan kunskap om kostnads- och intiktsproblem som
fordras for att kunna lsa vissa praktiska kostnads- och
intdktsproblem,

kunna ange en enklare ADB-rutin for exempelvis produktions-
styrning samt

kidnna till principerna for prissittning av olika triprodukter
samt sambandet mellan utbud och efterfragan.

Organisations- och administrationsteorier
Olika kalkylmetoder
Praktiska kostnads- och intiktsproblem
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ADB
Speciella ekonomiska analyser

Trdteknik 11

Mal: Eleven skall efter genomgingen undervisning
dga kunskap om ytbehandlingsmetoder och utrustning harfor
for att kunna planera och organisera en komplett normalt
komplicerad ytbehandlingsanliggning for maskinell ytbehand-
ling av olika produkter,
iga kunskap om limningsmetoder och utrustning hirfor for att
kunna vilja maskiner och ovrig utrustning for tillverkning av
en mera komplicerad produkt samt
kunna vilja den maskinella utrustning som krivs for interna
och externa transporter samt kunna organisera transporterna.
Innehall: Ytbehandling
Limning
Transportteknik
Konstruktion IT
Mal: Eleven skall efter genomgingen undervisning
kinna till principerna for formgivning av mobler,
kunna utfora detaljritningar med matt- och toleransangivelser
for tillverkning av komplicerade traprodukter samt
kunna konstruera anordningar for transport av material vid
produktion av olika triprodukter.
Innehall: Principer for formgivning av mobler

Konstruktion av komplicerade triprodukter
Konstruktion av olika transportanordningar

Underhdllsteknik

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgingen undervisning

iga sidan kunskap om principerna for planering och styrning
av underhall som fordras for att kunna planera ett foretags
underhall av maskiner, utrustningar och verktyg samt

sjilvstindigt kunna utfora enklare felsokning pa maskinparken.

Planering av ett foretags underhall av maskiner, verktyg och
ovrig utrustning
Felsokning pa maskiner och utrustningar
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Maskiner och utrustning

Mal:

Innehall:
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Eleven skall efter genomgangen undervisning

aga kunskap om maskintyper inom triindustrin och kunna
bedoma deras prestanda och limplighet for tillverkning av
produkter av varierande slag,

kunna forsta de ergonomiska och miljohygieniska krav som i

olika sammanhang méste stillas pi maskiner och Ovrig utrust-
ning,

kinna till olika tillsatsutrustningar for att kunna utnyttja dem
for ett effektivt produktionsflode samt

dga sidan kunskap om utrustning for styrning med hjilp av
tryckluft- och elektroniska komponenter som fordras for att
kunna utnyttja dem i produktionen.

Tribearbetningsmetoder
Tillsatsutrustningar
Pneumatik

Elektronik
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Bilaga 7 Utbildningsplan for linje med
inriktning mot stalindustri

Mal

Undervisningen avser att ge dels en vidgad praktisk-teoretisk utbildning i
imnen av betydelse for olika lednings- och specialistbefattningar inom
stalindustrin, dels dmnesutbildning for blivande ldrare i processteknik i
gymnasieskolan.

Utbildningens omfattning och fordelning pd kurser

Hela utbildningen 60 podng

Svenska'

Arbetslivskunskap'

Arbetsmiljo och ergonomi’

Féretagsekonomi! (10 poing)

Matematik !

Fysikl

Kemi (11 poing)
Produktionsteknik I' 2

Produktionsstyrning

Arbetsorg,zmisationl

ADB!

Kvalitetsteknik 1'> 2

Materialldra’

Materialhantering

Styr- och reglerteknik I

Styr- och reglerteknik II

Ritningsldsning och konstruktionsteknik Tiliee

Bearbetningsteknik e

Stalets framstéllning

Stalets bearbetning

Virmningsteknik

Stal och virmebehandling

Materialkontroll (39 poing)

1 Samma kurs som i linje med inriktning mot verkstadsindustri (bilaga 8).

2 Produktionsteknik II, kvalitetsteknik II, ritningslasning och konstruktionstek-
nik II samt bearbetningsteknik I forekommer endast i linje med inriktning mot
verkstadsindustri.
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Exempel pa kursernas inplacering i utbildningslinjen enligt normalmodellen

Kurs Studieperiod !
1 2 3 4 S 6

Svenska? X X
Arbetslivskunskap2 X X X
Arbetsmiljo_och

ergonomi X X
F6retagsekonomi2 X X
Matematik X X X
Fysik2 X X o
Kemi X X x
Produktionsteknik 12 X X X
Produktionsstyrnin X
Arbetsorganisation X X X
ADB? x
Kvalitetsteknik 12 X
Materialldra X X
Materialhantering X X
Styr- och reglerteknik 1° X X X
Styr- och reglerteknik II X

Ritningslisning och kon-
struktionsteknik 12

Bearbetningsteknik I

Stélets framstillning

Stélets bearbetning X X X X

Viarmningsteknik

Stél och virmebehandling

Materialkontroll

oo
~

R ]
oo e

1 Varje studieperiod omfattar 10 veckor.
2 Samma kurs som i linje med inriktning mot verkstadsindustri (bilaga 8).
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Exempel pd kursernas inplacering i utbildningslinjen enligt blockmodellen

Kurs Block

1 203450857181 90T - 128 18 14 45 116 T 188 19

Svenska' X %
Arbetslivskunskap1 X
Arbetsmiljo och

ergonomi X
Foretagsekonomi 1 X
Matematik X X X X
F ysikl X %
Kemi X X
Produktionsteknik I' X
Produktionsstymin X
Arbetsorganisation X X %
ADB! X
Kvalitetsteknik 1! X
Materiallara X X X
Materialhantering X X
Styr- och reglerteknik T X
Styr- och reglerteknik II X
Ritningslisning och kon-

struktionsteknik I X
Bearbetningsteknik i X
Stélets framstdllning X X
Stalets bearbetning X X X X X X X
Virmningsteknik X X
Stél- och virmebehandling X
Materialkontroll X X

1, 2 3 14'5:617" ‘8190 10/ 11" 1213} 14 1588161 17 *1 819
Antal veckor i ISR T e ) R R TS L i i L s

>
>
»®

I Samma kurs som i linje med inriktning mot verkstadsindustri (bilaga 8).
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Kursplaner for branschspecifika imnen

Matematik

Mal:

Innehall:

Fysik
Mal:

Innehall:

Kemi
Mal:

Innehall:
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Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga kunskap om grundliggande matematiska begrepp och
metoder som underlag for undervisningen i andra imnen,

aga fardighet i att utfora numeriska berikningar dven med
hjilp av aktuella tekniska hjilpmedel samt

dga sidan kunskap om matematiska operationer som fordras
for att kunna utfora olika berikningar i samband med
framstillning av stal och verkstadsprodukter.

Egenskaper hos och rikning med reella och komplexa tal
Ridknestickan

Ritvinkliga koordinatsystem

Grafisk framstillning

Linjdra funktioner

Linjira ekvationer. Ekvationssystem
Polynomfunktioner av andra graden

Linjdra ekvationssystem med tva obekanta
Trigonometriska funktioner

Sannolikhetsbegreppet och beskrivande statistik

Eleven skall efter genomgéngen undervisning
dga kunskap om de viktigaste teorierna inom fysiken samt

dga sadan kunskap om fysikaliska begrepp och fenomen som
fordras for att kunna forsta fysikaliska foreteelser vid fram-
stillning av stal och verkstadsprodukter.

Mekanik och viarmelara
Elldra
Vagrorelser och partikelstréilning

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga kunskap om for jarn- och stélframstillning betydelsefulla
delar av den oorganiska och organiska kemin samt

dga kunskap om kemiska och fysikaliska processer for att
kunna forklara kemiska och fysikaliska forindringar vid jarn-
och stélframstallning.

Grundlaggande kemiska begrepp
Kemisk bindning
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Kemisk energi

Jirnets och stalets viktigaste bestandsdelar fran kemisk och
fysikalisk synpunkt

Elektrokemi

Produktionsteknik I

Mal:

Innehall:

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter ggnomgéngen undervisning

iga kunskap om produktionstekniska faktorer for att kunna
forsta sambanden mellan de minskliga, tekniska, funktionella
och ekonomiska faktorerna vid produktion,

dga sidan kunskap om rationaliseringsteknik som fordras for
att kunna bedoma vilka konsekvenser olika rationaliserings-
itgirder kan medfora i friga om dndrade arbetsforhallanden
och ekonomi samt

dga kinnedom om innehéllet i gillande rationaliseringsavtal
och om samarbetet i rationaliseringsfragor.

Metodarbete

Arbetsmaitning
Produktionstekniska funktioner
Samarbetsavtalen

Minskliga relationsproblem
Forslagsteknik

Produktionsstyrming

Eleven skall efter ggenomgangen undervisning

dga kunskap om principerna for produktionsstyrning for att
kunna forsta dess betydelse for produktion och marknadsfo-
ring samt

kinna till principerna for produktionsplanering och planerings-
hjilpmedel vid olika tillverkningsformer for att forstd behovet
av planering.

Produktionsstyrningens organisation
Hjilpmedel vid produktionsstyrning
Olika tillverkningsformer

Prognoser

Tillverkningsplanering
Grovplanering. Detaljplanering
Beordring. Uppfoljning

Lager- och direktorder

Statistiska metoder
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Arbetsorganisation

Mal:

Innehall:

ADB
Mal:

Innehéll:

146

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga kunskap om personaladministration for att forsta samban-
den mellan administration och 6vriga funktioner i ett foretag,

kdnna till metoder for personalplanering och forsta betydelsen
av att optimalt utnyttja personella, tekniska och ekonomiska
resurser,

kdnna till metoder for rekrytering och anstillning av personal,

dga kunskap om inldrningsprocessen for att kunna tillimpa ritt
metodik vid instruktion och arbetsledning,

dga sidan kunskap om arbetsorganisation som fordras for att
kunna organisera arbetet med hinsyn till bl.a. kraven pa
arbetstillfredsstdllelse och produktivitet samt

dga kunskap om for branschomradet gillande kollektivavtal.

Minniskan i arbetsmiljon
Personaladministration
Personalplanering
Rekrytering och anstillning
Introduktion och utbildning
Personalpolitik
Avtalskdnnedom

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga elementdr kidnnedom om olika former av databirande
medier,

kidnna till huvudprinciperna for datorers konstruktion och
verkningssitt samt datatransmission,

iga elementir kinnedom om flédes- och programmeringstek-
nik samt

vara orienterad om de viktigaste anvindningsomradena for
ADB.

Maskinella och visuella databirande medier
Datorer

Dataelement

Flodesteknik och programmeringsprinciper
ADBs anvindning inom industrin
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Kuvalitetsteknik I

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter ggnomgangen undervisning

kinna till de faktorer som paverkar manniskans prestationer i
foretagets kvalitetsverksamhet,

iga kunskap om kvalitetsstyming for att kunna bedéma dess
betydelse i savil tekniskt som ekonomiskt avseende,

iiga kunskap om kvalitetsbegrepp och forsta deras betydelse i
produktionen samt

dga ingdende kinnedom om olika mitdon och deras handha-
vande och skotsel.

Kvalitetsekonomi

Metoder for kvalitetskontroll
Elementir statistik
Mitteknik

Skotsel av miatdon

Materiallira

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter ggnomgangen undervisning

iga siadan kunskap om inom stdl- och verkstadsindustrin
forekommande material och deras anvindning som fordras for
identifikation, kvalitetsbedémning och materialval,

iga kunskap om legeringsdimnen for att kunna forklara deras
inverkan pi olika metallers egenskaper,

kinna till sammansittning och egenskaper hos olika typer av
stil och stéillegeringar,

kinna till egenskaper hos och anvindningsomraden for inom
stal- och verkstadsindustrin anvinda keramiska material samt

kinna till egenskaper och anvindningsomraden hos olika
smorjmedel, plaster och gummiprodukter.

Metaller och metallegeringar

Stal och stallegeringar

Keramiska material

Smorjmedel

Plaster. Gummi

Materialnormer och standardbeteckningar

Materialhantering

Mal:

Eleven skall efter genomgéangen undervisning

iiga kunskap om materialflodet inom ett jarnverk for att kunna
forklara hur produktionens inriktning, materialegenskaper och
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Innehall:

kvantitet péverkar valet av hanteringsmetod och transport-
medel,

dga kunskap om sivil fasta som mobila transportmedel och
hanteringshjilpmedel f6r att kunna vilja transportmedel,

kénna till principerna for val av materialtransportmetoder for
att kunna analysera behovet av personal och transportmedel,

kunna planera transporten av material si att tillgangliga
resurser utnyttjas optimalt samt

kunna tillimpa gillande skyddsbestimmelser och forordningar
vid hantering och transport av material sivil inom som utom
ett jarnverk.

Materialfloden

Olika materialhanteringsmetoder

Fasta och mobila transportmedel

Hanteringshjalpmedel

Val av transportmedel och hanteringsmetoder
Transportorganisation

Skyddsbestimmelser

Tillimpliga delar av vigtrafikforordningen och motorfordons-
forordningen

Styr- och reglerteknik I

Mal:

Innehall:
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Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sidan kunskap om styr- och reglerteknikens grunder som
fordras for att forstd funktionen hos olika styr- och reglerut-
rustningar,

kunna utfora felsokning i enklare styrsystem och kunna
dtgirda forekommande driftsstérningar,

dga sidan kunskap om hydrauliska och pneumatiska system
som fordras for att forstd deras funktion och handhavande
samt

kidnna till kontrollrutiner och gillande skyddsforeskrifter.

Reglersystemets uppbyggnad

Reglertekniska definitioner och begrepp
Mitmetoder. Reglerdon

Mekaniska styrsystem

Hydrauliska och pneumatiska styrutrustningar
Forebyggande underhall

Kontrollrutiner

Skyddsforeskrifter
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Styr- och reglerteknik I1

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga kunskap om metoder och teknik for kvalificerad felsok-
ning avseende mekaniska, hydrauliska och pneumatiska styr-
system samt kidnna till forekommande rutiner for avhjilpande
av driftsavbrott,

kdnna till de vanligaste elektronikkomponenterna och deras
funktion for att kunna utféra kvalificerad felsokning med
hjdlp av mitutrustningar samt

kunna tillimpa gillande skyddsforeskrifter.

Maskinelement

Tid- och rorelsediagram
Komponenter

Symboler och scheman
Mitutrustningar

Elektriska system

Hydraulik- och pneumatiksystem
Felsokning

Kontrollrutiner
Skyddsforeskrifter

Ritningslisning och konstruktionsteknik I

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter ggnomgangen undervisning

dga siddan kunskap om ritteknik, terminologi och ritningssym-
boler som fordras for att kunna ldsa och forsta olika typer av
maskinritningar,

kunna rita skisser baserade pa egna uppmatningar,

kunna utféra och mittsitta detaljritningar av de vanligaste
maskinelementen samt

kinna till principerna for toleransméttsittning for att kunna
forsta betydelsen av toleranser och passningar vid olika kon-
struktioner.

Terminologi

Snittmetoder
Figurplaceringsmetoder
Mattsittning

Toleranser och passningar
Gingsystem och gingtyper
Svetsbeteckningar
Skissritning

Detaljritning
Sammanstallningsritningar
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Forenklade ritsatt
Ritningslasning

Bearbetningsteknik I

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

kanna till principerna for olika bearbetnings- och hopfognings-
metoder inom stédl- och verkstadsindustrin for att kunna forsta
deras tekniska och ekonomiska forutsiattningar samt

kdnna till maskiner och Gvrig utrustning for att kunna forsta
deras driftsegenskaper.

Plastisk bearbetning

Gjutning och pulvermetallurgiska metoder
Skirande bearbetning
Hopfogningsmetoder

Stdlets framstillning

Mal:

150

Eleven skall efter genomgéangen undervisning

dga kunskap om de vanligaste jarnmalmernas forekomst och
sammansittning samt deras egenskaper frin kemisk och
fysikalisk synpunkt,

kédnna till olika malmbrytningsmetoder,

kédnna till olika anrikningsmetoder och utrustning hirfor for
att forsta valet av metod med hinsyn till malmens sammansitt-
ning och egenskaper,

kdnna till sintringsmetoder och utrustning hirfor for att kunna
forklara syftet med processen,

dga kunskap om masugnens konstruktion och funktion for att
kunna forklara de kemiska processer som sker vid rijarnsfram-
stillning,

aga kunskap om olika metoder for jarnsvamptillverkning och
kianna till analysforfarandet betriffande olika jarnsvampspro-
dukter,

dga sidan kunskap om rdvaror som fordras for att kunna
beddma atgangen och kostnaderna i samband med stalfram-
stdllning,

dga sadan kunskap om olika stalframstéllningsmetoder som
fordras for att kunna forklara de kemiska och fysikaliska
hindelseforlopp som sker vid framstillningen samt de olika
metodernas for- och nackdelar,

kdnna till material och metoder vid murning med eldfast
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Innehall:

material och kostnader i samband med hantering av eldfast
material,

kinna till principerna for elektroslaggraffinering for att kunna
redogora for slaggens betydelse i sammanhanget och egenska-
perna hos ESR-got,

kinna till vakuumljusbagomsmiltning for att kunna forklara
fordelarna hos processen med hinsyn till materialets egenska-
per,

iga kunskap om olika tappnings- och gjutningsmetoder for att
kunna férklara det kemiska och fysikaliska handelseforloppet
vid gjutning samt kdnna till materialutbytet vid olika gjutnings-
metoder samt

iga kunskap om olika metoder att overfora flytande stal till
fast form for att kunna forklara egenskaperna och anvind-
ningsomraden hos titat, otitat och halvtitat stal.

Kemiska grundbegrepp

Jarnmalm

Malmbrytningsmetoder
Anrikningsmetoder
Sintringsmetoder
Réjarnsframstillning
Jirnsvampframstillning
Stalframstéllning. Olika stalprocesser
Forbehandling av rajirn
Konverterprocesser

Martinprocessen
Elektrostalprocesser

Jamforelser mellan olika stalprocesser
Gjutning

Efterbehandling av flytande stal
Eldfasta material

Stalets bearbetning

Mal:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga kunskap om plastisk och elastisk deformation for att
kunna forklara skillnaden mellan olika metoder och deras
inverkan pa stilets formforandringshéllfasthet, deformations-
motstand, deformationsverknings- och reduktionsgrad samt
deformationshastighet,

iga kunskap om olika typer av valsverk, deras uppbyggnad och
funktion for att kunna férklara principerna vid varm- och
kallvalsning,

iga kunskap om rortillverkning och kalldragning av trad och
stang for att kunna forklara fordelar och nackdelar vid tillimp-
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ning av olika metoder,

dga sidan kunskap om smidbarhet som fordras for att kunna
forklara olika smidesmetoder,

dga kunskap om principerna for pressning av stal och kunna
beskriva hindelseforloppet vid och effekten av olika press-
ningsmetoder samt

dga kunskap om olika typer av klippning och utrustning
hirfor.

Innehéll: Plastisk deformation
Varmvalsning
Kallvalsning
Rortillverkning
Kalldragning av trdd och stang
Smidning
Varmpressning
Kallsmidning
Stringsmidning
Dragpressning
Klippning

Virmningsteknik
Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga kunskap i forbranningslira for att forstd forbrinningens
kemiska forlopp och olika faktorers inverkan pi virmeekono-
min,

kinna till olika brinslen, deras framstillning och egenskaper
for att kunna bedoma deras limpligaste anvindningsomrade
samt forstd riskerna vid anvindning och hantering av olika
brénslen,

kdnna till olika ugnar och brannartyper for att kunna berikna
deras verkningsgrader,

kinna till eldfasta material och deras egenskaper for att kunna
forklara de krav som i olika sammanhang maste stillas pa
materialet,

dga sadan kunskap om férloppet vid virmning som fordras for
att kunna forklara betydelsen av temperatur, tid och ugns-
atmosfir vid virmning av stal samt

dga kunskap om ugnar och ugnars tindning for att kunna
hantera ugnsregleringen och forsti betydelsen av underhall av
ugnar.

Innehall: Forbranningslira
Brinslen
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Ugnar och eldfast material
Virmeekonomi

Virmningens inverkan pa materialet
Ugnens skotsel och underhall

Stal och virmebehandling

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

kunna identifiera mikrostrukturer och forklara omvandlings-
forloppet i samband med uppvirmning och avkylning,

kunna utfora materialprovningar i ssmband med virmebehand-
ling av stal samt kunna beddma resultatet,

kinna till de vanligaste legeringsimnenas inverkan pa stalets
egenskaper,

kinna till olika gasers inverkan pa stalets egenskaper,

kunna forklara olika metoder att bedoma och utvirdera stals
hirdbarhet,

kinna till olika virmebehandlingsmetoder for att kunna utfora
glodgning, hirdning, normalisering och anlépning av stil samt
kunna bedoma resultatet genom utférande av olika typer av
materialundersokningar samt

kunna beskriva olika speciella metoder sisom sitthirdning,
nitrering m. fl. och metodernas inverkan pi stilets egenskaper.

Struktur och omvandlingar

Materialprovning

Legeringsimnen i stal

Hardbarhet

Virmebehandling av stal

SIS-normernas uppbyggnad och anvindning
Riktning av virmebehandlat stal

Speciella hardningsmetoder
Formforindringar vid hdardning och anlopning

Materialkontroll

Mal:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

kdnna till olika kvalitetsavvikelser och materialfel som kan
uppkomma vid tillverkningsprocessen,

kinna till olika metoder for materialkontroll for att kunna
bedéma metodens fordelar och begriansningar vid olika typer
av fel,

iga kunskap om utrustning for olika materialprovningar for att
forsta deras funktion samt for att kunna handha utrustningen,
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Innehéll:

154

kunna konstatera fel med hjilp av provningsnormer och
bed6ma resultatet av olika provningar samt

kunna utfora enklare materialprovningar.

Olika typer av produktfel

Utrustning for materialkontroll
Ultraljudsprovning

Radiografisk provning

Provning med penetrerande vitska
Induktiv provning

Magnetpulverprovning

Kontroll i samband med materialférvixling
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Bilaga 8 Utbildningsplan for linje med
inriktning mot verkstadsindustri

Mal

Undervisningen avser att ge dels en vidgad praktisk-teoretisk utbildning i
imnen av betydelse for olika lednings- och specialistbefattningar inom
verkstadsindustrin, dels dmnesutbildning fér blivande larare i verkstads-
teknik i gymnasieskolan.

Utbildningens omfattning och fordelning pa kurser

Hela utbildningen 60 poing

Svenska'

Arbetslivskunskap'

Arbetsmiljo och ergonomil

Foéretagsekonomi® (10 poéng)
Matematik

Fysik' ( 9 poing)
Produktionsteknik I'

Produktionsteknik II

Arbetsorganisationl

ADB!

Kvalitetsteknik I"*

Kvalitetsteknik II

Materiallira’

Styr- och reglerteknik I'

Service- och underhallsteknik

Ritningsldsning och konstruktionsteknik i

Konstruktionsteknik Il

Bearbe tningsteknik I*

Bearbetningsteknik II

Maskinelement

Hallfasthetsldara (41 poidng)

1 Samma kurs som i linje med inriktning mot stalindustri (bilaga 7).
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Exempel pa kursernas inplacering i utbildningslinjen enligt normalmodellen

Kurs Studieperiod !
1 2 3 4 5 6

Svenska? X X
Arbetslivskunskap2 X X X
Arbetsmiljo o. ergonomi® X X
Féretagsekonomi X X
Matematik X X x
Fysik2 X X X
Produktionsteknik 12 X X X
Produktionsteknik [I X %
Arbetsor,ganisation2 X X X
ADB? X
Kvalitetsteknik 12 X
Kvalitetsteknik I X
Materiallira X X
Styr- och reglerteknik i X X X
Service- och underhlls-

teknik X X X
Ritningslisning och kon-

struktionsteknik 12 X X
Konstruktionsteknik I X X X
Bearbetningsteknik 12 X
Bearbetningsteknik II X X X X X X
Maskinelement X X
Hallfasthetslira X X

! Varje studieperiod omfattar 10 veckor.
2 Samma kurs som i linje med inriktning mot stalindustri (bilaga 7).
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Exempel pad kursernas inplacering i utbildningslinjen enligt blockmodellen

Kurs Block
10 20°30 14005 16 728 910 IR 230 (T4 150116 WG g8 T e 0

Svenska' X X
Arbetslivskunskap] X
Arbetsmiljo och
ergonomi X
l<‘t‘!retagsekonomil X
Matematik X X X X
Fysikl X X X X X
Produktionsteknik 1! X;
Produktionsteknik II X
Arbctsorganisationl X X X
ADB! X
Kvalitetsteknik 1" X
Kvalitetsteknik II X
Materiallira® X X! X
Styr- och reglerteknik ! X
Service och underhalls-
teknik X
Ritningsldsning och kon-
struktionsteknik 1 X
Konstruktionsteknik I1 X
Bearbetningsteknik I X
Bearbetningsteknik I1 X X X X % X X
Maskinelement X X
Hallfasthetsldra

1 203 4 5 .67 8,910 11 12" 13 “14=15 16v 1758519
Antal veckor AR B e o T i T ol L I i I e GRS e

I Samma kurs som i linje med inriktning mot stalindustri (bilaga 7).
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Kursplaner for branschspecifika imnen

Matematik

Mal:

Innehéll:

Fysik
Mal:

Innehéll:

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga kunskap om grundliggande matematiska begrepp och
metoder som underlag for undervisningen i andra dmnen,

dga fardighet i att utféra numeriska berikningar dven med
hjilp av aktuella tekniska hjdlpmedel samt

dga sidan kunskap om matematiska operationer som fordras
for att kunna utféra olika berikningar i samband med
framstillning av stal och verkstadsprodukter.

Egenskaper hos och rikning med reella och komplexa tal
Riknestickan

Ritvinkliga koordinatsystem

Grafisk framstillning

Linjdra funktioner

Linjéra ekvationer. Ekvationssystem

Polynomfunktioner av andra graden

Trigonometriska funktioner

Sannolikhetsbegreppet och beskrivande statistik

Eleven skall efter genomgangen undervisning
dga kunskap om de viktigaste teorierna inom fysiken samt
dga sadan kunskap om fysikaliska begrepp och fenomen som

fordras for att kunna forsta fysikaliska foreteelser vid fram-
stdllning av stal och verkstadsprodukter.

Mekanik och virmelira
Elldra
Vigrorelser och partikelstralning

Produktionsteknik [

Mal:

158

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga kunskap om produktionstekniska faktorer for att kunna
forstd sambanden mellan de minskliga, tekniska, funktionella
och ekonomiska faktorema vid produktion,

dga sddan kunskap om rationaliseringsteknik som fordras for
att kunna bedoma vilka konsekvenser olika rationaliserings-
atgarder kan medfora i fraga om andrade arbetsforhallanden
och ekonomi samt

dga kdnnedom om innehéllet i gillande rationaliseringsavtal
och om samarbetet i rationaliseringsfragor.
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Innehall:

Metodarbete

Arbetsmitning
Produktionstekniska funktioner
Samarbetsavtalen

Minskliga relationsproblem
Forslagsteknik

Produktionsteknik IT

Mal:

Innehéll:

Eleven skall efter ggnomgangen undervisning

dga sadan kunskap om verkstadstekniska produktionssystem
som fordras for att kunna forstd betydelsen av rationaliserings-
arbete,

kdnna till principerna for produktionsstyrning och material-
hantering,

kidnna till principerna for produktionsplanering och erforder-
liga data hérfor for att kunna forsta behovet av planering och
betydelsen av samordning av olika funktioner,

forstd de krav som maste stillas pa rationaliseringsarbete i
friga om projektering och ekonomi,

kunna genomfora enklare metodstudier och motivera forslag
till metodering samt

medverka vid 16sande av komplicerade rationaliseringsproblem.

Produktionstekniska system
Produktionsstyming
Materialhantering
Produktionsplanering
Projektering

Lokalplanering

Metodstudier och metodering
Lonesdttningssystem
Kalkylering

Arbetsorganisation

Mal:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga kunskap om personaladministration och forstd sambanden
mellan administration och 6vriga funktioner i ett foretag,

kinna till metoder for personalplanering och forsté betydelsen
av att optimalt utnyttja personella, tekniska och ekonomiska
resurser,

kinna till metoder for rekrytering och anstillning av personal,

dga kunskap om inldrningsprocessen for att kunna tillimpa ritt
metodik vid instruktion och arbetsledning,
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Innehall:

ADB
Mal:

Innehall:

dga sadan kunskap om arbetsorganisation som fordras for att
kunna organisera arbetet med hansyn till bl. a. kraven pi
arbetstillfredsstillelse och produktivitet samt

dga kunskap om for branschomrédet gillande kollektivavtal.

Minniskan i arbetsmiljon
Personaladministration
Personalplanering
Rekrytering och anstillning
Introduktion och utbildning
Personalpolitik
Avtalskdnnedom

Eleven skall efter genomgingen undervisning

dga elementdr kdannedom om olika former av databirande
medier,

kdnna till huvudprinciperna for datorers konstruktion och
verkningssdtt samt datatransmission,

dga elementir kinnedom om flédes- och programmeringstek-
nik samt

vara orienterad om de viktigaste anvidndningsomradena for
ADB.

Maskinella och visuella databiarande medier
Datorer

Dataelement

Flodesteknik och programrheringsprinciper
ADBs anvindning inom industrin

Kvalitetsteknik I

Mal:

Innehall:

160

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

kinna till de faktorer som paverkar minniskans prestationer i
foretagets kvalitetsverksamhet,

dga kunskap om kvalitetsstyming for att kunna bedéma dess
betydelse i savil tekniskt som ekonomiskt avseende,

dga kunskap om kvalitetsbegrepp och forsta deras betydelse i
produktionen samt

dga ingéende kdnnedom om olika matdon och deras handha-
vande och skotsel.

Kvalitetsekonomi
Metoder for kvalitetskontroll
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Elementir statistik
Mitteknik
Skotsel av matdon

Kvalitetsteknik 11

Mail:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga kunskap om olika typer av matutrustningar for att kunna
hantera de vanligaste utrustningarna,

dga kunskap om olika test- och kontrollmetoder samt

kunna utfora olika former av kontrollarbete och utvirdera
resultat.

Innehill: Specifikationer och ritningskrav
Statistisk kvalitetskontroll
Forstorande kontroll
Of6rstorande kontroll
Form- och lidgestoleranser
Ytjamnhetskrav
Mekaniska, elektroniska, optiska och pneumatiska kontrollut-
rustningar

Materiallira

Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning
dga sadan kunskap om inom stil- och verkstadsindustrin
forekommande material och deras anvindning som fordras for
identifikation, kvalitetsbedomning och materialval,
dga kunskap om legeringsimnen for att kunna forklara deras
inverkan pa olika metallers egenskaper,
kdnna till sammanséttning och egenskaper hos olika typer av
stil och stillegeringar,
kdnna till egenskaper hos och anvindningsomraden for inom
stal- och verkstadsindustrin anvdnda keramiska material samt
kdnna till egenskaper och anvindningsomridden hos olika
smorjmedel, plaster och gummiprodukter.

Innehill: Metaller och metallegeringar
Stal och stallegeringar
Keramiska material
Smorjmedel
Plaster. Gummi

Materialnormer och standardbeteckningar
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Styr- och reglerteknik [

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga sddan kunskap om styr- och reglerteknikens grunder som
fordras for att forstd funktionen hos olika styr- och reglerut-
rustningar,

kunna utfora felsokning i enklare styrsystem och kunna
atgirda forekommande driftsstorningar,

dga sddan kunskap om hydrauliska och pneumatiska system
som fordras for att forstd deras funktion och handhavande
samt

kinna till kontrollrutiner och gillande skyddsforeskrifter.

Reglersystemets uppbyggnad

Reglertekniska definitioner och begrepp
Mitmetoder. Reglerdon

Mekaniska styrsystem

Hydrauliska och pneumatiska styrutrustningar
Forebyggande underhall

Kontrollrutiner

Skyddsforeskrifter

Service- och underhdllsteknik

Mal:

Innehall:

162

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sddan kunskap om underhéllsteknik som fordras for att
forstd dess betydelse i produktionssystemet med avseende pa
driftsstorningar och ekonomi,

kunna utfora kvalificerad felsokning pd mekaniska styrutrust-
ningar och atgirda felen,

kunna utféra kvalificerad felsokning pd hydrauliska och
pneumatiska system och foresld atgirder med anledning av
konstaterade fel,

kdnna till de vanligaste elektronikkomponenterna och deras
funktion for att kunna utféra kvalificerad felsékning med
hjilp av métutrustningar samt

kunna tillimpa gillande skyddsforeskrifter.

Maskin- och verktygsunderhall
Tids- och rorelsediagram
Komponenter

Symboler och scheman
Mitutrustningar

Hydraulik- och pneumatiksystem
Elektriska system

Felsokning

Skyddsforeskrifter
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Ritningslisning och konstruktionsteknik I

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sddan kunskap om ritteknik, terminologi och ritningssym-
boler som fordras fér att kunna lisa och forsta olika typer av
maskinritningar,

kunna rita skisser baserade pa egna uppmitningar,

kunna utféra och mattsitta detaljritningar av de vanligaste
maskinelementen samt

kinna till principerna for toleransmattsittning for att kunna
forsta betydelsen av toleranser och passningar vid olika
konstruktioner.

Terminologi

Snittmetoder
Figurplaceringsmetoder
Mattsédttning

Toleranser och passningar
Giingsystem och gingty per
Svetsbeteckningar
Skissritning

Detaljritning
Sammanstillningsritningar
Forenklade ritsitt
Ritningslasning

Konstruktionsteknik II

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

ha vidgat sina kunskaper om vanliga konstruktionselement och
deras dimensionering,

kunna utféra detalj- och enklare sammanstillningsritningar
med matt- och toleransangivelser,

kunna utféra ritningar av maskindetaljer och verktyg baserade
pa egna uppmatningar och skisser samt

kunna konstruera enkla don, element och maskiner efter givna
forutsittningar.

Hallfasthetsberikningar

Berikningar av konstruktionselement
Detalj- och sammanstillningsritningar
Konstruktion
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Bearbetningsteknik I

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

kiinna till principerna for olika bearbetnings- och hopfognings-
metoder inom stal- och verkstadsindustrin for att kunna forsta
deras tekniska och ekonomiska forutsattningar samt

kinna till maskiner och 6vrig utrustning for att kunna forsta
deras driftsegenskaper.

Plastisk bearbetning

Gjutning och pulvermetallurgiska metoder
Skirande bearbetning
Hopfogningsmetoder

Bearbetningsteknik Il

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

iga kunskap om de vanligaste bearbetningsmaskinerna, deras
principiella uppbyggnad och funktioner for att kunna bedéma
deras driftsegenskaper,

dga kunskap om olika hopfogningsmetoder for att kunna
bedéma deras tekniska och ekonomiska forutsittningar,

dga sidan kunskap om bearbetningsdata, verktyg, uppspan-
ningsanordningar, metoder och kvalitet som fordras for att
kunna vilja tillverkningsmetod, utrustning och material och
bedéma de ekonomiska konsekvenserna av olika val,

kinna till de vanligaste gjuteriprocesserna samt

kunna undersoka olika bearbetningsmetoder savil praktiskt
som laborativt och kunna utvirdera resultatet med avseende pa
kvalitet och ekonomi.

Bearbetningsmaskiner
Uppspénningsanordningar och -metoder
Verk tygsutrustningar

Bearbetningsdata

Tillverkningsmetoder
Tillverkningskostnader

Kvalitetskrav

Maskinelement

Mal:

164

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sidan kunskap om maskinelement och deras karakteris-
tiska egenskaper som fordras for att kunna vilja limpliga
maskinelement for olika konstruktioner.
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Innehall:

Skruvférband

Nit- och limférband
Svetsforband

Press- och krympforband
Motor- och maskindrift
Effekt- och verkningsgrad
Transmissioner
Kuggvixlar

Axlar

Glid- och rullningslager
Axelkopplingar

Skruv- och bladfjadrar
Vev-, excenter- och kamrorelser

Hallfasthetslara

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sddan kunskap i héllfasthetsldra som fordras for att kunna
forklara inneborden i bendmningar och forutsittningar for
héllfasthetsberikningar,

kunna anvinda forekommande tabeller, formler och hand-
bocker vid hallfasthetsberikningar samt

kunna utfora vanliga hallfasthetsberdkningar inom maskintek-
niken.

Begreppen elasticitet, tdnjbarhet, hallfasthet, ren dragning och
rent tryck

Spédnningslagen

Hooks lag

Skjuvspanningar. Skjuvmodul

Berdkning av troghetsmoment

Beridkning av olika belastningsfall for balkar
Teckenregler

Skjuvspédnningar vid béjning

Tryckta konstruktioner. Centriskt och excentriskt tryck
Knackning

Vridning. Vridmomentdiagram

Sammansatt héllfasthetslira

Sammansittning av normal- och skjuvspianningar
Kilverkan. Utmattning
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Bilaga 9 Utbildningsplan for linje med
inriktning mot pappers- och
pappersmasseindustri

Mal
Undervisningen avser att ge dels kompetens for kvalificerade arbetsupp-

gifter inom pappers- och pappersmasseindustrin, dels amnesutbildning for
blivande ldrare i processteknik i gymnasieskolan.

Utbildningens omfattning och foérdelning pd kurser

Studieperioderna 1 -4 40 poédng

Individ och grupp
Minniska och miljé
Foretags- och produktionsekonomi

Miljovard (10 poédng)
Allminteknisk utbildning
Tillimpad processteknik (10 poéng)

Driftsteknisk variant:

Pappersmasseteknik I

Pappersteknik I

Underhallsteknik

Pappersmasseteknik I1

alt. pappersteknik II (20 poidng)

Underhallsteknisk variant:

Underhalls- och anldggningsteknik

Processteknik

Mekanisk teknologi

alt. el- och instrumentteknik (20 poéng)
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Exempel pd kursernas inplacering i utbildningslinjen

Kurs Studieperiod
1 2 3 4

Gemen- D U Gemen- D U
samt samt

Individ och grupp X
Minniska och miljo X
Foretags- och produk-

tionsekonomi X
Miljovard %
Allminteknisk utbild-

ning X
Tillimpad process-

teknik X
Pappersmasseteknik I X
Pappersteknik I
Underhallsteknik X
Pappersmasseteknik II

alt. pappersteknik II X
Underhalls- och anligg-

ningsteknik X
Processteknik X
Mekanisk teknologi

alt. el- och instru-

mentteknik b 4

>

D = Driftsteknisk variant
U = Underhillsteknisk variant

Studieperiod 1 omfattar 11 veckor
Studieperiod 2 omfattar 10 veckor
Studieperiod 3 omfattar 8 veckor
Studieperiod 4 omfattar 8 veckor
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Kursplaner for samtliga imnen
Individ och grupp
Mal: Eleven skall efter genomgéngen undervisning
kédnna till olika sprakliga uttrycksformer,
kunna motta och formedla meddelanden i olika situationer,

kunna redogora savil skriftligen som muntligen fér huvud-
dragen i olika problem samt kunna klargéra och motivera ett
stillningstagande,

ha utvecklat formagan att ur uppslagsverk, handbécker och
facklitteratur pa egen hand skaffa sig upplysningar i en fraga,

kdnna till principer for minniskans och gruppens beteenden
och upplevelser for att kunna forsta individens och gruppens
olika behov av motivation, trygghet, tillfredsstillelse och
gemenskap i arbetet,

dga kunskap om inldrningsprocessen for att kunna tillimpa riitt
metodik vid instruktion och arbetsledning,

kdnna till samhillets funktion och forinderlighet for att kunna
forstd sambandet mellan individ och foretag, mellan foretag
och samhille samt mellan arbete och sociala férhallanden samt

ha utvecklat formégan att resonera sjilvstindigt, kritiskt och
konstruktivt.

Innehall: Olika spréikliga uttrycksformer
Formedling av information
Argumentering
Argumentationsanalys
Studieteknik
Psykologiska grunder
Individens beteenden i gruppsamvaron
Sociala relationer pé arbetsplatsen
Samarbetsfragor
Arbetsledning
Personalfrdgor: rekrytering, anstillning, introduktion och ut-
bildning
Skriftlig framstéllning
Muntlig framstéllning
Aktuella samhéllsfragor

Minniska och miljo
Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning

kinna till de faktorer som berér samspelet mellan minniskor,
arbete och miljé och som har betydelse for arbetstillfredsstil-
lelse och produktivitet for att kunna dra slutsatser om hur
arbetsmiljon och den tekniska utvecklingen paverkar manni-
skans villkor,
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Innehall:

kinna till hur méinniskan fungerar for att kunna forklara hur
arbete och arbetsmiljo skall utformas for att ge meningsfulla,
effektiva, sikra och sunda arbetsplatser,

kdnna till olika tekniska hjalpmedel for att kunna medverka
vid konstruktion av arbetsplatser och arbetsmetoder,

dga sddan kunskap om arbetarskyddslagstiftning som fordras
for att kunna forebygga och forhindra olycksfall och ohiilsa i
arbetet,

kunna analysera orsakerna till tillbud och olycksfall i arbetet
och foresla atgarder som forhindrar upprepning,

dga sidan kunskap om arbetsmarknadens organisationer som
fordras for att kunna forklara deras betydelse i arbetsliv och
samhille samt

kunna tillimpa gillande lagar och branschavtal som reglerar
forhillandena pa arbetsmarknaden.

Individen i foretaget

Individen i samhallet
Arbetstillfredsstillelse

Arbetsplatsens sociala miljo

Den tekniska arbetsmiljon
Minniskokroppens byggnad och funktion
Fysiologisk arbetsmétning
Skadeverkningar, forslitning och obehag
Olycksfallsrisker och forebyggande dtgarder
Teknisk foretagshilsovard

Medicinsk foretagshilsovard
Arbetsmarknadskunskap

Avtalskunskap

Foretags- och produktionsekonomi

Mal:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga kunskap om foretagens allminna villkor i en marknadshus-
héllning for att kunna forsté foretagens roll i samhillet,

dga sidan kunskap om produktionsmedlen som fordras for att
kunna forstd sambanden mellan de tekniska, personella och
ekonomiska faktorerna vid produktion,

dga sadan kunskap om kostnads-intdktsanalys som fordras for
att forstd budgeteringsprinciper samt for att kunna utfora
enklare lonsamhetsberdkningar,

vara orienterad om rationaliseringsteknik for att kunna be-
doma vilka konsekvenser olika rationaliseringsitgarder kan fa i
fraga om dndrade arbetsforhéllanden och ekonomi samt

kunna genomféra enklare metodstudier och motivera forslag
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Innehall:

Miljovard

Mal:

Innehall:

till arbetsforenkling pad den egna arbetsplatsen samt kunna
beddma resurs- och dimensioneringsfrigor.

Foretagets roll i samhillet

Ekonomiska system

Foretagets redovisning, finansiering och budgetering
Kostnads-intiktsanalysbegreppet

Kalkylering och 16nsamhetsbedémning
Produktionsteknisk rationalisering

Administrativ rationalisering

Olika slag av arbetsstudier och tidsunderlag
Arbetsforenkling. Arbetsinstruktioner

Lone- och arbetsvirderingssystem

Eleven skall efter genomgangen undervisning

kinna till vanliga ekosystem och effekterna av de storningar i
ekosystemen som orsakas av ménniskans itgirder,

ha bildat sig en uppfattning om inom pappers- och pappers-
masseindustrin forekommande vatten-, mark- och luftvards-
problem och deras betydelse fran miljévardssynpunkt,

kunna ange vilka driftsstorningar i tillverkningsprocessen som
kan fororsaka skadeverkningar fran miljévardssynpunkt samt
hur effekterna av sadana skador kan begrinsas,

kiinna till olika typer av luft- och vattenreningsanliggningar for
att kunna bedoéma deras méjligheter och begrinsningar samt

kidnna till principinnehéllet i och tillimpningen av gillande
naturvérds- och miljoskyddslagstiftning.

Ekologi

Sambhalls- och fabriksplanering

Luft- och vattenvard

Giftlara

Naturvards- och miljoskyddslagstiftning

Allmanteknisk utbildning

Mal:

170

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sddan kunskap om matematiska begrepp och metoder som
fordras som underlag f6r undervisningen i 6vriga delar av
kursen,

dga firdighet i att utfora numeriska beriikningar, iven med
hjilp av aktuella tekniska hjilpmedel,

dga grundldggande kunskap om fér pappers- och pappersmasse-
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Innehall:

industrin betydelsefulla delar av den oorganiska och organiska
kemin,

kunna utfora stokiometriska och enklare termodynamiska
berdkningar,

kunna utféra enklare analyser med hjilp av instrument samt
kinna till instrumentens moéjligheter och begrinsningar,

kdnna till material och maskinelement som ingar i inom
pappersindustrin anvdnd utrustning,

kidnna till de vanligaste maskinkomponenterna fér att kunna
forklara hur kontinuerligt arbetande maskiner och apparater
fungerar,

kinna till produktion, distribution och anviandning av anga och
elkraft i samband med framstillning av pappersmassa och
papper,

dga sddan kunskap om elteknik som fordras for att forstd

elmotorers och elapparaters driftsegenskaper samt forsta
riskerna i samband med elarbete,

dga sddan kunskap om styr- och reglerteknikens grunder som
fordras for att kunna forstd dess tekniska och ekonomiska
betydelse inom pappers- och pappersmasseindustrin samt

kdnna till analogi- och digitalmaskinens utnyttjande vid pro-
cesstyrning.

Egenskaper hos och rikning med reella och komplexa tal
Ritvinkliga koordinatsystem

Linjdra ekvationer. Ekvationssystem
Funktionsldra

Trigonometri

Sannolikhetsbegreppet och beskrivande statistik
Grundldggande kemiska begrepp

Kemisk bindning

Periodiska systemet

Kemiska reaktioner. Stokiometri
Syra-basbegreppet

Kemisk energi

For pappersindustrin viktiga oorganiska och organiska dmnes-
grupper

Kemisk analysteknik

Fysikalisk kemi

Mekanik och virmeldra

Elldra

Vagrorelser och partikelstralning
Hallfasthetsldra

Konstruktionselement

Energibehov och kraftalstring

Svenska materialnormer
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Virmeoverforing

Energialstrande och energiomvandlande maskiner och anligg-
ningar

Magnetiska och elektriska grundbegrepp

Elektrisk mitteknik

Elkraftanvindning

Reglersystemets uppbyggnad, reglertekniska definitioner och
begrepp

Mitmetoder. Reglerdon

Analogimaskinen, givare och signalomvandlare

Datorer

Tillimpad processteknik

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

kunna beskriva ett funktionsomrade inom nigon produktions-
enhet,

kunna planera och genomféra projektarbete inom nagon pro-
duktionsenhet efter ett faststillt mal samt

ha utvecklat formagan att samverka med andra yrkeskategorier.

Studier av funktionsomride: uppbyggnad, verkningssitt, opti-
mering, skotsel och underhall

Drifts- och underhéllsinstruktioner

Inspektionsrutiner

Projektarbete

Pappersmasseteknik [
(Driftsteknisk variant)

Mal:

Innehall:

172

Eleven skall efter genomgangen undervisning
dga kunskap om rdvaror och férnddenheter,

kunna forklara hindelsef6rloppet vid de kemiska och fysika-
liska processer som sker vid framstillning av pappersmassa,

kénna till maskiner och Gvrig mekanisk utrustning for att
kunna manévrera utrustningen samt forsta riskerna vid anvin-
dandet av den samt

kidnna till mit- och reglerutrustning fér processtyrning for att
kunna forstd dess uppbyggnad och verkningssitt.

Révaruférsorjning

Ved och vedbehandling
Mekaniska massor
Halvkemiska massor
Kemiska massor
Firdiggoring
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Emballering, lagring och transport
Kvalitetskontroll
Styr- och reglerteknik

Pappersteknik I

(Driftsteknisk variant)

Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning
dga kunskap om ravaror och fornédenheter,
kunna forsta hiandelseférloppet vid de kemiska och fysikaliska
processer som sker vid framstillning av papper,
kidnna till maskiner och Ovrig mekanisk utrustning for att
kunna mandvrera utrustningen samt forsta riskerna vid anvin-
dandet av den samt
kidnna till mat- och reglerutrustning for processtyrning for att
kunna forsta dess uppbyggnad och verkningssitt.
Innehill: Fiberravaror och férnodenheter
Mildberedning
Fordelning och arkformering
Mild- och vattenforing med fiberatervinning
Pressning
Torkning. Upprullning
Rullning
Kalandrering
Bestrykning, beldggning och laminering
Emballering, lagring och transport
Kvalitetskontroll
Styr- och reglerteknik
Underhallsteknik

(Driftsteknisk variant)

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sadan kunskap om underhallsteknik som fordras for att
forstad dess betydelsé i produktionssystemet med avseende pa
driftsstorningar och ekonomi,

kidnna till principerna for styrning och genomférande av
underhall samt

kunna definiera och rapportera vanligare underhallssymptom.

Underhallsekonomi
Underhallsorganisation
Forebyggande underhall
Materiel- och reservdelssystem
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Mekanisk teknologi
El- och instrumentteknik

Pappersmasseteknik I1
(Driftsteknisk variant)
Mil: Eleven skall efter genomgangen undervisning

ha vidgat sina kunskaper om olika ravarors och férnddenheters
egenskaper och anvindning,

kunna dra slutsatser av hindelseférloppet vid de kemiska och
fysikaliska processerna vid framstillning av pappersmassa,

dga sadan kunskap om maskiner och 6vrig mekanisk utrustning
som fordras fér att kunna forklara deras uppbyggnad och
verkningssitt samt kunna mandvrera och kontrollera utrust-
ningen,

kunna utfora provningar, analyser och berikningar som under-
lag for omstallningar i processbetingelserna,

dga kunskap om utrustning for processtyrning fér att kunna
forklara hur processerna kan Gvervakas, styras och regleras
samt kunna handha tillsynen och utnyttjandet av utrustningen,

kinna till de krav som under olika betingelser kan stillas pa
pappersmassa av anvindaren samt

dga sadan kunskap om produktionsekonomi som fordras fér
att kunna grunda férslag och beslut i driftstekniska fragor.

Innehéll: Ravaruforsorjning
Ved och vedbehandling
Mekaniska massor
Halvkemiska massor
Kemiska massor
Blekning
Torkning
Emballering, lagring och transport
Atervinning
Kvalitetskontroll
Processtyrning
Produktionsstyrning
Arbetsorganisation
Kunders situation

Pappersteknik I1
(Driftsteknisk variant)
Mal: Eleven skall efter genomgangen undervisning

ha vidgat sin kunskap om olika ravarors och férnodenheters
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Innehall:

egenskaper och anvindning,

kunna dra slutsatser av hindelsef6rloppet vid de kemiska och
fysikaliska processer som sker vid framstillning av papper,

idga sidan kunskap om maskiner och 6vrig mekanisk utrustning
som fordras for att kunna forklara deras uppbyggnad och
verkningssitt samt kunna mandvrera och kontrollera utrust-
ningen,

kunna utféra provningar, analyser och berikningar som under-
lag for omstillning i processbetingelserna,

iga kunskap om utrustning for processtyrning for att kunna
forklara hur processerna kan Overvakas, styras och regleras
samt kunna handha tillsynen och utnyttjandet av utrustningen,

kinna till de krav som under olika betingelser kan stillas pa
papper av anvandaren samt

4dga sddan kunskap om produktionsekonomi som fordras for
att kunna grunda forslag och beslut i driftstekniska fragor.

Fiberravaror och tillsatsimnen
Mildberedning

Fordelning och arkformering

Mild- och vattenforing samt fiberdtervinning
Pressning

Torkning, ventilation och virmeatervinning
Maskinbekldadnader

Upprullning. Rullning

Kalandrering

Bestrykning, beldggning och laminering
Firdiggoring

Emballering, lagring och transport
Kvalitetskontroll

Processtyrning

Produktionsstyrning

Arbetsorganisation

Kunders situation

Underhdlls- och anliggningsteknik
(Underhallsteknisk variant)

Mal:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sadan kunskap om underhéllsteknik som fordras for att
forsta dess betydelse i produktionssystemet med avseende pé
driftsstorningar och ekonomi,

dga kunskap om principerna for savil kort- som langsiktig
styrning och genomforande av underhill,

kinna till system och rutiner for arbets- och materialbestall-
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ning samt uppliggning av material- och reservdelsforrad for att
kunna planera ett integrerat underhall samt

kunna utveckla och utfora avancerad inspektions- och till-
standskontroll.

Innehall: Problem och begrepp inom underhillstekniken
Underhallsekonomi och kostnadsuppféljning
Planering, genomférande och uppféljning av underhlls- och
anliggningsarbeten
Forebyggande underhall
Material- och reservdelssystem
Forradsorganisation
Transport- och hanteringsteknik
Arbetsorganisation
Maskinteknologi. El- och instrumentteknik
Yrkesteknik
Prediktering

Processteknik

(Underhallsteknisk variant)

Mal:

Innehall:

Eleven skall efter genomgéangen undervisning

kunna férsta handelseforloppet vid de kemiska och fysikaliska
processer som sker vid framstillning av pappersmassa och

papper,
kidnna till uppbyggnad och verkningssitt hos maskiner och
Ovrig mekanisk utrustning,

dga sddan kunskap om utrustning for kvalitetskontroll och
processtyrning som fordras for att kunna forstd hur proces-
serna kan overvakas, styras och regleras samt

kinna till olika produktslag och deras anvindningsomraden.

Ved och vedbehandling

Mekaniska och halvkemiska massor
Kemiska massor

Mildberedning

Pappersmaskinen

Efterbehandling av papper
Processtyrning och kvalitetskontroll
Produktslag och produktionsplanering

Mekanisk teknologi
(Underhallsteknisk variant)

Mal:

176

Eleven skall efter genomgéngen undervisning

dga sadan kunskap om underhallstekniska problem som fordras
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Innehall:

for att kunna precisera, analysera och atgirda driftsstorningar
inom yrkesomradet,

aga kunskap om den mekaniska teknologin hos branschens
maskiner, apparater och anliggningar for att kunna underhélla
och forbattra utrustningen,

dga kunskap om verkningssitt hos flaktar, pumpar, ventiler
och ror for att dimensionera sadana anldggningar,

kunna utféra felsokning pa hydrauliska och pneumatiska
system samt atgirda felen,

kunna utféra enklare maskinkonstruktionsritningar samt
kunna tyda el- och instrumentscheman samt

dga sddan kunskap om produktionsekonomi som fordras for
att kunna grunda fo6rslag och beslut i underhéllstekniska
fragor.

Allmén maskinldra
Konstruktionsteknik
Materialldra
Branschapparatteknik

Slipning och balansteknik
Flaktar, pumpar, ror och ventiler
Hydraulteknik och tryckluftsteknik
El- och instrumentsystem
Forebyggande underhall
Yrkesteknik

Arbetsorganisation

El- och instrumentteknik
(Underhallsteknisk variant)

Mal:

Eleven skall efter genomgangen undervisning

dga sddan kunskap om underhéllstekniska problem som fordras
for att kunna precisera, analysera och dtgiarda driftsstorningar
inom yrkesomradet,

dga sidan kunskap om el- och instrumentsystem hos bran-
schens maskiner, apparater och anldggningar som fordras for
att underhalla och forbidttra utrustningen,

dga sadan kunskap om fOrregleringssystem som fordras for att
kunna forstd deras funktion och kunna mandvrera systemen,

kunna utfora felsokning med hjilp av forekommande mitut-
rustning samt atgérda felen,

kunna konstruera enklare el- och instrumentscheman samt
kunna tyda allmdnna konstruktionsritningar samt

dga sidan kunskap om produktionsekonomi som fordras for
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att kunna grunda forslag och beslut i underhillstekniska
fragor.

Innehall: Elektromaskinlira
Hogspanningssystem
Motorinstallationer
Forregleringssystem
Belysningsteknik
Halvledarteknik
Instrumentlira
Mit- och reglerteknik
Servoteknik
Fliktar, pumpar, ror och ventiler
Forebyggande underhall

Yrkesteknik
Arbetsorganisation
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Statens offentliga utredningar 1973

Kronologisk forteckning

-

© O IIGoB LN

Litteraturen i skolan. U,

Hogskolan. U.

Hoégskolan. Sammanfattning. U.
Fastighetstaxering. Fi.

Museerna. U.

Data och naringspolitik. I.

Trygghet i anstallningen. In.

Radio i utveckling. U.

Fortsatt uppsdkande verksamhet for cirkel-
studier inom vuxenutbildningen. U.

Reklam |ll. Stallningstaganden och férslag. U.
(Utkommer senare)

Reklam |V. Reklamens kostnader och bestam-
ningsfaktorer. U.

Forsoksverksamhet med yrkesteknisk hogsko-
leutbildning. U.



Statens offentliga utredningar 1973

Systematisk forteckning

Finansdepartementet
Fastighetstaxering. [4]

Utbildningsdepartementet

Litteraturen i skolan. Separat bilagedel 4 till littera-
turutredningens huvudbetéankande. [1]

1968 &rs utbildningsutredning 1. Hogskolan. [2] 2.
Hégskolan. Sammanfattning. |3] 3. Forsdksverk-
samhet med yrkesteknisk hogskoleutbildning. [12]
Museerna. [5]

Radio i utveckling. [8]

Fortsatt uppsdkande verksamhet for cirkelstudier
inom vuxenutbildningen. [9]

Reklamutredningen. Reklam |Ill. Stéllningstagan-
den och férslag. [10] (Utkommer senare)

Reklam 1V. Reklamens kostnader och bestam-
ningsfaktorer. [11]

Inrikesdepartementet
Trygghet i anstédliningen. [7]

Industridepartementet
Data och nédringspolitik. [6]

Anm. Siffrorna inom klammer betecknar utredningarnas nummer i den kronologiska forteckningen.
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Publikationer fran U68

U68 Debatt

® Mal for hogre utbildning, 1969.

® Hogre utbildning — funktion och struktur, 1969.

® Hogre utbildning — forskningsanknytning och

studieorganisation, 1970.

U68 Rapport

Gymnasieskolan — nagra utvecklingslinjer, 1970.

1 Universitetsstudier utan examen. Rapport till
1968 ars utbildningsutredning. Sammandrag och

kommentarer, SOU 1971:60.

2 Val av utbildning och yrke, SOU 197161.

3 Hadgre utbildning och arbetsmarknad, SOU

1971:62.

4 Hogre utbildning — regional rekrytering och sam-
hallsekonomiska kalkyler, SOU 1972:23.

Betankanden
Hogskolan, SOU 1973:2.

Hoégskolan. Sammanfattning, SOU 1973:3.

Forsoksverksamhet med yrkesteknisk hogskoleut-

bildning, SOU 1973:12.
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